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Alunit Cevherinden Potasyum ve Aliiminyum Siilfat Hammaddelerinin Kazanimi

E. Kiling Aksay, A. Unal, I. Cécen, E. Kaya & A. Akar

Dokuz Eyliil Universitesi, Bornova, izmir

OZET: Alunit cevheri [KA13(504)2(OH)6], bilhassa icerdigi potasyum siilfat [K,S0,] ve aliiminyum siilfat
[A12(SO4)3] bilesikleri ile, 6nemli bir endiistriyel hammaddedir. Alunitler biinyelerinde A1,(S0,), ve K,S0,
gibi suda kolay coziinen iki bilesim icermesine ragmen, suda kolay ¢oziinmezler, ancak kalsine edildigi
zaman sudaki ¢Oziiniirliikleri artar. Bu c¢alismada, Kiitahya Saphane yoresine ait alunit cevherinden
potasyum ve aliiminyum siilfatin kalsinasyon yontemiyle su ve %2 siilflirik asitli [H,S0,] ortamlarda
¢Ozlniirligiinlin artirilarak kazanilmasi arastirilmistir. Bu calismadan elde edilen verilere gore, alunit
cevherinin 550 °C'den sonra yapisal olarak bozunmaya basladigi, potasyum ve aliiminyum siilfat
¢Oziiniirligiinin stlflirik asitli ortamda daha fazla oldugu gozlenmistir.

ABSTRACT: Alunite [KAI(S0,),(OH),] as a source of potassium sulfate [K,S0,] and aluminum sulfate
[A12(SO4)3] is an important commercial raw material for many industrial applications, despite its low
solubility in water. The solubility of the alunite ore increases in water after calcination process at relatively
high temperatures. In this study, the solubility of the alunite ore, provided from a deposit in Kiitahya
Saphane, was investigated by a calcination method (thermal decomposition) and subsequent solubilization
in water and in diluted sulfuric acid [H,S0,]. The results show that the structure of the ore break down after
about 550°C and the solubility of the potassium and aluminum sulfates increases in diluted sulfuric acid
compared to water.

1. GIRIS yer almaktadir. Kristal sekli romboedral olmasina

ragmen bu sekilde yaygin olarak goriilmez.
Alunit o6nemli bir sap minerali olup kimyasal Cogunlukla kiitlemsi, taneli, lifsi ve zaman zaman
bilesimi sulu potasyum aliiminyum = silikattir.  da beyaz-kirmizimsi yada toprak renklidir. Kristal

Alunit, KA1,(S0,),(0H), veya  yapisinda olanlar ise parlak ve camsi goriiniimdedir
K20.3A1203.4S03.6H20 formiilii ile ifade edilir. (DPT, 2001).

Saf alunit mineralinin kimyasal bilesiminde %37

Al,0,, %11,4 K,0, %38,6 SO,, ve %13 H,0 Eski devirlerde, yapili kuvarsin sertliginden dolay1
bulunur.  Alunitler blnyelerinde AI2(S0,), ve degirmen tast imali i¢in kullanilan alunit cevherleri,
K,S0, gibi suda kolay c¢ozinen iki bilesim 13. vyiizyillda diinyada ilk defa izmir-Foca'da sap
icermesine ragmen yapilarindan dolayr suda kolay  {iretimi igin iiretilmistir. Giiniimiizde ise aliiminyum
¢ozlinmezler. Ancak kalsine edildigi zaman sudaki siifat A1,(S0,), sapa tercih edilmektedir. Diger
¢Ozinirliikleri artar (DPT, 2001; Gilensoy, H., taraftan alunit cevheri degerli bir potasyum giibresi
1968). kaynagi (K,S0,) olarak kullamimaktadir (DPT,

2001). Bugilin yurdumuzda kullanilan potasyumlu
Alunit genel olarak riyolit, dasit, andazit tiirii anti- giibre genellikle potasyum siilfattir (DPT, 2000).
intermediyer volkanik kayaclann  hidrotermal Alunit  ve  aliminyum siilfat, alliminyum
alterasyonu sonucu olusmaktadir. Kayaclar icinde iretiminde, kimya, gilibre, ¢imento ve seramik
tanecikler halinde, bazen de cep ve damar seklinde sanayiinde, refrakter malzeme yapiminda ayrica
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tekstil, deri, kagit, aritma sanayii ile eczacilik ve tip
alaninda, kozmetik, seker sanayii, yangin sondiirme
aletleri, boya ve vernik yapiminda kullanilmaktadir
(Giilensoy, H., 1968, Ozer, E., 2002). Potasyum
siilfat giibre olarak en cok patates, tiitiin, sebze,
meyve, turunggiller, baklagiller, misir, pamuk,
sekerpancart ve seralarda kullanilir (MTA, 2004;
Toros Giibre, 2004). Halen yurdumuzda
potasyumlu glibrelerin tamami ithalatla
karsilanmaktadir (DPT, 2000).

Diinyada bilinen bir cok alunit yatagi vardir. En
biiylik alunit yataklarindan iki tanesi
Amerika'dadir. Bunlarin disinda bilinen en 6nemli
alunit yataklarinin Kafkasya, Ozbekistan,
Azerbeycan, Kazakistan, Fransa, Macaristan, ltalya,
Cin, Japonya, ispanya, Avustralya ve
Thrkiye'dedir. Tiirkiye'de bilinen en biiyiik alunit
yataklari ise Giresun-Sebinkarahisar, Kiitahya-
Saphane ve Izmir-Foca yoéresinde bulunmaktadir
(Giilensoy, H., 1968).

Bu calismada, Kiitahya-Gediz-Saphane yoresi
alunit cevherinin Oncelikle yapisal Ozellikleri tespit
edilmis, ardindan kalsinasyon sicakligina bagh
olarak alunit cevherinden kimyasal yontemlerle
potasyum siilfatin [K2SO4| ve aliiminyum siilfatin
[AI2(S04)3] kazanilmas: arastirilmustir.

2. MALZEME VE YONTEM
2.1. Malzeme

Calismada kullanilan alunit cevheri Kiitahya ili
Gediz ilgesi Saphane yoresinden elde edilmistir.
Saha petrografik yonden genel olarak riyolit
tiiflerden olusmustur. Yer yer trakit ve trakit-
andezitik kayaclara rastlanir. Alunit yataginda
silislesme  ve alunitlesmenin  yami  sira kil
minerallesmesi (kaolenlesme) de gozlenmektedir.
Silis ve alunit, Kkriptokristalin yapida birbiri
icerisindedir (DPT, 2001). Caligmalarda kullanilan
ham alunit cevherinin kimyasal bilesimi Cizelge
1 'de verilmistir.
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Cizelge 1. Kiitahya-Gediz-Saphane yoresi alunit

cevherinin kimyasal bilesimi

Bilesen %
Sio, 66,44
A203 22,02
K,0 5,52
Na,0 0,19
Fe,0, 0,44
S0, 4,06
CaO -
MgO -
K.K 0,84
2.2. Yontem

Kiitahya-Gediz-Saphane yoresinden getirilen alunit
cevherine, Sekil 1'de verilen akim semasinda
gosterildigi gibi, alliminyum siilfat ve potasyum
sillffat'in  yapisal Ozelliklerinin ~ saptanmasi  ve
kazanimi yoniinden 6n arastirmalar yapilmustir.

Alunit cevherinin yapisal Ozelliklerini belirlemek
amaciyla, ceneli kirici ile iki kademede kirilan (-1
mm) cevher, elek analizine tabii tutulmustur.
Cevherin  serbestlesme  tane  boyutu  elek
fraksiyonlarinin binokular mikroskopta incelenmesi
ile saptanmustir. Kimyasal analizler Perkin-Elmer
Atomik  Adsorpsiyon  Spekrofotometre = (AAS)
cihazi ile  yapilmistir. ~ Cevherin  saptanan
serbestlesme tane iriligine kadar ogtitiilebilmesi icin
ogiitme testleri yapilmustir. Ogilitme, -1 mm tane
boyutlu 1 kg alunit numunesi icin 7 kg seramik
bilya kullanilarak seramik degirmende siireye bagl
olarak gerceklestirilmistir.

Aliiminyum ve potasyum siilfatin kazanilmasina
yonelik yapilan kalsinasyon isleminde -25,0 + 12,5
mm tane boyutuna siniflandirilmig alunit numunesi
1 saat stire ile farkli sicakliklarda kalsine edilmistir.
Kalsinasyon iglemleri 500 gr alunit numunesi ile
yapilmuistir.

Kalsinasyon + ogiitme isleminden sonra yapilan
¢oziindiirme iglemi 2 saat siire ile 80 °C'de, suda ve
stlfirik asitli ortamda (% 2 H2SO4) ayn ayr
gerceklestirilmistir. Coziindiirme islemleri 20 gr
kalsine alunit numunesi ile yapilmistir.
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l Alunit Cevhen I

[ 2
¥ Y
Yapisal Ozelliklerin Tespitine Al (S0,); ve K350, Kazaninina
Yonehk On Araghrmalar Yonelik On Aragtirmalar
v ¥ 2 ¥
Sentlik Kirma Yogunluk Kalsinasyon
Testi (-1 rum) Anahzlen (25,0412,5 mm)
[ r ] :
Elek Anahizi
Ggittme
Y Y . 3 (-0,212 men)
Elek-Metal Mikroskobik Opitme 3
Analizu inceteme Testlert
I Cozitnditme Kimyasal
Anahzler

Sekil 1. Alunit cevherine uygulanan iglemlerin akim semasi

3. DEGERLENDIRMELER

3.1 Alunit Cevherinin Yapisal Ozelliklerinin
Arastirtimasti

Alunit cevherinin yapisal Ozelliklerini tespit etmek
icin cevher, -1 mm tane boyutunun altina kirilmis
ve kirilmig cevherin tane boyut dagilimi Sekil 2'de
verilmistir.

Kirma isleminden sonra smiflandirilan  alunit
cevherinin her  bir fraksiyonu binokular
mikroskopta incelenmis, cevherin alunit, demir
oksit, kil ve kuvars minerallerini icerdigi
saptanmistir. Tane boyut fraksiyonu (-0,212 +0,106
mm) de alunitin %80'inin, demir oksit ve kil
minerallerinin ise %15 oraninda serbest durumda
oldugu, gen kalanimi ise serbest kuvars (%2) ve
noktasal bagimh yada kenetli tanelerden (%3)
olustugu  tespit edilmistir. Bu nedenle alunit
cevherinin optimum serbestlesirle tane boyutunun
-0,212 mm oldugu saptanmistir.

Siniflandirilmis  alunit numunesine elek-metal
analizleri uygulanmis ve sonuclar % K,0 ve %
A1,0, yoOninden $Sekil 3'de egrisel olarak
sunulmustur.
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Sekil 2. -1 mm tane boyutunun altina kirtlmig ham
alunit cevherinin elek analizi grafigi
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Sekil 3. Alunit cevherinin A1,0, ve K,0 yoniinden
tenor-dagilim grafigi
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Sekil 3'de, % K,0 ve % AI203 tendrlerinm, tane
iriliginin azalmasi ile arttigi, her iki bilesenin ise
cevherdeki dagilimlarinin ayni ve ince taneye bagh
olarak azaldigi gozlenmistir. Bu nedenle tane
boyutuna bagl olarak, kirma ve smiflandirma
yoluyla zenginlestirmenin miimkiin olamayacagi
anlasilmustir.

Sekil 4'de ise, fraksiyonel olarak siniflandirilan
alunit ham cevheri, % Kizdirma Kayiplann ve
% SO3 miktarlart yoniinden degerlendirilmistir

Sekil 4'de siniflandirilmig alunit cevherinin her bir
fraksiyonu % kizdirma kaybi (kiitlesel kayip)

yoniinden degerlendirildiginde birbirine yakin
degerler (%0,82-%I1,17 arasinda) elde edilirken,
%4,01 oraniyla en fazla %SC>3 miktarinin
-0,212+0,106 mm tane arahiginda oldugu tespit
edilmistir.

-1 mm tane boyutunun altina kirtlan numuneye
siireye bagli ogiitme testi uygulanmistir. Sekil 5'de,
en uygun serbestlik derecesinin saglandigi -0,212
mm tane boyutuna 6giitillen numunelerin 6glitme
siirelerine gore agirlikca % degerleri
gosterilmektedir.

1-08 0605

050315 03150212 0,212-0 100 0,106-0 003 0,003-0.045 0,045-0.00
Tane kgL, mm

Sekil 4 Alunit cevherinin fraksiyonel olarak siniflandirtimig triinlerinin % kizdirma kaybi ve %SOs miktar1

grafigi

100

90 1

80 1

70 1

KOmfilatif %EA, (-0,212 mm)

1 10 100
Ogiitme Sowest, dak

Sekil 5. Alunit cevherinin, - 0,212 mm tane boyutu
altina slireye bagh olarak o6giitme testi grafigi

Sekil 5'de de gorildigii gibi, tane serbestligi
dikkate alindiginda optimal c¢oziindiirmenin
gerceklesebilecegi en uygun tane iriligi olarak tespit
edilen - 0,212 mm tane boyutunun altindaki alunit
numunesi igin gerekli olan 6glitme siiresi 10 dakika
(% 85'i -0,212 mm) olarak saptanmustir.

Ayrica, Kiitahya-Gediz-Saphane yoresi ham alunit
cevherinin yogunlugunun % 2,55 gr/cm’ oldugu,
sertliginin ise 77 Vickers = 80 Brienel = 2-3 Mohs
oldugu testlerle saptanmustir.

3.2.  Aliiminyum  ve  Potasyum Tuzlarinin
Kazanilmasina Yonelik On Arastirmalar

Alunit cevherinin potasyum ve alliminyum oKsit
dagiiimi yoniinden homojen bir yapi gostermis
olmasi, cevheri kimyasal yOntemlerle
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zenginlestirmenin gerekliligini ortaya c¢ikarmustir.
Dolayisiyla alunit cevherine kalsinasyon + 06gilitme
+ c¢ozme + kristalizasyon islemlerinin sirasiyla
uygulanmasinin yerinde olacagi diistiniilmektedir.
Cevherin homojen bir yap1 gostermesi ve ince
tanelerin kalsinasyon isleminde 1s1 diflizyonunu
engellemesi nedeniyle alunit cevheri -25,0 + 12,5

mm tane boyutuna siiflandirilmis ve farkli
sicakliklarda kalsine edilmistir. Degisik sicaklik
parametrelerinde kalsine edilen alunit

numunelerinde gergeklesen agirliksal kayiplar (%)
tespit edildikten sonra numuneler serbestlesme tane
boyutuna (-0,212 mm) kadar o6giitiilmiis ve hem

sudaki hem de siilfat asidindeki coziintirlik
miktarlart (%) deneysel olarak bulunmustur.
Coziindiirilen  kalsine  alunit numunelerinde

aliminyum ve potasyum siilfat agirliksal (%) olarak
tayin edilebilmistir. Kalsinasyon islemi 850 °C
sicakliga kadar yapilmis, yiiksek SO3 gazi cikist
nedeniyle daha yiiksek sicakliklarda

calisiilmamustir.

Sekil 6'de de gorildiigii gibi kalsinasyon islemine
tabii tutulan alunit numunesinde kiitlesel (%)
azalma, 400 °C'den sonra hizli bir sekilde artmaya
baglamis ve bu azalma 800 °C ye kadar devam
etmistir. Kalsine edilen alunit numuneleri suda ve

silfat asidinde (H,S0,) c¢oziindiirildiigiinde,
¢oziinmenin 550 "C'den itabaren basladigi
goriilmektedir. 400-550 °C arasinda biinyedeki

suyun tamamen dehidratize oldugu goriilmektedir.
Silfat asidinde (H2SO4) yapilan c¢oOziindiirme ile
maksimum c¢6ziinme 700 °C kalsine sicakliginda
elde edilirken, kalsine alunit cevherinin asagi

yukart % 42 ¢Oziinmektedir. Suda yapilan
¢oziindiirmede ise maksimum ¢oziinme 800 °C
kalsinasyon sicakliginda gerceklesirken, kalsine
alunit cevherinin asagi yukart %240
¢Ozlinmektedir.

Sekil 7'de ise, sicakliga bagli olarak kalsine edilen
alunit cevherinin, su ve silfiirik asit ortaminda
¢oziindiriilmesi ile elde edilen c¢ozeltinin pH
degerlerindeki degisimler egrisel olarak
gosterilmistir.  Kalsine alunit cevherinin her iki
¢oziindiirme  ortamindaki pH  degisimlerinin
oldukca kiigiik degerlerde olmasina ragmen; elde
edilen pH egrileri, kalsine alunit cevherinin her iki
ortamdaki ¢6ziinme egrileri (Sekil 6) ile benzerdir.
Sekil 7'de gortildiigli gibi, 400 °C sicaklikta kalsine
edilen alunit cevheri suda ve siilfiirik asit
ortaminda  ¢Oziindiriilmesi ile elde edilen
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cozeltilerin pH degerleri sirasiyla 4,91 ve 1,15
olarak tespit edilmistir. 550 °C sicaklikta ise
cozeltilerin pH degerleri diismiis ve sirasiyla 3,82
ve 1,12 degerleri saptanmustir. 700 °C sicaklikta
kalsine edilen alunit cevherinin asidik ortamda
¢oziinduriildiigiinde cozeltinin pH degeri 1,18'e
yikselirken, bu sicaklikta kalsine edilen alunit
cevherinin su ortaminda ¢oziindiiriilmesi ile elde
edilen pH degeri 3,93 oldugu saptanmustir. 800 °C
sicaklikta kalsine edilen alunit cevherinin su
ortaminda ¢ozindiirilmesi ile pH degeri 4,0
oldugu, bu sicaklikta kalsine edilen alunit
cevherinin asidik ortamda ¢oziindiirildiigiinde ise
¢ozeltinin pH degerinin 1,14 oldugu belirlenmistir.

50
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40 1 == Suda Cazunuriuk, %
—— Asilte Gtelnuriik, %

30 ]
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Sekil 6. Kalsinasyon sonrasi % Kkiitlesel azalma
(% kizdirma kaybi), suda ve siilfiirik asitte
¢Oziiniirlik grafigi
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Sekil 7. Kalsine alunit cevherinin ¢6ziindiirme
ortamina bagli pH degisimleri



E KilingAksay, A Unal, I. Cécen, E Kaya & A Akar

70
—— % AIZ(S04)3
801 —e—nrsos
& 504
£
T 407
£ :
3
20 §
10 4
0 . P
150 250 350 450 650 750 B850
Swicaldik, 0C

Sekil 8. Alunit Cevherinin Kalsinasyonu Sonrasi
Siilfirik ~ Asit  Ortaminda  Coziinen  Cozelti
Bilesenlerinin Sicakliga Bagli Coziinme Grafigi
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Sekil 9. Alunit cevherinin kalsinasyon sonrasi suda
¢oziinen ¢oOzelti bilesenlerinin  sicakliga bagl
¢oziinme grafigi

Sekil 8'de goriildiigli gibi kalsine alunit cevherinin
siilfiirik asitte (% 2 H,S0,) ¢oziindiiriilmesi ile
yapisinda 400 °C'den itibaren 550 °C'ye kadar bir
degisiklik oldugu, 400 °C'de %1,49 Al,(S0,), ve
% 0,17 K,S0, tenor degerlerinde olan ¢ozelti
bilesenleri, 550 °C'de %3,73 A1,(S0,), ve % 0,49
K,S0, tenor degerlerine yiikseldigi goriilmektedir.
Ancak bu sicaklik araliginda cozelti bilesenlerinin
¢oziinme miktarlarinin ¢ok diisiik olmasi, aliinitin
sadece bilinye suyunu kaybetmis oldugunu
gostermektedir. Ancak bu sicaklik araliginda ¢ozelti

bilesenlerinin sudaki c¢oziiniirlikkleri Sekil 8'da
goruldigi gibi, farkedilebilir degisimler
gostermemektedir.
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Sekil 8 ve 9'dan da gorildiigi gibi, 550 °C'den
itabaren alunit cevherinin yapisinda bir bozunma
oldugu goriilmektedir. Sekil 8'de, kalsine alunit
cevherinin siilfiirik asitte (H,S0,) ¢oziindiiriilmesi
ile 700 *C'de % 62,48 A1,(S0,),, % 8,96 K,SO0,,
tenor degerlerinde coOziinme elde edilmistir. Bu
sicaklik araliginda Ozellikle Al,(S0,)3'in
¢Ozlinlrliigi maksimum seviyeye ulagsmis ancak
A1,S0,)3 yannda K,SO,'da  bir miktar
¢oziinmustiir.  Kalsinasyon sicaklign 800 °C'ye
yiikseldiginde ise, c¢ozelti bilesenlerinin tenor
degerlerinde bir diisme oldugu gorilmekte ve
% 38,24 Al,(S0,)j, % 7,94 K,SO, tenor degerleri
elde edilmektedir. Kalsinasyon sicakligi 850 °C'ye
yiikseltildiginde ¢ozelti bilesenlerinden A1,(S0,)3
tenorunun daha da diigmeye bagladigi, K,SO,
tenorunun ise tekrar yiikselmeye basladigi
goriilmektedir.  Kalsine alunit cevheri suda
¢Oziindirtldigiinde ise  (Sekil 9)  cozelti
bilesenlerinin maksimum ¢oziindiigii sicaklik 800
°C olarak goriilmektedir. Ancak bu sicaklik
araliginda kalsine alunit cevherinin c¢oziinebilir
bilesenlerinin sudaki ¢Oziiniirligi siilfiirik asit
ortamindaki ¢oziiniirliiklerinden daha diisiik tenor
degerlerinde olmustur. Bu sicaklik araliginda
% 12,61 A1,(S0,),, % 7,33 K,S0, tenor degerleri
elde edilmektedir.

800 "C'de kalsine edilmis alunit cevherinin stilfiirik
asitle (% 2 H,S0,) muamele edilmesiyle cozelti
bilesenlerinin tendr degerlerinin bu sicaklikta
diistiigti goriilmektedir. Kalsinasyon sicakligi 850
°C'ye yiikseltildiginde ise K,S0, tenorunun tekrar
yiikselmeye basladigi goriilmektedir. 850 °C'de
kalsine edilmis alunit cevherinin suda
¢oziindiirilmesi ile c¢ozelti bilesenlerinin tenor
degerlerinin dusttigii gorilmektedir.

4. SONUCLAR VE ONERILER

Kiitahya-Gediz-Saphane yoresinden alman alunit
cevherinin fiziksel, kimyasal ve yapisal Ozellikleri
saptanmig ve ardisik olarak kimyasal yontemlerle
Al1,(S0,), ve KjSCViin kazanimina yonelik 6n
arastirmalar yapilmistir. Elde edilen bulgular
dogrultusunda sonuglar ve degerlendirmeler asagida
irdelenmistir.

Ham alunit cevherinin yogunlugunun % 2,55
gr/cm’ oldugu, sertliginin ise 77 Vickers (s 80
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Brienel = 2-3
saptanmuistir.

Mohs) degerlerinde oldugu

*  Mikroskobik incelemeler sonucunda, cevherin
alunit, demir oksit, kil ve kuvars minerallerini
icerdigi tespit edilmistir. Ayrica alunit cevherinin
optimum serbestlesme tane boyutunun - 0,212 mm
oldugu mikroskobik olarak olgiilmiistiir. Ham alunit
cevheri tane araligi olarak % Kizdirma Kaybi ve
%S0, miktar1 yoniinden degerlendirildiginde, kiitle
kayiplarinin (%) birbirine yakin degerlerde oldugu
ancak %S0, miktarinin-0,212+0,106 mm tane
boyutunda en fazla oldugu saptanmistir. Bu nedenle
cevhere Ogilitme testleri yapilmig ve cevherin
%85'inin  -0,212 mm tane boyutunun altinda
oldugu ve optimum oglitme siirenin 10 dakika
oldugu tespit edilmistir.

*  Ham alunit cevherinin elek-metal analizleri
sonucunda %K,0 ve %AlLOj tendrlerinin, tane
iriliginin azalmasi ile arttigi, her iki mineralin de
cevherdeki dagilimlarinin ayni ve homojen oldugu
saptanmistir. Bu sebeple alunit cevherini, tane
boyutuna bagh olarak, kirma ve siiflandirma gibi
yontemlerle zenginlestirmenin miimkiin
olamayacagi dolayisiyla ham alunit cevherini
kimyasal  yontemlerle  zenginlestirmenin  ve
ozellikle kalsinasyon + oOgiitme + ¢ozme +
kristalizasyon yontem Kombinasyonunun sirasiyla
uygulanmasinin yerinde olacagi 6ngorilmiistiir.

" Kalsinasyon islemine tabii tutulan alunit
numunesinde, 400 "C'den sonra hizli bir sekilde
kiitlesel azalma (%) goriilmektedir. Kalsine edilen
alunit numuneleri suda ve siilfat asidinde (H2SO4)
¢oziindiiriildigiinde, c¢oOziinmenin 550 °C'den
itabaren bagladigi goriilmektedir. Bu sonuca gore
alunit cevherinin 400-550 °C sicaklik araliginda
kalsine edilmesiyle yapisindaki biinye suyunun
tamamen dehidratize oldugu ve 550 "C'den itabaren
alunit cevherinin yapisinda bir bozunma olacag:
beklenmektedir.

+ 700 °C kalsinasyon sicakliginda kalsine edilen
alunit cevherinin siilfiirik asitte (% 2 H2SO04)
¢ozlindiiriilmesi ile % 42,44 oraninda c¢oziinme
saglanmig ve ¢ozelti bilesenleri % 62,48 Al2(S0,)3
ve % 8,96 K2SO4 tenor degerlerinde saglanmustir.
800 °C kalsinasyon sicakliginda kalsine edilen
alunit cevherinin ise suda coziindiriilmesi ile
% 23,59 oraninda ¢o6ziinme saglanmis ve ¢ozelti
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bilesenleri % 12,61 Al1,(S0,), ve % 7,33 K2SO4
tenor degerlerinde saglanmustir.

Kalsinasyon sicakhigimin 850 °C'ye yiikseltildiginde
K2S04 ¢oziiniirliigliniin tekrar yiikselmeye basladigt
goriilmekte, Kalsinasyon sicakliginin daha da
yiikseltilmesi ile K2SO4 c¢oOziiniirligiiniin -~ de
yiikselecegi beklenebilir. Bu nedenle, daha yiiksek
kalsinasyon  sicakliklarinda  alunit  cevherinin
fiziksel, —kimyasal ve yapisal Ozelliklerinin
belirlenmesi hususunda arastirmalar yapilmalidir.

Ayrica kalsinasyon sicakligi yaninda Kkalsinasyon
tane boyutu, Kalsinasyon siiresi gibi parametrelerin
de arastirilip, optimum  ¢Oziindiirme  ve
kristalizasyon kosullarinin arastinlmasi da yerinde
olacaktir. Bu dogrultudaki arastirmalar DEU Maden
Miihendisligi Bolimiinde halen devam etmektedir.
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