TURKIYE SONDAJCILIGININ
SORUNLARI VE COZUM YOLLARI

Yildirim 6ZBAYOGLU (*>

OzET

Bildirimin amaci, bugtn Turkiye sondajciliginin icinde bulundu-
gu durumu bir kere daha ortaya koyarak, sorunlarinin ¢cdzumune yo6-
nelik somut onerilerde bulunmak ve ilgililerin dikkatlerini; Ulke kal-
kinmasinda cok buyuk bir oneme sahip olan bu alana cekerek, ge-
rekli iyilestirmelere vakit gecirmeden baslanabilmesini saglamak-
tir.

ABSTRACT

The objective of this paper is to« show, once more, the situ-
ation of the drilling activities in Turkey and to state sound re-
commendations with respect to the solutions of the problems and;
thus, to drive the attention of the responsible people on this sub-
ject —that has an utmost importance in the development of the
Country— and make them start, to take the necessary measures,
at once.

(*) Maden Yuk. Miih., Sondaj Dairesi, MTA.; ANKARA.
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1. GIRIS

Sondajcilik islemleri; tim diinyada ve llkemizde, ilke bakimin-
dan fazla bir degisiklik gostermez. Ancak ne var ki, ozellikle kalkin-
mus ulkeler, kendi tlilkelerinin teknik ve sanayi kosullarina, tilkeleri-
nin jeolojik o6zelliklerine ve gereksinme duyulan sondajlarin cins ve
niteliklerine gore; kendileri i¢in en uygun olan sondaj makina vs
ekipmanlarini, ya kendileri yaparak gelistirmisler yada kendileri
icin en uygun olanlarini1 secerek — oldugu gibi yada degisikliklere
ugratarak— diger tlkelerden almislardir, tilkemizde ise, 1930'lar-
dan beri sondaj yapilmasina karsin, bu durum son yillara kadar
hicbir sekilde ciddi olarak diistiniilmemistir.

Her sondaj yapan kurulus, cok biiylik bir daginiklik ve kont-
rolsuizliikk i¢inde, en ucuz yada kendine gore en uygun buldugunu
yurt disindan satin alarak; buglinki, icinden cikilmasi ¢ok zor
olan durumun ortaya ¢ikmasina neden olmustur.

Bugiin Turkiye; kendi sondaj sanayiini kuracak giic ve kapa-
siteye sahiptir. Ancak, gerek makina ve gerekse ekipmanlarin cok
cesitli ve daginik olmasinin sancilarini; sondaj yapan kuruluslarin
kendi iclerinde yasadiklari gibi, imalatci sanayii de ¢ekmektedir.
Amacimiz elimizden geldigi olgiide, Turkiye sondajciligmin icinde
bulundugu durumu bir kere daha isleyerek, yapacagimiz oOneriler-
le; hi¢ olmazsa bundan sonrasi i¢in yetkililerin dikkatlerini one-
recegimiz bir takim cikis noktalarina ve ¢oziim yollarina cekmek-
tir. Unutmamaliyiz ki, kalkinmakta olan bir tlkenin ulasimdan,
madencilige; insaatciliktan, sanayi kuruluslarina kadar hemen he-
men tim kalkinma atilimi gerektiren kesimlerde; Kkesinlikle, sag-
Iikli bir sondaj sanayiine ve kuruluslarina gereksinmesi vardir.

Bildirimizde temel olarak, elmasli sondaj makinalar1 ve ekip-
manlart islenmektedir. Kanimizca, rotary sondaj makinalari ve
ekipmanlar1 ¢cok daha az karmasiktir. Petrol sondajlar ise, hicbir
sekilde s6z konusu edilmemektedir.

2. TURKIYEDE SONDAJ YAPAN KURULUSLARIN DURUMU
Bugiine kadar tilkemizde; uzaktan yada yakindan sondajla il-

gisi olan tim devlet kuruluglari, kendi sondaj giiciine sahip olma
hevesi i¢inde olmuslardir. Boylece, her kurulus kontroldan uzak ve
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biribirlerinden bagimsiz olarak, kendi sondaj parklarini olustur-
muglardir. Kanimizca, birinci yanhishk burada yapilmistir. Soyle
ki; bir kurulug A - firmasinin makina ve ekipmanini alirken, bir
diger kurulus — aym tip isi gorecek dahi olsa — daha degisik Ozel-
liklere sahip olan B - firmasinin makina ve malzemelerini, bir
ugiincti kurulug ayni sekilde D - firmasinin ve bir dordiincii kuru-
lus da E - firmasinin makina ve ekipmanlarini se¢mistir. Boylece,
ne kadar sondaj yapan kurulus var ise; o miktarda da, degisik tip
makina ve degisik ozelliklerde sondaj ekipmanlari tlkemize girmis-
tir.

Kanimizca, yapilan ikinci yanlighk soyle ozetlenebilir. MTA,
Etibank, EIET ve DSI gibi 6zellikle biiyiik kuruluslar kendi sondaj
glclerini olustururlarken, cesitli nedenlerle belli makinalarda ve
ekipmanlarda standartlasamamislardir. Kuruluslarindan beri, yap-
tiklart isin oOzellik ve niteligi pek degismemesine karsin, degisik do-
nemlerde cok degisik tip ve Ozelliklerde makina ve ekipmanlar sa-
tin alarak, tlilkemizi neredeyse bir sondaj cilik miizesi durumuna
getirmislerdir. Ornegin; MTA'nin sahip oldugu 101 adet elmash
sondaj makinasi 15 degisik tipte, Etibank'in 28 elmasli makinasi
12 degisik tipte, EiEi'nin 85 elmasli makinasi 16 degisik tipte ve
DSt'nin 120 elmash sondaj makinas1 15 degisik tiptedir (Bkz. Tab-
lo - 1). Bunun sikintisint hem kendileri ve hem de ulke cekmekte-
dir, oyle ki, giinimiizde pek cok kurulusta, senede ortalama 500 m.
sondaj yapabilen bir makina iyi is yapmis olarak kabul edilmek-
tedir — ki bu rakam ileri ulkelerde 15 - 20 gunlik bir istir —. Son-
daj verimlerinin son derece diisik olmasi; hem cesitli projelerin
planlanan zamanda bitirilememesine ve hem de sondaj metre ma-
liyetlerini buiyiik olgiide etkileyerek, astronomik rakamlara cikma-
sina neden olmaktadir. Aym1 zamanda, ulkemizde sozde bir sondaj
makinas1 gereksinimi dogmasina neden olmakta ve sondaj yapan
kuruluslar; sahip olduklart makinalar1 tam kapasiteyle kullanama-
malar1 nedeniyle, ¢ok miktarda sondaj makinasi satin alma gerek-
sinimini duymaktadirlar. Dogal olarak sondaj randimanlarindaki
bu dusukligi, timiyle standartlasamamaya baglamak dogru ol-
maz. Ancak, ¢ok biiyiik bir rol oynadigi da aciktir. Sondaj randi-
mani1 konusuna tekrar dontilecektir.

Bu kadar degisik makina ve ekipmanlarin neden oldugu olum-
suz durumu gozoniine sermek i¢in, en basit tarafindan iki 6rnek ver-
mek yerinde olur.
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A — Bilindigi gibi her sondaj makinasinda, kullanilacak olan
takim dizisinin makinaya baglanmasi i¢cin morset lokmalari bu-
lunur; ve bu lokmalar, her fnakina i¢in degisik olgti, tip ve sayida
oldugu gibi, her makinada degisik caph takimlar icin degisik ol-
ciilerde morset lokmalart kullanilir, Ornegimizi, ulkemizin bii-
yuk sondaj kuruluglarindan biri olan, MTA Enstitiisiiniin ma-
kina parkina indirgersek; her cins makina icin —Enstitiiniin
kullandig1r cesitli captaki takimlar ve muhafaza borulari goz-
Online alinarak — 4 cins lokma standart tij ler (HW, NW,
BW ve AW) icin, 3 cins lokma wire-line tijler (NQWL, BQWL ve
AQWL) icin ve 4 cins lokma da muhafaza borulart (HW, NW, BW
ve AW) icin olmak tlizere toplam 11 takim ayr1 olclilerde morset
lokmasi yaptirmak zorunlulugundadir. Diger bir deyisle; 11 takim
ayri Olglilerde morset lokmalari, sadece 1 tek tip makinanin sondaj
yapabilmesi icin gereklidir. Degisik tipteki makinalarin, morset
lokmalarinin tipi, cinsi ve sayist birbirinden farkli olmasi nedeniy-
le ve MTA Enstitiisiinde 15 degisik tipte elmasli sondaj makinasi
bulunduguna gore; Enstitliniin, 165 degisik tipte morset lokmasi
yaptirip bunlari, uygun miktarlarda anbarlarinda bulundurmasi
gerekmektedir. Dogal olarak, bu kadar degisik lokmalarin — yapim-
larinin yani1 sira— ne sekilde arazideki kendi makinalarina yan-
lishk ve hata yapilmadan ulastirilabilecegi dahi blylik bir sorun
olarak ortadadir. Her makinanin, birbirinden farkli ylizlerce par-
caya sahip oldugu ve hepsinin de zamaninda kullanilmak tizere
hazir olmasi gerektigi gozoniine alinirsa; isin ne kadar caprasik
bir duruma geldigi acik olarak ortaya c¢ikar.

B — lkinci 6rnegimizi de, takim dizisi icinden ve yine en ba-
siti olarak sectigimiz, elmas kronlardan verecegiz. Su anda MTA
Enstitiisiinde; tek tiip karotiyer olarak «G» - serisi (NWG, BWG ve
AWG), cift tlip karotiyer olarak «M» -serisi (NWM, BWM ve AWM)
ve wire-line takimlar olarak da «Q» -serisi (NQWL, BQWL ve
AQWL) Kkarotiyerler kullanilmaktadir, tilkemizin jeolojik yapisi-
na ve formasyon ozelliklerine bagli olarak da, s.p.c. lerine gore:
15 - 25, 25 - 40, 40 - 60, 60 - 100 ve emprenye olmak tizere 5 ayri cins
elmas kronla calisiilmaktadir. Sondaj yapilabilmesi i¢in, su anda;
kullanilan takim dizilerine gore 45 ayr1 cins ve Olcliide elmas kron
yaptirip, uygun miktarlarda stokunda bulundurmak zorunlulugun-
dadir. Buna ek olarak, muhafaza borusu elmash c¢arikla-
rindan da; 4 cap muhafaza borusu (HW, NW, BW ve AW)
icin, 3 ayri1 s.p.c. de (15 - 25, 25 - 40 ve 40 - 60) elmash ¢arik yapimi
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gerekmektedir. Sonucta, yalniz MTA Enstitiisiiniin, sondaj calig-
malarini yurutebilmesi icin tam 57 ayn tip ve olgiide elmash mat-
kap yaptirmasi zorunlulugu vardir. Hemen, siras1 gelmigken ekleye-
lim ki; 1974 yilinda, MTA Enstitlisti takim dizilerinde standartlas-
maya karar vermis ve o zamana kadar var olan tiim ekipmanlari
— ki bunlar, Tablo - 2 de verilmistir — tek tiip olarak ikiden bire,
cift tiip olarak dortten bire ve wire-line takim olarak da besten bi-
re indirebilme basarisin1 gostermistir. Aksi taktirde bugun, bu cins
ve tipler ¢ok daha fazla olacak idi. Ancak MTA tarafindan kulla-
nim dist birakilan takimlarin cogu diger kuruluslar tarafindan kul-
lanilmakta — EiEf ve DSI gibi — ve sonucta yine de Tiirkiye'deki
yapimci firmalar —hele degisik matris cinsleri de diisiintiliirse —
yuzlerce cesit elmas kron yapmak zorunda kalmaktadirlar.

Bu iki Oornek gibi daha ylizlercesi verilebilir, tilkemizde sondaj
yapan hemen hemen tim devlet kuruluslarinin durumu birbirinin
aynidir.

Diger yandan, sondaj gugclerinin degisik kuruluslara dagilmis
olmasinin olusturdugu diger bir yanhshk da, su sekilde Ozetlenebi-
lir. Devletin bir kurulusu, sondorsuzlik nedeniyle makinalarini ¢a-
listiramazken, diger bir kurulus, elindeki fazla sondorleri ne yapa-
cagint bilememekte; yine bir kurulusun sondajlar1 bazi kalemler-
de sondaj malzemesi i¢inde bunalip ve hata sondajlarin1 durdur-
mak zorunda kalirken, diger bir kurulus anbarlannda bu malze-
melerin fazlalarin1 koyacak yer bulamamaktadir. Kimi kez de ku-
ruluslarin sondaj ekipmanlarinin birbirinden farkli olmasi nede-
niyle, karsilikli malzeme yardiminda bulunamamakta; kimi za-
manlar, oldugu halde yok denmekte ve sonunda, kimi kez bir ku-
rulusta bulunan malzemenin diger bir kurulusun cok acil gerek-
sinimini karsilamak tizere verilebilmesi —biirokrasi nedeniyle —
aylarca zaman almaktadir. Bu gibi aksakliklarin ¢oziimii i¢in ge-
tirecegimiz oneriler, bildirimizin sonunda yer almaktadir.

3. ULKEMIZDE SAGLIKLI BiR SONDAJ SANAYi BUGUNKU
DURUMDA NICIN KURULAMAZ

Kanimizca bir tilkede sondaj sanayinin kurulmasinin yolu di-

kigsiz soguk cekme celik boru yapimindan geger. Sicak cekme di-
kissiz borular, hicbir sekilde sondaj ekipmanlarinin yapiminda kul-
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lanilamaz ve yapilan denemelerde de,, kullanilamadig1 gortlmustiir.
Nedeni ise; sicak cekme sonucunda olusan borunun ic ve dis yuz-
lerinin merkezleri arasinda, hi¢bir zaman engellenemeyen, bir ka-
ciklik olmakta ve bu nedenle de, borularin et kalinliklar1 tiim cev-
rede duragan (sabit) tutulamamaktadir. Bu ise; tij, muhafaza bo-
rusu, karotiyer v.s. gibi sondaj ekipmanlarinin bu tip borulardan
yapilmasin1 onlemektedir. Ancak, sicak ¢ekme borular daha sonra

sofuk cekmeye bagimhi tutuldugu zaman, yukarida agiklanan sa-
kinca ortadan kalkmaktadir.

1976 yilinda, iilkemizin modern ve saglikli kuruluslarindan bi-
ri olan ve boru yapiminda da onciilik eden MKE Kurumu soguk
cekme celik boru yapimina baglamaya karar vermis idi. Bu atilim,
Turkiye'de saglikli bir sondaj sanayinin kurulmasinin baslangici
olacak ve iilke sondajciligini, disa bagimliliktan kurtaracak bir
olay idi. Ancak, Sanayi Bakanligi'nda yapilan ve hemen hemen
tim sondaj kuruluslarinin katildigi toplanti ve sonrasinda ne ya-
zik ki bu girisim yarida kalmistir, tilkemiz sondaj aliginin iginde
bulundugu dagmikliigm milli ekonomimiz ve sanayimiz agisin-
dan, ne derece zararlh oldugunu vurgulamak amaciyla, bu konuyu
kisaca Ozetlemekte yarar goriiyoruz. SOyle ki; toplantida MKE Ku-
rumu yetkililerince; soguk cekme tezgahlarinin hentiz getirtilme-
digi ancak, en kisa zamanda getirtilerek derhal faaliyete gececekle-
ri ve tim sondaj kuruluslarinin gereksinimlerini karsiliyacaklari
sOylenmis ve bu nedenle de yurt disina verilen tim boru siparis-
lerinin hemen durdurulmasi istenmis idi. Ayrica, MKE Kurumu-
nun boru yapim programi, toplantiya katilan kuruluglara dagiti-
larak, hangi boyutlarda gereksinimleri var ise hemen istemde bu ¢
lunmalan belirtilmis idi. O zaman, toplantiya katilan sondajcilar
tarafindan bazi kararsizliklar ortaya konulmus ve oOzetle; «Tiirki-
ye'de belli bir standartlagma yoktur. Her kurulusun kendine oz-
gii, degisik tip ve olgiide boru gereksinimi olacaktir. Yapilacak is-
temler sonunda ortaya cikacak cins ve miktarlar; bu isin, bu ko-
sullarda basarilmasini olanakli kilmayacaktir. Her cins ve ¢ap i¢in
ayr1 bir sistem kurulmasi gerekmektedir ve bunun da pratik yon-
den saglanmast ve yapimin olanaksizligi ortadadir. Bu isin
basarilmasinin tek yolu; once, Tirkiye'de sondaj malzeme-
lerinin ve ekipmanlarinin, Sanayi Bakanli§i yada bir bagka-
kurulus tarafindan standartlastirilarak pek ¢ok cinsteki ve tipteki
boru gereksinimlerinin en aza indirilmesi ve ondan sonra, tezgah-
larin getirtilerek, boru yapimina baslanmasi gerekmektedir.» sek-
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linde yapilan uyarilar ne yazik ki dikkate alinmamuistir. Siparigler
durdurulmus, boru istemleri yapilmis ve ancak o zaman; 100 den
fazla boru cinsi ve ¢ok karmasik miktarlar ortaya dokiiliince, ger-
cekten bu isin, bu kosullar altinda, pratik olarak yapilamaz oldu-
gu ortaya cikmustir. Bugiine kadar da, soguk cekme celik boru ya-
pimina gec¢ilememistir. Su anda tlkemizdeki birkag yapimci firma,
ya cok zor kosullarla yurt disindan getirttikleri borularla ya da
dolu malzemeden iglemek yoluyla, Tiirkiye'nin sondaj ekipman ve
malzeme gereksinimini karsilamaya calismaktalarsa da, dogal ola-
rak yetersiz kalmaktadirlar. Sondaj kuruluslari tarafindan; sondaj
ekipmanlari, cok biiyiik boyutlarda doviz karsiligi simdi bile disa-
ridan getirtilmeye calisiimaktadir.

Bu da verebilecegimiz orneklerden yalmiz bir tanesidir.

4. ULKEMIZDE SONDAJ ELEMANLARININ DURUMU

Gerek sondaj miihendisligi ve gerekse sondorliik, 6zel yetenek
ve cok deneyim gerektirmektedir. Buglinkii kosullar altinda, son-
dajcilikta yetismis gerek mithendis ve gerekse sondorler, yasamla-
rindan higbir bigimde memnun olmadiklar1 gibi, ilk firsatta mes-
legi birakip, baska alanlara kaymaktadirlar. Bunun nedenleri, pek
cok olmasina karsin, kisaca asagidaki sekilde 6zetlenebilir.

Sondaj elemanlari, cok biiylik sorumluluklar altinda ve ¢ok zor
kosullarda calismaktadirlar. En kuiguk bir kisisel yanilgi, milyon-
larca liralik zarara neden olmakta ve bunun sorumlulugunu tasi-
mak elemanlar1 son derece urkutmektedir. Diger yandan, isin ¢ok
cekinceli olmasi ise, isci saghigr ve is giivenligi yoniinden de cok
buyik sorumluluklar dogurmaktadir. Sondaj yapilan alanlar, ge-
nellikle; cok buyiik yoksulluklarin c¢ekildigi, cok zor doga ve ya-
sam kosullarina katlanildigi yerler olmaktadir. Gerek sosyal ve
gerekse ekonomik doyumsuzluk, ayrica sondaj elemanlarinin asi-
rnn derecede yipranmasina ve sondaj ciliktan sogumalarina neden
olmaktadir. Canini disine takarak ¢alisan ve buytik bir hizmet go-
rerek, basari kazanan elemanlar; takdir edilememekte ve bugiinkii
O0deme sistemi i¢inde calisan ve calismayan ayirdedilmediginden,
basarili sondaj elemanlart moral bozukluguna duserek adeta ca-
lismamaya Ozendirilmektedir. Bu da, sondaj randimanlarinin di-
siik olmasinin en onemli nedenlerinden biri olarak ortaya cikmak-
tadir.
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Sosyal yonden ¢ok biiyik zorluklar icinde c¢alisan ve basari
gosteren elemanlarin takdiri yoluna gidilmeli; sondaj elemanlari,
gerek maddi ve gerekse manevi yonden tatmin edilerek, sondajci-
liga 6zendirme yollar1 aranip, bulunmalidir.

5. ULKEMIZ SONDAJCILIGI SAGLIGINA NASIL KAVUSTU-
RULABILIR

Yukarida deginilen tiim konularin 1s181 altinda, tilkemiz son-
dajciliginin saghgina kavusturulabilmesi, oOzet olarak iki noktada
toplanabilir.

1 — Detayli bir arastirma ve titiz bir ¢alisma ile; Ulkemizin
tim kosullarina en uygun sondaj makinalari ve sondaj ekipman-
lar1 tlzerinde kesin bir standartlasma, en kisa zamanda, saglanma-
Indr.

2 — Yine en kisa zamanda —petrol sondajlart hari¢ tutula-
rak— bir Sondaj Genel Mudurlugi kurulmali ve cesitli kurulusla-
ra dagilmis olan sondaj giicleri ve elemanlari, kuruluslarin isleri-
ni aksatmayacak sekilde ve belli bir plan ¢ercevesinde, bir cati al-
tinda ve tek elden idare edilecek bicimde toplanarak, biitiinlesti-
rilmelidir.

ulkemizde standartlasmanin saglanmasi, daha Oncede belirt-
tigimiz gibi, ya bugiinkii kosullar altinda; Sanayi Bakanlifma ya
da Turk Standartlar Eristitiisii'ne ait bir kurulus ya da sondaj uz-
manligina sahip bagka bir kurulus tarafindan, cok titiz ve detayli
bir arastirma sonunda saglanabilir. Ya da, Sondaj Genel Miudiir-
ligli kurularak, standartlasmanin da bu kurulus tarafindan tstle-
nilmesi saglanabilir.

Kurulmasini onerdigimiz ve soz gelisi Genel Mudurliik olarak
tanimladigimiz yeni kurulus, alisila gelmisin disinda, giintimiiz ko-
sullarina ve sondajcilik gerceklerine uyacak, modern bir sistemde
olmalidir. Anonim Sirket veya Doner Sermayeli Devlet Kurulusu
seklinde distintiilerek, ¢alisgan tiim elemanlarin takdir yolu da agik
olabilmelidir.

Su ya da bu bicimde, standartlasmanin saglanarak; tilkemiz
kosullar1 i¢cin en uygun 3 ya da 4 makina tipi saptanip, ekipman sa-
yilar1 ve tipleri de sabitlendikten sonra, llkemizde su anda emek-
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lemek durumunda olan sondaj sanayimizin bir anda ayaga kalka-
rak, tlke kalkinmasindaki gercek yerini alacagindan asla kusku-
muz yoktur.

Diger yandan, bizi bu bildiriyi sunmaya iten en onemli neden-
lerden biri de; bugilin, Tirkiye'deki cesitli kuruluslarin sahip bu-
lundugu makina adetlerinin bile, yetersiz oldugu kanisinin egemen
bulunmasi ve 5 yillik uzun siireli programlarda ongorilen sondaj
metrajlarina bagli olarak, her yil 60 - 70 makina satin alinmasinin
planlanmasidir. Bugiin tllkemizde, eksikligi gortilen sondaj maki-
nast sayist degil; var olan makinalarin, olgiilii bir sekilde ve ytik-
sek kapasitelerde calistirlamamasidir. Bu konu bir¢ok kez, islen-
mis ve uzerinde pek ¢ok konusulmusg bir konudur. Sondaj gucleri-
nin tek cati altinda birlestirilerek tek elden yurtitiilmesi ile, bu-
glinkii var olan makinalarla, tilkemiz sondaj kapasitesinin en azin-
dan 2-3 katma kolaylikla cikarilacagina inaniyoruz. Dolayisiyle
de, bizce; simdilik yeni makina alimlarindan vazgecilmeli, var olan
kapasiteyi sonuna kadar zorlayacak onlemler alinmali ve bu ara-
da i¢ piyasada baglamis bulunan sondaj makina ve ekipman yapim-
lar1, gercekei bir sekilde yonlendirilmelidir.

Hic olmazsa, ilk 1 yada 2 yil, Tiirkiye sondajcilig1 icin derlenip,
toparlanma siresi olarak kabul edilmeli ve ancak ondan sonra,
makina gereksinimi s6z konusu olur ise, standartlasmanin 0ziine
sadik kalinarak temini yoluna gidilmelidir. Aksi taktirde, bugiinki
kosullarda satin alinacak sondaj makinalari; diinden farkli olma-
yacak, kapasite artisi olmamasi bir yana, sondaj cilik dar bogazla-
rimizi daha da buytlik boyutlara ulastiracaktir.

6. SONUC

Dilegimiz, Tiirkiye sondajciliginin durumunu ele alarak, bazi
cikis noktalari aradigimiz bu bildirinin, bu konuda daha oOnceki
yillarda verilen bir¢ok bildiri ve yapilan pekcok agiklamayla bir-
likte sayin yetkililer tarafindan degerlendirilmesidir.

ulkemizin, laf tretecek devreleri artik arkada birakarak, uy-
gulamaya gecmesi zamani coktan gelmistir. Belki de epeyce geg
kalinmistir. Ancak, zararin neresinden doniilse kar olacagini du-
stintiyor ve sayin yetkililerin; bu konuda, bir an 6nce gerekli adim-
lart atmalarini beklisoruz.
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Tablo 1 — Biiyiik Sondaj Kuruluslarimizdan M.T.A. Enstitiisii ve
Etibank'in Elmash Sondaj Makinalar1 Parklarinin Du-

rumu.
Kurulus Firma - iilke Makina Tipi Adedi__
L-24 5'
Wolverine (Y.A)) 4
Longyear L-12 13
(ABD) L-34 3
L-38 2
L-44 6
Sprague and SH 40-C 17
M.T.A. Henwood (ABD)  SH 142-C 4
Enstitlisu
Craelius XC-90 H .
(isvec) D-750 15
D-1500 5
Mindrill Eski model 1
(Avustralya) M-10L 5
Acker (ABD) Mountaineer 10
JOy~(ABD) 22-HD ~2~
Wirth (Almanya) 2
Boyles (tng.) BBS-25 1
Yerli Yapim TSM-750
BBS-1 5
Boyles Bross ggg:}; i
(Ingiltere) BBS-25 7
BBS-94P (Y.A) 3
XC-60 H 2
Etibank Craeli XC-42 2
raelius
(isveg) XC-90 H 1
D-200 1
D-750
Joy (ABD) Ramrgd—II 4
Goldfinger (Y.A) 1
Mindrill Eski model (Y.A) r
(Avustralya) M-10 (Y.A) 1
J.K. Smit Winkie GW-15 T
(Kanada)

Not : Tablo bilgileri, Birinci Sondaj Kongresi icin Maden Mii-

hendisleri Odasi'nca yapilan arastirmadan alinmaistir.



Tablo 2 — MTA Enstitusiinde Standartlasmadan o6nce ve Sonra

Kullanilan Karotiyerler.

Karotiyer Cinsi 1974’¢ Kadar

1974’den Sonra

BX
AX

NwWG
BWG
| awa

NX
¢ X»—Berisi

Tek Tiip

4Gy —serisi

NWG
BWG
AWG

«G»—serisi

NXL
BXL
| AXL

i

«L»—serisi

«M» —serisi BwM

AWM

{ TNW
TBW
TAW

, 116

Cift Tiip

¢T»—serisi

Metrik 131

NwWM
BWM

«M»—serisi {
AWM

« X' WL» —serisi {

«Q»—serisi {

NSK
BST
AST

Wire - line «S»—serisl

«21» —serisi 3

NWL
BWL
AWL

«WL»—serisi

-

NXWL
BXWL
AXWL

NQWL
BQWL
AQWL

NXTT
BXTT
AXTT

NQWL
) BQWL

«Q»—serisi
{ AQWL






