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OZET

Bu calismada Soma acikocaklari igin gelistirilen ve "SOMMIS" adi verilen madencilik
yOnetim bilgi sistemi tanitilmaktadir. Sistem yasam c¢evrimi yontemi izlenmis olup
yOnetim bilgi sisteminin SOMMIS i¢in 6n inceleme, detay inceleme, mantiksal tasarim,
fiziksel tasarim ve uygulama asamalari acgiklanmistir. SOMMIS'in kullanima uygun
oldugu goriilmiistiir.

ABSTRACT

In this study, Mining Management Information System for Soma Open Pit Mines
named SOMMIS is introduced. The development life cycle approach of MIS is
followed and each of preliminary investigation, detailed investigation, the logical
design, the physical design and the implementation phases are explained for SOMMIS.
SOMMIS is found suitable for application.
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1. GIRIS

Yonetim Bilgi Sistemi (YBS), is planlamasi ve etkin yonetim islemleri amaciyla veri
toplama, yedekleme, rapor uretme, iletisim ve kullanim ile ortaya konulan, insan ve
bilgisayara dayali kaynaklann bir bilesimidir. YBS, diizenli ve yinelenen yapisal ve ozet
raporlar treterek yonetim etkinliklerini kolaylastirir. Bunlar karar vermede kullanilir.
Gliniimiizde, artan tiretim maliyetleri, diisiik kalite ve tahmin edilemeyen satis fiyatlar
madencilik firmalarimin yonetimini giliclestirmektedir. Tiim bu problemlere c¢evresel
sinirlamalarda yeni bir boyut katmustir. Bu nedenle, bilgisayar ve bilgisayar agina dayalt
YBS, modern maden yonetiminin bir parcasi haline gelmistir.

Madencilik firmalari; YBS projelerini, asagida siralanan bes nedenden bir ya da birden
fazlasina dayandirarak baglatirlar. Bu nedenler, Ingilizce'de ilk harfleri "C" ile
baglamasindan dolay1 "bes C" olarak bilinirler (Capability "etkinligin artmasi”, Control
"kontrol", Communication "iletisim", Cost "maliyet", Competitive Advantage "rekabet
avantaji”"). Boylelikle YBS'yi uygulamaya sokarak;

» Daha cok miktardaki bilgiyi, daha hizli elde etmek,

* Daha dogru ve giivenilir bilginin eldesiyle-kontrolu saglamak,

* Ayn ayn ig alanlarin birlestirerek iletisimi gliclendirmek,

* Maliyeti izlemek ve diisiirmek,

» Tedarikcilerle diizenlemeleri iyilestirerek, miusterilerin  giivenlerini
kazanarak, yeni Uriin gelistirmeye yoOnelerek, rakip firmalarnn devre dist
birakmak ve rekabet yoOninden Ustlin konuma gelmek mimkiin
olabilmektedir (Senn,1989).

Madencilik Yonetim Bilgi Sistemi (MYBS) ilk olarak 1960'l1 yillarda Amerika Birlesik
Devletleri'nde gelistirilmeye baglanmistir (Themelis ve Pana, 1977). Giinlimiizde ise
birgok biiyik maden firmasi, kendi MYBS'lerini gelistirerek basan ile
uygulamaktadirlar. Bunlara ornek olarak "British Coal"(Hartley,1991), "Brunswick
Mining and Smelting"(MacPherson ve Stothant,1995), "Endako" madeni (Jedrzejczak
ve McDowell, 1993), "Kennecott" bakir madeni (Liqun ve dig.,1994), "Newmont" altin
madeni (Fiye, 1988), "Nan Fen" acik ocagi , "Ben Xi" demir-celik firmasi(Liqun ve
dig.,1994) gosterilebilir. Ancak her birinde uygulanan M YBS arasinda; kiiltiirel,
ekonomik gelisim, politik/yasal ortam ve teknolojik kademelerinden kaynaklanan
farkliliklar goriilmektedir (Watson ve dig., 1997).

2. SOMMIS'IN GELISTIRILMESI

Tiirkiye Komiir Isletmeleri Kurumu (TKI), Tiirkiye'nin en ¢ok linyit iiretimi yapan bir
Kamu iktisadi Tesekkiilii'diir. Fge Linyitleri Isletmeleri (ELI) ise bircok agik ve yeralti
ocagina sahip TKl'ye bagh en yiiksek iiretim kapasiteli bir bolge miidiirliigiidiir. Halen,
ELI Bolge Miidiirliigii yonetiminde Soma, Denis ve Eynez olmak iizere ii¢ isletme
etkinliklerini siirdiirmektedir. Gergeklestirilen tliretimin % 70'si Soma agikocaklanndan
saglanmaktadir.

Soma acikocaklan igcin Madencilik Yonetim Bilgi Sistemi (SOMMIS) nin
gelistirilmesinde, Sistem Yagam Cevrimi YOntemi izlenmistir (Ersoy,1998). Yontem;
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on inceleme, detay inceleme, mantiksal tasarim, fiziksel tasarim ve uygulamaya alma
asamalarindan olusmakta olup her bir asama izleyen boliimlerde agiklanmaktadir.

3. ON INCELEME ASAMASI

Bu asamada; problemler, amaclar, sistemden beklenen yararlar ve konulan sinirlamalar
tanimlanir. Soma acgikocaklan i¢in yukarida verilen kapsamda saptamalar yapilmis olup,
konunun anlasilabilmesi yoniinden bir ornek verilecektir.

Isletmede veri akigi ile ilgili bir problem saptanmis olup farkli kademelerdeki
yoneticilere aym periyot, format ve icerikte raporlarin gonderildigi, 6zellikle alt ve orta
yonetim kademeleri arasinda bu yonden biiylik bir fark olmadigi goriilmiistiir. Bu
nedenle, gereksiz ve cift raporlart ortadan kaldirarak raporlama sistemini yenilemek ve
raporlarin maliyetini azaltmak amaclanmigtir. Boylelikle sistemden, raporlama sistemini
daha etkin hale getirmesi beklenmektedir.

4. DETAY INCELEME ASAMASI

Veri toplama, veri akist ya da karar analizi ve proje Oneri hazirlama boliimlerinden
olusan bu asamanin ana amaci, mevcut sistemin durumunu ve kullanict gereksinimlerini
detay olarak ortaya koymaktir.

4.1. Veri Toplama

Veri toplamada; roportaj, anket, gozlem ve kayit taramadan olusan durum saptama (fact
finding) tekniklerinin hepsi kullanilarak sistemde tretimle ilgili mevcut 58 adet rapor
incelenmistir. Mevcut sistem, asagidaki sorulara yanitlar aranarak ortaya konmaya
calistlmistir.

« Isletmede yapilan ana is nedir?

* Hangi veriler kullanilmakta ve bilgi tiretilmektedir?

» Bilgiler hangi siklikta tiretilmektedir?

» Hangi performans kriterleri kullanilmaktadir?

Isletmede yapilan ana is, yine bazi1 sorularin yardimiyla belirlenmistir. Bunlar;

« Isin amac1 nedir?

* Hangi evrelerden olusur?
Bu evrelerin her biri:

* Nerede, ne kadar siirede, kim tarafindan, hangi siklikta yapilir?

*  Sonucta elde edilen bilgiyi kim kullanir?
Soma acik ocaklart igin isin amaci; komiirii, mevcut ekipman ve isgiici ile mimkiin
olabilen en disiik maliyetle, kalite ve miktar yoniinden istikrarli ve siirekli olarak
piyasaya ve santrallara saglamayi garanti etmek olarak saptanmustir.

Isin; arama, iiretim planlamasi, materyal ihtiyac planlamasi, dekapaj, komiir iiretimi,
komiir zenginlestirme, bakim ve pazarlama evrelerinden olustugu belirlenmistir. Her bir
evrenin nerede, kim tarafindan, ne kadar siirede, hangi siklikta yapildig1 ve elde edilen
bilgiyi kimlerin kullandig1 ortaya konmustur.
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isletmede kullanilan veri ve uretilen bilgiyi tanimlamak icin; en alt kademeden en Tist
kademeye kadar yoneticilerin yaptiklari igler, bu isleri yapabilmeleri icin kullandiklar
veri, yapilan iglemler ve Uretilen bilgiler belirlenmistir.

Mevcut sistemde tretilen tiretimle ilgili buitiin bilgiler; vardiya, ginliik, on bes giinluk,
aylik ve yillik olmak tlizere gruplandinlmustir.

4.2. Kullanici1 Gereksinimlerinin Belirlenmesi ve Karar Analizi

YBS, yoneticilerin karar vermelerini kolaylastirmak amaciyla bilgileri toplayan,
depolayan, analiz eden ve dogru bilgiyi sunan modern bir aractir.

Kullanict gereksinimlerini belirlemek ve Kkarar analizi yapabilmek amaciyla her
kademedeki yoneticilerden temsili kisiler secilerek anket uygulanmistir. Anketin
kapsami yonetim kademesine gére daraltilip genisletilmistir. Ornegin sadece bilgi
gereksinimlerini belirlemek amaciyla asagidaki sorular sorulmustur:

1. Uretimle ilgili rutin olarak hangi kararlan alirsiniz?

2. Bu kararlart alirken ne tiir bilgilere ihtiya¢ duyarsiniz?

3. Bu bilgilerden hangilerini elde edebiliyorsunuz?

4. Baska ne tir bilgilere sahip olmak isterdiniz?

5. Daha dogru karar alabilmek icin ne gibi ozellik gerektiren calismalar isterdiniz?

Bilgi; kolayca anlasilir olmali, gereksiz aynntilari icermemeli, analiz etmeye uygun
olmali, kullanic1 gereksinimlerini karsilamak ve gerekli sembol, birim ve terminolojiyi
kapsamahdir. Aynca, bir alt kademeden bir Ust kademeye bilgiler, siiziilerek
ozetlenerek akmalidir. Bu Ozellikler cercevesinde, yapilan anket degerlendirmesinin
yanisira; roportaj ve gozlem verileri de dikkate alinarak yoneticilerin karar almalar icin
gerekli bilginin mevcut olup olmadigl, elde edilen bilginin karmasik olup olmadig1 ve
mevcut sistemin aksayan yonleri ile iyilestirme Onerileri ortaya konmaya calisilmustir.

Biitiin "durum saptama" teknikleri kullanilarak mevcut sistemin iletisim ve veri akisi,
organizasyon ve personel, makine-ekipman ve sistemle ilgili aksayan yanlan
belirlenmeye cahsilmistir. Ozellikle anket sonuclanndan yararlanarak mevcut sistemi
iyilestirme onerileri olusturulmustur. En fazladan en aza dogru oneriler Cizelge I'de
siralanmaktadir.

4.3. Proje Onerisi Hazirlama

Proje Onerisi dokiimani; proje yoOneticisi, uyeleri ve katilan birimleri iceren
organizasyon semast ile, MYBS icin tanimlanan amaci gerceklestirebilmek icin
yapimasi gereken isler ve sorumluluklan, her bir isin baslama bitig tarihleri, maliyetleri
ve oOnerileri icerir. Hazirlanan bu dokiimanin projeden sorumlu st kademe
yoneticilerince onaylanmasi gerekir.
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Cizelge 1. Mevcut Sistemi lIyilestirme Onerileri

Onerilen lyilestirme Oneri Sayisi
1. Tletigimi Artrrmak ... 9
2. Yeniden Yapulanma ... 8
3. Motivasyon Saglanmasl ... 7
4. - Bilginin Formatinin Basitlestirilmesi ........... .- 5
- Kalifiye Eleman Atanmast........................cco 5
5. -Yiksek Kapasiteli Makine Temini............... oo 3
- Is Taimlarinm Yeniden Yapilmast..............ccoooo 3
- Merkezi Yonetimden Uzaklagilmast ... oo 3
- Bilginin Grafik Seklinde Sunulmasi . ... oo 3
- Daha Iy1 Kontrol Mekanizmasimin Kurulmast----------------- oo 3
6. - Bilginin Ayrintilt OIMasL ..o 2
- Bilginin Siiziilmiis, Ozet OIMaSL. .................cccooeooveee, 2

7. Digerleri
5. MANTIKSAL TASARIM

Bu asamada, yeni sistem ve alt sistemleri ve sistemler arast veri akigi tasarlanir. Ayrica
calisanlarin yeni sistemdeki rolleri belirlenir. Biitlin ¢iktilar ve bu ¢iktilann girdileri ile
iligkisel veritabani, dosyalar, dosyalar arasi iliskiler tasarlanir. Donanim ve yazilim
secimi de bu asamada yapilir.

5.1. Sistem ve Alt Sistemlerin Tasarlanmasi ve Veri akisi

Sistem tasariminda hiyerarsik yaklasim kullanilmustir.  Islevsel boliinme  teknigi
kullanilarak Soma acikocaklan Madencilik Yonetim Bilgi Sistemi (SOMMIS), Uretim
(US) ve Uretim Destek Sistemleri (UDS) olmak iizere iki ana module boliinmiistiir. US,
UDS ve onlarn alt sistemleri Sekil 1 'de gosterilmektedir.

Sekil 1'de belirlenen sistemler daha aynntili analiz edilerek aralarindaki veri akist
belirlenmistir (Sekil 2). Sekil'de oklar, veri akisinin yoniini gostermektedir. Bu veri
akis;; Veri Tabanmi Yonetim Sistemi (VIYS) icin biutiinlesik bir ag yapist
olusturuldugunda sistemler arasi iletisim baglarini tanimlamada da kullanilabilir.

Madencilik Sistemi: Ana sistem olup Kémiir Uretim, Ortii-Kaz1 ve Tagima olmak iic
temel modiilden olusur. Her bir modiil de alt modiillere ayrilir. Bu islevleri yerine
getirmek icin sistem, ilgili verileri diger sistemlerden alir (Cizelge 2).

Proses Sistemi: Sistemin iki ana iglevinden birincisi, biitiin tesis ve proseslerini izlemek
boylelikle aktif olmayan tesisler, durus nedenleri ve siireleri hakkinda bilgi almak,
ikincisi, yikama tesisine gelen komuriin miktan, yogunlugu gibi bilgiler ile yikanmis
komiiriin analiz degerlerini toplayip ilgili sistemlere aktarmaktir.

Arama Sistemi: Sondaj loglannin VTYS'ye girisinin yapilip islendigi sistem olup
Sondaj Bilgileri, Jeoloji ve Topografya modiillerinden olusur.
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Soma A¢i kocaklan Madencilik Y8netim Bilg) Sistemi
(SOMMIS)
T
1 1
Urelim Destek
Uretim Sistemibest Sistermien
{0s) (UDS)
Madencilik Proses
t (Y1 kama,

Eleme)

T NN O N A

Arama Mak-Ekip | Bazarfama-| [Personel Labora- 'Tahmbe Gilivenlik | | Materyal

ve Bakim | kg 5 tuvar

Sekil 1. Sistem ve alt sistemler

Makine-Ekipman ve Bakim Sistemi: Anza analizleri ve diger ilgili bilgiler yardimiyla
makine-ekipman kullanimini izleyen bir sistemdir. Makine Envanteri, Makine Anza
Stireleri ve Makine Durumlan modiilleri olmak tizere tic modiilden meydana gelir.

Pazarlama Satis Sistemi: Miistenler, Siparisler, Sipariy Detaylan ve Sevkiyat
modiillerinden olusan sistemde; biitiin modiiller her sistemde oldugu gibi birbirleriyle
iligkilendirilmistir.

Personel Sistemi: Sistem, mevcut isglicii listesi ve bu isglicliniin yillik izin
programlarmin stirekli giincellenmesi yoluyla on bes guinliik isgiicii planlamasi yapmaya
yardim eder.

Laboratuivar Sistemi: Sistem; patlatma deligi, sondaj kuyusu ve islemden gecmis
(yikanmig, elenmis) komiir analiz degerlerini toplayip ilgili sistemlere aktarir.

Materyal Sistemi: Sistemden, malzeme tiiketimlerini izleyerek materyal gerksinimi
planlamasina yardimei olmasi beklenmektedir.

Muhasebe Sistemi: Tiivenan ve satilabilir komiir liretim maliyetlerini hesaplayan
sistem ile maliyetleri izlemek miimkiin olabilecektir.

Giivenlik Sistemi: Kazalann, 6zellikle 6limlii kazalann nedenleri ile ilgili istatistiki
degerlendirme yapilarak kaza sayisinin azaltilmasi amaglanmaktadir.

Biitlin sistemlerin her biri icin; sistemlerin islevleri, bu islevleri yerine getirmek icin

hangi verileri hangi sistemden alarak kullandiklan beliflenmistir. Ornek olmasi
yontinden burada sadece Madencilik Sistemi ele alinacaktir (Cizelge 2).
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Makine- Ekip. ve 5 10| Muhasebe
e #  Materyal .
Bakim Sistemi Sistemni Sistemi
3
:
Givenllk
Sistami
Madencilik Ll Proses
L1 Si i Sisterni !
1stem
7 J‘%W_
i
3
W el B
Personel
Sisterni
159 2N Y22 18
Arama | Laboratuvar 12 Pazarlama
Sistemi Sistemi ve Satig
Sistemj
Sekil 2. Sistemler arasi veri akist
1 : Tesis durumu 12: Tiivenan tiretim miktart
2: Par¢a dogrulama 13: Yikanmig komiir analiz degerleri
3: Ekipman ariza analizleri 14: Ortalama sondaj degerleri ve metraji
4: Ekipman planlama 15: Uretilen komiir miktari
S: Kaza bilgileri 16: Patlatma analiz degerleri
6: Isgiicti planlama 17: Miisteri talepleri ve satiglart
7: isgiict listesi 18: Yikanmis komiir miktart
8: Malzeme tiiketimleri 19: Sondaj analiz degerleri
9: Materyal stoku 20: Sondaj numuneleri
10: Tiivenan ve satilabilir tiretim miktart 21: Ayna numuneleri
11 : Birim tiretim maliyeti 22: Proses edilmis komiir numuneleri

5.2. Veri Tabammm Olusturan Dosyalar ve Dosyalar Arasi Iliskinin Tasarmm

Birbirleriyle ilgili bilgileri biraraya toplayan; Puvantaj, Siparisler, Komiir Stoklan,
Makine Kategorileri gibi 62 adet dosyanin tasannu yapilmistir. Dosyalarda toplam 348
kalem bilgi yer almaktadir. Dosyalan tasarlarken; dosyalan olusturan kayitlarda yer
alan kalemler, uzunluklari, veri tipi (sayisal, metin vb), indeksli olup olmadiklar1 gibi
tanimlamalar yapilmistir. "Bir'den Bir'e", "Bir'den Birgcok'a", "Bir¢ok'tan Bircok'a"
olmak tizere li¢ cesit dosyalar arasi iliski mevcuttur. Bunlar arasinda "Bir'den Bircok'a"
en yaygin olarak kullanilanidir.

Ormnek olarak "Bir'den Bircok'a" iliskisinin kullaldig1 Miisteriler, Siparisler ve Siparis
Detaylan dosyalan arasindaki iligki 0zetle; Miisteriler dosyasinda yer alan bir musteri
birden fazla siparis yapabilir, Siparis dosyasindaki her bir siparis de birden fazla farkli
dretim yerinden ve farkh boyutta dolayisiyla da farkh fiyatta olabilir anlamina
gelmektedir.
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izelge 2.Madencilik Sisteminin Islevleri, Gerekli Veriler ve Diger Sistemlerle [liskisi

islev Veri Verinin Alindig1 Sistem(ler)
- Makine Planlamasi - Faal Makineler Listesi - Mak.-Ekip.ve Bakim
- Isgiicii Planlamasi - Mevcut Isgiicii Listesi - Personel
- Yillik izin Program - Personel
- Bir Onceki Isgiicii Planlamast - Madencilik
- Uretimi - Boyut Bazinda Miisteri Siparigleri - Pazarlama Satis
Gerceklestirmek - Boyut Bazinda Fiili Satig Miktarlann - Pazarlama Satig
- I¢ Tiiketim Miktan - Madencilik
- Stok Miktart - Madencilik
- Birim Uretim Maliyeti - Muhasebe
- Ortii-Kazi Yapmak - Kamyon Tur Sayilarn - Madencilik
- Fiili Makine Calisma Saatleri - Mak.-Ekip.ve Bakim
- Patlatma Yapmak - Faal Delik Delme Makineleri Listesi - Mak.-Ekip.ve Bakim
- Mevcut Materyal Listesi - Materyal
-Giinliik Kalite Kontrol - Patlatma Deligi Analiz Degerleri - Laboratuvar
- Maden Planlama - Ort. Sondaj Log Verileri -Arama
- Sondaj Sayis1 ve Metrajt - Arama

5.3. Cikt1 ve Girdilerin Tasarimm

Duruma ve igerigine gore ekranda goriintii veya basili rapor seklinde olabilen ciktilar,
ya dogrudan girdi kaynagindan (dosya-lar-) ya da islemden gecirilerek tasarlanirlar.
Ciktilarin tasariminda; ortak kalemler araciligiyla dosyalar arasinda iligkiler kurularak
sorgulamalar yapilmis ve bu sorgulamalarda aritmetiksel islemler ile gruplama ve
siralama gibi ozellikler kullanilmugtir. Asagida siralanan sorular dikkate almarak 111
adet cikti hem goriintii hem de rapor seklinde tasarlanmugtir.

- Ciktryr kim alacak? Kurulusun iginden mi yoksa disindan mi?

- Kullanim amaci nedir?

- Ne zaman, hangi siklikta ve hangi ayrintida olmalidir?
Gortintii mii veya rapor seklinde mi olmalidir?

Her bir rapor icin degisken ve sabit bilgiler, bilgilerin uzunluklari, toplam, alt toplam,
ozet vb. oOzellikler sablon lizerinde gosterilmistir.

Ciktilar; amaca gore tablo ya da grafik seklinde tasarlanmalidir. Raporlar; alt ve orta
kademe yoneticileri icin daha cok aynntih bilgi igerdiklerinden tablo seklinde; Tist
kademe yoneticileri icin ise cok miktardaki bilgiyi daha kisa stirede kiyaslama yaparak,
egilimleri gorerek analiz edebilmelerine olanak saglamasi amaciyla grafiksel olarak
tasarlanmusgtir.
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Etkin bir girdi tasarimi i¢in; en az miktardaki bilgiyi, hata ve gecikme kontrollerini de
dikkate alip gereksiz adimlardan kaginarak kullanici ve bilgi giris elemani icin
olabilecek en basit sekilde tasarlamak gerekmektedir.

Girdi tasariminda verinin ilk toplandigi kaynak dokiimaninm tasarimi buylik 6nem
kazanmaktadir. Kaynak dokiimani, hangi kalem verinin nerede yer alacagi bir sablon
uzerinde gosterilerek tasarlanmistir.

5.4. Yazihm ve Donamim Secimi

SOMMIS'in gelistirilmesinde yazilim olarak Microsoft Access lliskisel Veritabani
Yonetim Sistemi kullanilmistir (Microsoft Access ® 97,1996). Bu paket program ile
verilerin toplandig1 tablolar, bigi gereksinimlerini aninda karsilama amaciyla
gerektiginde tablolar arasi iligki kurularak sorgulama yapma, veri giris ekranlart ve
raporlan tasarlamak miimkiin olmaktadir. Ayrica, program gelistirmede kullanilan
makro ve modiil 6zelliklerine de sahiptir.

Soma acikocaklart ve ilgili diger birimler birbirlerinden uzak yerlere dagilmis
olduklarindan veri giris ve glincelleme islemlerinin yapilacagi bilgisayarlarin belli
noktalarda toplanmasi ve aralarinda ag yapist olusturulmast gerekmektedir.

Microsoft Access paket programinin gerektirdigi donamim gereksimleri dikkate
alindiginda; 199 MB bos hard diske ve 8 MB RAM'e sahip 80486 veya daha yiiksek
islemcili kisisel bilgisayarlarin yeterli oldugu goriilmektedir.

6. FIZIKSEL TASARIM ASAMASI

Bu asama, mantiksal tasarim bolimiinde kagit lizerinde tasarlananlarin, bilgisayar
ortammda programlanmasi c¢alismalarini  kapsar. Yazilim gelistirilitken mentiler
aracilifiyla kullanici gereksinimlerini aninda karsilayan on-line sistem secilmistir. Veri
giris hatalarnrm en aza indirecek sekilde dosyalar, veri giris ekranlari tasarlanmustir.
Omegin dosya tasariminda anahtar (primary key) kullamlmasi cift kayit girisini
engellemektedir. Ayrica veri giris ekranlari (125 adet) siitunlar halinde tasarlanarak ve
bazi kalemler icin secenek listeleri hazirlanarak hatali giris olasiligi azaltilmistir .

Her kademe yoneticinin bilgi gereksinimini karsilamak igin yapilan 252 adet sorgulama
kullanilarak toplam 111 adet hem ekranda goriintii olarak hem de rapor seklinde cikti
iiretilmistir. Ornek olarak yapay verilerle elde edilmis bir "Uretim Yerleri Bazinda
Satilabilir Kémiir Uretimi" raporu verilmektedir (Sekil 3). Her bir yoneticinin bilgi
ihtiyacina gore elde ettikleri rapor sayist da degismektedir.

Yeni sistemde veri giris ve giincellestirmeden sorumlu kullanicilar, organizasyon semast

baz alnarak belirlenmistir. Cizelge 3'de 6rek olarak Uretim Sube Miidiirliigii'niin
sorumluluklar1 yer almaktadir.
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Cizelge 3.Yeni Sistemde Kullanici Sorumluluklarina Bir Omek

Yer Sistem Bilgi Giris Dosyasi

- Uretim Sube Miidiirliigii - Madencilik - Puvantaj
- Yardimci Is Makineleri Planlamast

- Ana Is Makineleri Planlamasi
- Patlatma
- Komiir Stoklan
- Makine Is Miktarlar
- Tasima (Bolge)
- Tagima (Miiteahhit)
- I¢ Tiiketim
- Isgiicii Planlamasi
- Program Uretim
- Boyut Bazinda .Program Uretim
- Program Ortii -Kazi
- Miiteahhit is Miktari
- Proses - Yikama Tesisi Bilgileri
- Tesislerin Durumlar

Tanh Kémor Satilabilir  Ig Tokelim Stok
« - .
70.Haz.98 Yikanmrg 10-18 10.000 0 0
30.Haz 98 Yikanmrg +18 35003 0 3
ISIKLAR TOPLAMY: 45.003 0 3

Tarih Kémar Satiabilic I Toketim  Stok
K . .
15.Haz.08 Yikanmig 05-10 1 0 100
K.DERE TOPLAMI: 30100 7] 100

Tanh Komor Satiiabitir  Ig Taketim  Stok

K jsi it {ton] {ftont {lon)
15.Haz.98 Yikanmnig 0-0,5 15.250 [+] 250
25.Haz.98 Elenmig +30 10.401 400 1
SARIKAYA TOPLAMI: 25851 400 251
GENEL TOPLAM: 100.754 400 354

Sekil 3. Bir rapor ornegi
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7. UOYGULAMA

Gelistirilen program gercek ve yapay verilerle test edilerek kullanima uygun
bulunmustur. Sistem; modiiler olarak hazirlanmig olmasi nedeniyle degisen kullanici
gereksinimlerine gore genisletilmeye, gelistirilmeye elverislidir.

8. SONUC

Hizli data girisi, bilginin etkin analiz edilmesi ve goruntiilenmesini saglamasi ozellikleri
ile SOMMIS, Soma agikocaklarinin daha etkin yonetiminde énemli rolii olacaktir.

Verilerin tek bir kaynaktan girilmesi ve etkin bir tasanm ile veri giris hatalar azaltilarak
veri girisi hizlandinlmigtir. Her kademe yonetici, sadece kendi bilgi gereksinimlerini
karsilayan raporlan eski sisteme gore daha hizli olarak alabilecek ve boylelikle daha
kisa zamanda daha dogru karar almalan kolaylasacaktir. Ayrica birimler arast bilgi akist
da daha etkin hale gelecektir.

SOMMIS'in tasarmminin modiiler ve standart olmasi nedeniyle degisen kullanici
gereksinimlerine paralel olarak gelistirilmeye ve genisletmeye uygundur.

Ancak sistemin etkinligi; gereksinimleri karsilayabilecek verilerin mevcut olmasina ve
bu verilerin bilgiye donistiiriilerek ilgili yOnetim kademelerine zamaninda
ulastirilmalaria bagl olarak artar. Ayrica yonetim kademelerinin sisteme katilimlart ve
karar vermede kullanimlar ile de sistemden en fazla yarar saglanmis olacaktir.
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