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OZET

Bu bildiride, Can Tasi veya Desenli Yapitasi olarak bilinen dogal yapitagi tanitilmaktadir Can
Tasi'nin olusumu, yapist ve mikroskopik tanmimi verildikten sonra ocaklardaki tiretim ile
atolyelerdeki isleme teknikleri kisaca agiklanmigtir. Can Tast Orneklerine TS-699'a gore
uygulanan bir kisim deneme sonuglari, Nevsehir - Urgiip yoresi tiiflerinde gdzlenen sonuglarla
karsilastirllmast yapilmaktadir. Can Tasi'nin mekanik o6zelliklerinin yap:t ve kaplama tasi
olarak uygun degerler tasidigi tespit edilmistir.

Anahtar Kelimeler : Yapitasi, Dogal Yapitasi, Kaplama Tast

CAN NATURAL BUILDING STONE

ABSTRACT

In this paper, Can Natural Building Stone or as called Decorative Building Stone is introduced.
Occurrence, structure and microscopic definition of Can Stone are given, and production
techniques in open pits and cutting process m workshops are briefly explained. Some
laboratory tests according to TS 699 have been applied to the samples of Can Stone. The
results of laboratory tests are compared with those of Nevsehir-Urgiip tuff rocks. Finally, Can
Stone is found suitable on mechanical characteristics for natural building stone and facade
stone
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1. GIRIS

Ulkemizin tarihi yapilarinda cok cesitli dogal taslarin kullanildig1 bilinmektedir. Tarihimizde
bu dogal taglarin yapilarda mimari tasarimlarla birlestirilerek kullanilmasiyla ytizyillardan
giiniimiize kadar ayakta kalan eserler ortaya cikmustir. Ulkemizde miras olarak birakilan bu
¢ok sayidaki tarihi yapilarda kullanilan dogal taglardan birisi de tiif tiirii kayactir.

Ulkemiz genelinde sehirlerin niifus yogunlugunun artmasi ile birlikte konuta olan talep de
yogun olarak devam etmis ve etmektedir. Sehirlerdeki yogunluk, kirlilik ve ¢ok kath
betonarme yapilardaki yasam, tilkemiz insanim1 daha dogal ortamda ve miistakil yapilarda
yagsamaya yonlendirmektedir. Bunun sonucunda da bagimsiz evlerden meydana gelen site
seklindeki yapilasmalar ¢evre diizenlemesi ile birlikte yayginlasmaktadir. Bu yeni yapilarda
hem mimari hem de cevre agisindan dogal tasglar farkli amagl olarak kullanilmaktadir [1].

Yapilarda kullanilan dogal taslardan birisi de Can Tasidir. Goériiniim olarak desenli bir yapi
verdigi icin Desenli Yapitasi olarak da adlandiriimaktadir. Can Tasi Canakkale ilinin Can
ilcesi yoresinde tiretilmektedir.

Bu bildiride, Can Tagi tanitilarak, tiretimi ve iglenmesi ile birlikte, kimyasal, fiziksel ve
mekanik Ozellikleri Uizerine yapilan On arastirma sonuglart Nevsehir yoresi tiirleriyle
karsilastirmali olarak verilmektedir.

2. CAN TASI VE TARIHI GELIiSiMi

Can Tagt (desenli yapitast) kullanimi, Canakkale ilinin Can ilgesi civarindaki koylerin
yerlesim tarihine kadar uzanir. Bu yoredeki yasayan insanlar eskiden yapilarinda bu tast
yakinlarinda oldugu ve kolay elde edildigi icin tesadiifii olarak kullanmuglardir. Ancak ticari
amacl olarak tiretimi gliniimiizden yaklasik 40 yil 6nce "Tas¢1 Ziya" olarak taninan Ziya
CAN tarafindan baglatilmustir. Eski yillarda iiretim ¢ok basit tekniklerle tiretilip islenmistir.
Bu basit teknikler daha cok insan giicline dayal ve basit el araglari kullanilmasi seklinde
olagelmistir.

1985 yilindan sonra yoredeki birkac tiretici teknolojiden yararlanma yolunu izleyerek elmasl
dairesel testereler kullanilarak tliretimi ve Kaliteyi nispeten gelistirmistir. 1990 yilindan bu
yana Can Tagina olan yogun talep artarak devam etmektedir.

3. CAN TASININ CIKARILDIGI YORENIN JEOLOJIiSi

Bolgede en alt birim olarak Triyas oncesi olan Fazilkonagi Formasyonu yer almaktadir. Bu
formasyonun tizerinde uyumsuz olarak Alt Triyas yash Karakaya Formasyonu gelmektedir.
Usste Karakaya Formasyonu ile uyumlu olan ve Orta-Ust Triyas yash Kapikaya Formasyonu
devam etmektedir. Bu formasyonlar yine uyumsuzluk icinde Jura yash Sarikaya formasyonu
ortmektedir. Sarikaya Formasyonu iizerinde Maestrichtian-Ust Paleosen yashi Lort
Formasyonu yine uyumsuz olarak bulunmakta, bunu da Alt Liitesiyen yash Sogucak
Formasyonu kaplamaktadir. Eosen yash Burgaz, Kesan, Korudag, Kanlibent ve Oligosen
yash Armuttepe formasyonu izlemektedir. Ust Miyosen-Pliyosen yash Canakkale
Formasyonu alttaki yash birimleri uyumsuz sekilde 6rtmektedir [2]
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3.1.Can Tasinin Olusumu ve Yapisi

Can Tasinin Tretildigi alanlarda, jeolojik olarak Tersiyer volkanizmasina bagh Neojen yagl
Riyolitik Tuf tiiri volkanik kayaclar ylizeylenmistir. Can Tasi, bu Riyolitik Tiifiin fay ve
catlakli zonlarindan yiizeye cikan gazlarin tesiriyle fiziko-kimyasal degisime ugramasi
sonucunda olustugu belirtiimektedir [2]. Buna gore, ikincil olarak pirit mineralleri
yigisimlarinin - gézlenildigi  kisimlarda volkanik kayag ilk gaz gelisimiyle etkilenerek
blinyesinde demiroksitli bir hale olusmustur. Gaz gelisiminin jeolojik siirecte
tekrarlanmasiyla demiroksit halelerinin kayacin tamaminda yayilarak etkili olmus ve sonug
olarak da Riyolitik Tiiftin desenli ve renkli bir yapt kazanmasma neden oldugu
belirtilmektedir [2].

Can Tagsi bej, beyaz, kirmizi ve kahverengi renk tonlarina sahiptir. Kayag agirlikli olarak bej
ve sart rengin iginde koyu renkli olan cizgisel, haleli veya desenli bir goriintii ile cazip
goziikmektedir. Bu haleli olusum kayacin mineralojik ve kimyasal yapisi ile ilgilidir.
Fiziko-kimyasal degisim silis oran1 cok diisiik, gozenekliligi yiiksek olan kisimlarda daha
etkin oldugundan desenli ve renkli yapist daha belirgin olarak gelismistir. Buna karsin
kayacin silis orani ¢ok yiiksek, gézenekliligi diisiik olan kisimlarda desenli ve renkli olusum
gelismemektedir. Can Tagi yapisal ve dokusal yonden diger tiiflere gére daha homejendir.

3.2. Mikroskopik Tanim

Can Tasinin mineralojik bilesimini ve dokusunu belirlemek icin ince kesitleri tizerinde
petrografik ¢aligmalar yapilmustir.

Kayacta ortalama 40-50 um boyutlu kuvars ve ortoklas kristalleri vitrofirik hamur iginde
gozlenirler. Kuvars ve ortoklas kristalleri ender de olsa 150 um boyutuna kadar
gelisebilmiglerdir.

Vitrofirik hamur icinde 5 um ortalama boyutlu kuvars ve ortoklas tanelerini igeren ve 400
um'ye kadar biiytikliikler gosterebilen vitrifiye kiil aglomeratlari bulunur.

Kayaca haleli rengi pirit kristallerinin alterasyonu sonucu gelistigi saptanan limonit
vermektedir. Limonitlesmenin zayif oldugu yerlerde kare kesitli opak taneler gézlenmistir.
Limonitlegmis taneler 10 um'den 200 um'ye kadar biiyiikliikler gosterirler. Ufak taneler
sacilmis olarak zonlar olustururken iri taneler yer yer goriilmektedir. iri pirit kristallerinin
bulundugu alterasyonun ileri safhada gelistigi bolgelerde pirit tamamen gitmis ve geriye
cevresi limonit kaplanmis ve boyanmig bosluk kalmustir. Limonitlesme iri kuvars ve ortoklas
kristalleri ile aglomeratlari cevrelemis olarak piritlerin yaygin bulundugu yerlerde
gbzlenmistir.

4. CAN TASI URETIiMi

Can Tasmin ¢ikarildigr ocaklar yaklagik 2-3 km eninde, 25 km uzunlugunda bir fay zonu
tizerinde bulunmaktadir, ugaklardaki liretim cogunlukla yilin tamaminda yapilabilmektedir,
iklim kosullarina gore kis mevsiminde 12 ay tiretim durabilmektedir. Bolgede tiretimin
yaklasik % 80'i 6-7 ocaktan gelmektedir. Bolgede 7x10° m’ ruhsath alan bulunmaktadir[2]
Uretimin biiyiik boliimii Can ilesine bagl Ségiitalan, Cakil, Haliaga, Uzunalan, Géle,
Bilaller ve Dereoba koyleri civarindaki ocaklardan yapilmaktadir.
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4.1 Ocaklarda Can Tas1 Uretim Teknigi

Uretim acik ocak seklinde olup, kayag iizerinde yaklasik 70 cm kalinliginda toprak ortiisii
bulunmaktadir. A¢ik ocaklarda Can Tagi liretiminde en énemli problem olusumun diizgiin
gelismemis olmasidir. Bu nedenle tiretime elverigli kisimlar kaya kiitlesi i¢inde hem daginik
olarak hem de kiiglik merceksi bloklar seklinde gelismis olup siireklilik bulunmamakta ve
ani degisimler izlenmektedir. Yani, belli ve diizglin bir kaz1 anni olusturarak mermer
isletmelerinde oldugu gibi devaml {iretim yapma imkani bulunmamaktadir. Bu sebeple
ocaklarda tiivenan iiretimin %60'1 pasa sahasina atilmaktadir. Ozellikle pasa sahasina atilan
taglarin desenli yap1 Ozelligi yoktur ve silis icerigi ytiksektir.

Ocaklarda Can Tasinin karakteristik Ozellikleri goriilen kisimlar delme ve patlatma ile
parcalanarak sokiilmektedir. Bu calisma esnasinda renkli desenli kisimlar ile renksiz, silis
icerigi ylksek olan kisimlarin i¢ ice olmasindan dolayr bir ayiklama islemi gerekmektedir.
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Sekil 1. Can Tagi liretiminin basitlestirilmis semasi.
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Uygun kisimlardan patlatma ile sokiilen sekilsiz bloklar ocakta stok sahasina dokiilmektedir.
Stok sahasinda ytiksek silis icerikli ve ¢ok catlakli bloklar varyoz, kama vs. ile ayiklamasi
yapilip temiz ve uygun Ozellikteki bloklar islenmek tlizere atolyelere gonderilmektedir.

Ocaklarda genel olarak kompresor, martoperfarator, martopikor, paletli yada lastik tekerlekli
yikleyici, traktor, kamyon gibi makine ve ekipmanlar kullanilmaktadir.

4.2 Can Tas1 isleme Teknikleri

Acik ocaklardan ayiklama ile aynlan sekilsiz ve diizensiz bloklar atolyelerde degisik
boyutlarda kesilmektedir. Genellikle kesilen plakalarin kalinligi 4 cm olup diger iki boyutu
kesime verilen blogun boyutlarina bagh kalmaktadir. Can yoresinde toplam 12 atdlye
bulunmaktadir.

Kesim iglemi elmas soketli dairesel testereler ile yapilmaktadir. Ortalama olarak 70-100 cm
boyutlarindaki blok taglar, basit ve kiiciik kapasiteli ving yardimiyla kesme makinesinin
yatagina getirilmektedir. Yarma makinesi olarak da adlandirilan bu dairesel testerenin capi
600 mm ile 800 mm olarak segilebilmektedir. Dairesel testereler sabit olup kesilecek blogu
tizerinde bulunduran yatak diiz hareketlidir ve el ile kumanda edilmektedir.

Diiz hareketli yatak vasitasiyla dairesel testereye ilerletilen bloklar su kullanilarak
kesilmektedir. Belli kalinlikta ebatsiz olarak kesilen plakalar daha sonra 450 mm capli ve
yine elmas soketli dairesel testerclerde son boyutlandirilmas: yapilarak piyasaya arz
edilmektedir (Sekil 1). Elmas soketli dairesel testerelerin kesme Omiirleri ve su tiiketim
miktarlart Cizelge 1. de verilmektedir.

Cizelge 1. Elmas soketli dairesel testerelerin ortalama Omiirleri ve
su ihtivaclar [3]

Cap (mm) Omiir (m) Su ihtiyaci (It/dak)
450 1000 15-22
600 450 22-30
800 550 30-45

Atolyelerdeki kesim islemlerinde zayiat minimum seviyelerdedir. Bunun iki sebebi
bulunmaktadir. Birincisi ocaklardan saglam, catlaksiz ve homojen bloklarin génderilmesi ve
ikincisi de tasin kendi Ozelligi nedeniyle kesim islemlerinde 6nemli derecede pargalanma
yada zayiat olusmamasidir Nadir olarak kesim baslangicinda, sonunda ve kenarlarda kiigiik
dokiilmeler gozlenebilmektedir. Bu kiiciik dokiilmeler o6zellikle gozenekliligin belirgin
oldugu kisimlarin kesilmesi sirasinda olusabilmektedir.

Atolyelerde boyutlandirma ve degerlendirme 15-30 cm arasi genigliklerde (alict istegine
gore), 4 cm kalimliginda ve degisik uzunluklarda metrettil olarak veya 4-5,5 cm kalinliklarda,
degisik uzunluk ve genisliklerde metrekare olarak gerceklestirilmektedir.

Ayrica, gerek ocaklardaki iiretim sonucu elde edilen ve gerekse plaka kesimi sirasinda

sekilsiz bloklardan arta kalan kiiclik (yaklagik 20 cm boyutlu) taglar atdlyelerde tornayla
islenerek, siis esyasi olarak degerlendirilmektedir.
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Can Tasi genel olarak yapi sektoriinde degis'< amaglarla kullanilmaktadir. Kullanim
alanlarindan en yaygin olani yapilarin i¢c ve dis cephe kaplamalaridir. Desenli yapisindan
dolay1 binalara dekoratif goriiniim kazandirmak icin cok yogun talep bulunmaktadir. Yapi
giris kapilarinin ¢evresinde kaplama olarak, barbekii, sominelerin yapimi ve etrafinin
kaplanmasinda ve bahce duvarlari yapiminda kullanilmaktadir. Bunlarin yaninda vazo,
kiilliik, kalemlik gibi siis esyalarinin imalatinda da degerlendirilmektedir.

5. CAN TASI UZERINDE YAPILAN LABORATUVAR DENEYLERI

Can Taginin kimyasal bilesim ve oranlar Cizelge 3.de Nevsehir - Urgiip yoresi [4] tiiflerle
birlikte verilmektedir. Bu ¢izelge incelendiginde genel olarak Nevsehir yoresi tif ve
ignimbiritlerine yakin degerler oldugu goriilmektedir. Ancak Can Tast bilesiminde Na,0
yuizdesinin daha yiiksek ve CaO ile A1,0, yiizdesinin ise daha diistik oranlarda oldugu dikkat
cekicidir.

Can Taginin bazi mekanik ve fiziksel Ozelliklerini arastirmak amaciyla getirilen numuneler
uzerinde bazi testler uygulanmustir. Bu testler ozellikle yapt ve kaplama tasi olarak
uygunlugunu gorebilmek amaciyla yapilmistir. Bu deneyler TSE 699 'da belirtilen "Tabii
Yap1 Taglart ve Deney Metodlan "na uygun olarak yapilmistir [4]. Deneylerden elde edilen
ortalama sonuglar Nevsehir - Urgiip yoresi [3] tiiflerle karsilastirilmali olarak Cizelge 2 de
verilmektedir.

Cizelge 2 Can Tast ve Nevsehir yoresindeki bazi tiiflerin deney sonuclari.

(Nevsehir-Urglip yoresi tiiflerin degerleri M. Erdogan'nin calismasindan alinmustr.

Nevsehir - Urgup Yoresi tufleri
CAN | Kavak | Sarimaden | Cavusini ....| Karadag
Deney adt | pyoi | ifi | TepeignbL|  diifi | LM W onimbiriti
, PTITTYT
P Hacimkitlesi | o5 | 59 1.78 1.27 158 195
(gr/cm)
Su emme (%) 9.6 27.50 11,49 59.70 24.83 12.63
Yogunluk
1.74 1.51 1.74 . 1.53 1.85
(gr/cm’) 108
D"‘“‘(“;‘)Ora‘“ 756 | 7124 75.96 56.84 68.89 81.62
(%)
| GozeneKklilik (%) | 24.4 28.46 24.04 43.16 31.11 18.38
Tek Eks. Bas.
Muk. (Kgf/cmz) 312 65 255 55 170 320
| Siirtiinme ile as. 0.11
Kay. (cm/50cm’) | ) B B B -
Acik hava tesir. . .. .. .
Dayamkhlik i i m i i lyi
Rutubet (%) 7.61 — — — — —
Pismede
Kiiciilme (%) 7.48 - B - B -

158



TURKIYE III. MERMER SEMPOZYUMU(MERSEM 2001) BILDIRILER KITABI 3-5 MAYIS 2001 /AFYON

Cizelge 3. Can Tagi ile Nevsehir-Urgiip yoresi tiiflerin Kimyasal analiz sonuglan
(Nevsehir-Urgiip yoresi tiiflerin degerleri M. Erdogan'nin calismasindan almmuigtir.)

Kimyasal Bilesim ve Oranlan (%)

TAS CINSi
Sio, |A1,0, |Fe,0, /MgO |CaO |Na,0 K,0 |Ti0, |Diger
CAN
TASI 69.76 | 1521 | 0.93 | 020 | 0.43 | 340 | 617 | 028 | 3.62
| Kavak b4l 1838 | 148 | 037 | 161 | 098 | 296 | 013 | 595
5 Tiifii
2 | Sammaden | o 50| 603l 099 | 040 | 103 | 119 | 513 | 005 | 598
o, | Tepe Ignm.
=) . .
%” Cavusini | (3 14 | 1813 | 082 | 103 | 127 | 118 | 674 | 011 | 7.68
'H Tiifii
5| Tahar 106 1733 | 159 | 026 | 159 | 113 | 2.02 | 009 | 7.03
%" Tiifu
< | Karadag |, 00 | 1900 | 196 | 004 | 062 | 019 | 0.61 | 0.02 | 555
Ignimbiriti

Labarotuvar deneylerinden Can Tasinin yapitasi olarak iyi Ozelliklere sahip oldugu
anlagilmaktadir. 1175°C sicakliklarda yapilan pisme deneylerinde dagilmadigi gézlenmistir.
Ayni zamanda piyasada sominelerde kullanilmasi yangina ve 1siya karst dayanikliligini
kanitlar. Pisme isleminde Can Tast ortalama % 7.48 'lik kiiglilme gostermistir. Tugla
iretiminde % 4-8 pisme kiiglilmesi kabul edilebilir degerlerdir.

Can taginin su emme orani ortalama %9.6 olarak tespit edilmistir, insaat sektoriinde
kullanilan tuglalarda TS 4562 'ye gore su emme yiizdesi %13 -18 arasi 6nerilmektedir. Can
tast Nevsehir Yoresi tiif ve ignimbiritlerine gore daha diisiik su emme oranina sahiptir.

Bir fikir elde etmek amaciyla az sayida Can Tast numunesi lizerinde TS 699 da belirtildigi
sekilde tabii don tesirlerine dayanikliik ve don sonucu basing dayanim testleri
uygulanmistir. Bu testlerden 6énemli derecede etkilenmedigi anlasilmistir. Ancak bu deneyler
¢ok sayida numune ile yapilarak daha saglikli sonuglarin elde edilmesinde yarar vardir.

Acik hava tesirlerine dayamiklilik testi icin 5 adet numune % 1 HCI c¢ozeltisi (27cm’, %36
derisik HCl cozeltisinin damitik su ile 1000 cm’ 'e tamamlanmasi ile elde edilmistir.)
kullanilmigtir. Numuneler 28 giin ¢ozelti icinde bekletildikten sonra mukayese igin ayrilan
esleri ile karsilastinlmigtir. Karsilagtirmada hacim kiitlesi yontinden kayda deger bir azalma
olmazken goriinlim ve renk degisimi yoniinden ise hafif bir matlagma tespit edilmistir
Sonugcta su ve agik hava tesirlerine dayanikliigi hem labarotuvardaki deneylerden hem de
piyasada uzun yillar kullanilan yerlerde 6zelliklerini kaybetmediginden anlagiimaktadir.
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Sekil 2. Baz1 Tiiflerin ve Can Tasinin 1s1 iletim katsayisi

Bilindigi gibi tiiflerin 1s1 iletim katsayisi, konut sektoriinde kullanilan diger yapi taglarina
gore disiiktiir. Tufler, 1s1 yalitimi amach dretilen bazi hafif yapt malzemeleriyle esdeger
diizeydedir. Jacob kuru birim hacim agirhigi ile 1s1 iletim katsayisi arasindaki iligkiyi Sekil 2
de ki dogrusal olmayan bir egri ile tanimlamustir. Jacob egrisi temel olarak alindiginda Can
Tasinin 1s1 iletim katsayisinin Karadag ignimbiriti degerine yakin ve 0.70 ile 0.90 arasinda
oldugu soylenebilir (Sekil 2). Nevsehir yoresi tiiflerinin 1s1 iletim katsayilar Jacob egrisine
paralel olmasina karsin daha diisiik degerlerdedir [3].

Cizelge 4. Yap1 malzemelerinin kuru birim hacim agirliklarina gore siniflandiriimast [3].

hK‘.‘"‘ birim YAPI MALZEMELERI | Nevsehir yoresi tiifleri ve Can
acim Agirlig o
(gr/cm’) SINIFI tasiin bulundugu simf
<0.5 Cok Hafif Yap1 Malzemeleri
0.5-1.8 Hafif Yapi Malzemeleri Cavusini, Tahar, Kavak tifli
1.8-2.2 Gecis Malzemeleri Karadag ignimbiriti, Can Tag1
2.2-2.5 Normal Yap1 Malzemeleri
2.5-3.0 Yar1 Agir Yap1 Malzemeleri
>3.0 Ag1r Yap1 Malzemeleri
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Sekil 3. Can Tasi ve baz tiiflerin tek eksenli basing dayanimlarina gére Venaut
Diyagramindaki yerleri.

Basing mukavemeti yoniinden Can tasi yine Venaut Diyagraminda kuru birim hacim agirligi
ile karsilastirtlmali incelendiginde Nevsehir tiiflerine gore yiiksek dayanima sahip oldugu
gorilmektedir (Sekil 3). Bu diyagramdan Can Tasinin mukavemeti yiiksek olmasindan
dolay1 tastyict yapi elemani olarak da kullanilabilecegi anlasilmaktadir. Ayrica, Erdogan,
Cormon'un betonlar igcin kuru birim hacim agirligint baz alinarak Onerdigi yapi
malzemelerinin siniflandirmasini dogal yapitaslarina uyarlayarak Nevsehir yoresi tiiflerin
siniflarin1 6nermektedir [3]. Can tasi bu siniflamaya gore gecis malzemeleri grubunda
bulunmaktadir (Cizelge 4).

6. SONUCLAR ve ONERILER

Desenli goriiniimii nedeniyle cazibesi ve piyasa talebi yliksek olan Can Tasinin yapilan bu
On arastirma sonuglarina gore oldukga iyi nitelikte yapi tasi olabilecegi goriilmektedir.

Can Tasinin yap1 ve kaplama tasi olarak bu 6n arastirmayi tamamlayici ve destekleyici diger
fiziksel oOzelliklerinin de saptanmast gereklidir. Bu ozellikler gaz ve su gecirimliligi,
genlesme Ozelligi, 1si1l sok, Ozgiil 1s1, 1s1 iletimi, ses absorbsiyonu, sertlik, cekme dayanimui,
iic eksenli basing dayanimi, elastisite modiilii gibi parametrelerdir.
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Can Tagsi icin bolgede detayli jeolojik ve sistematik rezerv calismalara ihtiyag duyulmaktadir
Can Tag tireticileri son yillarda yurt ici talebi glicliikle karsilamaktadirlar. Pazarlama sorunu
olmadig1 icin tanitima gereksinim gérmemektedirler. Yurtdigindan gelen taleplere cevap
verilememektedir. Ancak cazibesi yiiksek olan bu tagm ileriye doniik olarak uluslararasi
tanitim ve fuarlarda tanitilmasinda fayda vardir.

Ocaklarda Can Tagi tiretimi hususunda daha verimli tiretim teknikleri gelistirilmelidir.
Ozellikle secimli madencilik tekniklen uygulanarak daha biiyiikk ve diizgiin blok {iretim
caligmalar gelistirilmelidir. Patlayici madde kullanmaktan sakinilmalidir ve zayiat1 azaltmak
icin gerekli teknikler uygulanmalidir. Patlayici kullanilmasi zorunlu hallerde etkili ve
dikkatli tasarim ile catlatma ve gevsetme amagh olmalidir. Ocaklarda patlayici ile iiretim
yerine gelismis teknikler kullanarak bloklarm sokiilmesi ve kesilmesi hususu arastiriimalidir.

Mevcut durumda ocak ruhsatlart Tas Ocaklart Nizamnamesine gore Ozel idarelerden
alinmaktadir. Bu nedenle ireticiler ancak kisa bir donem icin Uretim planlamasi
yapabilmektedirler. Aym zamanda bolgede ¢ok sayida tiretici arasinda hukuki sorunlar
bulunmaktadir. Boyle degerli yapitaglart maden kanunu kapsamina alimmali ve
yatinmcilarin 6nii acilarak uzun sireli planlama ve yatirimlara olanak saglanmalidir.
Simdiki durumda tireticiler tas ocagi ruhsati nedeniyle ancak birkag yillik tiretime ve talebe
cevap verebilmektedir. Buna ilaveten Can Tagi iireticilerine tesvik ve kredi saglanarak
uretimi arttirici yonde destek saglanmalidir.

Can Tas1 ile birlikte tlkemizdeki tim dogal yapitaglarinin  hukuki durumlar
degerlendirilerek bu sektoriin 6niiniin acilmasi ve gelismesi saglanmalidir.
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