Karadeniz
isletmeleri
Isletmesi

GiRIisS

Karadeniz Bakir isletmeleri A.S. Kara-
deniz Bolgesindeki bakir cevherlerinin
degerlendirilmesi amaci1 ile 28 Mayis
1968 tarihinde kurulmustur, ilik adimda
Murgul, Cakmakkaya cevherlerinin de-
gerlendirilmesi icin Cakmalkkaya Bakir
ve Pirit konsantre tesisleri, Kastamonu
Kiire bolgesinin  yiiksek tenorlii bakir
cevherlerinin isletilmesi caligmalar1 bas-
latilmistir.

Bu konsantre ve cevherlerin, daha son-
ra Karadenizin diger (bolgelerinden tire-
tilecek konsantre ve cevherleri igletmek
lUzere Samsun .bakir izabe, sulfiirik asit
ve izabe cirufu konsantre tesisleri ku-
rulmustur.

Isletmemiz Samsun ilinin 16 km. dogu-
suna, 31 km’ lik bir alan icine yerlesti-
rilmistir.

1. ISLETMENIN TANIMI

1. KURULUS AMACLKAPSAMI VE
ISLETMEYE GECIS

Samsun isletmesi tesisleri tiim Karade-
niz Bolgesindeki bakir cevherlerinin
toplu ve merkezi bir tesiste; izabe edile-
rek blister bakir T{retimini, yanma gaz-
larindan sulfiirik asit uretimini ve iza-
be artigr ciruftan ciruf Kkonsantresi
uretimini amag¢lamaktadir.

(*) K.B.I. Samsun isletmesi. SAMSUN

Bakir
A.S. Samsun

Mustafa Alemdaroglu (*)

Bu amagla 28 Mayis 1968 tarihinde te-
melde bashy&n kurulug 29 Ocak 1973 ta-
rihinde yiiksek firinin  ateslenmesi, 16
Mart 1973 tarihinde blister bakir treti-
mi, ayni tarihte ciliruf konsantresi ureti-
mi ile fiilen Uretim g¢aligmalarina basla-
mug, eski elektrofili'trelerin ¢alismamasi,
1975 yilinda yeni elefktrofilitrelerin tesis
edilmesiyle ayni yilin, sonunda deneme
calismalar ile birlikte 26.3.1976 tarihin-
de fiilen siilfiirik asit Uretimine baslan-
mistir.

12. BAKIR IZABE TESISLERI

izabe sistemi Finlandiya ile yapilan tek-
nolojik anlagma geregince flash tekno-
lojisine uygun bir yiiksek firin ile tesis
edilmistir.

Teknolojinin amaci1 silfiirlii  cevherle-
rin daha kiiciik boyutlardaki firinlarda
daha az yakit kullanimi ile biyiik-kapa-
sitelere ulasimi icermektedir.

Proses, bir doner kurutma tesisinden,
mat ve curuf olusumunu sagliyan bir
flash firinindan, 1350°C deki sicaik yan-
ma gazlarinin artik isilarindan yararlan-
mak Uzere bar artik 1s1 kazanindan toz
toplama ve gaz temizlemeyi sagliyan
elektrofilitrelerden ve blister bakir tire-
timi saglhiyan konverter ve dokiim sis-
temlerinden Ubarettir.

Doner kurutucu tesislerinde ortalama
% 8 nem iceren sarj malzemeleri % 02
nem oranina kadar kurutularak havali
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tasima sistemi ile kuru sarj silosuna de-
polanmaktadir.

300-400°C'e on 1sitmasi yapilmis reaksi-
yon havast >e Ilave yakit (Fuel-Oil
No 6) 4le firina verilen kuru sarjdan, or-
talama % 50 Cu tenorlii mat elde edile-
rek fconvertere verilmekte, ortalama
% 2 Cu iceren ciiruf elde edilerek tekrar
ciruf flotasyonu igin sogutulmak {izere
agik sahaya dokulmektedir.

1350°C te firim1 terkeden yanma gazlari,
once artik 1s1 kazanina girer, radyasyon
ve konveksiyon bolgelerini gecip 350°C
te kuru buhar tretimini sagladiktan son-
ra elektrofiiilitr elerde maksimum 1.1
gr/m’ toz icerecek sekilde tozlarindan
temizlendikten sonra sulfiirik asit treti-
mi i¢in asit flabrikasina  alinmaktadir.
Bu arada gazlarla tasinan tozlar, toz top-
lama sistemleri Me toplanip tekrar sarja
ilave edilmek tizere havali tasima sistemi
ille toz silosuna depo edilir.

15 tonluk potalarla konvertere alinan
% 50 Cu iceren mat, tekrar hava tifleme-
si ve ciiruf yapici silis kumu [lavesi ile
iki periyotta %99 bakir iceren Blister
BafcilT Mine getirilir.

Birinci periyotta (Ciiruf tifleme zonu)
mat icersindeki demir ve diger empliri-
teler tamamen cilirufa gecene kadar pey-
derpey ilave edMen mata, yine peyderpey
silis kumu ilave edilerek ortalama % 6
bakir i¢eren cliruf alinir ve ciiruf flotas-
yonu icin solutulmak tizere acik sahaya
dokuliir.

[kinci periyotta (Bakir Ufleme zonu) sa-
dece bakira Ibagh kalan kiikiirt '(Beyaz
mat) hava Uflemesi ile yakilarak % 99
bakir iceren blister bakir haMsne getirilir,
uretilen B. Bakir potalarla bakir dokim
firimnina (Holding fiinni) alinarak kalip-
lar haline dokimii saglanir.

1.3. CURUF FLOTASYONU TESISLERI

Flotasyon tesisleri iki bolimden olus-
maktadir.

32

Birinci boliim kirici otojen degirmen,
cakil degirmeni, flotasyon selliilleri, re-
aktdf hazirlayiealan, konsantre ve artik
tanklariyla filitreden olusan ciruf flo-
tasyonu devresidir.

toinci boliim, sadece kirilmig yiiksek te-
norlii Kiire cevherinin Ogiitiilmesini sag-
hylan bilyali degirmen sisteminden olu-
san ogutme devresidir.

Birinci bolimde sogutulmus olan izabe
cirufu (Firin ve konverter ciirufu kari-
stmi) bir ceneli kirictda  kirilarak
—2", +2" —4" arasi, 44" —9" arasi
ebaoiarinda olmak tizere li¢ ayri ebatta
stoklanmaktadir.

\
—2" ebadindaki ince malzeme curuf so-

kumunu kolaylastirmak icin tabana se-
rilen (malzeme olarak kullanmil makta, di-
ger ebatlar arasi kirillmis malzeme ise
esit oranlarda otojen degirmene beslen-
mektedir.

Otojen degirmende —65 mesh ebadina
ogitulen malzeme tinit selliillere verile-
rek bu ebatta ylizdiiriilebilen bakir, kon-
santre halinde konsantre tankina, yliz-
diirilemeyen kisim daha ince ebada 06gii-
tiilmek tiaere cakil degirmenine verilmek-
tedir. —270 mesh ebadina ogiitiilen mal-

zeme direkt ana flotasyon seiliillerine
verilmektedir.
Belirtilen ebatlarin Uzerindeki malze-

meler teicrar ogutilmek lizere kapali
devre halinde degirmenlere geri donmek-
tedir.

Selimlerde  yilzdiirilen bakir % 17'ik
'konsantre halinde konsantre tankina,
% 0,5 bakir iceren artik ise artik tankina
verilmektedir.

Konsantre tankina pompalarla alinan
malzeme disk fil&treye verilerek Kiire
cevheri 6gitme devresinden direkt Afilit-
reye gelen ogiitilmus Kiire Cevheri ile
birlikte % 8 -10 nem icerecek sekilde fi-
litre edilerek hammadde stok sahasina
sevkedilir.

ikinci boliimde en fazla 16 mm ebada ki-
rilmis % 5 -6 bakir igerikli zengin Kiire



cevheri PH kontroliinii saglamak tizere
kireg ilavesi ile biiyal1 degirmene verilir.
—28 mesh ebadmda ogiitiillen malzeme
direkt disk fBitreye, bu ebadin tsti tek-
rar ogutilmek Uzere degirmene geri veri-
lir.

ogiitilen Kiire cevherinin su ile ogiitiil-
mesi sirasinda ortalama % 0,5 oraninda
bakir suda ¢oziinerek kaybolmaktadir.

Flotasyon artigi malzeme su ile birlikte
artik stok sahasina atilmakta, su'nn sii-
ziilerek denize verilmektedir.

Flotasyon sahasi diger artik malzemele-
ri pompalar vasitasi ile dinlendirme ha-
vuzuna verilip c¢okeltilerek tekrar kul-
lanima alinmaktadir.

14. SULFURH(_ ASIT URETIM
TESISLERI

Sulfiirik asit tiretim tesisleri KONTAKT

metod asit liretim sistemine gore tesis
edilmistir.
Birbirinden ayr1 ve beraber calisabilen

iki devre halindedir.

% 6 -8 oraninda S0, iceren Izabe yanma
gazdan tofe* tiirbinli emici fan yardimiyla
asit fabrikasina alinir.

Alinan gaz, gaz yikama ve sogutma kule-
sinden gecirilerek ifcaer pajicaciklardan te-
mizlenir, su buharina doymus olarak
43°C de sis tutucuya gonderilir. Asidik
korozyonu oOnlemek igin sis tutucuda
asit sisi tutulur ve gaz kurutma kulesine

gecer.
Kurutma kulesinde % 93 liik asitin ab-

sorbsiyonu ile nemi alinip kurutulan gaz
1s1 degistiricilerden geger.

Konverterler 4 kademeden ibaret olup,
biitin 'kademeler 425 te 1sititauslardir.
Alman gaz igindeki SO, konverterde va-
nadyum pentaoksit'in katalizor etkisiy-
le SOa e dontusur. Donugumun reaksiyon-
lar1 ekzotermik oldugu igin disartya ci-
kan fazla 1s1, 1s1 degistiricilere gelen so-
guk gazin 1sitilmasinda kullanilarak ka-
deme sicakliklart sabit tutulur. Sistem
normal calisir durumda oldugunda di-
sardan herhangi bir 1s1 ilavesi s0z konu-
su degildir.

Konverterin 4. kademesinden % 98 lik
konversiyonu tamamlamis olarak cikan
90, gaz1 1s1 degistiricide gelen soguk
S0, gaz1 ile 200-250°C ye sogutularak
absorbsiyon kulesine girer. Absorbsiyon
Mesinde SO, gaz1 % 98 lik siilfiirik asit
ile absorbe edilir ve % 98 lik asit tanki-
na gider.

Igersinde maximum % 0,2 SO2 igeren ar-
tik gazlar bacaya verilir.

% 98 MK asit tanki ile % 93 liik asit tan-
ki cift yonli birbirine baghdir. Absorb-
siyon kulesinde SO, tn afosorblanmasi
ile konsantrasyonu artan asit, kurutma
kulesinde gelen gazin nemiimi alarak kon-
santrasyonu diisen % 93 luk asit tanki-
na verilir, ayn1 anda bu tanktan disik
konsantrasyonlu asit % 98 lik asit tan-
kina aktarma yaipilarak her iki tanktaki
asit konsantrasyonlar: sabit tutulur, tlire-
tilen asit % 93 lik oldugundan % 93 lik
asit tankinda seviye yiikselmesi ile tire-
timi saglanan sulfiirik asit, asit tliretim
depolama tankina alinir.

1.5. FABRIKALARIN KURULUS KAPASITELERI

1.5J. lizabe Tesisleri
Blister bakir tliretimi
1.52.  Flotasyon Tesisleri

Ciiruf Konsantresi Uretimj (H 17 Cu)
ogiitiilmiig Kiire Cevheri Uretimi (% 6)

1A3. Siilfurfit Asit Fabrikasi
Sulfiirik asit uretimi

40.800 ton/y1l

31.350 ton/y1l
94.000 ton/yil

365.000 ton/yil
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16. KULLANILAN HAMMADDELER YARDIMCI MADDELER VE

KAYNAKLARI

1.6.1. Bakirli Hammaddeler

Murgul Konsantresi
Ciruf Konsantresi
ogutiilmus Kiire Cevheri

1.6.2. Yardimci maddeler

Silis Kumu (Flux)
Kire¢ (Notfirlestirici)

Murgul konsantresi KJB.LA.S. Cakmak-
kaya konsantrator tesislerinde tretil-
mekte, % 50 kat1 pulp halinde borularla
Hopa'yva nakledilmekte, Hopa'daki filit-
nasyon ve kurutma tesislerinde kurutu-
larak %6-7 nem oraniyla depolanmak-
ta, daha sonra gemilerle Samsun Liman
tesislerine getirilmektedir. Limandan Is-
letme stok sahasina kadar olan nakliye
.kamyonlarla yapilmaktadir.

Kiire cevheri K.B.I.A.S. Kiire isletmele-
rinde kirilmig cevher olarak tretilmek-
te Inebolu limanina kamyonlarla tasina-
rak depolanmakta, Samsun limanina ge-
milerle tasinmakta ve yine limandan Is-
letme hammadde stok sahasina kamyon-
larla tasima yapilmaktadir.

Kire cevherinin ogutilmesi 1isletmemte
flotasyon tesislerinde yapilmaktadir. Si-
lis kumu, firinda ve konverterde curuf
yapict olarak kullanilmakta, isletilmesi
Sirketimize ait olan Sinop silis kumu sa-
halarindan kamyonlarla isletmemiz stok
sahasina sevki saglanmaktadir.

Kireg, degirmenlerde olusan asidik or-
tamin, korozyona neden olmamasi I¢in
noturlestirici olarak  kullanilmakta ve
Samsun ile cevresindeki sahislara ait ki-
re¢ ocaklarindan temin edilmektedir.

Ana ve Yardimct hammaddelere ait mi-
neralojik  Ozellikler fair cizelge halinde
ekte verilmistir.

34

% 17 Cu
% 17 Cu
% 5,5 CU

% 90 serbest SiOa min.
% 60 » CaO’ min.

17. SON URUNLER ve NITELIKLERI

Izabe iiretimlerinden blister bakir disin-
da ciliruf ve yanma gazlar1 son iiriin ni-
teligini tasimaktadir. Ciruf, flotasyon-
da, yanma gazlar1 ise asit fabrikasinda
degerlendirilmektedir.

Yanma gazlarinin asit fabrikasinda de-
gerlendirilmesiyle %97 luk siilfiirik asit
uretilmekte, artik olarak da gaz ve gaz
yikama sulart disar1 atilmaktadir.

Artik yanma gazlar icersinde maksi-
mum % 0,2 SO, bulunmakta, gaz yikama
sular1 ise pH 7 olacak sekilde notnaKzas-
yon yapilarak denize gonderilmektedir

Flotasyon iiretimleri olan ciiruf kon-
santresi ve Of ttiilmiis Kiire cevheri blis-
ter bakir uretiminde kullanildiklart igin
son lriin sayilmamaktadir.

Flotasyon son triini artiktir. Artik stok
sahasina stoklanmaktadir.

Bu Uriinlere ait yapisal bilgiler ekli tab-
loda vertimigtar.

1.8. CALISAN PERSONEL DURUMU

Tesislerimizde 230 adet idari, 694 adet
teknik olmak tizere toplam 924 kisi ¢alis-
maktadir. Bu personelin 844 adedi toplu
sozlesme kapsami icersinde, 80 adedi kap-
sam dis1 personeldir.



2. TURKIYEDE KURULU GUG YO-
NUNDEN BAKIR URETiM POTAN-
SIYELI

Tirkiye'de kurulu gii¢ yontinden bakir
Uretim potansiyeli asagida tablo halinde
verilmistir.

Kurulusun Adi Balar liretim giici Uygulama metodu

Karadeniz Bakir Isletmeleri A.S. 40.800 ton/yil Flash
Ettbank Ergani Bakir isletmeleri 16.000 ton/yil Reverber
Ettbank Murgul Balkir isletmeleri 12.000 ton/y1l Reverber

Toplam 68.800 ton/y1l

3. ISLETMENIN YILLARA GORE URETIMLERI ve TURKIYE ICINDEKI YERI

3.1. YILLARA GORE TESISLERIMIiZIN YE DIGER KURULUSLARIN BAKIR
URETIMLERI VE BU YILLARDA TURKIYE'NIN BAKIR GEREKSINIMI.

Tiirkiye'nin Tiirkiye'de

KBI. A.C.’nin Kapasite Etibafil /m Kapasite ijonhm  bakir Genel
Yillar f**Irejn]fr Bakir iiretimi kigammna  Balar Uretim!  fcuHanimi firetim! kapasite
Ton Ton % Ton % Tea %
1973 27.080 10.006 25 14,700 52 25.322 37
1974 30.268 10.802 23 18.775 67 29.577 43
1375 32.770 11.223 28 15.725 56 26.947 33
1976 33.822 13.138 32 14,613 52 27.771 40
1977 38.016 13.55S 33 18.150 61 31.705 46
1978 42.72S 13.602 33 12,585 45 26.187 33

3.2. TESISLERIMIZIN YILLARA GORE
SULFURIK ASIT URETIMLERI

1975 2037 Ton (Deneme tiretimi)

1076 44522 Ton  {% 93'lik)
1977 42030 Ton »
1978  60.050 Ton »
7
3.3. KAPASITEYE ULASAMAMA NE-

kurulu giice ulasilamadig1 gorilmektedir.
Kurulu gli¢ diizeyinde tretim yapamama
nedenlerini asagida ana bashiklar ve bir
kag¢ ornek vererek toelirtébuiriz.

3.3.1. Bakirli Hammadde yetersizligi

Kurulus gliciine gore her yil 208.000 Ton,
% 17 Cu tenorlii Murgul konsantresi,
94.000 Ton, % 6 Cu tenorli kirilmig Kiire

DENLERI Cevheri temin edilmesi gerekirken, yilla-
Yillara @ore lretim tatolosu incelendigin- ra gore fiilen gelen miktarlar asagida
de, bugline degin uretim c¢aligmalarinda tablo halinde verilmistir. _

Murgul Ciiruf ithal
Konsantresi Kiire Gevheri Konsantresi Konsantresi Toplam
M % % % H

Yillar Ton Cu Ton Cu Ton Cu Ton Cu Ton Cu
1973 20.750 16.50 34.500 6.0 — — 37.300 29.60 92.550 17.87
1974 72264 163a 40.513 6.0 21.028 16.6 — _  133.805 1323
1975 68950 1562 33209 544 9549 1557 1611 2324 113319 1274
1976 46.140 1620 42.730 637 13416 17.00 16.% 34.60 118.658 1529
1977 62434 1631 22.713 534 8.743 18.10 12.654 41.00 106.744 17.05
1978 72.618 15.85 42496 5.02 23,641 16.01 _ —  138.755 11.26
1979 43292 1542 39.391 487 17.599 15.33 — — 100582 1126

(10 aylik)
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3.3.2. Kurulusta yapilan proje, dizayn ve
yanlig elUpman secimi :

1°)  Firm Elektrofilitreleri

1975 yilina kadar Wbe tesisleri toz tutu-
cu elektrofilitrelerinin, bakir izabesinde
kullanilan tipte filitre olmamalar1 nede-
niyle calismamis, bu nedenlerle izabe yan-
ma gazlar asit fabrikasinda degerlendiri-
lemedigimden biiyiik miktarda bakirli toz
ve stlflirik asit kaybina neden olmustur.
Bunun yaninda gazlarin ve tozlarin koro-
zIf etkileriyle tesis ve ekipmanlar tizerin-
de biiyiik hasara yol acilmistir. 1975 yi-
linda yeni elektrofilitreler tesis edilerek,
asit fabrikasi calisir hale getirilmis, toz-
lar tekrar kullanima alinmuig, bliytik olgii-
de korozif etkinligi de giderilmistir.

2°) Atesli hava on 1siticist

Firinda yakit tasarrufu saglamak ama-
ciyla kurulan yanma havasi atesli hava
on 1siticist  sistemi havainin 420450°Ce
isitilmasina el vermemekte, sistemde sii-
rekli arizalar cikmaktadir. Bu nedenle
bugiinkii ¢aligsmalarda hava 3G0-320°C ci-
varinda 1sitilarak verilebilmektedir. Bu
durum, firinda 'kat1 birikinti tesekkuliini
onlemek icin daha fazla yakit kullanimi-
m gerektirmekte, bu fazla yakitta refrak-
ter omrunu kisaltmaktadir. Sorunun ¢o-
zimi icin etid caligmalar1 yapilmakta-
dir.

3°) Finn, ¢elik konstriksiyon ve refrak-
rakter sogutma sistemi

Firinda celik konstriiksiyonu ve refrak-
ter Orgiyl sogutmak amaci ile 'bakir bo-
rulu bakir bloklar kullanilmaktadir. Ku-
rulu sistem yeterli sogutma saghyamadi-
g1 icin refrafcter tuglanin omrii en fazla
bir yil olmaktadir. Dis llkelerde esdeger
firrnlarda sogutma sisteminin daha et-
kin olmasi nedeniyle refrakter tugla 6m-
ri en az iki, en fazla 4,5 yi1l olmaktadir.
Bu durum isletmemize her yil en az 2 ay-
Iik iiretim zamani1 kaybina ve milyonlar-
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ca lira esdegeri dovi2 kaybina neden ol-
maktadir.’ °

Bu konuda gerekli degisikligin saglan-
mas1 i¢in proje, calismalart baslatilmis,
yillik is programina da ahnmistir.

4°) Sistemin kontinii ¢alismasina karsi-
Iik kapasitlf eksikliklerin bulunmasi

Sistem, en azindan firindan sonraki bo-
Iumleri itibariyle strekli caligmasi zorun-
lulugu vardir. Kuru sarj silosunun 250
ton'luk olmasi, kurutucu sisteminde mey-
dana gelecek herhangi bir ariza nedeniy-
le tiim sistemin en fazla 5-6 saat sonra
durmasina neden olmaktadir.

Bunun yaninda artik tozlar1 tasima siste-
mi de diisik kapasitede seg¢ilmistir.

3.3.3. Yonetici ve Isci niteligindeki yeter-
sizlikle!', bilgi ve beceri eksikliginin
ortaya cikardigr hatalar

Tesislerin isletmeye almiglarinda cok dar
anlamda isletme egitimi yapilmis, daha
sonra bu anlamda plansiz egitilen kisiler-
de yerli yerinde calistirllmamislardir.

Genel olarak hemen hemen hig isletme-
cilik bilgisi olmiyan montaj ‘isgileriyle,
teknolojiye yabanci, deneyimsiz miihen-
dislerle tiretim calismalarina baglanilmis
bilgi, beceri ve deneyim yetersizliklerin-
den bir ¢ok hatalara duisilmiustiir.

Bunlan 6rneklemek-gerekirse; 1973 yilin-
da biiyiik oranda isletmecilik hatasindan
kaynaklanan doner kurutucu yangini ile
kurutucu kitlesel deformasyona ugramais,
66 kuru ton/saat olan kurutma kapasitesi,
bugiin en fazla 50 kuru ton/saat ile ¢alisa-
bilmektedir.

Bir baska hata artik 1s1 kazani sistemin-
de olusan boru tikanmalari, yapisal defor-
masyonlar olarak goriilmektedir. Bu du-
rum -buigiin i¢in kapasitlf buhar liretimi-
ni engellemekte, zaman zaman kazanda
toz tikanmalan ile stirekli ¢alismay1 en-
gellemistir. Gerekli onarimlar biiylik mas-
raflarla gerceklestirilmistir.



3.34. Belli bir personel politikasinin ol-
mamasi nedeniyle deneyim ve bilgi
birikimlerinin saglanamamasi

Calisan personel icin belli bir Ucret aka-
las1 saptanmamig olmasi, bilgi, beceri ve
deneyimler gozetilmeden, kisilerin lcret-
lendirilmesi, dengesizlik ve biiylik huzur-
suzluga yol acarak az cok deneyim ka-
zanmuis Kisilerin sirketten ayrilmasina ne-
den olmustur.

Ayrica calisanlarin zararina degisken per-
sonel yonetmeligi, uygulamasi, kisiler a-
rasinda belli bir prensibe toafli olmiyan
arayimli uygulamalar (6rnegn, Grup si-
gortasi gibi) ise ve kurulusa baglayici ni-
telikte ibacka tedbir ve uygulamalarin ge-
tirilmeyisi, deneyim kazanmis Kkisilerin
isten ayrilmasi, ayrilanlarin yerine kalifi-
ye kisilerin bulunmamasi yoniinde bir
personel degisimini hizlandirmistir.

Her ayrilan personelle belirli bir bilgi bi-
rikimi de sirketten ayrilmis, her yeni ge-
len 0grenici olmustur.

1978 yilinda ticret politikasinin belli bir
prensibe baglanmasi, bilgi, beceri ve dene-
yimlerin degerlendirilmesi, tasinan so-
rumluluklarin yaninda yetkilerin de be-
lirlenmesi c¢alismalart degiskenlik hizini
biiyiik olclide azaltmastir.

3.3.5. Yedek parca yoOniiyle disa bagimli-
ik

Tesislerimizde kurulu ekipmanlardan ha-
yati dnem tasiyan tbir cok ekipmanin, ken-
disinin veya yedeklerinin temini disa ba-
gimh olarak gerceklesmektedir.

lilkemizin son yillarda doviz darbogazi i-
cinde olmasi nedeniyle gereksinmemiz o-
lan yedek parcalari, hem miktar1 baki-
mindan hem de zamaninda; karsilagsma-
maktadir,

ornegin ibir artik 1s1 «kazan1 besleme pom-
pasi turbini ti¢ yildir gefcirtilememis, za-
man zaman verimli caligmasini yitirmis
tirbinle, elektrikli yedek pompanin bir-
likte calistinlmas1 zorunlugunda kalin-
mustir. Bu durum surekli kapasitif calis-

may1 da etkilemektedir.

3.3.6. Nitelikli ve Nicelikli Enerji bulun-
mamasi

isletmemiz gereksinimi elektrik enerjisi
T.EJK. tarafindan karsilanmaktadir. Za-
man zaman elektrik kesilmeleri, kisa sii-
reli de olsa tiim tesislerin bir ka¢ saatlik
devre disi kalmasina neden olmaktadir.

Ayrica 6300 Vblt'la gelmesi gereken ener-
jinin genligi zaman zaman 5300 Volt'a ka-
dar diismekte, bu durumda yiiksek geri-
limle c¢alisan elektrik motorlar1 devreden
c¢ikmakta, liretimi durdurmaktadir.

Baz1 hallerde voltaj diisiikliigii, elektrik
motorlarinin asin alkim ge¢melerine ve
motor yanmalarina da yol agmaktadir.

34, SONUC

Bugiin ve gelecek biitiin diinyaca 6nemi
ve degeri vurgulanan bakirin en azindan
Turkiye'de de kurulu giic yoniinden bir
uretim seviyesine ulagsmasi gerekliligi bui-
tin acikligiyla ortadadir.

Bu giin bakir izabe tesisleri i¢in en biiytlik
sorun var olan i¢ kaynaklarimizin yete-
rince degerlendirmesinin yapilamamais ol-
masindan ileri gelen bakirli hammadde
gereksiniminin  karsilanamamis olmasi-
dir.

Her ne kadar bakirli hammadde yetersiz-
ligi en biliyik sorun olarak goriiniiyorsa
da diger belirtilen nedenlerin de gelecek
acisindan toir biitiinliik icersinde ele alin-
mast ve ¢ozumiu gereklidir.

Yeterli hammadde kaynaklarinin hareke-
te gecirilmesi, proje, dizayn ve ekipman
seciminde yapilan hatalarin giderilmesi
personel ve is¢i niteligi gelistirme calisma-
lar1, saglam ibir personel lcret ve calig-
tirma politikasinin izlenmesi ve Ozellikle
igyerinin siyasal nitelikli politikaya ege-
men kilinmamasi yolunda yapilacak
PLANLI, PROGRAMLI, ISTEKLI VE O-
NURLU calismalarla yakin bir gelecekte
istenilen dilizeyde uretimlere ulasilacak-
tir.
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HAMMADDENIN NITELIiGI
Hammaddenin % % % % % % % % %
niceligi CU, Fe S SiO« Pb Zn As Ca AlaOa
Murgul Konsantresi 15-17 35-37 37-41 34 " 0™ d%2*PS§ T, —
Curuf Konsantresi 5-7 38-40 38-40 5-6
ogutilmius KiireCev. 15-18 38-42 1045 15-20 0,58 0,90 0,15 — —.
Silis kumu — 1-2 — 9095 — — —  0,5-1 0,5-1
Kireg 80-85  —

TABZO : SON URUNLER NITELIK VE NICELIK TABLOSU

URUNUN NITELIGI
drintn % % Gr/Ton Gr/Ton Gr/ton %
niceligi Cu Fe Sio2 Pb Zn Au As Se  HaSO*
Blister bakir 99-99,6 — 1520 160480 150-160 —
Stulfiirik asit _ _ _ — 93
Flofcasyon artigi 0,3-0,6 50-55 30-35 0,1-0,2 03-04 — — — —
TABLO : ASIT FABRIKASINA ALINAN GAZIN TAPISI
Gaz bilesenleri ve [zabeden Gaz yikama Sis tutucu
ozellikleri gelis ¢ikist ¢ikisi Baca gazi
SO, % 6-7,91 6-7,91 6-7,9U 0,1-0,2
S0, % 0,23 — — —
COa % 0,81 0,81 0,81 13
Oa % 9,8 10,01 10,01 5,90
N, % 76,63 77,42 77,42 78
F mg/NM’ 67 _ _ _
AS203  mg/NM 170 — — —
Pb mg/NM* 877 — — —
Se mg/NM® 26 — —
H*0 % 4,282 9,50 9,50 —
Toz Gr/NM’ 0,3-1,1 — — —
Sicaklik ©c 250-370 43,3 43-50 150-200
Basing mm Hg 760 734 730 725-730
Asit sisi — Asit sisi — —
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