TURKIYE'DE DARBELI, ROTARI VE KOMBINE SIG SONDAJ MAKINE
POMPA VE EKIPMANLARININ YAPILMASI iLE EGITIM VE NESRIYAT
IMKANLARI

Hazirlayan : Ahmet SAGIAM (x)

Ozet :

Halen Tirkiye'de, faal durumda ve muhtelif kapasiteli cesitli marka ve mo-
delde, ekseriyetle ithal edilmis sondaj makineleri ile pompa ve ekipmanlari mev-
cuttur.

Yer istiinde ve yeraltinda mubhtelif sekillerde (dik, yatak ve meyill) calisan
bu sondaj makine, pompa ve ekipmanlari ile:

a) Maden, komiir, su ve tabii gazlarin derinlik, yatim, kalinlik, istikamet
ve miktarlari,

b) Yapilacak biiyiik bina, hava alam, koprii, yol ,baraj gibi sinai yapilarin

zemin etldieri ve enjeksiyon isleri,
¢) Yeralt1 tesislerinin havalandirilmasi, jeofizik etiidler ve 1agim delikleri,

retari, darbeli ve kombine sondajlarla yapilir.

3u is kolunda kullandigimiz sondaj makine, pompa ve ekipmanlarinin Tiir-
kiyp'de imali ve kalifiye sondaj personelinin yetistirilmesi icin «SONDAJ SANA-
Yll« kurma zamani gelmistir. 1a

Sondaj sanayiinin kurulmasi ve Xkalifiye personelin yetistirilmesi ile
1 -- Zamandan tasar1 uf,

2 — Doviz tasarrufu ve asgari maliyet,

3 — Yeni is sahasi

4 — lssize is bulma ve egitim;

konularinda, memleketimize biiyiik faydalar Bagliyacaktir. Bu sahada bilfiil ca-
lisarak; yurdumuzda sondaj makine ve ekipmanlari 'le pompalarint yaptiran;
sondorleri, teorik ve tatbiki olarak yetistirip, kurs kitaplarim yazanlardan biri
olmam sifatiyle, yukarida arz edilen goriislere muttali bulunuyorum.

Bunlarin Tanitilmast ve Yapma Imkanlarimiz :
A — Sondaj makinalan :

1 — Kule ve tertibati (hidrolik veya mekanik tertibati)

2 — Morset » » » » » )
3 — Motor » (diesel, benzin, tazyikli hava elektrikli)
4 — Kizak » (kizak, kamyonet veya dubaya monte edilmisi)

5 — Baglanti gruplari (mekanik veya hidrolik)
(x) Mad. Y. Miih. M.-T.A. Enstitiisii — ANKARA
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— Pompalar :

Su, camur ve ¢imento pompasi ( santrifiij, pistonlu, kademeli)
Pompay1 calistiran motor (Diesel, benzin veya elektrikli) dir.

Enjeksiyon takimlari

Mikser ve karistiricilar, (DieseL benzin veya elektrik motorlu).
- Lastik tikag ve irtibatlari.
— Sondaj takimlari :

— Matkaplar

— Karotiyer ve semplerler,
Tijler ve agirliklari,

— Borular,

Su ve manevra basliklari,
— Halatlar,

— Emici ve basma hortumlari,
— Anahtarlar,

Tij ve boru frenleri,
Krikolar,

Tahlisiyeler,
Miiteferriklerdir.

OB e =
|

—_
N = OO
(I

E--Egitim ve nesriyat

1 — Teorik egitim,

2 - Tatbiki »

3 — Teknik yayin,

4 -- Tatbiki » dir.
F -- Netice :

Son yillarda biiylik bir hizla gelisen, cesitli sondaj islerimiz i¢in llizumlu ma-
kine ve malzemelerin blyiik bir kismi ithal olunmaktadir.

Calistigimiz sahanin jeolojik yapisi ve yapilan sondajlarin  Ozelligine bagh
olarak, miiesseselerce, ihtiyag duyulan malzemelerin bir kismi, Oncelikle dahil-
den temin edilip yaptirilmaktadir. Bu isi tek elden yonetecek bir teskilatin kurul-
mast elzemdir.

ileride bahsedecegim yillik sondaj programlarimiz igin, liizumlu sondaj ma-
kine Ve malzeme ihtiyacimiz da goz Oniine alinarak, memleketimizde kurulmasi
diisiintilen bu teskilat; randimanli bir sekilde geliserek cok kisa bir miiddet son-
ra yerini SONDAJ SANAYii'ne terk edecektir.

Halen Tiirkiye'de, sondaj makine pompa ve malzemelerinin imal iglerinde
calisan kiigiik atolyelerle, bu iste genis tecriibe sahibi olduklar1 bilinen birkac
miitehassis teknik eleman ve imalat icin de, llizumlu teknik imkanlar mevcuttur.

Memleketimizde sondaj sanayii kuruldugu taktirde, bu miitehassis teknik
eleman, usta ve teknik donelerin bir araya gelmeleri saglanabilir.

Bu suretle, halen kullandigimiz ve cesitli firmalardan satin  alman sondaj
makine ve malzemelerinin farkli imalat toleranslarindan dolayi, malzemelerin
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bir birbirine uymamasi mahzuruda ortadan kalkmis olacaktir. Ciinkii imal edilen
malzemeler tek elden kontrol edilerek, imalatta standart Olcli sistemimiz olan
metrik sistem tatbik edilecektir.

Sondaj da, en liizumlu olan; pompa, tij, boru, matkap, ¢elik tel ve kendir
halat imali i¢in son yillarda, memleket dahilinde biiylik gayretler gosterilmektedir.

Ayrica sunu da belirtmek isterimki, bu sondaj sanayii memleketimizde kurul-
dugu taktirde, R.CID. Bolgesel kalkinma anlasmasi (Tirkiye, Iran ve Pakistan)
ile, imal edecegimiz sondaj makine, ekipman ve pompalarinin bir kismi da, dis
memleketlere satilabilir.

Memleketimiz de sondaj sanayiinin kurulmasi icin, bu goriiglerimi teyid
edecek olan asagidaki doneleri de, bilgilerinize arz etmeyi faydali bulmaktayim.
(1967 yili sonu itibariyle)

1 — Tirkiye de karot almak maksadiyle sondaj yapan miiesseselerle, mev-
cut sondaj makine adedi, kapasitesi ve yapilan sondajlar :

Miiessese Adi Makina Kapasitesi Yapilan Sondaj
adedi m. m.

1 — DSI 52 125—450 39.000
2 — MTA 43 75—550 29.000
3 — E.IE. 47 125—450 17.000
4 — Etibank 33 125275 4.100
5 — T.CK. 8 125275 770
6 — Topraksu 6 125275 17.000
7 — Y.S.E. 5 125275 1.300
8 — Cesitli muesseseler 16 125275 3.800
9 — Ozel tesebbiis 18 125—450 3.147

Toplam 228 ad 115,117 m.

yapilan bu sig sondajlara; drenaj, enjeksiyon, rasat ve piyezometre sondajlari
ile standart penectrasyon etiidleri de dahil edildiginde metraj, ortalama olarak
% 10 artacaktir.

Korot almak i¢in kullanilan karotiyerler; B.T.IM. tipi ve 86, 76, 66, 56 — 90,
NX, BX, AX, EX capl tekli ve ¢iftlidir. Alinan karotlarin % 40 mda elmaskron
(1911 ad.) ve : 60mda vidye kron (3650 ad) ve baltalar kullanilmaktadir.

Turkiye'de yapilan karotlu sondajlarda genel olarak karsilagilan formasyon-
larida bilmek; yapilacak sondajlarin her bakimdan randimanli olabilmesi igin,
oncelikle hangi sondaj ekipmanlarina ihtiyac duyulacagini tesbit bakimindan
onemlidir.
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Bu itibarla Tiirkiye'de yapilan karotlu sondajlarda genellikle gecilen formas-
yon ortalamalari

Formasyon cinsi % olarak gecilen miktar
Kalker 52.80
Andezit 6.10
Granit 5.12
Bazalt " 5.02
Serpantin 4.07
Kuvarts 4.05
Diorit 3.86
Konglomera 3.84
Sist 2.61
Marn 2.53
Cesitli 10.00

Toplam % 100 diir.

Bu formasyon cinsi ve yuzdeleri; ysr ysr ihtiva ettikleri maden, su ve diger
tniteler bakimindan degismektedir.

II — Gelecek yillarda, Tilurkiye'de yapilacak karotlu sondaj miktarlar1 (m)
1969 - 1972 yillar1 arasi soyledir :

Miiessese ismi Yapacagi sondaj (m)
Sii 120.000 m.
M.T.A. 53.000 m.
E.1.E. 66.000 m.
Etibank 35.000 m.
T.C.K. 45.000 m.
Topraksu 74 000 m.
YSE. 66 A0 m.
Cesitl miiesseseler 12.000 m.
Osoi tesebbiis 17 000 m.
W 000 m.

miiesseselerin bu sondaj programlpn, tatbikat esnasmda yilizde olrrak artar veya
azalabilir.

III — Bu sondajlarin jrapilabilmesi igin

A — lIhtiyac duyulan sendrj makina adedi

1969 - 1972 yillar1 arasi muhtelif miiesseselerimizin disardan satin almasi di-
stintilen sondaj makinelerinin, buyilik ve orta kapasiteli burgulu, hidrolik terti-
batli, kizakli ve bindirilmis dizel veya benzin motorlu olarak 100 - 150 adettir.
Bu miktar azcok degisebilir.

Disardan ithal edilen komple bir sondaj makinasmm (pompa, kule ve ekip-
manlar: ile) fiati, 12000 - 26000 $ dir.

Bu fiatla satin alman malzemelerin bir kismini ayr1 ayn degerlendirirsek:
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I — Sondaj pompalan :

Scndaj ve enjeksiyon islerinde kullanilan pompalarin; pistonlu, santrifiij ve
kademeli calisanlarindan kii¢lik kapasiteli olanlarinin bir kismi Tiirkiye'de imal
edilmektedir. Derin sondajlarda bilhassa Triplex 200 pompalar1 kullanilmalidir.
Muhtelif firmalardan ithal edilen pompala- :n komple fiatlar, 3100 « 4000 $ arasin-
da degismektedir.

Yerli imél edilen pompa maliyetleri; komple olarak 800-900 $ dir. Sondaj igin
lizumlu hortumlar da yine memleketimizde imal edilmektedir.

II — Delici uglar:

A) Elmash delici uglar :

1969-1972 yillar1 arasinda Tirkiyede yapilacak karotlu sondajlar i¢in alinmasi
diisiintilen elmash delici u¢ miktart 1510 adetdir. Bunlarin birim fiatlar1 da, capi-
na ve efsafma gore 95210 $ arasindadir.

Catlakli ve orta sertlikteki formasyonda elmas kronla, bir metre maliyet 1
dolardir. Cok sert formasyon da ise 152 dolardir. Cesitli firmalardan satin alinan
elmas kronlarin ortalama neticesi olarak; kullamlmis elmas kronlardan elmas
kurtarma isi de, memleketimizde ele alinirsa, sondaj maliyetleri diisecektir. EI-
mash delici uclar son senelerde memleketimizde imal edilmektedir.

B) Vidye kronlar :

1963 yilina kadar disardan ithal edilen bu kronlarin simdi yalmz vidye ta-
neleri ithal edilip diger kisimlar1 Tiirkiyede yapilmaktadir.

Vidye kronlarda en cok kullanilan tip B.T.LM. ve K tipidir. En ¢ok kullanilan
vidye ebadlar1 da, 55 x 15; 65 x 15 ve 75 x 15 mm dir.

Bu vidye tanelerinin ithal fiatlar1 da, 154 % arasinda degisir. 56-116 mm arasi
vidye kronlarin ithAl fiatlar1 ise 11-73 $ dir. Aym sekilde baltalarin bir kismi da
memleketimizde yapilmaktadir.

Memleketimizde yapilan vidye kron imali, firinlama yapilmalidir.
III — Karotiyerler :

Bunlar DCDMA ve mm seride imal edilmislerdir. Bilhassa bilyali tip olanlari
kullanilir.

En ¢ok kullanilanlar; B, m, 1, ve T serisi olanlaridir. Son senelerde tek ve
cift tiiplii karotiyerlerden de bir miktar yerli olarak yapilmaktadir. Cesitli firma-
lardan ith4l edilen karotiyer fiatlari, capma ve evsafina gére 108-358 $ arasindadir.

Semplerlerin bir kismi, memleketimizde yapilmaktadir.
IV — Tijler :

Kullanilan bu tijler, DCDMA (in¢) ve mm. oOlciiliidiir. En cok kullanilanlar;
Ti. A. B. N. craelius 33.5, 42, 50, 60 mm ve EW, AW, BW ve NW dir.

Bu tijlerin ithal fiatlar1 1249 $ arasinda degismektedir. Misil olarak bir tij
ebadi, 42 x 33 x 3000 mm. dir. Memleketimizde bagka gaye ile kurulmus ve tij
evsafinda imalat yapan liniteler mevcuttur.

V — Muhafaza borulan:
Sondajlarda kullanilan bu borular, ¢elik ¢cekme borulardir. Bunlardan, DCDMA
(ing) ve mm. Olg¢ulidir.
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Isimleri, Ex, Ax, Bx-Nx ve 54, 64, 74, 84, 98, 113 mm. ile isimlendirilirler. Misal
olarak bir boru ebadi, 31/2 x 3" x 10" veya 84,25 x 77.25 x 3000 mm. dir. Bu boru-
larin ithal metre fiatlan 3 9 f dir.

Memleketimizde daha degisik ebad ve kalitede dikisli borular imal edilmekte-
dir. Simdilik memleketimizde dikissiz celik ¢cekme boru imal edilememektedir.

VI — Cilik halat ve kendir halat:
Sondaj icin liizumlu olan celik halat ve kendir halatlarda memleketimizde
imal edilmektedir.

VII — Motor:

Son yillarda, motor sanayimin memleketimizde kurulmas: ile ilgili ¢alismalar
da bir hayli ilerlemistir. Ithal edilen motorlardan sondaj makinalar: icin kullani-
lacaklarin brim fiatlan ortalama 4000 $ dir.

B — Egitim ve nesriyat imkanlar1:

I — Memleketimizde siir'atle gelisen bu is kolunda c¢alisan miiesseselerimiz
her yil, kamp sefi, teknik eleman ve bas sondor, sonddr, sondor yardimcisi, maki-
nist, pompaci, imalat¢i, dinamitci, tabancaci, kompresorcii, ambarct ve mutemed
yetistirmek {lizere cesitli imkanlar saglamakta ve kurslar agmaktadir.

II — Sondaj teknigi ve tatbikati ile ilgili olarak, bu miiesseselerce yapilan
nesriyat, yildan yila artmaktadir.

Bu hususlarin da yine tek elden yiritiilmesinden biyiik faydalar saglanabilir.

Netice :

1 — Her sene, disardan doviz karsiligi ithal ettigimiz sig sondaj makina, bii-
tiin malzeme ve ekipmanlart icin transfer edilen yatirimlarin miktari, takriben
1520 milyon TL. dir. Bu para karsilig1 satin alinan makina, matkap ve techizatla,
biitiin isletme masraflar1 dahil (nakliye, sigorta, yol, iskdn, aydinlatma, 1sitma,
borulama, c¢imentolama, iscilik, tecriibeler, amortisman v.s.), Tiirkiye'de ortalama
sondaj metre maliyetleri:

a) Yillara gore; b) Metraja gore;
Yillar Maliyetler Metraj Maliyet
1945-1950 180-220 TL/m. 0-50m . aras1 250 TL/m.
1950-1955 220-280  » 50-100 » 300 >»
1955-1960 280-300 » 100-200 » 350 »
1960-1965 315-363 » 200-400 » 400 »
1965-1968 300-370  » 400-500 » 430 »dir

Bu is icin, hersene disar1 transfer edilen paranin 1/4 i tasarruf edilmek sarti
ile 45 sene zarfinda, gerekli yerli imalata gecilebilir. Hatta B.CD. iilkelerine de
ihrac edebilmek imkanlar1 Ongoriilebilir.

Yerli imalat basladiktan sonra, sondaj metre maliyeti de diisecektir.

2 — Bu makina, ekipman ve pompalarin biran 6nce memleketimizde imaline
baglamak; biiyiik bir daviz tasarrufuna yardim edecegi gibi, endiistriyel kalkinma-
mizda, yerli mali kullanmak suretiyle memleket icin her bakimdan yararli hiz-
met gorileceginden siiphe yoktur.

3 — Tirkiye'de kurulacak bu sondaj sanayii, baslangi¢ta sig sondaj makina ve
ekipmanlarinin imali ile baslayacak ve kisa bir miiddetten sonra; petrol, su ve ta-
bii gaz etiidleri icin liizumlu derin sondaj makina, ekipman ve pompa imaline de
gecebilecektir.

Durum bilgi ve ilgilerinize arz olunur.
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