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HAVA KANALLI BRIKETLEME YONTEMI ILE LINYIT
KOMURLERIMIiZDEN DUMANSIZ

EV YAKITI URETIMI
Zafer GENCER / Kimya Yuksek Mihendisi

Tiirkiye linyitleri yliksek nem icerikleri nedeniyle
kolaylikla tozlanmaktadir. Bu tozlar 1zgarali soba ve
kalorifer kazanlarinda yakilamamaktadir. Kémiir toz-
lann degisik sanayilere diisiik fiyatla satilmaktadir.
Bunlarin parca komiir haline getirilebilmesi ve aym
zamanda hava kirliligine neden olan duman ve kiikiirt
emisyonlarinin azaltilmasi icin MTA Genel Midiir-
ligli Maden Analizleri ve Teknoloji Dairesi Komiir
Teknolojisi Birim Yoneticisi Kimya Yiiksek Miihen-
disi Zafer Gencer tarafindan "Hava Kanalli Biriket
Uretim"projesi gelistirilmistir.

Ulkemizde 8,3 milyar ton linyit rezervi mevcut
olmasina ragmen, linyitlerimiz ev yakiti olarak sinirli
olarak kullanilmakta, 1sinmada daha cok ithalata da-
yali dogalgaz, petrol ve ithal komiir kullanilmaktadir.
2000 yiinda 14 milyon ton (688,6 milyon USD),
2001 yilinda 6,8 milyon ton (348,5 milyon USD),
2002 yilinda 14,2 milyon ton (730 milyon USD) lin-
yit ve tag komiirli ithal edilmisgtir.

Fotograf 1. Ekstruder Pres

Linyitlerimizin biiylik boliimii yiiksek oranda su,
kul, kukirt ve ugucu madde icermektedir. Linyitle-
rimizdeki bu olumsuz etkileri azaltmak igin yapilan
caligmada linyitlerimizi temsil edebilen Tungbilek toz
kémiri kullanidmustir. Kémiir 0-3 mm'ye kirildiktan
sonra %76 komir, %10 melas, %10 su ve %4 kireg
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katilarak elde edilen karisim ekstruder presle
(Fotograf 1) hava kanalli briket komiir (Fotograf 2)
uretilmistir.

Fotograf 2. Hava Kanall Briket

Hava kanalli briket komiir ve Tungbilek 20/50
parca komiiri belli bir standartta yakma deneylerine
tabi tutulmustur. 3,5 saat siiren standart yanma deney-
lerinde 1s1l verim parca komiirde %45, hava kanalli
brikette %52 olmustur. Yakilan birim yakit basina
atilan kiikiirt miktar1 par¢a komiirde 22 gr, hava
kanalli briket 12 gr olmustur. Alinan birim basina
atilan duman miktar1 parca komiirde 4,8 mg/kcal,
hava kanalli brikette 0,02 mg/kcal bulunmustur. En
kaliteli linyitin ideal kosullarda yakilmasi durumunda
alman birim 1s1 bagima atilan duman miktar1 0,3
mg/kcal'dir. Hava kanalli briketlerde yanma yii-
zeyinin artmasi ve ayni zamanda briket icindeki hava
dolasiminin ideal olmasi nedeniyle yakma kamarasin-
da mikemmel bir yatak olugmakta ve ucucu mad-
delerin tamaminin yakilabildigi ve yiiksek kiiliin de
yanma lzerindeki olumsuzluklarin giderildigi goriil-
miistiir (Fotograf 3 ve 4).

Sobaya alttan giren primer hava, briketlerin kanal-
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larmdan bir engelle karsilasmadan rahatca dolasa-
bilmekte ve yanma kamarasimin her yerine ulasabil-
mektedir.
Fotograf 3. Parca Komiiriin Yakilmasi Sonucu
Olusan Yanma Kamarasi

Fotograf 4. Briketlerin Yakilmasi Sonucu Olusan
Yanma Kamarasi
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Hava kanalli briketleme yOntemiyle 1sil verimde
%16 oraninda bir artis saglanmig, bacadan atilan
kiikiirt emisyonu %50 civarinda azaltilmis ve duman
emisyon miktari ise, ithal komiire goére 10 kat daha
asagiya cekilmistir. Ugucu madde orant Tungbilek
parca komiirde %30, ithal linyitte ise %21-22 civarin-
dadir.

Komiir icine katilan melas ve kire¢ briketin sag-
lamhigin1 artirdigr gibi kireg, komiir i¢indeki kiikiir-
diin yanma sirasinda stokiyometrik oranda tutulma-
s saglamaktadir. Gelistirilen bu yontemle ithal edi-
len 1snma amagh diistik kiikiirt ve duman emisyonlu
linyite alternatifbir yakit ortaya konulmustur. m
(Fotograf'5 ve 6)

Fotograf 5. Parca Komiiriin Duman Emisyon
Verileri

Fotograf 6. Hava Kanalh Briketlerin Duman
Emisyon Verileri
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