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OzZET

Mermer ocaklarinda yaptigimiz caltgmalarda; kayanin 6zeliklerine, kalinliklarina ve
durus pozisyonlarina gore kesimler planlanmaktadir. Kayalarin mekanik ve fiziksel
Ozelliklerine gore de blok kesim makinalan belirlenir. Ocakta kullamlacak
mak inal arm dizaynlarim bilmek. Isletmenin verimliligini arttirmasi yaninda,
makinalannin 6miirlerinin uzamast demektir.

Kayalarin litolojik 0Ozelliklenne, durug ve yapilarina gore; "suyuna kesim", "ters
kesim" ve "verevine(egik) kesinim" yapildiklarin1 belirleyebiliriz. Suyuna kesim;
tabakalagma veya sistozite veya akma yapilarina paralel olan kesim seklidir. Polisaj
hattinda baski geldiginde, en hizla dayanim ve baskiya gelen yiizeyi olustururlar.
Fabrika fayans Uriiniinde, tabakalasma sekilleri gdzlenmez, bulutumsu bir yap: izlenir.
Ters kesim; tabakalasma diizlemine dik olan kesim tiiriidiir. Fayans turtnlerinde
tabakalagma izlen birbirine parelcl konumda olup, egik degillerdir. Fakat bu yiizeye
dik olarak gelen basinglar, suyuna kesim ylizeyine gore daha az olacaktir. Yani ters
kesimin basin¢ dayanimi, suyuna kesime gore daha az bulunmaktadir. Verevine(egik)
kesim; tabakalagsma diizlemine egik olan kcsimleidir Fabrika fayans lininlerinde
tabakalagma izleri birbirine egik konumda bulunacaktir Bu yiizeye gelecek olan dikey
baskilar numunenin c¢atlamasina ve patlamasina sebep olabilmektedir. Verevine
yiizey, basinca en az dayanan ytizeyi olusturmaktadir.

Kayaglarin  duruglari, kayacin egime sahip olan pozisyonlarini icermektedir.
Ocaklarda bu konuma dikkal edilmeden kesimler yapilmakta olup. iirtinler cila
hattinda baskiya dayanmayarak, parcalanirlar. Uriinlerin  parcalanmalar1  ve
dagilmalart ocaktaki patlatmalara baglanmaktadir. Egik tabakali ocak isletmelerinde
yapilacak olan ticgen kesimler sonucunda elde edilen mamullerin polisaj hattindaki
baski dayanimlart azdir U kesimin planlanmasi halinde aym yerlerden saglam tirtinler
elde edilecektir.

Anahtar Kelimeler: Egik tabaka. Suyuna kesim. Ters kesim. Verevine kesim
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DESIGN OF BLOCK CUTTING METHODS ACCORDING TO BEDDINGS IN
MARBLE QUARRY MARBLING AND THE DESIGNS OF MIRROR FACE
POSITIONS

ABSTRACT

In the operations we conduct on marble quarries, cuttings are designed according to of
the features, thicknesses and trending of the rocks block cutting machines are
determined in view of the machanica! and physical properties of the rocks To
lecognize the machine perfoimed on the quarry provides the longevity of machines
besides enhancing the efficiency of the quarry.

We can determine "in accordance with water-flow cutting "inverse cutting” and
"diagonal (oblique) cutting" methods conducted according to the trending, lithogical
and structural properties of rocks. In accordance with water-flow cutting: parallel
cutting is the cutting form which is parallel to bedding or schistosity or flow
structures. It contitutes the most pressurized and strength face under the pressure ot
polished surface application line No bedding but a cloudy structure can be observed
during the tile processing. Inverse cutting is the cutting from which is perpendicular to
bedding plane. Bedding marks in faietile products are parallel to each other, not
oblique. However, the pressures subjected to the surface vertically are less than that of
the parallel cutting In other words, pressuie strength of the inverse cutting is less than
that of the parallel cutting. Diagonal(obligue) cutting is the cutting from which is
obhgue to the bedding plane Similarly, the bedding traces are obligue to each other in
tile processing. Vertical pressures, subjected to this surface cause to the cracking of
the sample, even bursting The surface cut diagonally constitutes the least resistant
surface, subjected to the piessure

Rock trends in elude dipping locttions of the rocks. The cuttings conducted without
taking into consideration and the pioducts are not resistant to any pressure and finally
they bicak up. It is considered that the breaking and scattering of end-products are
due to the blastirey in the quarry The pressuie strengths of products as a result of
triangular cuttings on obligue-beddcd quarries are low. In case the designing of U
section, compact products aie obtained

Keywords' Oblique bed. Parallel cutting, Inverse quarry. Diagonal cutting

1.Giris

Mermer ocaginda; kayanin  Ozelliklerine, kalinliklarma ve durus
pozisyonlarina gore kesimler planlanmaktadir. Kayalarin mekanik ve fiziksel
ozelliklerine gore de blok kesim makinalari belirlenir. Ocakta kullanilacak
makinalarin dizaynlarini bilmek; isletmenin verimliligini arttirmasi yaninda,
makinalannin Omiirlerinin uzamasi demektir.

Mermer ocak isletmeciligi planlanirken; kayalarin tabakalanmalan /
sistoziteleri, kanal ve aynalarinin verilmelerine yardimci olurlar. Kanal,
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aynaya dik olarak planlanmalidir. Ozellikle kayalarm fayli, bosluklu ve
anzali zonlanna kanal planlanabiliniz Yamaglar da kanal icin uygun
dzelliklere sahip olmaktadir (Oneng, 1996).

U kesiminde veya dogrultuya dik sekilde acilan kanalda veya egime parelel
olan kesimlerin baski ve dayanimlar yiiksek olan mamuller olusturduklari
bir gercektir. Bu tiir kesimlerde ocak ve fabrikada, blok ve mamul eldesinde
enerji kayiplart ¢ok az olacaktir. Kayalarm litolojik 6zelliklerine, durus ve
yapilarina gore; "suyuna kesim", "ters kesim" ve "verevine(diyagonal)
kesimin" yapildiginm1 belirliyebuiliriz.

Suyuna kesim; tabakalasma / sistozite veya akma yapilarina paralel olan
kesim seklidir. Ocakta suyuna kesimli blogun elde edilmesi icin tabaka
dogrultusuna dik veya egim yOni boyunca kesim yapilmalidir.
Tabakalagmalar; ocakta elde edilen blogun uzun kenanna tabakalanma /
sistozite paralel sekilde bulunur. Fabrikada kesilen bloktan elde edilen yari
mamullere, polisaj hattinda baski geldiginde, en fazla baskiya dayanan
ylzeyi olustururlar. Fabrika fayans iriinlinde, tabakalasma sekilleri
gozlenmez, bulutumsu bir yapi izlenir. Ocak ve fabrika da blok eldesin de ve
urtinlerde, enerji kayiplarinin en az oldugu kesim seklidir.

Ters kesim; tabakalasma diizlemine dik olan kesim tiriidir. Bloktaki
goriunliimil; tabakalanma / sistozite blogun kenarlarima dik olarak gelir.
Fayans tirtinlerinde tabakalagsma izleri birbirine paralel konumda olup, egik
degillerdir. Yani fayansin kenarlarina dik gelen tabakalanma / sistozite
sekilleri gozlenir. Fakat bu yiizeye dik olarak gelen basinglar, suyuna kesim
ylzeyine gore daha az olacaktir. Yam ters kesimin basing dayanimi, suyuna
kesime gore daha az bulunmaktadir. Ocakta blok ve fabrikada mamul elde
edilirken suyuna kesime gore daha fazla enerji harcanan yiizeylerden bir
tanesidir.

Verevine(egik) kesim; tabakalasma diizlemine egik olan kesimlerdir. Yani
bloklarda tabakalasma izlen blok kenarlarina diyagonal(egik) gelmektedir.
Fabrika fayans tirlinlerinde tabakalasma izleri fayansin kenarlarina egik
halde bulunacaktir. Bu yiizeye gelecek olan dikey baskilar numunenin
catlamasina ve patlamasina sebep olabilmektedir. Verevine ylizey, basinca
en az dayanan yiizeyi olusturmaktadir. Ocakta blok ve fabrikada mamul
kesimlerinde en fazla enerjinin harcandiklari ylizey olmaktadir.

Kayaclann duruglari, kayacin egime sahip olan pozisyonlarini veya
durumlarimi  gostermektedir. Ocaklarda bu konuma dikkat edilmeden
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kesimler yapilmakta olup, triinler cila hattinda baskiya dayanmayarak,
parcalanmaktadirlar. Uriinlerin parcalanmalart ve dagilmalar1 ocaktaki
patlatmalara veya "kayanin bozulduguna" baglanmaktadir. Egik tabakali
ocak igletmelerinde yapilacak olan tiggen kesimler sonucunda, elde edilen
mamullerin polisaj hattinda, baski dayanimlart az olmaktadir. U kesimin
planlanmasi halinde ayni yerlerden saglam uriinler elde edilecektir.

2. Kayaclarin Ozelliklerine ve Duruslarina Gore Blok Kesiminin
Planlanmasi

Kayaglarin ~ ozellikleri; renk, doku, cokelme sekli, cimentolanma,
kristallenme derecesi, minerolojik bilesimi, catlaklar ve faylar, anklavlar
{Boztug ve Yilmaz, 1994 Didier, 1973), aynismalart (Oneng, 1992),
derecelenme, litifikasyon ve lapyalanma'dir.

2.1. Asinmus Antiklinal Yapih Kayalarda Blok Kesim Planlar

Zirveden girilen ve yamac egimi ile ayn1 yonde bulunan kayalarda, U kesim
yapilmas: halinde, 'suyuna kesim triinler rahatlikla izlenecektir. Bloklar
kanala veya aynaya devrilebithr. Sayet U kesim yapilmayip, Uggen kesimin
planlanmasi halinde ise: bloklarda verevine tabaka yapilar1 gozlenecektir
Fabrika kesiminde, elde edilen mamullerinde egik tabakalarima / sistoziteli
sekiller gozlenecektir. Bunlarin basing dayanimlart ¢ok duisiik olduklarindan,
kopma ve kirilma ile parcalanmalar izlenecektir. Sonunda bu olay kayanin
ya bozukluguna ya da patlayict kullanildigina baglanacaktir. Isin ash su ana
kadar sorgulanmadi ve arastirilmadi.

Asinma yapili antiklinalin merkezinde yapilacak olan bir isletmede; U ve
Uggen kesimleri suyuna kesim olacaktir. Bunlarin fabrika kesimleri
sonucunda meydana gelen mamuliin baskiya dayamimlart ¢ok fazladir. Dik
yapili tabakalarda yapilan Ucggen kesimler daima kesilen blogun kisa
kenarlar1 ile dik a¢1 yapar konumda c¢ikacaktir. Kesimler, tabaka
diizlemlerine paralel olarak da dizayn edilebilir.

2.2 .Antiklinal Yapith Mermer Ocaginda Blok Kesim Planlar

Antiklinalin kanatlaria agilan ocaklarda; Ucgen kesimler planlanmis ise,
cikan bloklarda tabaka gidisleri blogun tiim kenarlarina egik sekilde
bulunacaktir. Bloklarin fabrika kesimlerinde elde edilen {irtinlerinde de, egik
tabaka yapi sekiller gozlenecektir. Bu yapilarin baski dayanimlarn cok az
oldugundan catlama ve dagilmalarin izlenmesi miimkiindiir. Kanatlardaki
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tabaka egimleri 35 - 40 dereceler arasinda bulunmakta olup, yamac egimi ile
aym yondedirler. Kanatlarda yapilan Ucgen kesimler neticesinde iiriinler
istenilen dayanimlarda cikmamasindan dolayi, kayalarin bozuk olduguna
karar verilerek, tepede yataya yakin pozisyonda bulunan yerde ocak acilir.
Burada yapilan Ucggen kesim neticesinde, tabaka gidisleri blogun kisa
kenarlarina dik bir sekilde bulunacagindan, baski dayanimlan yiiksek
olacaktir. Blogun fabrika kesimi suyuna kesim oldugundan, mamuliimiiziin
basinca dayanimlari son derece kuvvetli ¢ikacaktir. Kayanin saglam yerini
yakalamig olacagimiz diisliniilebilir. Halbuki mamuliin saglamligin1 bizim
ocakta yaptigimiz kesimler belirlemektedir. Ocaktaki kayalarin baski
dayanimlarinin genelde aymi olduklari, fakat farkli egimlere sahip tabakali
yapilarda gerceklesen Ucgen kesimlerden dolayi, bazi kesim yerlerinin
saglam olduguna ve bazi zonlarin da saglam olmadigina dair yanlis bilgiler
edinmekteyiz.

Ayni antiklinalde yapilacak U kesimlerin tiimiinde uygun urtinleri ¢ok
rahatlikla elde edebiliriz. Clinkii tabak dogrultusunun, U kesimle yaptig1 aci
90° olmali veya kanalimiz , tabaka gidisine dik verilmeli veya egime paralel
kesim yapilmalidir. Bloklarda ise, kisa kenara dik tabakalagsma diizlemleri
elde edilecektir. Fabrika da suyuna kesimler neticesinde uygun olan Uriinler
gerceklesecektir.

2.3. Kesisen Tabaka Yapih Mermer Ocaginda Blok Kesim Planlar

Yamag kenarlarinda yapilacak olan Uggen kesimlerde, tabaka gidisleri
blogun kisa kenarlanna egik bir sekilde gozlenecektir. Blogun fabrika
kesiminde ise, egik kesim olacagindan dolayi, mamuliimiiz baski ve basinca
dayanimlan son derece zayif olacagr kesindir. U kesiminde veya tabaka
dogrultusuna dik agilacak olan kanalda veya egime paralel kesimlerde ise;
tabaka gidisleri blogun kisa kenarlarma dik sekilde gelecektir. Blogun
fabrika kesimi suyuna kesim oldugundan, mamuliimiiz baski ve basinca
dayanimlar1 son derece yiiksek olacaktir.

2.4. Yamac Egimi ile Ayn1 Yonlii Olan Tabakalarda Blok Kesim
Planlan

Yamag egimi, tabaka egiminin ters yoniinde ise; Uggen kesimleri tabaka
gidigleri blogun kisa kenarlarina egik bir sekilde gozlenecektir. Blogun
fabrika kesiminde ise, egik kesim olacagindan dolayr, mamuliimiiz baski ve
basinca dayanimlari son derece zayif olacagi kesindir. Dik prizmalarin
sadece aynaya devnlisler1 soz konusudur. U kesiminde ise; tabaka gidisleri
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blogun kisa kenarlanna dik sekilde gelecektir. Blogun fabrika kesimi suyuna
kesim oldugundan, mamuliimiiz baski ve basinca dayanimlari son derece
yuksek olacaktir. Bloklarin kanala devrilmeleri zorlasacaktir. Fakat yapilan
kesim U oldugundan, aynaya devrilmeleri miimkiin goziikmektedir.

Yamac kenarlannda yapilacak olan Ucgen kesimlerde, tabaka gidisleri
blogun kisa kenarlanna egik bir sekilde gozlenecektir. Blogun fabrika
kesiminde ise, egik kesim olacagindan dolayi, mamuliimiiz baski ve basinca
dayanimlan son derece zayif olacagi kesindir. U kesiminde veya dogrultuya
dik sekilde acilan kanalda veya egime paralel olan kesimlerde ise; tabaka
gidigleri blogun kisa kenarlanna dik sekilde gelecektir. Blogun fabrika
kesimi suyuna kesim oldugundan, mamuliimiiz baski ve basinca dayanimlan
son derece yiiksek olacaktir. U kesimde yamacla ayni egime sahip olan
tabakalarin kanala devrilmeleri kolaydir.

2.5. Senklinal Yapih Tabakalarda Blok Kesim Planlari

Yama¢ kenarlannda yapilacak olan Ucggen kesimlerde, tabaka gidisleri
blogun kisa kenarlanna egik bir sekilde gozlenecektir. Blogun fabrika
kesiminde ise, egik kesim olacagindan dolayr, mamuliimiiz baski ve basinca
dayanimlan son derece zayif olacagr kesindir. U kesiminde veya dogrultuya
dik sekilde agilan kanalda veya egime paralel olan kesimlerde ise; tabaka
gidigleri blogun kisa kenarlarina dik sekilde gelecektir. Blogun fabrika
kesimi suyuna kesim oldugundan, mamuliimiiz baski ve basinca dayanimlari
son derece yiiksektir. U kesimde yamagcla aym egime sahip olan tabakalarin
kanala devrilmeleri zor olup, aynaya devrilmeleri kolaydir.

Isletme zirveden acilmis ise; yapilacak olan U kesimlerinde veya dogrultuya
dik sekilde acilan kanalda veya egime paralel olan kesimlerde; tabaka
gidigleri blogun kisa kenarlarina dik sekilde gelecektir. Blogun fabrika
kesimi suyuna kesim oldugundan, mamuliimiiz baski ve basinca dayanimlan
son derece yiiksek olacaktir. U kesimde tabakalann kanala devrilmeleri
kolaydir. Isletmenin her ki yonde U kesimle devami saglanmahdir. Uggen
kesimlerde, tabaka gidisleri blogun kisa kenarlanna egik bir sekilde
gozlenecektir. Blogun fabrika kesiminde ise, egik kesim olacagindan dolayi,
mamuliimiiz baski ve basinca dayanimlari son derece zayif olacagi kesindir.
Mamulde, ¢atlama ve baskiya dayanamama ozellikleri gozlenecektir.

Yamaclarda yapilan U kesimlerinde veya dogrultuya dik sekilde acilan

kanalda/egime paralel olan kesimlerde ise; tabaka dogrultulari blogun kisa
kenarlanna dik sekilde gelecektir. Blogun fabrika kesimi suyuna kesim
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oldugundan, mamuliimiiz baski ve basinca dayanimlari son derece yiiksek
olacaktir. Uggen kesimlerde ise; tabaka gidisleri blogun kisa kenarlarina egik
bir sekilde gozlenecektir. Blogun fabrika kesiminde ise, egik kesim
olacagindan dolayi, mamuliimiiz baski ve basinca dayamimlar1 son derece
zayif olacagi kesindir. Mamulde, catlama ve baskiya dayanamama ozellikleri
gozlenecektir.

Senklinal yapisinin ¢anagindaki Uggen kesimlerde ise; tabaka gidisleri
blogun kisa kenarlarina dik bir sekilde gozlenecektir. Blogun fabrika
kesiminde ise, suyuna kesim olacagindan dolayr, mamulimiiz baski ve
basinca dayanimlari son derece gliclii olacagi kesindir. Mamulde, ¢atlama ve
baskiya dayanamama Ozellikleri gozlenmeyecektir.

3. Kayalarin Mekanik ve Fiziksel Ozelliklerine Gore Blok Kesim
Makinalannin Belirlenmesi

Kayalarin mekanik ve fiziksel Ozellikleri sonucunda, blok kesimi yapan
makinalarin saptanmasi yapilmaktadir. Bu Ozelliklere gore ocaga en uygun
blok kesim makinalar dizayn edilmektedir.

Mekanik Ozellikleri:Kayalann mekanik ozelliklerine ait deneyler TSE
699'da detaylt bir sekilde anlatilmistir. Teknolojik test; tek eksenli basing
direnci, egilme direnci, don deneyi, pas deneyi, elastisite modulii deneyi ve
surtiinme deneyini icerir. Tam teknoloji icin isletmenin gerceklestirilecegi
yerden taze 30 x 30 x 30cm ebatlarinda numune alinmalidir.

Fiziksel Ozellikleri: Kayalarin fiziksel 6zellikleri; sertlikleri, su emmeleri,
gozenekleri, porozite ve doluluklaridir.

3.1.Granit - Granidiyorit - Gabro - Bazalt Ka\ aclarinda Isletme
Planlan ve Kaya -Makina Dizaynlan

Isletme elektriksiz olarak dizayn edilmistir. Blok kesme sistemi alev jeti ve
silimbar ile planlanmistir. Alev jeti mazot ve biitan gazi karisiminin yanmasi
sonucu, kayanin tanelere ufalanmasi mekanizmasi ile meydana gelmektedir.
Akaryakit gideri fazla olan bir 6zellige sahiptir. Taban kesimler alev jeti ile
yapilmaz. Genellikle dik ylzeyler veya arka yiizey kesimlerinde kullanilir.
Alev jeti ile yer alt1 igsletmesinin agzim1 agmak veya kot diismek miimkiindiir.
Silimbar ile kesilmeyen yiizeyler planlanabiliniz
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3.2. Kumtasi -Granit - Granidiyorit Kayaclarinda Isletme Planlan ve
Kaya - Makina Dizaynlan

Ocak blok kesme makinalan elektriksiz dizayn edilmistir. Blok kesim
makinalan olarak hat siUmbarlan, silimbarlar ve tabanca planlanmistir. Hat
silimbarlan kesilecek ylizeyi birbirine bitisik deliklerle toz haline getirerek
gerceklestirir. Kayaclann sertliklerinin fazla olmasindan dolayr blok kesme
makinalan ekonomik olanlar1 dizayn edilmistir. Ozellikle elmas telli
kesimlerden kacinilmigtir. Kumtasi, granodiyorit ve granit kayalarinin
kuvars miktarlar1 fazla olduklarindan makine tercihleri bilincli yapilmahdir.
Bu tir kayaclara tel kesme makinalannin dizaynlart maliyetleri cok
arttiracaktir. Matkaph ve vidya kron uglu tercih en ekonomik olanmidir.
Ocaktaki yiiklemeler rampa olusturularak yapilacaktir. Aydinlatma jenerator
sistemi kullanilarak yapilmaktadir.

3.3. Bazalt-Gabro Kayaclarinda isletme Planlan ve Kaya-Makine
Dizaynlan

Ocak blok kesme makinalan elektriksiz dizayn edilmistir. Blok kesim
makinalan olarak tabanca planlanmistir. Kayaclann sertliklerinin fazla
olmasindan dolay1 blok kesme makinalan ekonomik olanlan dizayn
edilmistir. Ozellikle elmas telli kesimlerden kacinilmustir. Bazalt ve gabro
kayalannm c¢ok sert olmalan, makine tercihinin bilincli yapilmasi
gerekmektedir. Bu tiir kayaclara otomatik delicilerin planlanmasi maliyetleri
arttiracaktir. Matkapli ve vidya kron uclu tercih en ekonomik olanidir.
Ocaktaki yliklemeler rampa olusturularak yapilacaktir. Aydinlatma jenerator
sistemi kullanilarak yapilmaktadir. Gabro ve bazaltlann ince tanelerden
olusmalar sertliklerini daha da arttirmaktadir.

3.4. Tabaka Yapih Kirectaslarinda Isletme Planlan ve Kaya-Makine
Dizaynlar

Tabaka kalinliklan fazla olmayan, sertlikleri 3-5 arasinda bulunan, albenisi
fazla bulunmayan kayalarin kesimlerinde tabanca ve silimbardan olusan blok
kesicilerinin dizayn edilmesi yerinde bir karardir, kullanmak iyi sonuclar
vermektedir. Taban kesimleri ise tabakalagsma diizleminden faydalanarak
alinmaktadir. Tabaka kalinliklarinin 1-1.5m. civarlannda olmasi ve tabaka
diizlemlerinin agik olmasi blok isletmeciligini kolaylastirmaktadir. Ocak
blok kesme makinalan elektriksiz dizayn edilmistir. Aydinlatmada jenerator
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kullanilmaktadir. Sisteme blok diizeltici olan sabit ayakli tel kesme makinasi
yerlestirilmistir.

Tabaka kalinliklan fazla olmayan, sertlikleri 3 - 4 arasinda bulunan, albenisi
fazla olan kayalarin kesimlerinde zincirli kesiciyi kullanmak iyi sonuglar
vermektedir. Taban kesimleri ise tabakalasma diizleminden faydalanarak
alinmaktadir. Ocakta zincirli kesici ve kafa sayalama makinalar ile 1-1.5m
kalmliklardaki tabakali yapilar1 keserek blok Uretimi saglanir. Sistem
elektrikli olup, Uretimin arttirilmasi hedeflenmistir. Ocakta iiretilen bloklar
ving ile yiklenmektedir. Aymi zamanda tabanca deliklerinden gelen
kayiplarda yok edilmistir.

3.5. Cok Kirikh Kiregtasi - Mermer Ocaklarinda Isletme Planlan ve
Kaya - Dizaynlan

Beyaz renkli ve albenisi yiiksek olan, kirikli oOzellik sunan mermer
ocagimizda blok tretimi elektrikli dizayn edilmislerdir. Kirectasi ve
mermerin sertlikleri 3 - 3.5 arasmda degismektedir. Kayaclarmm kirikli bir
yaptya haiz olmalart ve begenilerinin yiiksek oluglart tiretimlerinde
kullanilacak makinalarmin yiiksek teknolojiye sahip olmalarini icermektedir.
Ocak turetimi U kesim yontemine gore planlanmis ve makinalar dizayn
edilmislerdir.

Blok kesim makinalarimiz kayacin var olan ozelliklerine gore belirlenmisti!.
Ocagin bol kirikli ve beyaz veyu pembe veya mavi renklerde bulunmasi,
albenisini ¢ok arttiran bir faktordir. Tel kesme makinasi, zincirli kesici ve
kafa sayalama makinalari ile kesim yapilmaktadir. Kayacin taban
kesimlerinin zincirli kesici ve dik yiizeylerinde zincirli kesici-tel keme
makinasi ile gerceklestirilmesi planlanmistir. Kayacin kirikli olmasindan
dolay1 ocaga sabit ayakli tel sayaluyici ile S/T planlanmistir.

3.6. Kirectasi - Traverten - Mermer Ocaklarinda Isletme Planlan ve
Kaya -Dizaynlan

Kirectasi, traverten ve mermer kayalarinin sertlikleri 3 - 4 arasinda olmalari,
tabaka kalinliklar1 ve oOzellikleri ile duruslari ocak makine ekipmanlarini
belirlemeye yaramaktadir. Tabakalarin masif olmasi, sertliklerinin 3-4
arasinda bulunmasi ve yapilacak tretim seklinin de U olmasindan dolayi, tel
kesme makinast ve zincirli kesici blok kesme ekipmanlart uygun
gorulmiustiir. Bu tir dizaynlarda blok tliretim rakamlart yiiksektir.
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Ocak blok kesme makinalan elektrikli olarak dizayn edilmistir. Blok kesim
makinalan; Zincirli kesici, kafa sayalama makinasi ve tej kesme
r.mkip.0sindan olusmaktadir. Perfaratorler hava ihtiyaglarim hava tankindan
almaktadir. Tabancalar ise hava tiipiinden, havalarim almaktadirlar. Sisteme
elektrik verilirken, makinalar seyyar panodan faydalanmaktadir. Uretilen
bloklarin sayalanarak fabrikaya yollanmalart icin ocaga sabit ayakli blok
sayalayici dizayn edilmistir. Bloklar ving ile yiiklenmektedir.

4. Blok Kesim Makinalanmin Ocak Dizaynlar

Blok kesim makinalannin dizaynlari; 1-Tel kesme makinali-Kafa
sayalamali(elektrikli ve vingli), 2-Tabancali ve Silimbarh(elektriksiz, vingli
ve sabit ayakli blok sayalayici), 3-Tabancali-Silimbarli(elektrik!i, vingli ve
monolamah), 4- Tel kesme maki nali-Zincir kesici-Kafa sayalama(elektriksiz
ve vingli), 5-Zincirli Kesici - Kafa Sayalamali - Tel Kesme Makinali Blok
Kesme Makinalannin Mermer Ocaginda Elektrikli Dizaynlan

4.1. Tel Kesme Makinah-Kafa Sayalamah Blok Kesme Makinalannin
Mermer Ocaginda Elektrikli Dizaynlari

Trafo ocakta isletmeyi engellemeyecek sekilde, isletmeden uzak bir yerde,
korumali olarak dizayn edilmelidir. Trifaze ozellikli ve 1.5 parmak kalinlikta
elektrik kablosu ile ocagin icinde bulunan Ana dagitim panosuna elektrik
cekilir. Ana dagitira panosu; idari binalara, ving'e, komprosor ve seyyar
panoya elektrik akimmin gitmesini saglar. Komprosorden c¢ikan hava,
hortumlarla hava tankina iletilir. Komprosor - hava tanki ara mesafesi 20
metreden fazla olmamalidir. Hava tankindan, perfaratorlere ve hava tiipiine
cikislar bulunmaktadir. Hava tanki - hava tiipii baglantilari, daha kiigiik capli
hava hortumlan ile olmaktadir. Genellikle baglantilarda cap diistirme
rediiksiyon pargalan sayesinde gerceklestirilir. Hava tanki ocaktan cikartilan
blok kapaklan ile etrafi yansina kadar cevrilir ve patlamalara karsi dogal bir
koruma saglanmis olunur. Uretime baglamadan giinliik su birikmeleri alttaki
musluk acilarak alinmalidir.

Seyyar panoya elektrik, kaim ve korumali trifaze elektrik kablolar1 ile
getirilir. Ara mesafesi 100 metreden fazla olmamalidir. Makinalar
elektriklerini seyyar panodan alirlar. Tel kesme makinasinin ve kafa
sayalamalann su ihtiyaclari, yiiksek bir yere konulan su tankindan
saglanmaktadir. Suyu tasiyan su hortumlarinin et kalinliklarinin fazla olmasi
istenir. Ciinkii 1s1 altinda ince kalinliga sahip su hortumlan biikiilmektedir.
Ving stok alanmin yakinina kurulmalidir. Ving isletmenin ilerleyecegi
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yoniine planlanmamalidir. Kurulduklart yerde 5 - 8 yil kalmalidir. Mazot
tanki korumali olmali ve isletme ile yanic1 ortamdan uzak olmalidir.

4.2. Tabancal - Silimbarh Blok Kesme Makinalarmin Mermer
Ocaginda Elektriksiz Dizaynlarn

Sistem elektriksiz oldugundan, ocaktaki hava tretimini dizelli kompresorler
saglamaktadir. Uretilen hava. Hava tankina, caplari genis hortumlarla iletilir.
Hava tankindan, silimbarlara ve hava tiipiine hava cikiglar1 bulunmaktadir.
Komprosor - hava tanki ara mesafesi 20 metreden fazla olmamalidir. Hava
tanki - hava tiipii baglantilar1 hava hortumlarn ile yapilmaktadir. Hava tanki
ocaktan cikartilan kapaklarla etrafi yarisina kadar cevrilir. Uretime
baslamadan gilinliik su birikmeleri alttaki musluk acilarak alinir. Hava
tiptinden cikan hava, hava h on um 1 an ile yagdanliklara, kurtagzi na ve
tabancaya hava tasinmaktadir.

Ocaktaki aydinlanma jenerator ile saglanmaktadir. Jeneratorden c¢ikan
elektrik idari binaya ve elektrik panosuna iletilir. Elektrik panosundan, ving,
sabit ayakli tel ve sayalama makinasi elektriklerini alirlar. Sabit ayakli
sayalama makinast vinc'e yakin olmalidir. Ving stok alaninin yakinma
kurulmalidir.  Ving igletmenin ilerleme yoOniine planlanmamalidir.
Kurulduktan yerde 5-8 yil kalmalhdir. Mazot tanki korumali olmali,
isletmeden ve yamgi ortamlardan uzak olmalidir.

4 3. Tabancah-Silimbarh Blok Kesme Makinalarimmn Mermer Ocaginda
Elektrikli Dizaynlar

Trafo ocakta isletmeyi engellemeyecek sekilde, isletmeden uzak bir yerde
korumali olarak dizayn edilmelidir. Trifaze 6zellikli ve kalin olan elektrik
kablosu ile ocagin icinde bulunan ana dagitim panosuna elektrik cekilir. Ana
dagitim panosu; idari binalara, ving'e, komprosor ve monolamaya elektrik
akiminin gitmesini saglar. Komprosorden cikan hava, hava hortumlariyla
hava tankina iletilir. Hava tankindan silimbarlara ve hava tiipiine ¢ikistan
bulunmaktadir. Komprosor - hava tanki ara mesafesi 20 metreden fazla
olmamalidir. Hava tanki ocaktan ¢ikartilan kaya parcalan ile, etrafi yarisina
kadar cevrilir. Uretime baslamadan giinliik su birikmeleri alttaki musluk
acilarak alinir.

Ving stok alaninin yakimmna kurulmahdir. Ving isletmenin ilerleyecegi
yoniine planlanmamalidir. Monolama ving'e yakin olmalidir. Ving
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kurulduklart yerde 5 - 8 yil kalmalidir. Mazot tanki korumali olmali ve
isletme ile yanici ortamdan uzak olmaldir.

4.4. Tel Kesme Makinah-Kafa Sayalamah Blok Kesme Makinalarinm
Mermer Ocaginda Elektriksiz Dizaynlari

Jenarator ocakta isletmeyi engellemeyecek sekilde, korumali olarak
kurulmalidir. Elektrik ana dagitim panosuna cekilir. Ana dagitim panosu;
idari binalara, ving'e, sabit ayakli blok sayaiama makinasina, komprosor ve
seyyar panoya elektrik akiminin gitmesini saglar. Komprosorden ¢ikan hava,
hava hortumlari ile hava tankina iletilir. Kompr6sor - hava tanki ara mesafesi
20 metreden fazla olmamalidir. Hava tankindan perfaratorlere ve hava
tuptne cikislari bulunmaktadir. Hava tanki - hava tiipti baglantilart 1 parmak
capli hava hortumlari ile olmaktadir.

Ocak icinde bulunan seyyar panoya elektrik kah ve korumali olan kablolarla
elektrik getirilir. Ara mesafesi 100 metreden fazla olmamalidir. Jenarator
yiiksek KW'li olmalidir. Ciinkii Telkesme makinasinin ilk kalkiglarinda 220
Ampere ihtiya¢ vardir. Tel kesme makinasinin ve kafa sayalamalarm su
ihtiyaclari, yiiksek bir yere konulan su tankindan saglanmaktadir. Suyu
tastyan su hortumlarinin et kalinliklarinin fazla olmasi istenir. Ciinkii 1s1
altinda ince kalinlifa sahip su hortumlan biikiilmektedir. Ving stok alaninin
yakinina kurulmalidir Ving isletmenin ilerleyecegi yoniine
planlanmamalidir. Kurulduklar1 yerde 5-8 yil kalmalidir. Sabit ayakli blok
sayalayic1 vin¢'e yakin planlanmalidir. Mazot tanki korumali olmal ve
igletme ile yanict ortamdan uzakta bulunmalidir.

4.5. Zincirli Kesici - Kafa Sayalamali - Tel Kesme Makinah Blok Kesme
Makinalarinm Mermer Ocaginda Elektrikli Dizaynlari

Trafo ocakta isletmeyi engellemeyecek sekilde, blok iiretiminden uzak bir
yerde, korumali olarak kurulmalidir. Elektrik korumali kablolarla, ana
dagitim panosuna cekilmelidir. Ana dagitim panosu; idari binalara, ving'e,
komprosor ve seyyar* panoya elektrik akimimin gitmesini saglar.
Komprosorden c¢ikan hava, hava hortumlart ile, hava tankina iletilir.
Komprosor - hava tanki ara mesafesi 20 metreden fazla olmamalidir. Hava
tankindan perfaratorlere ve hava tiipline ¢ikislar bulunmaktadir.

Makinalar elektriklerini seyyar panodan alirlar. Zincirli kesici ve Kkafa

sayalamalarm su ihtiyaclari, yiliksek bir yere konulan su tankindan
saglanmaktadir. Suyu tasiyan, su hortumlarinin et kalinliklarinin fazla olmasi
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istenir. Ving, stok alaninin yakinmna kurulmalidir. Ving isletmenin
ilerleyecegi yoniinde planlanmamalidir. Kurulduklart yerde 5-8 il
kalmalidir. Mazot tanki korumali olmali ve isletme ile yanict ortamdan uzak
olmalidir.

5. Sonug¢

1) Ocak blok tretimlerinde, bloklar tabakalasmaya parelel(suyuna kesim),
tabakalagsmaya dik(ters kesim) ve tabakalagsmaya verev(diyagonal) halde
uretilmektedirler,

2) Parelel ve ters kesimlerin, mamii Urlinlerinin baskiya dayanimlar
yuksektir,

3) Diyagonal kesimli bloklann, mamul tirlinlerinin baski dayanimlart ¢ok az
oldugundan dolayi, cila hattinda kirilma ve dagilmalar izlenecektir,

4) Kayanin ozelliklerine(litolojik, fiziksel, kimyasal ve mekanik) gore, blok
kesim makinalan belirlenir,

5) Tabaka dogrultular esas alinarak ocak isletmesi planlanmalidir,

6) Mugla - Kavaklidere bolgesinde isletilip te birakilan ocaklarin ¢ogu,
bloklann diyagonal halde turetilmesinden kaynaklandigini bu calisma ile
belirtmek isteriz.
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