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YENi KALEDONYADA
MADENCILIK (*)

Yeni Kaledonya, pasifik okyanosunda
kiiciik bir adadir. Niifusu 66000 ve mesaha-
st 18000 km® den ibarettir. Yeralt: servetleri
bakimindan zengindir. Asagida, bu Fransiz
kolonisindeki madencilik  faaliyetleri hak-
kinda bilgi verilmigtir.

ikinci cihan harbinden evvel yani 1938
senesinde yeni Kaledonyada 52216 ton krom
cevheri ile 8440 ton % 77 nikel tenorlii nikel
mati istihsal edilmistir. Madencilik faaliyeti
harp senelerinde ve harpten sonra inkitasiz
devam etmistir. 1959 da 44000 ton krom cev-
heri ve 6422 ton % 77 tenorll nikel mati el-
de edilmistir. Bunlara ildve olarak 1959 da
286000 ton % 55 tenorlii demir cevheri ile
64800 ton % 0.2 tenorlii  kobalt cevheri is-
tihsal edilmistir.

NIKEL MADENCILIGI:

Nikel yataklari, yeni kaledonyanin en
mihim maden kaynagini teskil eder.

Cevher yatagi, esas itibarile, adese bi-
¢imli veya filon bi¢imli garniyerit minera-
linden ibarettir. Bu yatak, iist kretase ve
tersiyer yastaki  serpantinlesmis peridotit-
lerin alterasyonundan meydana gelmistir.

Calismalar acik hava isletme usulleri ile
yapilmaktadir. Iktisadi sartlar miisait oldu-
gundan adanin mubhtelif yerlerinde raslanan
nikel yataklari, irili ufakli madenler halinde
calistirilabilmektedir. En biiylik yatak (Le-
Nickel) adli Sirket tarafindan isletilen
(Thio) madenindedir. Bu maden adanin si-
mal sahiline yakindir ve yek(in istihsalin
% 50 sini verir. Geri kalan ufak yataklar
daha iptidai sekilde calistirilmakta olup
adanin cenup bati sahillerine yakin yerler-
dedir. (Thio) madeni, 1938 yilma kadar sa-

(*) Marine Marchand Mecmuasi 1961 yilli§i sayfa 142 den.
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Kirag Ali BEKISOGLU
dece insan giicii ile calistirilmakta idi. Bu
tarihte, bu madende 2350 isci calismakta ve
213000 ton cevher istihsal etmekte idi. Har
len c¢aligmalar tamamile mekanize edilmis-
tir. Beher ton cevhere 10-12 m’ toprak isabet
etmek lzere dekapaj yapilmaktadir. Bu ame-
liye icin bir adet Lima ekskavator ile Cater-
piller marka buldozerler ve scraperler kul-
lanilmaktadir.

Cikan cevher, paletli loderlerle Euclid
kamyonlara yiikletilmekte ve triaj istasyo-
nuna sevkedilmektedir. Triaj istasyonunda
mevcut tromeller vasitasile mineralize tag-
larla saf mineral pargalar1 ve pasa birbirin-
den ayrilmaktadir.

Elde edilen konsantreler 15-20 ton kapa-
siteli damperli kamyonlarla gemi yiikleme
iskelesine  sevkedilmektedir. Bu nakliye 20
tonluk Berliet kamyonlar: ile ve ayrica saat-
te 100 ton kapasiteli bir hava hatt1 ile yapil-,
maktadir.

Gemilere yiikleme isi de ayaklar tizerinf
de denize dogru uzanmig konveyorlerle ya-
pilmakta olup bu tesisin yiikleme Kkapasite-

s isaatte 600 tondur. 1938 de giinde 1300 ton-
luk bir yiikleme kapasitesi vardi.

Bu sekilde bastan sona mekanize bir
vaziyette calisgan igletmenin  randimanlar
1938 e nazaran % 420 artmustir. Evvelce 2350
isci calisirken simdi 635 isci calismaktadir.
Eskiden bir is¢i ayda 7,5 ton cevher cikarir-
ken bu miktar 19 defa artarak 146 tona yiik-
selmigtir.

Yeni Kaledonyanin Hiikiimet merkezi
olan NOUMEA nin yakininda ve sahilde
Doniambo limani vardir. Bu liman Thio ytik-
leme limanindan 120 mil uzakta kdin olup
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nikel izabe tesisleri burada kurulmustur.
Konsantreler iki liman arasinda isleyen ge-
milerle nakledilir.

1938 de cem'an 13925
d. w, tonluk 4 gemisi vardi. Bu gemilerle
yilda Avusturalya'dan 115000 ton koOmiirle
beraber cem'an 342000 ton tasinabiliyordu.
Son senelerde sirket 4 yeni gemi daha almig
ve yeklin d. w. tonaj 26395 e ylikselmistir.
Yiikleme tesislerinin de modernize edilmesi
sayesinde bu gemilerle 1960 yilinin birinci
yarisinda 768000 ton malzeme nakledilmis-
tir. Bu miktar eskiye nazaran % 350 bir ar-
tig1 ifade eder.

Nikel sirketinin

Doniambodaki bosaltma isinde 3 adet 7
ton kapasiteli grii kullanilmaktadir.

1958 yilinda Yeni Kaledonyada istihsal
edilen yekin nikel cevheri 1378500 tona
ulagmistir. Bunun vasati tendéri % 3,18 ol-
mustur. Bu cevherin 790600 tonu ham ola-
rak Japonyaya ihrac edilmistir. Geri kalan
kismi Doniambo izabehanelerine sevkedil-
mistir. 1960 yilinda istihsal 2,261,800 tona
ulagmustir.

1938 de Doniambo fabrikalarinda sadece
4 adet Water-Jacket firmm1 vardi. Ve bunlar
kok komiirii kullanarak % 77 Ni toniirli mat
veriyorlardi. Boylece elde edilen mat, rafine
edilmek tizere Fransaya sevkediliyordu.

1958 de elektrometaliirjik metodlarla
calisgan bir fabrikanin montajina baslandi
ve ikmal edildi. Bu fabrikadan karbon, kii-
kiirt ve silis ylizdeleri 004 e kadar diisen
muhtelif safiyette ferronikel elde edilmek-
tedir. Bunlar icabinda Bessemer konverter-
lerinde daha da saf hale getirebilecektir.

Yeni izabelhanede 4 adet 10,000 kw lik
ELKEM marka elektrik firin1 bulunmakta-
dir. Lizumlu enerji icin yeni bir termik
santral insa edilmistir. Bir kisim enerji de
Yaté santralindan alinmaktadir.

Boylece 1938 de ferronikel istihsal ede-
miyen Yeni Kaledonya 1959 yilinin ikinci
yansinda 16000 ton istihsal etmistir. 1960 m
ilk yarisinda 23000 ton ferronikel elde edil-
migtir. Bunun nikel muhtevasi 7100 tondur.
Boylece gerek ferronikel ve gerekse mat ha-
linde sevkedilecek yar1 mamullerde mecmu
nikel muhtevasinin 20,000 tona ulagmasi ga-
yesine varilmig olmaktadir.

Diinya piyasasinda ferronikeli rakipsiz
denecek kadar kolay satan Yeni Kaledonya,
mat satiglarinda miigkilata ugramaktadir.
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Bunu goren fabrika sahipleri, mat maliye-
tini diigirecek tedbir olarak Water-Jaket fi-
rinlarint modernize etmeye karar vermisgler-
dir.

KROM Madenciligi:

Yeni Kaledonyada Krom madenciligi
1880 de baslamistir. Bu tarihtenberi iki mil-
yon ton kadar cevher istihsal ve sevkedit
mistir. Bu madenler adanin simalindeki ser-
pantinler i¢inde bulunur. Tenodrler % 50 nin
iistiindedir. ilk zamanlarda Krom madenci-
ligi acik isletme halinde ve plaserleri top-
lama seklinde idi. Halen yeraltinda calisil-
maktadir. En mithim Krom madeni TIE-
BAGHI dir. Bu madende 80 m kalinliginda
40 m derinliginde kitlelere raslanmistir. Bun-
dan boyle sadece bu madenin calisacagi an-
lasilmaktadir.

Istihsal 1938 de 52216 ton iken 1959 da
43965 tona ve 1960 da 39000 tona diigmiistiir.
Azami istihsal ise 1949 da 88992 ton olmus-
tur.

Cevherler tuvonan olarak sevkedilmek-
tedir. 1959 da 44843 ton ihrac edilmistir. Bu
cevherin % 55,6 sim Fransa % 28 ini Ameri-
ka % 109 unu Norve¢ ve % 5.5 unu Avustu-
ralya satin almigtir.  Evvelce Amerika bag
alict iken Fransa onu gec¢mistir. Yeni Kale-
donyanin oniimiizdeki devrelerde de piyasa-
ya senede vasati 40000 ton cevher ile girme-
ye devam edecegi anlasilmaktadir.

Demir cevheri:

Yeni Kaledonyada demir madenciligi
1957 de basglamistir. Adanin cenup dogu
ucunda bulunan Prony demir madeni
SOCAMIFER adli bir sirket tarafindan isle-
tilmektedir. Bu sirket LeNickel sirketinin
finanse ettigi bir tesekkiildir. Bu yatak
mensei itibarile lateritik bir- tesekkiildiir ve
vasati Fe tenorii % 55 dir.

Maden acik isletme olarak calistirilmak-
tadir. Tamamile mekanizedir. Kazi ameliyesi
paletli ekskavatorlerle yapilmaktadir. Deka-
paj isinde buldozerler ve nakliye icin kam-
yonlar  kullanilmaktadir. Cevher, vapura
yuklenmeden tam sahilde kurulmus olan
bir kirma tesisinde kirilmaktadir. Biitiin is-
letmenin umumi randimani isci basina 20
tondur. Bu rakam diinyanin diger yerlerin-
deki en modern demir isletmelerinin randi-
manlar1 seviyesindedir.
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tesisat1 da yeni ku-
rulmus konveyorlerden miitesekkil olup
saatte 600 ton kavasitesi vardir. 1959 da is-
tihsal edilen 286000 ton demir cevherinin
vasati tenorit % 55,5 Fe, % 6 rutubet, % 2,8
krom % 0,2 nikel ve bir miktarda kobalttir.
Bu cevherin 281000 tonu Avusturalyaya ih-
ra¢ edilmistir. Cevherin icinde krom bulun-
dugundan satist glic olmugtur. 1960 da ayni
madenden 276000 ton ihra¢ edilmistir. Avus-
turalyadaki tesisler krom ihtiva eden bu
cevheri islemeye miisaittir. Bu tip bagka bir
alict bulunmadigr miiddetce istihsalin daha
fazla artirilmasi miimkiin  goriilmemekte-
dir.

Gemilere yilikleme

Adada, Goro ve Diahot mevKkilerinde de
buna benzer demir yataklari mevcut oldugu
Maden Biirosu tarafindan 1955 denberi ya-
pilmakta olan sistematik aramalarla mey-
dana c¢ikarilmistir.
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Kobalt:

Yeni kaledonyanin kobalt yataklari da
Maden Biirosunun arastirmalart sonunda
meydana  ¢ikarilmistir. 1959 yilinda 64,800
ton % 02 kobalt ihtiva eden cevher istihsal
ve ihrac¢ edilmistir.

Kobalt cevherinin hangi yerden ve han-
gi sirket tarafindan istihsal edilip hangi
memlekete satildigi  makalede yazili degil-
dir. Bu malumati baska bir kaynaktan 0Og-
renmek mimkiin olamamistir.

1

Yeni Kaledonyanin ekonomisinde bag-
lica rolii oynayan varlik madenciliktir. Bu
faaliyet hem halk i¢in bir calisma sahasi
teskil etmekte hem de memleketin doviz
ihtiyacin1 fazlasile karsilamaktadir.
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SOVYET RUSYA TASKOMUR iSLETMELERINDE
DiK YATAKLARIN iSTIHRACINDA TATBiK EDIiLEN
MEKANIZASYON

Bir Alman etiit grubu ile birlikte Rus
maden tekniginin durumunu mahalinde gor-
mek ve bu hususta mufassal bilgi edinmek
firsatr, 1959 senesinin ortalarina dogru elimi-
ne gecmistir. Yazimizda, gezilen ocaklarda,
dik yataklar tizerinde miisahede edilen me-
kanizasyori teknigi ile maden tekniginde,
bilhassa hidro-mekanik istihrac gibi, goriile-
bilen diger gelismeler hakkinda bilgi veri-
lecektir.

Sovyet Rusyada halen, biri Donez, digeri
ise Kusnez havzasi olpiak iizere iki blylik
komiir havzast mevcutdur (2). Her iki hav-
zada miisahede edilen dik ve yari dik ko-
miir yataklarinin, yine her iki havzada mev-
cut komiir rezervlerine olan oranlari, Donez
havzasinda % 30 ve Kusnez havzasinda ise
% 50 olarak kabul edilebilir. Bunun tabii
neticesi olarak arastirma merkezlerinde ve
biitlin ocaklarda dik yataklarin mekanizas-
yon etiitlerine biiyiik bir onem verilmekte-
dir. Sovyet Rusyada da dikine olan meka-
nizasyon teknigi, diger memleketlerde oldu-
gu gibi, yatik mekanizasyon teknigine naza-
ran geri kalmistir.

Her iki teknik arasindaki arayi kapat-
mak i¢in, yalniz yeni istihra¢ makinelerinin
inkisafiyle mevcut tesislerin modernizasyo-
nuyla iktifa edilmemekte, ayni zamanda da
istihsal miktarinin artmasina ve onunla bir-
likte istihrac masraflarinin kisilmasina ma-

t1) Maurer, Hans, Dipl, ing., Mechanisierung beim Abbau
Steilgelagerter Fl6ze im sowjetischen Steinkohlenbergbau
nach Eindriicken von einer Studienreise, GLUCKAUF, 1960,
Heft 5, s. 294 ff.

(2) Rosemarie, Fritz, Die Kohlenlagerstaetten der Sowjetunion,
GUJCKAUF, 1957, s. 368-385.

(3) Pelzer, Arnofd, Die Mechanisierung in Streb und Srrecke
im sowiet|schem Kohlenbergbau, Giiickauf, 1957, s. 1265-
1285.
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tuf yep yeni usullarin da tatbikine caligil-
maktadir. Bu caligmalarda, tarafimizdan
miisahede edilen ve yalniz bilgin ile teknik
elemanlara miinhasir kalmayip, bilitiin ma-
denciler camiasi tarafindan paylasilan c¢a-
lisma heyecan1 hakikaten hayret vericidir.

Donez havzasinda, Gorlowka dolaylarin-
da bulunan Rumjanzew kuyu tesislerinde
siyirmak suretiyle c¢alisan bir istihrag ma-
kinesiyle techiz edilmis bir ocak gezilmis-
tir. Bahis konusu KKP-1 tipindeki istihrac
makinesinin ¢alisma sistemi ile, komir
damarinin meyilli olmasindan dolay1 yer
¢ekme kuvvetinin tesiri altinda kalan ko-
miuriin istihrag yonii, yukaridan asagiya
dogrudur. 2 metre genisliginde olan makine
govdesi, kurtulan komiiriin kaymasina mii-
saade edecek sekilde hazirlanmistir. Bu ma-
kine ile 0,8 - 13 metre kalinligindaki komiir
damarlarinda  mekanik sekilde caligmak
mumkiindiir. Makine cergevesinde, disli bir
cubuk yardimiyle ileri geri hareket eden,
uc keski ile techiz edilmis, devamli sekilde
donen bir siyirma kafasi mevcutdur. Sert-
lik derecesine gore komiir damari, kalinligi
520 santimetre arasinda degisen tabakalar
halinde siyrilir ve kurtulan komir asagiya
dogru akar. Komiir 'damarinin sert olmasi
halinde, siyirma makinesi ancak tek tesirli,
yani yukariya dogru hareket ederken calig-
tirthir. Bu  taktirde asagiya dogru hareket
bosta yapilir. Makine tekrar calisma kursu-
na baslamadan, bir disli tertibat vasitasiy-
le siyirma kafasinin, istenilen tabaka kalin-
ligina gore otomatik sekilde ayan yapilir.
Yumusak komiirde calisildigir taktirde, si-
yirma kafasi her iki yonde de tesir eder ve
tabiatiyle tabaka kalinlik ayan, otomatik
sekilde her iki kurs sonunda kendi kendine
yapilir.
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Ayak bas yoluna bir tel halat vasita-
siyle sarkitilan istihrag makinesi bir bocur-

gat vasitasiyle her iki yonde, yani yukari ve.

asagiya dogru hareket ettirilir. 32 beygirlik
bir motor dogrudan dogruya makineye (si-
yirma kafasina), 1:4 nispetinde bir disli re-
diiktor ile techiz edilmis 16 beygirlik bir
ikinci motorda, siyirma kafasinin tabaka ka-
Iinlik ayarini yapan tertibati kumanda eder.
Komiir damarinin sert veya yumusak olma-
sina gore ayar tertibatim dakikada 0,3 veya
0,5 metre str'at ile calistirmak miimkiindiir.
Makineye kumanda edecek is¢i, makine
cercevesinde bulunan hususi bir oturakta
oturur. Ayni yerden, klavuzda bulunan ba-
sincli «hava motorlarinin kumandast yapilir.
Istihra¢ makinesinin yukariya cekilmesi si-
rasinda, katlanmasi miimkindir. Bu sekil-
de makinenin, bosalan ayaktan kolayca gec-
mesi temin edilmistir. 6 saatlik bir vardiya
sirasinda 90 metrelik bir ayagin 2,022 m
genigliginde komiir istihracint yapmak miim-
kiindiir. Ayagin dibindeki komiir ise marto-
pikor ile sokiiliir.

Tetkik edilen biitiin istihra¢ makinele-
rinde hasil olan tozun, piiskiirtme memele-
ri yardimiyle tersibine calisilmaktadir. Bun-
dan baska, makinede bulunan iscinin, hafif
bir toz maskesiyle techizine dikkat edilmis-
tir. Donez havzasinda elektrikli tahrik, Ruhr
havzasina nazaran daha inkisaf etmis olma-
sina ragmen, siyirma makinelerinin tahriki,
basingli hava motorlart yardimiyle yapil-
maktadir. Donez havzasinda, bilhassa dik
yataklanmigs damarlarda, zaman zaman bir-
den bire meydana gelen grizu tesekkiilleriy-
le miicadele etmek mecburiyeti daima va-
rit bulundugundan, yeralti isletmesinde
elektrik techizatinin  kullanilmasi oldukca
zorlagmaktadir. Bu mesele ile inceden ince-
ye aldkadar olan Moskova Maden Arastirma
Enstitiisiinde yapilan etiitler neticesinde,
elektrik tesisatinda vuku bulan bir kisa dev-
renin 7 milisaniyede kesilmesi halinde, grizu
gazinin infilakina meydan verebilecek bir
elektrik arkinin onlenmesi mimkiin olacagi
kanaatma varilmistir. Bu sartlar altinda
calisan salt tesisati, etiit seyahati sirasinda
gOriilmiistir. Bitlin yeralti isletmesinde c¢a-
lisan makinelerin bu tip salt tesisati ile tec-
hiz edilmesi halinde de grizu gazinin infilak
etme tehlikesinin mevcut oldugu ocaklarda
dahi elektrik donanimi ile calismak kabil
olabilecektir.

Bu arada gezilen biitiin maden ocakla-
rinin ahsap direk ve boyunduruklarla tah-
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kim edilmis olduklar1 miisahede edilmistir.
Istihra¢c makinesinin iist cergevesi tahkimat
vazifesini gorebilecek sekilde ihzar edilmis-
tir. (Sekil 2) Buna ragmen makinenin arka-
sindan derhal tahkimata baslanilmaktadir.
Tahkimat malzemesi, bir kizak vasitasiyle,
galeriye yukaridan asagiya dogru indiril-
mektedir, fakat buna ragmen tahkimat isi-
nin, istihrag¢ isiyle birlikte ayni hizda ytirii-
tiilmesi miimkiin olmamaktadir. Bunun bir
neticesi olarak, istihrac makinesinin zaman
zaman durdurmak mecburiyeti kendiligin-
den hasil olmaktadir. Biitiin Donez havza-
sinda da oldugu gibi, burada da ramble kul-
lanilmadigindan, komiir annimn arkasinda
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5EKIL.2. KKP_1 TIPINDEKI iSTiHRAQ

MAKINASINTN FAALIYET
SEMASI

bulunan ti¢iincii havede bir domuz daminin
tesisine liizum  gorilmistir. Bu sebepten
dolay1 hasil olan ve ton basina 58 dm’ rad-
delerinde bulunan oldukca yiiksek kereste
istihlaki, mevcut orman zenginligine ragmen
Sovyet Rusyada kerestenin, yiliksek nakliyat
masraflarindan Otiirti, pahali olmasi muva-
cehesinde sayan1  dikkatdir. Bir mukayese
imkanini yaratmak icin, burada Ruhr hav-
zasinda dik yataklarda ton komiir basina
ortalama 29 ds/m’ kereste sarf edilmekte
olduguna ve istisna teskil eden hallerde da-
hi Rusyada miisahede edilen kereste istihlak
adetlerinin ¢ok dununda kalindigina isaret
edilmis bulunulsun.

Istihsal annimn takriben 30 metre geri-
sinde tavan ile taban, kirllmamuig olarak bir-
lesmektedir. Ilerleme sirasinda meydana ge-
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len pasanin toplanmasini miimkiin kilmak
i¢in Ust klavuzun altindan tahminen 15 met-
re uzunlugunda bir pasa kanalinin agilmasi-
na dikkat edilir. Anayol ise, ayagin dibindeki
topuk komiir ile emniyete alinir.

Goriilen istihrag  makinesinin oldukga
gliclii bir tesir yaratmasina ragmen, dik ya-
taklarda yapilan mekanizasyon probleminin
tamamiyle c¢Oziilmiis oldugunu iddia etmek
mumkiin degildir. Mekanik sekilde ilerileyen
bir tahkimat sisteminin tatbik edilmemesi
halinde, dik damarlarda el emegini kullan-
mak mecburiyeti devam edecektir. Bu, yal-
niz yukarida calisma tarzi izah edilen istih-
ra¢c makinesi icin degil, modelleri Moskova
yakinlarinda bulunan Malachowka Makine
Fabrikalarinda goriilen buna benzer bir ¢ok
makineler icin de muteberdir. Ilerliyen bir
hidrolik tahkimat sistemine, Sovyet Rusya-
da bu giline kadar, damar yoniinde yapilan
ayak isletmesinde, dik yataklamada tecriibe
mahiyetinde dahi tesadiif edilmemistir. Bu-
nun haricinde adi cerceve tahkimatinda dahi
2 metrelik baglara nadiren tesadif edilir.

Komiir istihsalini makine ile yapmak
hususunda, Kusnez havzasinda kiigiik derin-
liklerde bulunan kaim dik damarlarda, ta-
mamiyle degisik bir hal caresine bas vurul-
mustur. Bunun igin, bir ayagin, asagi yone
dogru, 50 metre kadar ilerlemesine miisaa*de
eden bir kac tahkimat sistemi inkisaf etti-
rilmistir. En fazla kullanilan sistem kesitde
bes parcadan ibaretdir. Iki parca, kiris ha-
linde masfalli olarak cati vazifesini, hidrolik
bir dikme ile birbirlerine bagli bulunan di-
ger iki parca da tavan ile taban yoniinde des-
tek zavifesini goriirler. Bir rende skreyperi,
komiirii yerinden oynatarak iki ramble de-
ligine siirer. Ayagin her iki ucunda bulunan
ramble deliklerinden de komiir imalat yolu-
na dokiiliir. Burada tahkimatin kolaylikla
ve devamli sekilde ilerlemeyi de takip etme-
si miimkiindiir. Uzerinde bulunan géciigiin
tesiriyle tahkimat kendi kendine, hidrolik
dikmeleri gevsetmek suretiyle, komiir arali-
na kadar ilerler. Asagi yone dogru yapilan
ilerleme sayesinde,' tahkimatin goclglin te-
siri ve kendi agirligi ile saglam bir sekilde
ilerlemeyi takip edebilmesi, bu sistemin
baglica meziyetlerinden birini teskil eder.
Buna mukabil, ramblesiz yapilan ilerleme-
den dolay1 kalin damarlarda zaman zaman
hasil olan agik hava gociikleriyle tahkimatin
sikigabilmek tehlikesi bu sistemin belli bas-
It mahzurlarindan ikisidir.
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Bu sistemi ancak model halinde gore-
bilmek firsati elde edilmistir. Ingiliz ve
Fransiz etiit gruplariyle yapilan temastan,
bu sistemin basarili olarak Kusnez havzasin-
da tatbik edilmekte oldugu Ogrenilmistir.
istihrag takati olarak vardiya basina 50 ton
verilmigtir. Genis bir ihzarat ameliyesiyle
devamli agir parcalarin nakliyatina ihtiyag
olan bu sistemin tatbikati sirasinda takatin
biiytik bir kismi iptal ve neticede ancak var-
diya isgisi basina 3 ton ile iktifa edilmekte-
dir. Derin olmayan ve bozulmamis kaim
damarlarda normal sayilabilinen bu istihrag
glclinii gelistirmek mimkiindiir.

Sovyet Rusyada tas komiiri maden
ocaklarinda kabul edilen yeni istihrac usul-
lar1 arasinda bilhassa dik yataklanmis da-
marlarda da kullanilan hidromekanik komiir
istihsal tarzida sayani dikkat bulunmustur.
Eskiden beri bilinen ve kuvvetli bir su hiiz-
mesiyle topragi gevsetmek ve su ile komiird
stirliklemek suretiyle tatbik edilen bu usu-
la, Sovyet Rusyada 1935 senesinden beri te-
sadiif etmek kabildir.

Stalinonun kuzeyinde bulunan Ordsho-
nikidse ocaginin ziyareti sirasinda, giinde
400 ton komiiriin hidromekanik sekilde is-
tihracin1 miimkiin  kilan bir tecriibe tesisi
miisahede edilebilinmistir.  Istihsal, takri-
ben 200 metre yer altinda bulunan, 80 grad
ik bir meyyil ile ortalama 1 ilA 3 metre
kalinliginda olan ve %' 20 kiil ihtiva eden
Babazowski damarindan yapilmaktadir.

900 metre uzunlugundaki kat yolu, to-
pografik eksene kadar hidromekanik sekil-
de hazirlanmaktadir. ilk olarak dinamit ile
gevsetilen komiir, bildhere kuvvetli bir su
hiizmesiyle istihsal edilerek, yine su vasita-
siyle oluklarda sevk edilir. [lerleme sirasin-
da meydana gelen pasa mahalinde toplanir.
Bunu temin edebilmek ic¢in, kOmiirlin, nor-
mal taban seviyesinden 15 metre altinda
kadar istihract yapilir ve buna miiteakip
normal taban seviyesine kadar tekrar pasa
ile dolgu yapilir. Bu arada komiir su kari-
stimi acilan derinlikten pompa ile cekilerek
ana istihsal borusuna sevk edilir (Sekil 4).

Komiir damarinin yoniine dik olarak

alman 900 metre uzunlugundaki ana imalat
sathi, transversal acilan ayaklarla 100 ile
200 metre genisliginde tali imal sahalarina
ayrilir (Sekil 5). Her ayak, bir araba yolun-
dan, bir sevkiyat yolundan ve hava ile su
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SEKIL. 4. DiK VATAKLANMA HALINDE iLERLEME

borularini ihtiva eden boru yolundan iba-
retdir. Her 100 metrelik taban farklari, ara-
tabanlarla  takriben 20 metre yiikseklikte
olan ara istihra¢ katlarina ayrilirlar. Muh-
telif katlar arasinda 7 ila 12 metre kalinhi-"
gmda birer emniyet topugu birakildigindan,

neticede beg kat tlizerinde calisiimaktadir.
Istihra¢ yolunu 6 gradlik bir meyil ile siir-
mek suretiyle, dinamit kullanmadan, surf
basincli su ile hem istihraci yapmak, hefhde
akitilan su ile ayni zamanda da komiir nak-
liyatin1 temin etmek suretiyle yapilan bu

SEKIL 5. ARAKATLACLA HIDROMEKANIK KOMUR
ISTIURACI

ameliye, ¢cok ucuzdur. Hidromekanik usul
ile vardiya basina 8 ile 10 metrelik ayaklarin
ilerlemesi mimkiindiir. Tahkimat malzeme-
sinin, ayagin basina kadar bocurgat ile ce-
kilmesi adet oldugundan, tabana her hangi
bir dekovil hattinin da fersine llizum kalma-
maktadir.

Topuklar bu sefer ters yonde istihrac
edilirken aralarina 15 - 20 metre genisliginde
rambleler hazirlanir. Biri yukaridan, digeri
ise asagidan tesir eden iki su piskiirtiiciisi
ile 4 metre genisliginde bantlar agilir. RGM-
Im tipinde olan bir su piiskiirtme tesisatinin
agirhigit 300 kg olmakla beraber, tevcihi ¢ok

tatbik edilen 50 atiiliik
bir su basmciyle, 20-30 mm kutrunda piiss-
kiirtme memeleriyle huzmenin tesirini 8
metreye kadar uzatmak mimkiindir. Biitiin
istihrac  yiiksekliginde miiessir  olabilmek
i¢in sii puskirtiiciileri 2 veya 4 metre uzun-
lugunda borularla takviye edilirler. Bu se-
bepten dolayr ara katlarin mesafesi de 24
metre ile tahdit edilmistir.

kolaydir. Rusyada

Bundan bir az once verilen boyutlara
sahip bir su huzmesinin carpma kuvveti 600
kg olarak tespit edilebilinir. Goriilen tecrii-

bede oldukca yumusak komiiriin islenmesi
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bahis konusu olmasina ragmen 1 ton komii-
riin yerinden sokiilmesi icin 7 m’ su istihlak
edilmektedir. Bu arada hi¢ dinamit kullanil-
mamis oldugu miisahede edilmistir. Bunun-
la beraber Sovyet Rusyada, komiiriin cok
yumusak olmasi muvacehesinde dinamit
kullanmadan, sirf hidromekanik sekilde is-
tihra¢ ve nakliye ameliyelerini mimkiin ki-
lan tek komiir damarinin  Babazowski da-
marinin olduguna burada isaret edilmig
olunsun. Oldukg¢a yiiksek 7:1 oranindaki su
istihlaki, komiirii agik kanallarda siirtikleye-
bilmek i¢in ltizumludur. Basing altinda ka-
pali borularda yapilan sevkiyat sirasinda su
istihlaki ton komiir bagina 2 ila 3 metre kiis-
pe diismektedir. Bu sebepten dolay1 su piis-
kiirtme tertibatinin  basincini artirmak ve
komiir sevkiyatini  devamli sekilde kapali
borularda yapmak icin 0Ozel faaliyet goste-
rilmektedir. Ters yonde yapilan ilerleme
sirasinda, yukari katda bulunan su piskiirt-
me tertibati, kati emniyete alan komiir to-
puklarinin istihracina baslar. istihra¢ ame-
liyesinin oldukca siir'atli vuku bulmasindan
dolay1 gociikler ancak istihsal arinin bir kac
metre gerisinde meydana gelir ve komiiriin
pasa ile karismasi onlenmis bulunur. Istih-
ra¢ zayiat1 burada % 20 olarak tespit edil-
mistir.

Camur tesmiye edilen komiir-su Kkarigi-
mi1 oluklar icerisinde ayaklara kadar akiti-
Iir ve burada bir cekigli degirmenden geci-
rilerek 70 mm parcalar haline getirildikten
sonra 250 mm kutrunda bir ana boruya sevk
edilir. Alt tabanda bulunan bir tulumba ca-
muru 15 km Otede bulunan bir kuyuya aki-
tir ve burada, acik hava ile temasda olan
bir eski damarda toplar. Tam 230 metre yer
altinda bulunan bu damardan, camur sevki-
yati, iki seneden beri her hangi bir tamirata
ihtiyac gostermemis seri baglanmis iki sant-
rifif tulumba  vasitasiyle  yapilmaktadir.
Bundan biiyiik bir irtifa farkinin kat edil-
mesi, bu giin icin Sovyet Rusyada miisahe-
de edilmemistir.

Ruhr havzasinda da hidromekanik ko-
mir istihrac usullarina basg
Ancak mevcut biiylik derinliklerin muvace-

vurulmustur.

hesinde, Ruhr havzasinda hidromekanik sev-
kiyat tatbik edilememistir. Bu sebepten do-
lay1 200 atiiliik su basinci ve 4 mm Kkutrun-
da kiigiik pliskiirtme memeleriyle calismak
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suretiyle ton kOomiir basina 300 litrelik bir
su sarfiyatiyle iktifa etmek miimkiin olmus-
tur. Goriiliiyorki Ruhr havzasinda hidrome-
kanik maksatlarla yapilan su sarfiyati, Sov-
yet Rusyada ayni maksatlar icin kullanilan
su sarfiyatinin ancak 1:20 kadaridir. Bunun-
la beraber suf tecriibe mahiyetinde yapil-
mig olan bu c¢alismalarin takat ve randiman
hesaplar1 hakkinda bir miitalea sert etmek
bu giin icin vakitsizdir.

Gezilen Ordshonikidse ocaginda miisa-
hede edilen komiir ihzarati oldukg¢a basitdi.
3 mm den yukari olan kémiir elek ile tutul-
duktan sonra 3 mm den kii¢lik kémirii haii
camur bir tersip havuzuna sevk edilir. Ug
bolmeden ibaret olan bu havuzun her bol-
mesi 100 metre uzunlugunda, 5 metre genis-
liginde ve 5 metre derinligindedir. Birinci
bolmeye ¢amur sevk edilirken, ikinci bolme-
den durulmus ve rengi agilmig su bir savak-
tan akitilir ve lcilinclii bolmeden de tersip
edilen komiir bir vinc vasitasiyle bosaltilir.
Bu sekilde araliksiz ¢alismak miimkiin ol-
maktadir. Durulmus su yiiksek basing tu-
lumbasina sevk edilerek buradan da 50 ati
basing ile tekrar ocaga verilir. Bu sekilde
elde edilmis olan sirkiilasyonun semasi, Se,
kil: 6 da gosterilmistir.

Dinlendirme havuzlarinin doldurulmasi
sirasinda pasa ile kOmiiriin, yogunluk far-
kindan dolayi, ayrilmasi kolaylik ile kendi
kendine vuku bulmaktadir. Dinlendirme ha-
vuzlarinin giris tarafinda agir pasalarin top-
lanmasindan dolayi, burada %' 28 tutarinda
bir kiil nispetini tespit etmek miimkiindiir.
Buna mukabil cikig tarafinda tesvit edilen
kil nispeti ancak % 8 dir. Dinlendirme ha-
vuzunda tespit edilen ortalama kil nispeti,
% 16 ile, normal ocakta tespit edilmis olan
% 20 kil nispetinden % 4 kadar dundur. Bu

neticeye, yitkama ameliyesine kOmiir annin-
da baglamakta olundugundan varilmaktadir.
Agir pasalar, ayak tabaninda kalmakta ve
bir kissm pasa, yine oluklarda toplanmakta-
dir. Bundan dolayr biitiin oluklarin, gilinde
bir defa yikanmasi ve pasadan temizlenme-
si adetdir.

Dinlendirme havuzundan alinan komiir,
cakil ve kumdan miitesekkil bir kuvarz taba-
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kasindan ibaret kurutma alanlarina seril-
mekte ve burada kendi kendine havanin te-
siriyle % 8 nispetine kadar kurutulmakta-
dir. Buradan komiirii, istimal tarzina gore,
dogrudan dogruya miistehlike veya merkezi
lavuar tesislerine sevk etmek miimkiindiir.
Kurutmanin kig aylarinda nasil yapildigina
dair her hangi bir bilgi edinilememistir.

Bu usuliin oldukca cazip taraflar1 vardir.

Her seyden oOnce, piliskiirtme makinesini
kullanan madencinin devamli sekilde tah-
kim edilmis bir yerde bulunmasi ve hi¢ bir
zaman esas istihrac yerine girmemesi bu
usuliin baslica faydalarindan birini teskil
eder.

Istihra¢ mahalinde her hangi bir tahki-
mata liizum  goriilmediginden bu usul ile
1 ton komiir basma diisen 13 dm’ gibi cok
diisiik bir maden diregi istihlaki elde edil-
mektedir.

Toz tesekkiiline meydan verilmedigin-
den agir iscilik asgariye indirilmistir.

Fakat baslica avantaj bir ¢ok ara isle-
rinin tasarruf edilebilinmesinden ileri gelir.
Su piiskiirtme makinesinin  yardimiyle ko-
mir istihra¢ edilmekte, oluk ile ana boruya
siiriklenmekte ve buradan da lavuar tesis-
lerine sevk edilmektedir. Ayak, imalat yolu,
ana yol, imla mahalli, kuyu, asansor gibi bir
¢ok ara duraklara ve tahmil tahliye nokta-
larina lizum kalmamaktadir.

Biitiin bu avantajlar1 istihsal takatmda
ve imalat masraflarinda goérmek miimkiin-
diir. Yer Ustii ve yer alti istihrac takati, ko-
miiriin demiryolu vagonlarina tahmili dahil
olmak tizere, biitiin kombinada tespit edilen
vardiya adam basgina 13 ton ortalamasina
kiyasen vardiya adam basina 4,3 ton olarak
miisahede edilir. Kombinada ton basina tes-
pit edilen ortalama 78 rublelik istihsal mas-
rafina nazaran hidromekanik usul ile istih-
ra¢ edilen komiiriin istihsal masrafi ton ba-
sina ortalama 594 ruble olarak tespit edile-
bilinmistir. Kombinatm diger katlarinda is-
tihrac martopikér  vasitasiyle  yapildigin-
dan, takat ve istihsal masraflar1 arasindaki
fark kendi kendine belirtilmis olur.

Avantajlara mukabil mahzurlar yok de-
gildir. Komiiriin boru tesisatina imlasindan
evvel 70 mm lik parcalar halinde ufaltilmasi
lazimdir. Santrifiij tulumbadan gegerken
merkez kag¢ kuvvetinin tesiri altinda biisbii-
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tiin parcalanan komiiriin 3 mm den dun in-
ce komiir nispeti % 40 oranina yilikselmek-
tedir. Ordshonikidse ocaginda ince komiir
nispeti % 50 ye kadar ¢ikmustir. ince kémii-
rin kurutma ameliyesi, siklon ile ayrilma
ameliyesine nispeten daha pahalidir. Bun-
dan basgka nisbi rutubet artmakta ve killi
pasa sisirilmektedir.

Hidromekanik komiir istihracinin Rus-
yadaki agirlik merkezi bu gilin icin Kusnez
havzasinda bulunmaktadir. Do6rt seneden
beri bir tecriibe ocagindan her giin 700-1000
ton kOmiiriin, hafif meyilli damarlardan
istihragc ve sevkiyat ameliyesi yapilmakla-
dir.

Bu tecriibe ocagi, 1953 senesinden beri
biitiin teknik ve ekonomik problemleri tet-
kik eden Stalinsk'de ki Hidromekanik Usil-
ler Enstitiisiine baglidir. Senelik biitcesi 15
milyon ruble olan bu enstitiide, 280 yliksek
miihendis dahil, tam 500 kisi caligmaktadir.
Bu adetlerden, Sovyet Rusyada hidromeka-
nik istihrac uslllerine verilen 6nemi anla-
mak miimkiindiir.

Yukarida bahis konusu olan enstitiide,
biitiin klavuz ilerleme, 14gim makinelerinin,
vinglerin ve benzer tesislerin bir nev'i pelton
tiirbini vasitasiyle tahrikine da calisiimak-
tadir. Bu taktirde bu tip ocaklarda tek ener-
ji kaynagi olarak basingli su kullanilacak-
tir. Bunun haricinde 1000 atiiliik su hlizmele-
riyle sert cevherlerin hidromekanik sekilde
istihract etiit edilmisse de, bu gline kadar
pek miispet neticeler elde edilmis degildir.

Cesitli sartlar altinda yapilmig hidrome-
kanik istihra¢ ve sevkiyat, Sovyet Rusyada
artik tecriibe safahatim arkada birakarak
tatbikat safhasina gecmistir. Oldukca biiyiik
tutulmus olan hedeflere ulasabilmek igin
bir ¢ok Islahata muhtac olan bu usula dog-
ru bu giinden bir ¢ok maden ocaklar1 yonel-
tilmig bulundugu bir hakikatdir.

Bu arada kuzey Donez havzasinda bulu-
nan Janow ocaginin, hidromekanik istihrac
ve sevkiyat usulii ile giinde 10.000 ton komiir
istihsal edebilecek sekilde hazirlanmakta ol-
dugunu 6grenmek kabil olmustur. 1k kismin
isletmeye alinmasi 1959 i¢in diisiiniilmustiir.
Burada sayanmi dikkat olan, istihracin gayet
dik yataklanmig, 60-150 santimetre kalinli-
ginda bulunan dort antrasit damarindan ya-
pilmasidir. Yer istiine ve oradan merkezi
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lavuar tesislerine kadar yapilacak sevkiyat
borular icerisinde vuku bulacaktir.

Yedi senelik makroplamn sonunda, yani
1965 senesinde Sovyet Rusyada her sene, 15
milyon tonu Donez havzasmda olmak Tlizere,
40 milyon ton komiir hidromekanik usul ile
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istihsal edilecektir.

Sovyet Rusya komiir ocaklari hidrome-
kanik komiir istihra¢ usullari icin daha elve-
rigli gorlinmektedirler. Buna ragmen Ruhr
havzasinin bazi ocaklarinda bu usuliin basa-
r ile tatbiki de miimkiindiir.






