TURKIYE'DEN PATENTLI (2009-G-34712) KOMUR
YIKAMA CiHAZI: CiFT MAKARALI AGIR ORTAM
AYIRMA SISTEMi (CMS)

Turkiye'de 2000'li yillarin basina kadar
“kémiir yikama tesisi” kurulumu ¢ok az bir
oranda seyrederken, 6zellikle son 9 yil ice-
risinde rekabetin artmasi ve yeni pazar ara-
yislari nedeni ile kdmur yilkama tesislerin-
de ve tesis imalati yapan yerel firmalarda
onemli oranda bir artis olmustur. Bu artig
az da olsa halen devam etmekte ve tesis
kurulumlan glinden gline artmaktadir.
Ancak, kurulan “kémdir yikama tesisleri’nin
hemen hemen hepsinde benzer yikama
yontemleri uygulanmakta ve biri digerin-
den farkl olmayan konvansiyonel Uiniteler-
le insa edilmektedir.

Madencilik sektorindeki asir gelenekgi tu-
tum, kendisini komir yikama tesislerinde
de gostermis ve “bende isliyorsa sende de
isler” mantidi ile yeterince ekonomik olma-
yan onlarca konvansiyonel tesis kurulmus-
tur. Bu tesislerin kurulumu halen devam
etmektedir.

Bugiin itibariyle tlkemizde kurulan tesis-
lerin tamamina yakini iri boyutlu kdmuri
(-1504+20 mm) ya “Drewboy Teknesi" ile ya
da “Adir Ortam Tamburu” ile yikamaktadir.
TTK Catalagzi lavuari gibi birkag eski tesiste
ise jiglerle yikamaya devam edilmektedir.
ince boyutlu kémir ise (-20+0.5mm) ge-
nellikle“Agir Ortam Siklonlari” ile yikanmak-
tadir. 0.5 mm'nin altindaki toz kédmdur ya
“spiralle” temizlenmekte ya da hicbir islem
gormeden “filtrasyona” gonderilmektedir.
Bazi tesislerde ise ince boyutlu kémirin
“artik” olarak da atilabilmektedir.

Zonguldak'ta faaliyet gosteren 8 tesiste
yapilan goérismelerde 1 ton kémiriin yi-
kama maliyetinin isletmelere gére 3$ ile
10$ arasinda degistigi ve en 6nemli mali-
yet unsurunun sirasiyla “iscilik’, “elektrik’,
“bakim-onarim” ve “manyetit kaybi” oldugu

belirtilmistir. ileri teknolojiyi kullanan gelis-
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mis Ulkelerde ise 1 ton kémdirin yikanma
maliyetinin 1.5$ ile 3 $ arasinda oldugu be-
lirtilmektedir.

Turkiye'deki kémir yikama maliyetlerinin
bu kadar yiksek olmasinin en énemli ne-
deni tesislerin konvansiyonel yontemlerle
calistirlmasi ve isletiminde bazi 6nemli
hususlarin iyi  degerlendirilememesidir.

Bu bakimdan konvansiyonel tutumlardan
uzaklasmali ve yeni teknolojilere yonelme-
lidir.
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Bu konudaki ilk adim Karbomet Madencilik
tarafindan 2009 yilinda atilmistir. Tamamen
yerel imkanlarla gelistirmis oldugu“Cift Ma-
karali Agir Ortam Sistemi (CMS)" ile kdmiir
yikama tesislerinde bir cigir agmistir. Oyle
ki; konvansiyonel tesislerdeki “iri” ve “ince”
devre sistemini ortadan kaldirmis, cok ince
(0.1 mm) tane ile ¢ok iri taneyi (150 mm)
ayni anda yikayabilen bir cihazi (CMS) ge-
listirmistir. Ayrica, bu cihazla birlikte man-
yetit kayiplari, iscilik, bakim-onarim ve yer
sarfiyati da 6nemli 6l¢lide azalmustir.

Karbomet Madencilik tarafindan gelistiri-
len ve patenti alinan CMS cihazinin ¢alisma
prensibi asagida gosterilmistir. Buna gore,
bir konveyor bantla birinci makaranin
Uzerinde bulunan bunker igerisine gravite
ile tivenan beslemesi yapilmakta, diger
taraftan ise bir pompa ile sulu-manyetit




beslenmektedir. Olusan santrifuj kuvvetle-
rinin etkisi ile komir ile tas birbirinden ay-
rilmaktadir. Cihaza verilen tek yogunluklu
manyetit cihazdan cikarken 2 yogunluklu
ortam olusturmaktadir. Ornegin birinci
makaradaki yogunluk 1500 gr/It iken, ikinci
makaradaki yogunluk 1850 gr/It olmakta-
dir. Bu bakimdan sistemden “temiz kémur”,
“ara Urln” ve “artik” olmak tizere 3 Grlin elde
edilebilmektedir.
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Karbomet Madencilik tesisinde yerel im-
kanlarla kurulan “CMS", mevcut tesiste
%60'a varan bir iyilesme saglamistir. Si-
rasiyla tesiste “Jig", “Agir Ortam Tamburu’,
“Agir Ortam Siklonu” ve “Klasik Flotasyon
Teknesi” gibi pek ¢ok cihaz denemis ancak
yeterli verim ve diisuk Gretim maliyeti elde
edilememistir. Oyle ki; sinirlar zorlanarak
“Klasik Agir Ortam Siklonun"a 55 kW’lik bir
motora bagh 8/6'lik bir pompa ile en fazla
45 mm boyutunda komur beslenebilmistir.
Daha buyuk kémir boyutlarinda pompada
tikanmalar yasanmis, ocaktan c¢ikan -150
mm’lik kdmurl besleyebilmek i¢in devasa
motorlara (250 kW) ve pompalara (16/14)
ihtiya¢ duyulmustur. isletmede diger pek
¢ok tesiste de oldugu gibi ince igin ayri, iri
icin ayri bir yikama sistemine gerek duyul-
mustur. Ancak her defasinda, ya ilk yatirim
maliyeti fazla bulunmus yada isletme gi-
derleri yuksek ve verim dusuk bulunmus-
tur.

Karbomet Madencilik tesisine kurulan CMS
sisteminde, 8/6’lik bir pompa kullanilmak-
ta (37 kw motora bagh) ve bagka bir ekip-
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mana gerek duyulmadan -150 mm’lik ko-
murden 3 Grtin alinabilmektedir. Tek cihaz,
iri ve ince boyutlu kémri aynianda 150 t/
saatlik bir kapasiteile temizleyebilmektedir.
Tesise giren %50 killi Zonguldak bitimli
kémuriunden %8 kulli temiz kdmur, %30
kallh ara drdn ve %91 kullu bir artik elde
edilmektedir. Tesisteki manyetit kaybi 400
gr'dir. Cizilen Tromp egrisine goére cihazin
ayirma hassasiyeti (Ep) 0.085 bulunmustur.

Tesiste, 90 cm ¢apindaki ve 270 cm uzun-
lugundaki bir ana makara ile 120 t/saat ka-
pasiteye ulasilmistir. ikinci makaranin capi
55 cm boyu ise 170 cm'dir. Cihazin kapla-
digi toplam alan 3 m*den daha kiglktur.
Makaralarin gévdeler 10 mm’lik ST37 celik
sactan imal edilmekte ve yaklagik 1 yil si-
resince asinmadan kullanilabilmektedir.
Gerektiginde makaralarin ici seramik veya
epoksi boya ile kaplanarak asinma suresi
uzatilabilmektedir.
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Cift Makarah Agir Ortam Sistemi

Sonug olarak, “Cift Makarali Adir Ortam
Avirma Sistemi” klasik sistemlerdeki “Agir
Ortam Tamburu’, “Agir ortam siklonu” ve
“Spiral” gibi 3 farkli ayirma cihazini tek bir
cihazda birlestiren, isletimi kolay, dusiik ya-
tirnm ve isletme maliyetli, sorunsuz calisan,
yuksek ayirma hassasiyetli yenilikgi bir agir
ortam cihazidir.




