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JEOFIiZIKTE OLCME VE
OLCME SONRASI TASHIHLERI

Tarif: Madencilik anlaminda jeofizik,

jeolojik problemlerin halli i¢in, katr arz kii-

resi fiziginin incelenmesidir.

En genis anlamda: Yer elektrizitesi,
jeomagmatizma, sismoloji, yer cekimi, jeo-
dezi, hidroloji, otmesfer ve atmosfer fistii
etiidleri, glasiyeoloji, oseonografi, aerografi,
volkonoloji, jeotermi ve radyoaktivite, jeo-
fizigin konularin1 teskil eder.

Jeofizik problemlerin jeofizikle hallinde
gudiilen yol, yer altinda c¢esitli kitlelerin
arasinda fiziki Ozellikler bakimindan oOlgl-
lebilir farklarin bulunmasindan istifade ile
olmaktadir.

Jeofizik metodlarin tatbikinde takip edi-
lecek yol:

a — Metodlarin birinin tatbikiyle degi-
sen kuvvet alanlarini ol¢mek.

b — Bu kuvvet alanina ol¢lisiiniin yapil-
masi istenen kiitleden bagka bir tesirde mev-
zubahis ise, bunlarin izalesi yoluna gitmek,
alet ve Ol¢ti hatalarini nazari itibare almak.

¢ — Yorumlama yapilabilmesi gayesiy-
le, elde edilen bilgileri, profil, grafik, harita
seklinde toparlamak.

d — Buna gore yorumda bulunmak.

Bu yazida yukarida siralanan maddeler-
den b) sikkinin izahina calisilacaktir.

Jeofizik metodlardan, gravite metodunu
gbz Oniine alalim. Bu metodda ivmenin (g),
yer altindaki kiitlelerin yogunluklarina tabi
olarak degismesinden istifade edilmistir.

fome, muhtelif metodlarla 6lciiliip bu-
lunduktan sonra, Olclicii yapilan kiitleden
bagka, mevzubahis tesirlerin izalesi icin bir
takim tashihlerin yapilmasi gerekir.

O. ALTAY

Maden Yiiksek Mihendisi

Bu tashihler sunlardir:

1 — Arz derecesi tashihi:
milletler arasi jeofizik
edilen formul:

1930 senesinde
toplantisinda kabul

g = 978,049 (1 + 0,0052884 sin® ip — 0,0000059 sin’ ¢>) dir.

(g) nin degeri beher kilometrede, (cp)
enlem derecelerine gore, Tlrkiye icin yapil-
masi1 gereken arz tashih miktarlar1 da ayrica
hesaplanip tablolar meydana  getirilmistir.

Buna gore alman noktalarin, asagidaki
tabloda verilen derecelerden wuzakligi bulu-
nup, bunu tashih miktarlar ile c¢arpmak
gerekir.

Enlem deracesi {9) Are tashlht (mlg/km)

ur il 0,522
300 0,703
ae 0,800
500 0,500

2 — Kot tashihi: Iki kissmda miiteald
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edilir. A — Hava tashibi B — Buger tashihi
A — Hava tashihi:

g8  _(R+hp

g A ®
- cok kiigiik oldugundan ihmal edi-
lebilir,

olup

Buna gore:

ga +

2g .h
veya
gB R 4

h__' g8 R bulunur.

A =" T 2h

. 2.10%.980 - h,

Hesap neticesi /\g,n= ————— hava tas-

hihi, metre basina: (0,3086 h) mlg. bulunur.
B — Buger tashihi: Bu tashih deniz se-

viyesi ile, buradan (h) m. yukarida bir (A)

noktas: arasindaki kiitle tesirinden dolay1

yapilir.

Ag=2%.T.D.h=008D.h mlg./m dir.
D: yogunluk (gr/cm’)

Su halde kot tashihi, her iki tashihin
toplam: oldugundan:
0308 + 0MI&S . D) . h  mlg/m. bulunur.

Kot tashihini verir tablo

D (gykend]) Kot tashibi (mig/m)-
1,6 : . 0,2416
17 S _ 06,2275
18 ,2333
19 Ceme .
2.0 0,249
2,1 0,2207
2,2 0,215
23 0,123
2,4 0,2082
2,5 0,204%
24 , 0,19%8
2.7 : : © o 0,1956
Yogunlugun tayini de oldukca miihim

bir mevzudur. Yogunluklarin numune alin-
mak suretiyle labaratuar tahlilleri neticesi
bulunmasi en basit ve ilk akla gelen bir hu-
sus olmakla beraber bilhassa petrol arama-
larinda, yer altinin Dbelirli bir seviyeye ka-
dar olan kismimnda ortalama yogunlukla-
rinin bilinmesi iktiza ettiginden diger bazi
yogunluk tayini metodlanna bas vurulur.

Nettleton metodu: Sahada, miimkiin
mertebe yaninda fay veya maden bulunmi-
yan bir tepe veya dere secilip, bunlart dik
olarak kesen hat boyunca ol¢meler yapilir.

0O, ALTAY

Muhtelif yogunluklara gore kot tashihleri
yapilarak miinhaniler ¢izilir, bunlar arasin-
da olan dogru hat, aranan yogunlugu verir.

2. ci metod ise daha ziyade ¢ok arizali
bolgelerde tatbik edilip

]
_ 0,3086 -4 formiiliiyle bujunur
0,04185

Topografya tashihi: Kiitle sekillerine go-
re degisen topografik tashih, digerlerine na-
zaran en cok emek sarfiyle bulunur. Ham-
mer tarafindan ileri siliriilen metod en pra-
tiklerinden olup, bunun icin yan capinin
Olcegi, elimizdeki sahanin topografik harita-
sinin ayni olan daireler mika veya seffaf ka-

o

o o



JEOFIZIKTE OLCME VE OLCME SONRASI TASHIHLERI

gitlar tlizerine cizilir. Daireler ayrica yari ¢ap
boyuncada esit parcalarla dilimlere ayrilir.
Dairelerin merkezi Olgiilecek noktaya getiri-
lir. Bu halde ¢ dilimin ortalama kotu okunur
ve bildhere bu kotla Olgiisii yapilan noktanin
kotu arasindaki fark bulunup asagidaki for-
miille hesap edilecek olan deger ile carpilir.

Ag=2«T.D(?2 —R + -y/ R + ha' — -y’ R® + h?)
D — Med ve cezir tesiri: Bu tesir kiiciik-
ligline binaen ufak sahalarda ihmal edile-
bilir.
Med ve cezir'den dolay1 sakuli sapma:

A gh

a= kadardir.

E — Olgiilen degerler, aletin imal tarzi-
na gore degisen bir "Atalet sabiti" ile carpil-
mast gerekir. Bunun icin mesela, evvelce
hassas bir aletle tayin edilmis iki noktanin
bircok defa tekrarlanmak suretiyle olciisi
yapilir; aradaki fark bulunur. Fakat surasi-
da muhakkaktir ki en hassas aletlerle dahi
ayni bir noktada miiteaddit 6l¢gmeler yapil-
sa; a — Atmosfer tazyiki b — Med, cezir.,
tesirleriyle hi¢bir zaman ayni degirler bulu*
namaz. Buna "Drift" adi verilip, drift'i mi-
nimuma indirmek icin O6l¢meleri muayyen
bir sisteme gore yapmak gerekir.

Ucleme usulii: Olgmeler su siray1 takip
etmektedir:

M fiz Az Ay As Ar
x X
K X had
® b4 oo
= X X

Magnetizma metodunda Olgme ve Olgme
sonrasi tashihleri: Magnetizme metodu; Kiit-
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lelerin ferromagnetik, antiferro magnetik,
ferri magnetik, paramaknetik ve diamagne-
tik ozelliklerinden istifade ile meydana geti-
rilmis bir metod olup yapilmasi gereken tas-
hihleri sOyle siraliyabiliriz :

A — Arz magnetik alaninin giinliik degi-
sim tashihleri: diger bir degimle, uzun za-
manda ve glinliik periodlarla meydana ge-
len degisikliklerin tashihi.

B — Arzin homojen olmamasindan do-
lay1 magnetik olanin degisimlerinden mey-
dana gelen tashihler.

C — Olcii aletleri ve 6lgme hatalarindan
ileri gelen tashihler. j

A. 1. Giinliik tashihi Olcen yeni aletler
yapilmis olup bu is, normal 6l¢ii yapan mag-
nometrelere ildve edilmis bir kayit tertiba-
tiyle olmaktadir.

II. Sahada magnetik 6lgme yapildig1 gii-
ne ait magnetograflan, magnetik rasathane-
lerden alarak gerekli tashihler yapilabilir.
Fakat rasathanelerin azligi ve gerekse gilin-
lik degisimlerin her yerde farkli olacagi
miilahazasiyla tercihe sayan degildir.

III — Magnometreler'le saha dahilinde-
ki bir noktada muayyen saatlerde yapilan
Olgmelerle giinliik degisim tespit edilebilir.

B — Bu tashih kii¢liik sahalarda ihmal
edilebilir. Blylk sahalar igin ise magnetik
rasathanelerden veya yayinlanan jeomagne-
tik haritalardan ogrenilebilir.

C — Gravite metodlarmda bahsedilen

tarzdadir.

Aletlerde birde siithunet tashihi gerek-
mektedirki aleti yapan firmalar tarafindan
bu husus alet lizerine yazilmistir.

Jeofizik, bugiin diinyanin en fazla iize-
rinde durdugu ve caligdig1 bir ilim oldugun-
dan ileriki yazilarimla jeofizik konularini
teker, teker ele alip miimkiin mertebe 6z bir
sekilde izaha calisacagim.




ALUMINYUM ye TURKIYEDE
BU SANAYIIN KURULMASI (*)

1 — Tiirkiyede belli bash Bauxite
cevheri yataklari:

Varligr bir milyon tonun tizerinde tah-

min edilen bauxite

yataklar1 Tirkiyede su

sekilde tevezzii etmis bulunmaktadir.

A —

Zonguldak civarinda: Kokuksu ya-

taklari

B — Antalya - Akseki - Bozkir hattr ci-

varinda rastlanmis bulunan Akse-
ki zuhurati.

Hatayda: Dortyol kazasi, Karayi-
lan - Sincan mevkinde ve civarinda
varligi 10-15 milyon tonu asacagi
tahmin edilen demirli Bauxite ya-
taklart vardir.

Gaziantep ili Islahiye ilcesi Kozca-
g1z civarinda Cabbar daginda var-
ligr 15 milyon tonu asacagi tahmin
edilen bir demirli Bauxite yatagi
mevcuttur. Bu son iki mihim ya-
tagin cevheri demirle birlikte Oyle
kangmigtirki demiri  Bauxite den
mekanik usullerle ayirmak simdi-
lik mimkiin degildir.

flerde sayet bu cevheri isleyerek
Al ve Fe metalleri ayr1 ayr1 alina-
bildigi ve bu isin iktisadi oldugu
zaman bu yataklarin bir iktisadi
degeri olacaktir.

Bu sartlar altinda, yalniz ilk iki ya-
tak tizerinde durulmasi gerekir.

Zonguldak: Kokuksu
bauxite yataklari:

civarindaki

Zonguldak ili, Merkez ilcesi, liman-
dan 5 km. icerde ve Zonguldak-Dev-
rek sosasi lizerinde ve sosamn 2
km. kadar dogusunda mevcut Ha-
yat koy civarinda Kokaksu Bauxite
yataklar1 bulunmustur. Yatagin bu-
lundugu yerin ortalama rakimi:
326 m. dir.

(*) Basi say1 3 de c¢iknustir.

T. ATAMAN

Bauxite adeseleri karbon veya te-
besir devrine ait oldugu tahmin
edilen kalkerlerin tizerinde ve Gre-
lerinde altindadir. Bauxite adesele-
ri kesik kesik olup bir kismi sert
ve bir kismi da yumusak cevher-
den ibarettir. Biitiin Bauxite cev-
heri Pisolitik yani fasulye seklinde-
dir, (eb'atta ayni) cevher tahlil ne-
ticeleri:

Sert cevher Yumusak cevher

sio2

AIRO3
FezO1

Tio2

5% 30 %
55—60 % 35-*f0 %
20—-24 % 20—-22 %

3—4 % 3—4 %

Goriiniir rezerve: 1.265.000 Ton

Sert cevher 690.000
Yumusak cevher 575.000

1.265.000

B — Akseki Bauxite yataklar::

ik 6nce 1938 yilinda M. T. A. E.
tarafindan bulunmus ve miiteakip
senelerde biliyiik bir bolgeye samil
olmak flizere aramalar yapilmis ve
bu esnada muhtelif zuhurlardan
alinmis olan numuneler Isvicrede
kdin Aluminium Industrie A. G. -
Neuhausen ve Almanyada kain
"Vereinigte ~ Aluminium  Werke"
Bonn firmalarinda sinai tecriibele-
re tabi tutulmustur.

Bu tecriibelerden alinmig olan
* imit verici neticelere dayanarak,
evvelce tahmin edilen rezervlerin
arttirilmasi imkanlarini arastirmak
maksadile bilhassa 1956, 1957 ve
1958 senelerinde sistemli bir pros-
peksiyon ile gereken yerlerde de
maden arama ameliyeleri icr.a edil-
mistir. Bunlara gore:
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ALUMINYUM ve TURKIYEDE BU SANAYIIN KURULMASI
Grup Biilge GYrinir Mimkiin Yeal
Neo. adh Ton - Ton vazlysti
1 Elmasut 97.750 1.742.500 Akseki - Bozkir yolu
yapilirsa: tyi
2 Akseki 199,500 720000 ivi
3 Zilan 252,200 495000 Zilan - brads yolu
. yapilinca: iy
4 Kiziltag 120.000 500.000 Gok iyi
5 Sultan gukur 50.000 380,000 Gok fena
6 Hor gukur 141.000 170000 Cok fena
7 Kakily tag 19.000 165.000 Aksekl - Bozkir yolu
yapthrsa: iyl
8 Zimimet gukury 34,500 B6.000 Cok fena
913.950 4.458.500 .
Jeolojik tedkik ye kimyevi tahliller: tile cevherlesmis kisimlar tesbit edilmis ve

Tetkik edilmis olan saha Konya-Antalya
vilayetleri dahilinde olup takriben 3200 km’
kadardir. Bu sahanin Bauxite tesekkiiliine
elverigli bulunan iist tebesir kaidesindeki
diskordansm uzunlugu takriben 1000 km. ci-
varindadir. Bu hattin yakindan tetkiki sure-

boylece irili-ufakli 41 adet zuhurat meydana
gelmistir. Birbirlerinden ¢ok uzak olmalari
hasebile bir isletmeye mevzu olabilmeleri
bakimindan bu zuhurlar sekiz grup halinde
miitalda etmek yerinde olur. Bu gruplar bol-
ge isimleri ve ihtiva ettikleri gOriiniir ve
mumkiin rezervler itibarile sunlardir:

Cevher yatafjinin Ghrnir Mibmbkiin A vs B y»
mavkii %% SO % Al Ton Yon vzakdifh uzakhbiyn
Sultan cukur 3.73 5435 50.000 320.000 &5 Krn. 31 Km.
Toprak kapg 570 £2.29 150.000 360,000 50 % ,,
Kizit alant 566 &64.44 50,000 50,000 400, 20,
Mortagi 6.50 6228 60,000 150.000 oo, aE .,
Mor gukury 890 56.68 141,000 170.000 72 ., 37 .,
Dogan kuzu 7.50 42.81 34.000 295000 7, 35,
Eiziltag .80 635.15 120.000 500,600 o, 15,
Kaklik tag 373 66,94 14.500 140.000 40, 15,
Belbasi 1.42 . &1.71 15.000 R0 65, 3% .
Gemene 8.54 65.31 45,000 “250.000 50, %6 L,
Frik gedifi 7.38 63.54 18.000 35.000 &8, 33 .,
Miyarcilk 2.4 56.00 13.500 40.000 P 35,
YekOnlar ve jeomatrik
vasatl 595 6].4 711.000 3677000 30 Km.

&0 K.

Ancak burada tesbit edilmis bulunan go-
riniir rezerve mikdari, yapilmigs bulunan
sondaj deliklerinin ¢cok seyrek olmasi dola-
yisile, ¢cok az tutulmustur. Sayet sondajlar
aragsma yeni bir takim sondajlar yapilacak
olursa goriiniir rezerve mikdannm iki mil-

yon tonun fevkine ula§acégma bu aramala-
r1 yapan jeolog (Dr. Wippern) muhakkak
nazarile bakmaktadir. Dolayisile bizde bu
etiidimiizii 2 milyon ton kabili istihrac ye
%+ 10 dan az Si0, ihtiva eden cevher rezer-
vine gore yapacagiz.
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: Bayer Metoda
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ALUMINYUM ve TURKIYEDE BU SANAYIIN KURULMASI

2 — Bauxite cevheri istihsali:

1 '— % 10 dan az Si0, ihtiva eden bash-
ca Bauxite yataklar: ile fabrikanin kurulaca-
81 sahaya olan mesafeleri asagidaki tabloda
hulasa edilmistir.

Simdi de Al,0, = Aliimina fabrikasinin
en uygun yerini secelim:

Yukardaki tabloda A ve B noktalan alii-
mina fabrikast yeri olarak alinmistir. Bun-
lardan:

A noktasi

Kurulmasini elzem gordiigiimiiz Manav-
gat hidro-elektrik santrali yaninda olup ik-
lim sartlar1 ve bol su avantajini haizdir. An-
cak bauxite cevheri ocaklarindan B noktasi-
na gore 30 km. daha uzaktir.

Senede 125.000 ton boksit cevheri 30 km.
mesafeyi fazla katedecektir. Ancak deniz ta-
rafina sevkedilecek aliimin mikdanni (sene-

de 50.000 ton) bundan tarh etmek gerekir ki

fuzuli nakliye ton km. si elde edilsin:

125.000 — 50.000 == 75.000 Ton.
75000 X 30 km. = 22501000 ton km.

Kamyon nakliyesinde 100 krs/ton km.
ahnsa:

Yilda 2250.000 TL. fuzuli nakliye parasi
tutar1 A noktasinin aleyhine tecelli eder.

B noktasi

Akseki kaza merkezi batisindaki duzliik-
te olup +1150 rakiminda olacaktir. Burasi
i¢in 2.200.000 TL. sarfile 28 km. boyunda bir
33000 volt luk enerji havai hatti icabeder ki
bunun da 16 senede itfasi ile yilda faiz ve
amortisman hissesi olarak

2200X00 (0.0625 + 0.07) = 291.500 TL./sene.
bir sarj meydana getirir. O halde Fabrikanin

B noktasinda tesisi daha uygun olacaktir.
1 — Bauxite cevheri istihsali:

Cevher yataklarinin durumu ve vaziyeti
ancak yeralt1 isletmesi olarak calisacagini
adeta empoze etmektedir.

Yeralt1 igletmesinde rambleli ve asagi-
dan yukariya dogru ufki iki metrelik dilim-
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lerle istihsal edilecektir.

Ocak maliyeti 40 TL/Ton
Nakliye 30 TL/Ton
70 TL/Ton

2 — Ocak yollar:

Cok sarp ve arizali olan bu mintikada
yollarin insas1 ve bakimi ¢ok pahaliya mal
olacaktir.

Yollarin uzunlugu: 100 km. kadar olacak-
Bu yolla muhtelif yataklar Akseki - Seydise-
hir ve Akseki - Bozkir sosalarma baglanmis
olacaktir. Iyice bir yol smai insaat dahil:
Beher metresi: 100 TL. indan 109.000X100=
10.000.000 TL.

Bu yatirimin 16 yila gore
ve % 7 uzerinden faizi: senede:

amortismani

10.000.000 (0.0625+0.07)=1.325.000 TL/sene
veya

13.250.000

= 10.60 TL/Ton cevher eder.
125.000

Buna yuvarlak olarak 10 lira/ton dersek
yekiin maliyet:

80 TL/Ton tuvenan cevher.

3 — Ocak tesisleri:

Yilda 125000 ton tuvenan Bauxite cevhe-
ri istihsali icin senede 3001 giin c¢alisilacagi
kabul edildikte:

125.000

= 416 ton/gln lik bir istihsal
300 g

yapilmasi gerekir. Cevherdeki silis tenorunu
% 7 nin altinda tutabilmek i¢in ayni zaman-
da 34 ocak birden calistirmak icap eder.
Her ocaga bir seyyar kompresor lazimdir.

Yollarin tamir bakimi ve ilk vehlede in-
sasi i¢in de iki buldozer ile bir grader'e ihti-
ya¢ vardir. Lizumu kadar 14gim delme ma-
kinesi ile martopikor de lazim gelecektir.
Buna inzimamen ocak agizlarinda is¢i bara-
kalar1, dinamit anbarlar1 ve kiiciik birer de-
mirhaneye de ihtiya¢ olacaktir.

Biitiin bunlar i¢in lizumlu $ ve TL. ola-
rak yatirim mikdari:
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$ TL.

5 Kompresér 10 m?/dak. A40.000 A20.000
2 Buldozer D8 muwadii 76.000 560.000
1 Grader 25000 200,000
10 Km. ¢ luk ray -_ 275.600
100 adet ocak arabass 750 litrelik 25 000 200.000
40 adst Martoc perf. 5.000 AG.000
100 adet Marto pikic 5.000 40,000
4 vantilatide 10.000 80.000
4 ocak lokomotifi 40,000 320.000
Miteferrik 50.000 400.000

270.000 2.430.000

Bu sinai techizaia sosyal bazt tesislerde
ilave edildikte:

TL.
¥amyon 250,000
Silolar (cevher) s 250,000
‘Yazihana 150.000
isci kogislan 400,000
Sair soayal tesisler 520,000
1.570.000

Netice olarak:
Maden ocaklar d¢in: '
$ TL.
ve

270.000 4.000.000

MI

- Yilda 50.000 ton kapasiteli bir alumina fab'
rikasi icin gerekli tesislerin tutar ile bir
ton aliimina maliyeti previzyonu:

A — Tesisin calisma prensibi: Bayer me-
todu ile calisacak bu tesiste: hiilasa
olarak:

1 — Bir mikdar rutubet ihtiva eden
tuvenan cevher elek ve konka-

sorden gecirilecektir.

2 — Reotary Kiln = donen firinlarda
kurutulacaktir.

3 — Ogiitiicii degirmenlerde ogiitiile-
cektir. (bilyah degirmen)

T. ATAMAN

4 — Kuru toz cevher Na,0 mahlili
ile bir karistirici da karistiril-
diktan sonra otoklavlara sevke-
dilir ve orada muayyen bir 1sida
ve muayyen bir basin¢ altinda:

a—AI203 cevherden ayrilip alii-
minat do sut haline gelir.

b—Fe,0,, Si0, ve Ti0, erimedik-
lerinden Al1,0, den ayrilirlar;
buna kirmizi Slam denir.

5 — Sodiylim aliiminat mahlili su-
landirilir ve  dinlendirilir. 4-5
saat.

6 — Dinlenmis olan bu mahlil siiz-
gecten gegirilir.

7 — AL, ise Al (OH), olarak tersip
edilebilmek i¢in dinlenmis mah-
lil icine bir mikdar taze Al
(OH), kristalleri atilir. Buna
asilama denir. Al (OH), yavas ya-
vas teressiip eder. 60-80 saat.

8 — Al (OH), suizgecten gegirilir ve
yikanir.

9 — Saf hale gelen Al (OH), devera-
ni firinlarda teklis
AIC3 elde edilir. Teklis 1s1s1:
2000°F = 1100°E.

edilir ve

Not: Otoklavlarda tatbik edilecek basing ve isi Bauxite cevhe-
rinin: 1 — Trihidrate Gibbsite (sirilnam tipi) 2 — Mo-
nohidrate: boehmite 4- diaspore (Avrupa tipi) 3 — Veya
bunlarin karisimi (jamaice tipi) cevher, olmasina goére
degisir.

Avrupa sistemi Bayer metodu otoklavlarda:

Basing: 210 1b/sq" = 14 atm - 15 atm. Za-
man: 28 saat.

Isi: 390°F=200°C Na,0 mahlulii: 400 gr/litre.
ile monohidratlan muamele eder.
Amerikan sistemi Bayer metodu:
Basm¢=4 atm=60 lb/sq" zaman: 1/2-1 saat.

[s1=290°F=143" - 144 °C Na,0 mahluli: 170
gr/litre

ile trihidrate cevher muamele edilir.



ALUMINYUM ve TURKIYEDE BU SANAYIIN KURULMASI

B — Tesisin maliyeti:

1 — Aliimin fabrikasi:

Sabit sermaye olarak adlandirabilecegi-
miz bu tesisin maliyeti, bir ton bagina 100
| dan senede 50.000 ton istihsale gore:

Sabit sermaye=50.000 X 100=5.000.000
$ olur. Ancak bu Amerika Birlesik Devletle-
rinde boyledir. Biz bunu kendi sartlarimiza
gore sOyle hesaplariz:

$ TL
| — Satin alinacak makme ve

techizat 1380 000
Tesis masraflari )
Borular ve teferruati )
Olcu aletleri vesaire ) 1377 000 11 oo oo
Tecrit iglen |
Elektriki techizat >
Brna ingsaati 1 m %30 u
1413 000 $) 4 000 000
dizenlenmesi(110 000 $) |
Arsa ve Santiye civarinin i 1 000 000
Su, elektrik vesaire —

Tesisin fiziksel

maliyeti: 3280 000 27 000 000
Muhendishk ve insaat
masraflart %20 820 00
Tesisin direkt maliyeti 4100 000 27 000 000
Miteahhitlik kari %7 285 000
Gayri melhuz %15 615 000

Sabit sermaye 5000 000 27,000 000

Lang m formiiliine gore:

Satin alinacak makine ve techizat bede-

5000000 $

1.380.000 $
L 3,63

Bu belli olunca diger miirekkipler de hesap-
lanir.

2 — Akseki civarinda’' elektrik! enerji
kaynagi olmadig1 icin Manavgat
Cay iizerinde kurulacak hidro-
elektrik santrah maliyeti:

Elektrik Etiid idaresi Genel Midirligi
ile yapilan goriisme sonunda, Manavgat cayi
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tzerinde bugiline kadar yapilmis olan etiid ve
miisahadelere dayanilarak denebiliyorki ba-
raj yapmadan, sadece asgari debisi 42 mVsa.
olan bu c¢ayin Homa koyii civarinda yapila-
cak kanal ve cebri borular ile 15000 kW taka-
tmda bir hidro-elektrik santrali:

$ TL.
1.600.000 15.000.000

sarfi ile kurulacaktir.

%7 faiz ve %2 isletme ve amortismanlar
olmak iizere senede: 0.09X30Xi0°=2.7X10°
TL. masraf yapilarak

6000 saatX15000 kW=9X10" kWh. enerji elde
27 X 10 Krs

edilecektir. Bir kWh. maliyeti
3.0 krs/kWh. olur.

9 X 10" Kwh

Bu rakamlar da E. E. i. sinin vermis ol-
dugu reel kiymetlerdir.

fcmal: Yatirnm icmali sdyle olacaktir.

$ TL.
Maden ocaklari 270 000 14 000 000
Alumin fabrikasi 5000 009 27 000 000
Elektrik santrali 1 600 D00 15 000 000
& £70.000 56 000.000
Doner sermaye %10 10 000 000
& 870.000 &6 000.000

TL. olarak yekiin 127.800.000 lik bir ye-
kiin sermaye isteyen bir tesebbiis oldugu
meydana cikar.

Hidro-Elektrik santrali ile fabrika ara-
sinda yapilmasi liizumlu olan 33.000 voltluk
enerji hatt: 2.200.000 TL. kesirlidir. Bunu da
ilave ettigimizde:

127.80D.000
2.800.000

130.000.000 TL.

Iik yekiin bir sermaye ile bu is dondiiriilebi-
lecektir.

v
— Tesisin rantabilitesi:

Bir ton AL0, maliyeti soyle hesaplandi:


http://127.80D.000
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I — BiR TON ALUMIN MALIYETI:

TL.
Cevher: 2.5 ton yas tuvenan cevher 200
Kémir: 6000 Cal.lik tonu 100 liradan 45
Enerji: Hat kaybi ile 3.5 Krs/Kwh. 350 Kwh. 12.25
NaaCOa 100 Kg/Ton 100 Krs/Kg. 100
Buhar 16 TL/Ton 7 ton buhar/Ton A203 112
iscilik 12 saat/ton 30 TL. X 1 1/2 45

Tesisin amortismani ve faizler:
Doner sermaye ile santral harig:

100.000.000 X (0.0625 + 0.07) = 13.250.000 T L/senede

13.250.000 265
=265 TL/Ton
50.000 Ton 770.25
780 lira/ton

Bir ton aliimina maliyeti olmus olur.

I — SATIS IMKANLARI: j

Kasim 1960 ay1 zarfinda: 1 libre aliimin-
yum 28 c fiat ile satilmaktadir.

2200 X 0,28 = 616 dolar/ton.

Alt1 ton AL, ile bir ton aliminyum ta-
kas edilmesi teklif edildigine gore:

Not: Elektrik santrali Alimin fabrikasina 2300 KW takat vere-
cek geri kalan 12.700 KW lik takatini Antalya civarindaki
Kepez santrali ife bir havai hat ile frtibatlandirilarak o
santrala ve sebekesine verilecektir. Bu sebeple 30.000.000

TL. yatinm rantabilite mevzuu diginda birakilmigtir.

t. ATAMAM

Bir ton altimin satis fiati: o =102.67
f/Ton olur.

TL. s1 olarak:

9 X 10267 924 TL/Ton ALO, olur.

ITI — MEVZUUN RANTABILITESI: Ton
basina 20 lira satig masraflar1 olsa:

50.000 (924 - 800)=50.000X 124= 6.200.000
TL/sene
yilda 6.2 milyon lira bir kir saglar. i

Mevzuun rantabilitesi:

1 — izafi olarak % 62

2 — Mutlak olarak %
dir.

(6.2+7) = %132
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BAZI TURK KOMURLERININ EVSAFI VE BU KOMURLERDE
YAPILMIS OLAN TEKNOLOJIK TECRUBELERE
DAIR MALUMAT (*)

Ozet

Rezervleri ve Isletme imkanlari bakimindan ehemmiyetli
olan Zonguldak, Degirmisaz, Tungbilek, Soma, Seyitomer ve
Agach, Bolu, Can, Dodurga kémirlerinin kimyevi hassalari ile
degerlendirilmeleri hususunda vyapilmis olan briketlestirme,
koklastirma ve gazlandirma tecriibeleri ve alinan neticeler hak-
kinda maltimat.

Giris:

Enstitiimiiz, Tirkiye'de kOmiir aramala-
rn ve rezervlerinin tesbiti hususunda planl
caligmalarim yaparken, bir yandan da ko-
miirlerimizin kimyevi evsafin1 tayin etmek
ve llizumlu tecriibelerini yapmak suretiyle
Tirk komiirlerinin  Enternasyonal Kklasifi-
kasyon sistemindeki yerlerini, kot numara-
larim, tesbit etmeyi diisiinmektedir. Bundan
bagka, isletilen biiylik havzalardaki ¢ komiir-
lerin ham madde olarak terkibinin ve petrog-
rafik yapisinin bilinmesi ve damar arsivle-
rinin tanzimi, ve bilhassa diisiik kaliteli ko-
miirlerin  kiymetlendirilmesi icin, laboratu-
var ve yari teknik tecriibelerin yapilmasi
lazimdir. Boylece komiirlerimiz tlizerinde bu
glinlin bilgilerini tatbik ederek isletmelerin
inkisaf yoniinii ve sinai mevzudaki planlarin
ilmi bir sekilde saglamak
mimkiin olacak ve memleketimizin Onemli
enerji kaynaklarindan olan komiirlerimizin
ekonomik ve elvervigli bir sekilde kullanil-
mas1 temin edilecektir.

hazirlanmasini

(*) CENTO'nun Zonguldak'ta 2.Aralik.1961 tarihinde tertipledi-
gi komir SIMPOZYUM'u vesilesiyle F. BAYRI tarafindan ha-
zirlanan bu not toplantida tebli§ edilmis, M.T.A. Enstiti-
suniin miisaadesiyle meslekdaglarimizin  faydalanmalarini
saglamak diisiincesiyle, Dergimize konulmustur.

MADENCILIK

Fikret BAYRI

MTA EnstitisC Komiir Laboratuvari Sef

Biitiin - komiirlerimizde sistemli bir se-
kilde yapilmasini arzu ettig§imiz bu c¢aligma-
lardan bazilar1 Enstitiimiiz laboratuvarmda
veya dis memleketlerde yaptirilmistir. Bu
yazimizla bazi komiirlerimizin kiymetlendi-
rilmesi hususunda yapilan caligmalardan ki-
saca bahsederek komiirlerimizin bir kismini

tanitmay1 arzu etmekteyiz.

Bazi komiirlerimizin kiymetlendirilmesi
hususunda yapilmis olan cahismalar

Ehemmiyetleri  dolayisiyle Zonguldak,
Degirmisaz, Tuncbilek, Soma, Seyitomer ve
Agacli, Bolu, Can, Dodurga komiirleri tize-
rinde yapilmig olan tecriibelerle alman ne-
ticelerden ve bu komiirlerin kimyevi hassa-
larindan kisaca bahsetmeyi uygun bulduk.
Bu komiirlerden ilk besi T.K.t. Miiessesesi
vasitasiyle Devlet tarafindan isletilmektedir.
Digerleri hususi isletmelere aittir.

ZONGULDAK KOMURLERI

Karadeniz Ereglisinden basliyarak dogu-
ya dogru devam eden Zonguldak komiir hav-
zasinda Kandilli, Kozlu, Uziilmez, Gelik, Ki-
limli v.s. gibi muhtelif bolgelerde komiir
isletilmektedir. Komiirliin evsafi  muhtelif
ocaklarda bazi degisiklikler gostermektedir.
Bu degisiklik, Eregli'den doguya dogru gidil-
dikce koklagma vasfinin iyilesmesi seklinde
tezahlir etmektedir. Damarin kesit numune-
lerinde kiil (kuru komiirde) %+ 1040 arasin-
da tehalif etmektedir. Yikama ile kiil % 68
e kadar disirilebilir. Hygroskopik su Kan-
dilli komirinde % 24, digerlerinde ortala-
ma olarak % 1,1-13 diir. Ucucu madde, (Su-
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suz, kiilstiz komiirde) Kandilli komiiriinde
% 35,5, digerlerinde % 29,5-33,8 arasindadir.
Eleman ter analizde (Susuz, Kkiilsiiz komiir-
de) Kandilli komiiriinde, C: % 84,0, H: %5,1,
N: % 12, S: % 0,60, O: % 9,0. digerlerinde:
C: % 86,2 - 87,5, H: % 5,1-57, N: % 09 - 1,1,
S: % 0409, O: % 5663 bulunmustur. Is1
degeri: Kkiilsliz ve rutubetli komiirde yukari
kalori, Kandilli komiiriinde 8080 Kcal/Kg.
digerlerinde 8350 - 8450 Kcal/Kg. dir. Asagi
kalori (Susuz, kiilsiiz komiirde) Kandilli k6-
miriinde 7980 Kcal/Kg, digerlerinde 8180-8280
Kcal/Kg. dir. Kiil erime derecesi Kandilli
komiiriinde 1180 C°, digerlerinde
olarak 1350 C° dir.

ortalama

Komiirlerin petrografik yapisinda Kan-
dilli ve Kozlu komiirleri hari¢ digerlerinde
ortalama olarak Vitrit % 34, Clarit % 32,
Aradoku % 20, Durit % 4,5, Fusit % 5 ve
Yanarsist % 3,5 dur. Macérai analizlerinde
ortalama olarak Vitrinit % 68, Exinit % 17,
Inertinit % 15 bulunmustur. Kozlu kémiir-
lerinde ortalama olarak Vitrit % 19, Clarit
% 23, Aradoku % 39, Durit % 4, Fusit % 12,
Yanarsist % 3,5 dur. Macérai analizlerinde:
Vitrinit % 45, Exinit % 20 ve Inertinit % 35
dir. Kandilli kOomiirlerinin petrografik yapi-
s1 diger komiirlerden cok farklidir. Vitrit
% 7, Clarit % 10, Aradoku % 359, Durit % 6,
Fusit % 15, Yanarsist % 15 dir. Macérai
Analizlerinde Vitrinit % 39, Exinit % 18,
Inertinit % 43 bulunmustur.

Zonguldak komirleri (Kandilli miistes-
na) cok iyi koklasan komiirlerdir. Gri, par-
lak, 1iyi erimis, kabarik koklar verirler.
Swelling Index: Gelik ve Uziilmez komiirle-
rinde 7 1/2 - 8 1/2, pisme kabiliyeti ekserisin-
de + 25, Dilatasyon + 134 ilA + 169 dur.
Kozlu komiirlerinde Swelling Index 4 1/2-6
1/2, pisme Kkabiliyeti 12,0-16, Dalitasyon + 8
ve + 76 bulunmustur. Kandilli komiriniin
petrografik yapisindan da anlasilacagl gibi
koklagsma kabiliyeti ¢ok diisiiktiir. Swelling
Index 1 1/2, pisme kabiliyeti 10,5, Dilatasyon
— 31 (yani sisme olmamis, yalmiz kontrak-
siyona ugramistir). Bu neticelere gore Zon-
guldak komirleri T{i¢ sayili Internasyonal

Fikret BAYRI

Klasifikasyon sisteminde su kot numaralari-
m almaktadirlar. Kandilli komiria 611, Koz-
lu kémiiri 533, 534, Uziilmez komiirii 534,
535, Gelik komiirt ise, 634, 635 numaralidir.

Zonguldak komiirlerinin koklagmasi es-
nasinda yumusama 390405°C de baslamak-
ta, plastik mintika 50-75°C arasinda devam
etmekte 450465°C de tekrar Kkatilasma ol-
maktadir. Yalniz Kandilli kémiiriinde plas-
tik saha cok dardir. Gaz verme temperatiirii
katilasmadan sonra oldugundan bu komii-
rin koklart siskin  olmamaktadir. Biitiin
vasiflari nazari itibare alinirsa Zonguldak
Havzasi komiirlerini  yiiksek bitiimli veya
gazli alevli komiirler grubuna dahil etmfek
icabeder. Tiirkiye'de diger kOmiirlere naza-
ran en iyi evsafta olan Zonguldak komiirle-
ri daha ziyade endiistri ihtiyag¢larimizda kul-
lanilmaktadir, iyi koklagma hassasini haiz
olduklarindan yiiksek firin koku ve izabe
koku yapilarak Demir-Celik  Sanayiimizde
Zonguldak komiirlerinden istifade edilmek-
tedir. Bu komiirlere muayyen nisbetler da-
hilinde koklagmayan komiirlerden ilave et-
mek suretiyle karisim koklar yapilmasi hu-
susunda bazi endiistriyel tecriibeler yapil-
mistir.

1 — Zonguldak-Can karigimi:

M. T. A. Enstitiisi laboratuvarlarinda
yapilan tecriibelerle Zonguldak komiiriine
% 50 nisbetinde Can komiiriiniin (schwell)
kokunu ildve etmek ve yiiksek temparatiir-
de koklastirmak suretiyle metalurjik kok
imaline muvaffak olunmustur. Elde edilen
kokun evsafi % 100 Zonguldak komiri ile
yapilan kok evsafina uygundur. Can komiiri
(Schwell kok yapilmadan) dogrudan dog-
ruya katildigr takdirde Zonguldak komiiriin-
den % 60 nisbetinde ve yikanmig Can komii-
rinden de % 40 nisbetinde karistirilmalidir.
Bu laboratuvar tecriibelerinin yar1  teknik
tecriibelerle tahkiki yapilmamuistir.

2 — Zonguldak-Dodurga :

Karigim kok tecriibesi Dr. Halit Erkan
tarafindan Almanya'da D.K.B.L. laboratuvar-
larinda yapilmistir.  Zonguldak komiiriine
% 15, 30, 40 nisbetlerinde koklagsmayan Do-
durga komiirii katilarak yiiksek temperatiir-
de koklastirilmistir. % 15 nisbetinde katil-
dig1 takdirde %100 Zonguldak koémiiri kok-
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larindan daha iyi evsafta koklar elde edilmis-
tir. Dodurga komiiriinden daha fazla nisbet-
lerde katildig1 takdirde koklastirma firinla-
rinda doldurma kesafetini veya 1sitma hizim
artirmak veya bir miktar zift ildve etmek
gibi degisikliklerin yapilmasi icap etmistir.

3 — Zonguldak-Tuncbilek:

Bu koOmiirlerle yapilan karistim kok tec-
riibeleri de Dr. H. Erkan tarafindan yapil-
mistir. Zonguldak komiirine % 15, 30, 40
nisbetlerinde Tungbilek kémiiri katilip yik-
sek temperatiirde koklastirmak suretiyle la-
boratuvar ve yar1t teknik tecriibeler yapil-
migtir. Kok evsafi, katilan Tungbilek komii-
riniin fazlaligi nisbetinde bozulmakta ise de
koklastirma hizinin artirilmasi, karigima zift
veya az miktarda (% 0,5) agir yag ilave ede-
rek koklagsmada plastik sahanin genisletil-
mesinin temini veya koklastirilacak komiiri
sikistirarak doldurma kesafetinin artirilma-
s1 ile kok evsafinin iyilestirilecegi tecriibe-
lerle tesbit edilmistir.

DEGIRMiSAZ KOMURLERI

Bati  Anadolu'da  Balikesir-Dursunbey
vilayetindeki Degirmisaz komiirleri
yeralti igletmesi ve acik isletme olarak
bir kac ocaktan isletilmektedir. Acik
isletme komiirleri kendi kendine yanmakta
oldugundan evsafi tabii degisiktir. Yeralt1
isletmesi komiiriinde orijinal su % 57 civa-
rindadir. Hygroskopik su % 1,7 dir. Kiil (ku-
ru komiirde) % 30, ucucu madde (susuz, kiil-
stiz komiirde) % 35-36 dir. Kémiiriin eleman-
ter analizinde: (Susuz, kiilsiiz komiirde) C:
% 80-82, H: % 5565, N: % 225, S: % 3-5,
O: % 67 dir. Is1 degeri orijinal kdmiiriin
asag1 kalorisi 5100-5200 Kcal/Kg. Kiilsiiz ha-
vada kuru komiirde yanma 1sist: 8200 'Kcal/
Kg. dir. Kiil erime derecesi 1280° olarak bu-
lunmustur. Bu kémiir-de koklagsma hassasini
haizdir. Gri, parlak, iyi erimis ve akmis ka-
barik koklar vermektedir. Swelling Index
8, 1/2, pisme kabiliyeti + 25, Dilatasyon +64
diir. Bu vasiflarina gére Enternasyonal Kla-
sifikasyon sisteminde 634 kot numarasi al-
maktadir. Komiirliin petrografik yapisinda:
Vitrit % 36,5, Clarit % 56,6, ara doku % 3.6,
Fusit % 0,6, Yanarsist % 2,7 dir. Durit go-
rilmemistir. Macérai analizlerinde: Vitrinit
% 69,9, exinit % 28,0, Inertenit % 2,1 olarak
bulunmustur. Biitiin bu vasiflarina goére bu
komiirii gazli veya gazli alevli komiirler
grubunda gosterebiliriz.  Bu komiirde bri-
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ketlesme ve karisim kok tecriibeleri gibi en-
diistriyel tecriibeler yapilmistir.

1 — Briketlesme tecriibeleri;

Anmanya'da: Lurgi Gesellschaft fiir
waerme technik m.b.H. ve Prof. Hock,
Bergakademie Clausthal, Avusturya'da: Prof.
Apfelbeck, Alpine Montangesellschaft ve In-
giltere'de: Yeaden Strizl D. Sc. firmalarina
bu komiiriin briketlestirilmesi icin tecriibe-
ler yaptirilmistir. Yapilan tecriibelerde bag-
layict madde katmadan yapilan briketlestir-
melerde Lurgi Miiessesesi diin slihunette
520°C koklagtirilan  briketlerin  ancak su-
ya ve tazyike mukavim bir briket haline gel-
digi koklastinlmadan yapilan briketlerin
mukavemeti olmadig1 tesbit edilmistir. Prof.
Hock'in yaptig1 tecriibelerde komiirii evvela
su cereyaninda yikadiktan sonra 0-025 mm.
incelige Oglitmiis ve yiiksek pres tazyiki kul-
lanmak suretiyle yaptigi briketlerin lizumlu
mukavemeti verebilecegini sOylemistir. Prof.
Apfelbeck yikanmis kOmiirden yapilan bri-
ketleri 300 °C de karbonize etmekle suya ve
tazyike mukavim briket elde etmistir. Yeaden
Strizl D.Sc. ise baglayict madde olarak
% 9 nisbetinde zift katmadan bu komiirden
briket yapilamiyacagini sOylemistir.

2 — Karisim kok tecriibeleri ;

Koklagsma evsafini haiz olan bu komiir,
cografi yakinligi dolayisiyle, Tuncbilek ko-
mirl ile karistirilarak koklastirilmis ve iyi
neticeler alinmistir. Lurgi Miiessesesi, M.T.A.
Laboratuvan ve Dr. H. Erkan'in Almanya'da
yaptigr karisim kok tecriibelerinden alman
neticeleri kisaca anlatalim. Lurgi Miiessesesi
yikanmig Degirmisaz ve Tuncbilek komiirle-
rini 1:1 ve 1:2 nisbetinde kanstirirarak ince
ogiitmiis (0-1 mm. incelik, % 50 si 0,06 mm.
nin altinda olmak tizere) bu karigim komiir-
le evvela yiiksek pres tazyiki tatbik ederek
briketler yapmis sonra bu briketleri 700 °C
lik firinlarda koklastirmistir.  Elde edilen
briket koklar1 tazyike ve suya mukavimdir-
ler. Kil miktar1 % 31 dir.

M. T. A. Laboratuvarmda yapilan tecrii-
bede kiili % 14 olan yikanmig Degirmisaz
ve kiili % 21 olan yikanmig 0-10 Tungbilek
komiirii ve az miktarda sert zift muhtelif
nisbetlerde karistirilarak laboratuvar capin-
daki tecriibelerle yiliksek temperatiirde kok-
Iastinlmistir. Alman en iyi netice % 46 De-
girmisaz, % 46 Tungbilek ve % 8 zift karisi-
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mi ile yapilan Kkoklardir. Bu sekilde % 68
randimanla kili % 21,3 olan saglam, ev ya-
kitina elverigli, dumansiz issiz ve kolay tu-
tusan koklar elde edilmistir.

Dr. H. Erken'm calismalarinda 6n hazir-
lama ile Degirmisaz komiiriiniin kil % 10,
Tungbilek komiuriiniin kili % 12-14 olacak
sekilde komiirler yikanmigs ve Degirmisaz
koémiriine % 15, 30, 40 nisbetlerinde Tungbi-
lek komiri  karistirilmistir. Bu karigimla
hem laboratuvar capinda hem de yari tek-
nik tecriibeler yapilarak yiliksek temperatiir-
de koklastinlmistir. Elde edilen kok evsafi
katilan Tuncgbilek komiirii ile evveld iyiles-
mekte ve fazla ildve edildigi zaman diismek-
te ise de koklastirma hizinin arttirilmasi,
zift veya az miktarda (% 0,5) agir agir kat-
makla koklagsma esnasinda plastik sahanin
genisletilmesi, veya komir sikistirilarak dol-
durulma kesafetinin arttirilmas: ile kok ev-
safi tekrar iyilestirilmektedir.

M. T. A. Laboratuvarinda Degirmisaz-Se-
yitomer komiirleri karisim koku da yapilmig
iyi neticeler alinmistir. Seyitomer komiuri
Tuncbilek komiiriine nazaran daha genc bir
komiir oldugundan biinyesinde fazla mik-
tarda oksijen ihtiva etmektedir. Bu komiir-
le yapilan karisimda Seyitomer komiiri ev-
veld din siihunette koklastirilmis oksijen
miktart % 20 den % 4 e dusilirilmiis ve bu
Seyitomer schwell koku ve Degirmisaz ko-
miri karisimlari ile tecriibeler yapilmistir.

TUNCBILEK KOMURU

Bati Anadolu'da Kiitahya-Tavsanli Vila-
yetinde bulunan  Tuncbilek  komiirleri
yeralti igletmesi ve acik isletme ola-
rak muhtelif ocaklardan c¢ikarilan komiir-
lerin evsafi arasinda biraz fark vardir. Ori-
jinal rutubet % 20-23 civarindadir. Hygros-
kopik rutubet agik isletmede % 10-12, yeral-
t1 isletmesinde % 7,5 olarak bulunmustur.
Kiil (kuru komiirde) agik isletmede % 33-43,
yeralti igletmesinde % 22 civarindadir. Ugu-
cu madde (susuz, kiilsiiz komiirde) % 40435
dur. Komiiriin eleman ter analizinde: (Susuz,
kiilsiiz komiirde) acik isletmede C: % 74-75, *
H: % 5457, N: % 223, S: % 11-17, O:
% 15-17 dir. Kapali isletmede C: % 76,5, H:
% 58, N: % 25, S: % 10, O: % 138 dir.
Is1 degeri: orijinal komiiriin asagi kalorisi
35004000 Kcal/Kg, kiilsiiz havada kuru ko-
mirde yukari 1s1 degeri: acik isletmede or-
talama .6500 Kcal/Kg, vyeralt1 isletmesinde
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7100 Kcal/Kg. dir. Kiil erime derecesi acik
isletme komiirtinde 1250-1340 °C, yeralt1 is-
letmesinde 1340 °C olarak bulunmustur. Kok-
lasma evsafini haiz olmayan bu komiiriin
Internasyonal Klasifikasyon sisteminde 800
kot numarasi aldig1 tesbit edilmistir. Komii-
rin petrografik yapisinda: acik isletmede
ortalama olarak Vitrit % 6-10, Clarit %40-47,
Aradoku % 0,5-1,0, Fusit %<+ 0,5, Yanarsist
% 40-350 dir. Yeralt1 isletmesinde: Vitrit %8,
Clarit % 34, Aradoku % 1,7, Fusit % 0,2, Ya-
narsgist % 56 dir. Durit'e tesadiif edilmemis-
tir. Bu vasiflarina goére Tungbilek komiir-
lerine alevli komiir veya en geng taskomiird
denebilir. Icerisinde anorganik madde ora-
rak fazla miktarda kil bulundugundan ve kil
biinyesinde cok ince dagilmis oldugundan
yitkama esnasinda  gicliiklerle  karsilasil-
maktadir. Yikama ile komiriin kilii ancak
% 13-15 e indirilebilmistir. Bu da ancak 13
kesafette ve % 40 randimanla yikandig1 tak-
dirde elde edilebilmistir. Nakil teknigi ve
ticarl esaslara gore iyi bir transport imka-
rim haiz olmadig1 gibi, yakildigi zaman da
toz ve katran buharlarim ihtiva eden duman
vermektedir. Bu mahzurlarindan dolay1 ko-
mirilin kullanma sartlarin1 ve yanma hassa-
sin1 iyilestirmek icin briketlestirme ve kari-
sim kok imali gibi baz1 endiistriyel tecriibe-
ler yaptirilmistir.

1 — Briketlestirme tecriibeleri; I

Bu hususta Almanya'da: Lurgi Gesellsc-
haft, ve Prof. Hock, Bergakademie, Avustur-
ya'da: Prof. Apfelbeck, Alpine Montangesells-
chaft miiesseselerinde tecriibeler yapilmis-
tir. Yapilan tecriibelerde komiirlesme dere-
cesi ilerlemis olan bu komiiriin ¢ok ince toz
edilmesi, (0-0,5 mm), yiiksek pres tazyiki
kullanilmas1 (1600-2500 Kg/Cm®) ile tazyike
mukavim briketler elde edilmisse de briket-
lerin suya mukavemetleri yoktur. Bunun igin
briketlerin diin siihunette (400-500 °C kok-
lastinlmasi tavsiye edilmistir. Komiir bu se-
kilde uzun muamelelere tabi tutuldugundan
tabil maliyeti cok artmaktadir.

2 — Kanisim kok ve briket koku
imali tecriibeleri;

Bu hususta Lurgi Gesellschaft, M. T. A.
Enstitiisii ve Dr. H. Erkan'in Tungbilek-De-

girmisaz komirlerinin  karigimi ile yaptik-
lar1 tecriibelerden alman neticeler Degirmi-
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saz komiirleri kisminda anlatilmistir. Tung-
bilek komiirleri ile Didier firmasinda bazi
koklagma tecriibeleri yapilmistir. Bu tecrii-
belerde % 18 kiilli yikanmig Tungbilek ko-
miuri kullanilmistir. Kémiir evveld diin sii-
hunette koklastinlmis, elde edilen kok ogi-
tlilerek icerisine % 12 nisbetinde Zonguldak
komiirii ve % 8 nisbetinde zift ilave edilerek
briketler yapilmistir. Bu briketler 900 °C de
tekrar koklastirilmiglardir. Yapilan muame-
lelerden bu sekilde hazirlanan kokun mali-
yetinin yiiksek olacagi anlasilabilir.

SOMA KOMURLERI

Bati Anadolu'da Manisa Vilayeti hudut-
lar1 igerisinde bulunan Soma komiirleri ye-
ralti1 isletmesi ve acik isletme halinde
mubhtelif ocaklardan isletilmektedir. Bu
komiirde de acik isletme ile yeralti iglet-
mesi komirlerinin evsafi arasinda fark go-
rillmektedir. Orijinal kOmiiriin suyu % 1820
civarindadir. Hygroskopik rutubet acik is-
letmede % 13, yeralti igletmesinde % 14-15
dir. Kiil (kuru komiirde) acik isletmede %14,
yeralt1 isletmesinde % 10-33, ucucu madde
(susuz, kiilsiiz komiirde) % 4445 dir. Ele-
manter analiz: (Susuz, kiilsiiz komiirde) agik
isletmede C: % 65-66, H: % 5,2, N: % 10, O:
% 27,0 dir. Yeralt: igsletmesinde C: %< 70-72,
H: % 5355 H: %223, S: 1517, O: %20-2,5
dur. Is1 degeri orijinal komiirde asagi kalori
34004500 Kcal/Kg. arasinda degismektedir.
Kiilstiz havada kuru komiirde yanma 1sis1
5750-6000 Kcal/Kg. dir. Kiil erime derecesi
1280-1350 °C arasindadir. Komiiriin petrogra-
fik yapisinda Vitrit % 11-18, Clarit % 53-58,
Yanarsist % 26-34 diir. Aradoku Durit ve Fu-
sit goriilmemistir. Komiir koklagsma hassasi-
n1 haiz degildir. Internasyonal Kklasifikasyon
sisteminde 900 kot numarast aldigi tesbit
edilmistir. Bu komiir tizerinde sadece bri-
ketlesme tecriibeleri yapilmistir. Almanya'-
da hwgqi Gesellschaft ve Prof. Hock Berga-
kademie, Avusturya'da Prof. Apfelbeck,
Alpine Mcntangesellschaft firmalarinin yap-
tiklar1 briketlesme tecriibelerinde umumi-
yetle komiir cok ince toz edilmis, yliksek
pres tazyiki kullanilmis, fakat yine de kafi
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derecede saglamligi olan briketler elde edi-
lememistir. Prof. Hock baglayici madde ka-
tilmadan komiiriin  biiketlestirilemiyecegini
soylemistir. Oldukg¢a biiylik rezervi olan So-
ma komirlerinin kiymetlendirilmesi i¢in tek-
nik tecriibelerin yapilmas: uygun olacaktir.

SEYITOMER KOMURLERI

Bati Anadolu'da Kiitahya viladyeti hu-
dutlar1 icerisinde bulunan Seyitomer komii-
riinlin orijinal suyu % 30-44, hygroskopik su
% 13-14 dur. Kl (kuru komiirde) % 1830,
ucucu madde (susuz, kiilsiiz komiirde) C:
-% 70, H: % 50, N: % 2,0, S: % 2,0, O: %20,5
olarak bulunmustur. Pratik olarak bu komii-
re komiirlii yanarsistten ibarettir denebilir.
Is1 degeri 5700 Kcal/Kg.dan asagi oldugun-
dan 3 sayili kot numarast olan Enternasyo-
nal klasifikasyon sisteminde yer alamamis-
tir. Bu komiiriin  kiymetlendirilmesi husu-
sunda briketlesme, Fleissner usulile kurut-
ma, parca kok, karisim kok imali ve nihayet
gazlendirme tecriibeleri yapilmistir.

1 — Briketiestirme tecriibeleri;

Lurgi, Gesellschaft ve Dr. John ve Prof.
Hock'un tavsiyesiyle Humbold-Deutz firma-
sinda briketlesme tecriibeleri yapilmistir.
Lurgi miiessesesi baglayicti madde katilma-
dan briket yapilamiyacagmi bildirmistir.
Humbold miiessesesinde yapilan tecriibede
komiir 0-0,25 mm. incelige toz edilmis 200 °C
de suyu tamamen kurutulduktan sonra
% 15-18 su ihtiva edecek sekilde tekrar su
ilave edilmis (siirsofe) ve 2000 kg/cm’ lik
yiiksek pres tazyiki tatbik etmek suretiyle
mukavim briketler elde edilmistir. Yalniz
yapilan muamelelerden maliyetin cok yiik-
sek olacagi tahmin edilebilir.

2 — Fleissner usuliyle kurutma;

Lurgi miiessesesinde Dr. John'un tavsi-
yesiyle par¢a komiir Fleissner usuliyle ku-
rutulmugsa da mukavim parca komiir elde
edilememistir.

3 — Parca kok imali;

Yine Lurgi miiessesesinde komiiriin iri
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parcalart diin siihunette koklastinlmig fakat
tecriibe neticesinde mukavim, kok elde edile-
memistir.

4 — Karisim kok imali tecriibeleri;

Lurgi miiessesesinden Dr. John %25-30
nisbetinde Zonguldak slam komiirini ve
% 5 nisbetinde zift'i, Seyitomer komiiri ile
karigtirarak yiiksek  temperatiirde koklas-
tirmis ve % 30-35 kil ihtiva eden ev yakiti-
na elverigli kok elde edilmistir. M. T. A. La-
boratuvarinda yapilan tecriibede Degirmisaz-
Seyitomer kOmiirli ile yapilan karisim kok
tecriibesinde iyi neticeler alinmistir. Bu hu-
susta Degirmisaz komiirleri bahsinde tafsi-
lat verilmistir.

5 — Gazlendirme tecriibesi;

Bu kOmiiriin  gazlendirilmesi tecriibesi
Tirkiye Azot Sanayii tarafindan B. A. S. F.
(Badische Anilin Soda Fabrik) miiessesesin-
de yaptirilmistir. Bu tecriibelerde suyu g¢ok
fazla olan komiir iki defa kurutmaya tabi
tutularak suyu % 4 e disiriilir, ve Winkler
jeneratoriinde gazlendirilir. Elde edilen su
gazinden Kiitahya'daki Azot Sanayiine lii-
zumlu hidrojen temin edilmektedir. Seyito-
mer komiiri ile yapilan gazlendirmenin ik-
tisadi olusu neticesine gore senede 20700 ton
bagli azot istihsali yapan bir fabrika kurul-
mustur. Ayni tesis yakit ihtiyacini1 da bu ko-
miirle karsilamaktadir.

Devlet isletmesine ait komiirlerden ve
bunlarda yapilan smail tecriibelerden bah-
settikten sonra hususi isletmelerin calistir-
dig1 kiiciik rezervli komiirlerin bazilarindan
da bahsetmeyi faydali buluyoruz. Uzerinde
en cok endiistriyel tecriibeler yapilan komiir
istanbul'a yakin bulunmasi dolayisiyje Agac-
It komiirleridir. Bolu, Can ve Dodurga ko-
miirleri de rezervi olduk¢a ehemmiyetli olan
komiirlerdendir.

AGACLI KOMURLERI

istanbul vilayetinde ve istanbul sehrine
oldukca yakin bir mesafede bulunan Agach
kOémiiriinde orijinal rutubet %44-48, hygros-
kopik su %8 dir. Kiil (kuru komiirde) %5-6,
ucucu madde (susuz ve kiilsiiz komiirde)
%50-52 dir. Is1 degeri orijinal komiirde asagi
kalori 3000-3200 kcal/kg, yanma 1sis1 susuz,
kiilsiiz komiirde 6300-6600 kcal/kg dir. Ko-
miir odunumsu bir biinye gostermektedir.
Havada kuruyup kaba rutubetini kaybettikce
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yapraklar seklinde dagilmaktadir. Bunun i¢in
nakle elverigli bir komir degildir. Bu ko-
mirde briketlesme, parca komir halinde ku-
rutma ve gazlendirme tecriibeleri yapilmis-
tir.

1 — Briketlestirme tecriibeleri;

Almanya'da: Lurgi  Gesellschaft, Prof.
Hock Bergakademie, R. Wolf, Maschienen
Technik Stahlbau, Rheinhausen, Didier ve
Kopers firmalarinda, Avusturya'da:  Prof.
Apfelbeck Alpine Montangesellschaft, Maca-
ristan'da: (Magger Technologial es Anyag-
vizsgal - Instezet, Ingiltere'de:  Yeaden,
Stritzel ve Mitchell Ingineering Co., italya'-
da: Costruzioni Meccaniche (Delta), Societa
Italiana Carburanti Sintitici ve Compania
Generale Impianti, Amerika'da Prof. J. Pier-
scl Urbana-Illinois firmalarinda tecriibeler
yaptirilmigtir. Yapilan tecriibelerde umumi-
yetle komiriin suyu % 16-18 oluncaya kadar
kurutulmustur. Bazi firmalar kémiiri tama-
men kurutup tekrar % 8 rutubeti oluncaya
kadar su vermislerdir. Briketlestirme tecrii-
belerinde komiir cok ince toz edilmig ve
yuksek pres tazyiki kullanilmistir. Bu kadar
uzun muamelelere ragmen kafi derecede mu-
kavim briketler elde edilememistir.

2 — Parca komiir halinde kurutma;

Fleissner usuliyle yapilan bu tecriibeyi
Macaristan'daki Magger Technologial Insti-
tiide yapilmistir. Tecriibelerinde komiiriin
kaba rutubetinin ayrilmasi esnasinda dagil-
masina mani olmak icin Avusturya ve Maca-
ristan komiirlerinde tatbik edilen bu usul
kullaniimigtir. Kémiiriin suyu (16 atii/200 °C
lik buharla % 9 za kadar indirilmis ve da-
gilmiyan nakle elverigli saglam komiir elde
edilmistir.

3 — KoOmiiriin gazlendirilmesi tecriibesi'";

Prof. Otto Schone'nin tavsiyesiyle Lurgi
prosedesine gore kOmiirlin yerinde gazlendi-
rilmesiyle yiiksek tazyikli sehir gaz1 elde
etmek icin Lurgi miiessesesinde tecriibeler
yapilmistir. Bu suretle istanbul sehir gazi-
nin bu komiirden istifade edilerek temin
edilmesi hesaplanmistir.  Tecriibelerde ko-
miriin (4-50) mm; lik par¢a kismi gazlendi-
rilerek 1s1 degeri 4200 kcal/NM’ olan 14.700
NMVh miktarinda gaz elde edilecegi tesbit
edilmistir. Kémiiriin 04 mm. lik ince kismi
lizumlu elektrigi sagliyacak santralde kulla-
nilacaktir.
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BOLU KOMURLERI

Bolu Vilayeti dahilinde bulunan bu ko-
mirin suyu % 8-14, kil (kuru Kko-
mirde) % 18-20, wugucu- madde (su-
suz, kiilsiiz komiirde) % 50-55 dir. Is1 degeri:
orijinal komiirde asagi kalori 4500-4700
kcal/kg dir. Sert, parlak ve cabuk kirilarak
toz, haline gelen bu komiriin kiikiirdii de
¢ok yiiksektir. (Kuru komiirde % 9-11). Pi-
rit kiikiirdii ve organik bagli kiikiirt halinde
bulunan bu yiiksek kiikiirdiin azaltilmasi
icin M. T. A. laboratuvarinda tecriibeler ya-
pilmigtir. Tatbik edilen yikama, flotasyon
ve termik usullerden hi¢ biri maalesef iyi
netice vermemis, kOmiriin ince striktird
arasina dagilmig olan  kiikiirt arzu edilen

derecede ayrilamamuistir.

istihsali esnasinda ¢ok tozlanan bu ko-
mir nakle elverisli olmadigindan briket ya-
pilarak kiymetlendirilmesi  istenmistir. Bu
hususta Almanya'da D. K. B. L. (Deutsche
Kohlen Bergbau Leitung), Dr. Metz, Krupp
ve Fried Krupp miiesseselerinde ve M. T. A.
* Enstitiisii laboratuvarinda tecriibeler yapil-
mistir. Krupp miiessesesinde yapilan tecrii-
bede 02 mm. incelige ve % 11-13 rutubeti
olan kémiirde 1000 kg/cm’ lik pres tazyiki
tatbik edilmis fakat elde edilen briketler ka-
fi derecede mukavim olmamistir. D.K.B.L.

Laboratuvarinda yapilan tecriibelerde 0-2
mm. incelikteki komiire % 10-12 nisbetinde
melas baglayici maddesi  karistirilarak

300-700 kg/cm’ lik pres tazyiki kullanmak
suretiyle briketler yapilmig ve 120-200 °C de
16 saat middetle kurutulmustur. Bu suret-
le mukavim (tazyike mukavemet 32-34
kg/cm’) suda pek az kabaran atese dayanik-
It briketler elde edilmistir.

M. T. A. Laboratuvarinda yapilan tecrii-
belerde baglayict madde katmadan ve kata-
rak muhtelif tecriibeler yapilmistir.

1 — Baglayic1 madde katmadan yapilan
tecriibelerde, komiir 0-1 mm. (% 50 si 0,06
mm. nin altinda olmak tizere) incelige Ogii-
tiilmiis, 16002000 kg/cm® lik pres tazyiki
tatbik edilerek briketler yapilmistir. Elde
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edilen briketlerin tazyike ve suya mukave-
meti iyidir. Yalmz fazla kiikiirt ihtiva eden
komiiriin ¢ok ince toz edilmesi tehlikeli ve
masrafli olacaktir.

2 — Baglayict madde katilarak yapilan
tecriibelerde, Karabiik sert zifii, melas, Siil-
fit Ablavge, Raman Penetrasyon asfalti,
Kahta ham petrolii katilarak ve diisiik dere-
celerde karbonize etmek suretiyle suya ve

tazyike mukavim briketler elde edilmistir.

CAN KOMURLERI
Bati  Anadolu'da Canakkale Vilayeti
hudutlar1 dahilinde bulunan Can komiirlerin
de orijinal rutubet % 25-30, kil (kuru ko-
mirde) % 1520, ugucu madde susuz, kiilsiiz
komiirde) % 45-50 dir. Ist degeri: orijinal
komirde asagi kalori 3500-4200 kcal/kg. kii-
kiirt (kuru komiirde) % 36, kiil erime de-
recesi 1350-1500 °C arasindadir.

{

Bu komiirde briket koku ve parca kok
imali tecriibeleriyle Zonguldak komiiri ile
karistirilarak metalurjik kok imali i¢in tec-
riibeler yapilmistir.

1 — Briket koku ve parca kok imali
tecriibeleri, Lurgi miiessesesi ve© M. T. A.
Laboratuvarinda tecriibeler yapilmistir. Lur-
gi miiessesesinde yapilan briket koklarinda
rutubeti % 68 ¢ indirilen koémiir O-1 mm.
incelige (% 50 si 0,06 mm. nin altinda ol-
mak lizere) ogiitiilmiis 1800 kg/cm’ lik pres
tazyiki tatbik edilerek briketler yapilmistir.
Briketlerin suya mukavemetini artirmak
i¢in 6 saat miiddetle 700 °C de koklastirilmig-
tir. Bu suretle mukavim briket koku elde
etmege muvaffak olunmustur. Parca kok
imali tecriibelerinde Lurgi miiessesesi 30-80
mm. incelikteki par¢a komiirii kademeli ola-
rak 150 °C ye kadar kurutmustur. Bu suretle
yavag 1sitma ile komiirde ¢atlama olmamis-
tir.

M. T. A. Enstitiisiinde yapilan tecriibe-
lerde briket koku imali i¢in, ince O6glitiilmiis
ve yliksek pres tazyiki tatbik edilerek bri-
ketlestirilmis olan komiir 500 °C de 3,5 saat
koklastirilmak suretiyle saglam briket kok-
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lan elde edilmistir. Elde edilen koklarin kii-
i % 25, ugucu maddesi % 10 ve 1s1 degeri
asag1 kalori 5800 kcal/kg. dir. Briket yapi-
Iirken az miktarda zift katmakla daha mu-
kavim briketler elde edilmektedir. Parca kok
imali tecriibeleri icin kOmiiriin iri parcalan
500 °C de 3,5 saat koklastinlmak suretile tec-
riibeler yapilmistir. Bu suretle % 65-75 ran-
dimanla takriben % 25-30 kiilii ve 5600-5800
kcal/kg. asag1 kalorisi olan saglam, parlak,
kolay ates alan koklar elde edilmistir.

2 — Zonguldak-Can karisimi ile meta-
lurjik kok imali tecriibeleri,

Bu hususta M. T. A. Laboratuvarmda
yapilan seri tecriibeler neticesinde % 50 Zon-
guldak komiiriine % 50 Can (Schwell) koku
karistirilarak yiiksek temperatiirde koklas-
tirtlmakla % 100 Zonguldak komiiri ile ya-
pilan kok evsafina uygun metalurjik kok
yapmaga muvaffak olunmustur. Yapilan La-
boratuvar tecriibelerinin yan teknik tecriibe-
lerle tahkiki yapilmamuistir.

DODURGA KOMURLERI

Corum Vilayeti dahilinde bulunan Do-
durga komiirlerinde orijinal rutubet % 24,
Hygroskopik su takriben %101, kiil (kuru ko-
miirde) %15, ugucu madde (susuz, kiilstiz ko-
miirde) %48 olarak bulunmustur. Is1 degeri:
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orijinal komiirde asagi kalori 3900 kcal/kg
dir. Yukari 1s1 degeri (kiilsiiz, havada kuru
komiirde) 5950 kcal/kg dir. Bu vasiflarina
gore bu komiir Enternasyonal klasifikasyon
sisteminde 900 kot numarasi almaktadir. Kiil
erime derecesi 1245 °C dir. Eleman ter anali-
zinde (susuz, kiilsiiz komiirde) C: %76,1, H:
%4,9, N- %28 S: %2,0, O: %14,0 dir. Ko6mii-
riin petrografik yapisinda Vitrit %7,0, Clarit
% 10,6, Yanarsist % 824 olarak bulunmus-
tur. Durit, Fusit ve Aradokuya tesadif edil-
memistir.

Bu komiir tlizerinde yapilan endiistriyel
tecriibelerde sadece Dr. H. Erkan'in Zongulr
dak (Gelik) komirleriyle yapmig oldugu ka-
risim kok tecriibelerini  zikredebiliriz. Bu
tecriibelerde Zonguldak komiiriine % 15, 30,
40 nisbetlerinde Dodurga komiirii katilmig
hem laboratuvar hem de yar1 teknik tecrii-
beler yapilarak yiliksek temperatiirde kok-
lagtirilmistir. Elde edilen kok evsafi katilan
Dodurga komiirii ile evveld iyilesmekte ve
% 15 karisimla % 100 Zonguldak komiiriin-
den daha saglam kok vermektedir. Dodurga
komiirii fazla ilave edildigi takdirde kok ev-
safi diismekte ise de koklastirma hizinin ar-
tirilmasi zift veya az miktarda (% 0,5) agir
yag ilave edilmesi, veya komiirliin sikistirila-
rak doldurulmasiyle kok evsafi tekrar iyi-
iestirilebilmistir.
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TURKIYENIM YAKACAK ODUN PROBLEMINI
HALLETMEK ICIN TEKLIFLER

(Diger memleketlerdeki tecriibelerin hiilasasi)

I — PROBLEM:

Bay Hasan Asmaz (Orman Genel Miidiir-
liigii Istatistik Subesi Miidiirii - Ankara) ta-
rafindan sunulan, Tirkiyede yakacak odun
problemi hakkindaki ikaz vesikasi asagidaki
hususlar1 acikca belirtmektedir:

Resmi ve gayriresmi kaynaklardan anla-
sildigina nazaran bugilinkii yakacak odun is-
tihlaki yilda 23 milyon m™i gegmekte olup
bu miktar, niifus artisi  dolayisiyla 1970'de
30 milyon m’ ten fazla olacaktir.

Kesimine miisaade edilen yillik yakacak
odun miktar1 sadece 9-10 milyon m’ tiir; bi-
naenaleyh, orman serveti vasati olarak yilda
17 milyon m’ azalacak, fazla kesim dolayi-
styla 40 sene zarfinda orman kaynaklan (*)
tamamen tlikenecektir. Boyle bir tehlikenin
millet hayati tizerindeki tesiri asikardir. Zi-
ra Tirkiyedeki ormanlar sadece, ekonomi
i¢cin zaruri ham maddeleri temin eden kay-
naklar olmayip ayni zamanda zirai bereke-
tin de esas kaynagidirlar.

Bay Hasan Asmazin beyaninin siklet
merkezini teskil eden kisimlar cok iyi bili-
nen su hususla da izah edilebilir. Bilhassa
gecmisteki asir1 yakacak odun kesimi dola-
yistyla Tirkiye ormanlarinin ftcte ikisinin
agir tahribata maruz kalmis orman olarak
siniflandirilmas:1  icap etmekte ve bundan
dolay1 da normal amenajman sistemi ve ta-
yin olunan hasatin disinda miitalea edilmek
mecburiyeti hasil olmaktadir.

Bu menfi gelisme, bdylesine ciddi milli
bir davayr geciktirmeksizin ele almak igin
miisterek gayretler sarfedilmedigi miiddet-
¢e sturatli nifus artisi dolayisiyla istikbalde
de hizla devam edecektir.

(*) Halihazirda 661 milyon 3° tahmin edilmektedir.
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Bir ¢ok milletler kendi tarihlerinde fcpi-
na benzer davalarin  muhtelif safhalariyla
karsilagmis olup milli gayretleri dolayisiyla
muvaffakiyete ulagmislardir.

Bundan dolayr gelisme temayiillerini
beynelmilel gorlis zaviyesinden analiz ,etmek
ve diger memleketlerin bu davayr nasil ba-
sardiklarin1 aciklamak faydali olacaktir.

m— Di(}ER lV[EN[LEKETLERIN ENERJi
TIPIK DEGISIKLIKLER:

Bir biitiin olarak diinya (1860'dan 1960'a
kadar) enerji istihlaki durumundaki vaki
degisiklikleri gosteren Ek 1'den anlasilacag:
uizere, yiz yil once istihlak edilen yekiin
enerjinin % 56'smu yakacak odun tegkil et-
mekte iken, tedricen azalarak % 4'c dlismiis-
tir. (Bu azalma komiir kaynaklarindaki in-
kisaf dolayisiyla 1940'a kadar tedrici, bildha-
re petrol istihsalinin artmasiyla siir'atli ol-
mustur.)

Ek 2 ise, degisik ekonomik gelisme saf-
halarmdaki sahalara nazaran cari "beher
sahsa diisen enerji istihlakini" (komiir mua-
dili olarak) isaret etmektedir. Bu listeden
Turkiyenin sahis basina enerji istihlakinin
yilda takriben 0,8 ton komiir muadili oldugu
(Hindistanda takriben 04 ve Merkezi Avru-
pada takriben 4 ton) neticesi c¢ikanlabilir.
Primer ve sekonder enerji kaynaklar1 nisbe-
tiyle, kereste ve yakacak odun istihlaki ara-
sindaki nisbetleri mukayese eden diger ko-
lonlar ise daha miihimdir.

Bu muhtelif faktorler ile milli gelir ara-
sindaki miinasebet, gelisme safhasindaki her
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memleket icin, tali yakacaklari miimkiin ol-
dugu kadar cabuk esas yakacaklarla tebdil
ve yakacak odunun biiylik yiizdesini sinai
sektore aktarmak suretiyle ekonomik kalkin-
ma ve milli geliri arttirma liizumunu isaret
etmektedir.

III — DIGER MEMLEKETLERDEKI
TECRUBELER:

1. Merkezi Avrupa:

Harpten 6nce, bu raporu kaleme alanin
vazifelerinden biri Almanyada yakacak odun
vaziyetini yemden ayarlamak idi. Harp dev-
resi esnasinda biitlin Avrupa memleketlerin-
de asirt miktarda yakacak odun fazlaligi
mevcut oldugundan, bunu komiir ve mayi
yakacaklara nisbetle daha ekonomik sekilde
(rekabet bakimindan) kullanmak bagta ge-
len gaye idi. Mamafih, Avrupa ekonomisinin
gelismesinden sonra yakacak odun endiistri
icin hakikaten kiymetli bir madde olmus,
sanayilesme ve ekonomik gelisme icin git-
tikce daha fazla ham madde temini ihtiyaci
belirmistir.

O zamanlar yakacak odun ekonomisi ve
politikas1 hentliz mevcut olmadigindan yazar,
diger Merkezi Avrupa memleketleri, bilhas-
sa ayni problemlerle karsilasmis bulunan
Isvicre ve Avusturya ile gayet siki bir teknik
igbirligine girigmistir.

Yazarin kendi memleketinde tatbik etti-
§i, meseleyi ele alma tarzi soyle idi;

a) Kaliteli miithendisler tarafindan yii-
riitiilen hususi bir laboratuvar kurulup, Mer-
kezi ve Kuzey Avrupada kullanilmakta olan
teshin ve yemek pisirme cihazlarinin ana
tipleri tesbit edilerek bu esas tiplerde odun,
turp ve diger tabii yakacak maddelerinin
daha tesirli bir sekilde kullanilmasi icin tec-
riibeler yapildi. Aymi sekilde sehirler ve koy-
lerde mevcut pisirme ve 1sitma cihazlarini
gelistirme i¢in ucuz metodlar bulunmasina
calisildi.

Isvicre ile Avusturya da ayni metodu ta-
kip etmisglerdir.

Bu caligmalar neticesinde ilmi esaslara
uygun miiterakki, yakitin takriben % 50'sini
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tasarruf eden ve arzu edildigi takdirde 24
saatlik bir siire icin yanik kalabilen isitma
ve pisirme sobalari gelistirilmistir. Bu mev-
zudaki ilk esas yayin, yazar tarafindan 1933
yilinda "Das Holz als Brenn - und Kraftstoff"
(Ist ve takat kaynagi olarak odun) adi altin-
da nesredilmis olup bu nesriyat halen dahi
kiymetini muhafaza eden bu sahadaki stimul-
Iii yegane eserdir.

b) Bu pratik muvaffakiyetlere dayani-
larak kuvvetli bir icra komitesi kuruldu.
(Almanca adi: Arbeitsgemeinschaft  fiir
Brennstofferspanis = Yakacak maddeleri
tasarrufu icin calisma birligi) Bu komiteye
dahil olan ekonomi ile ilgili bakanliklarin
hepsi, memleket capindaki bu davayi, koy
ve kasabalarda kurslar ve gfsteriler tertibi,
bina insaat kodlarinin ve diger teknik, idari
ve kanuni tedbirlerin yeniden ayarlanmasi
suretiyle tanitma isinde el ele verdiler.

Bu kampanyada hatta kadin teskilatlari,
ciftci  kooperatifleri, mimar birlikleri ve
okullar dahi c¢ok siki is birligi yaptilar.

Bu komitenin diger bir gayesi de, en
ucuz yakit nakliyat metodlar1 organizasyo-
nu ve ilgili bakanliklarca, fiat ve maliyetle-
rin ayarlanmasi suretiyle, yeni enerji kay-
naklarini1 gelistirmek idi.

Bat1 Almanyamn cari' yakit ekonomisi
mevzuundaki (Yeklin orman istihsalatmm
% 15'inden az1 yakacak odun olarak Kkulla-
nilmakta, % 85'den fazlasi sanayie sarfedil-
mektedir.) Gipta edilir durumu, yirmi sene-
den fazla bir zaman evvel yapilan enerji sek-
torii temel reorganizasyonuna dayanmakta-
dir.

Isvigre: Isvicre Merkezi Ormancilik Tes-
kilatinin Yakacak Komitesi (odun yakiti la-
boratuvari ile birlikte) halen biiyiik bir mu-
vaffakiyetle calismaktadir. Bununla beraber
Isvicrenin esas davasi, mahalli sanayi, istih-
sal edilen yakacak odunun tamamini istih-
lak edemedigi cihetle, ihtiyac fazlasi yakacak
odunu en ekonomik metodlarla sarfetmek-
tedir. (Kaloriferler v.s.)

2. Uzak Dogu:

a) Endonezya:

Bu memleketin % 60'a yakin kismi or-
man olmakla beraber bu ormanlar gayri
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miusavi sekilde dagilmistir. Bundan dolay1
memleketin bazi kistmlarinda yakacak odun
sikintis1 baggostermistir. Yazarin talebi iize-
rine FAO ve Isvicre Hiikiimeti, Avrupada
elde edilen tecriibeleri tropikal sartlara uy-
durmak iizere bir Isvigreli uzmani (Merkezi
odun yakit1 laboratuvan, Solothburn, Isvig-
rede vazifeli) gondermek hususunda karara
varmiglardir.

Isvicrede Endonezya tipi pisirme cihaz-
lartyla yapilan bazi tecriibelerden sonra Is-
vicreli miitehassislar esas insaat malzemesi
olarak sadece kil ve tugla kullanilmak sure”
tiyle, ciftcilerin nezaret altinda kendilerinin
yapacagl oldukca iptidai ve- fakat ilmi bir
sekilde planlanmis mutfak sobalari sayesin-
de yakacak odunun % 50'sinin tasarruf edi-
lebilecegini ispata muktedir oldular. Koylii-
ler sadece sagtan yapilmig bacalar satin al-
dilar.

Bunu takip eden egitim kurslari biiyiik
bir alaka ile karsilanmis olup memleketin
mubhtelif kisimlarindaki ev ekonomisi okul-
lar1 FAO tarafindan baglanan bu calismayi
devam ettirmektedirler.

b) Japonya:

Harpten sonra tesis edilen sanayi, evvel-
ce yakit olarak kullanilan biiylik miktarda
oduna muhtac oldugu cihetle, bu memleket-
te odun yakit: istihldkini modern metodlar-
la ekonomize etmek icin biiylik gayretler
sarfetmektedir. Problemi ele aliy metodlan
Avrupada tatbik edilenlerin ayni olup, neti-
celerin ¢ok muvaffakiyetli bulundugu bildi-
rilmektedir.

IV — TURKIYE ICIN YAPILAN
TAVSIYELER:

Beynelminel tecriibelere gore, Tiirkiyenin
yakacak odun davasi muazzam ve ciddi ol-
dugu kabul edilmekle beraber, Tiirkiyenin
topraklarint ve ormanlarini kurtarmak hu-
susunda biitlin hiikiimet organlariyla birlik-
te halka ve bir biitliin olarak memlekete sa-
mil olmak iizere milii bir hareket yapildig:
takdirde problem halledilebilecektir.

Bu itibarla problemin halli yolunda asa-
gidaki hususlar tavsiye olunur:
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1. Memlekette mevcut biitliin linyit kay-
naklarinin kapasite, istihsal kalitesi ve lazim
gelen yatirim miktarlarini belirtecek acil ve
simullii bir inceleme yapilmasi,

2. Memleketin muhtelif kisimlarinda kul-
lanilan ve imal edilen her tip 1sitma ve pi-
sirme cihazlarinin:

a) Ciftcilerin kendileri tarafindan imal
edilebilecek ve simdiye kadar kullanilana
nazaran % 50 nisbetinde yakit tasarrufu
sagliyabilecek, ucuz tipler gelistirmek (FAO'-
nun yardimi zaruridir)

b) Memleketteki biitiin soba imal edfen
firmalari, sehir halki i¢in  iktisadi demir,
linyit sobalar1 temin hususunda is birligine
tesvik ve bu hususun inceden inceye etiidii.

3. Bes yil zarfinda bltiin sehir ve koy
evlerine yukarda 2a ve b de isaret edilen
tipte sobalar kurulmasi icin bir kanun ha-
zirlanmasi.

4. Mimarlara ve ilgili hiikiimet tegkilat-
larina, 1sitma tertibatina ihtiyac hissedilen
mahallerde yapilacak evlerin digs duvarlari-
nin asgari 35 cm, duvara muadil bir tecrit
emsaline sahip olmasi, ayni zamanda tavan-
larinda da tecrit kabiliyeti bulunmasi husu-
sunda talimat vermek, (bina ingaat kodlari-
nin ayarlanmasi) Az masrafli tecrit malze-
mesi imal edecek fabrikalarin vakit gecme-
den kurulmas: ve bu gibi malzemelerin
miimkiin oldugu kadar ucuz fiatla halkin
hizmetine arzedilmesi.

5. Kémiir ve linyit yakan sobalarda bu
gibi yakit tutusturmak igin
turbdan yahut ziraat artiklarindan, bunlari

maddelerini

zift ve ucuz kimyevi maddelerle karistirarak
tesirli ve bol mikyasta elde edilecek tutus-
turucu maddeleri kullanmak suretile bugiin
bu maksat icin sarfedilen odunu cok az bir
miktara indirmek.

6. Sehir ve kasabalardaki kalorifer ocak-
larinda komiir ve linyitin fena ve kifayetsiz
yakilmasindan husule gelen duman, toz ve
kurumun azaltilmasi ve hatti yok edilmesi.
(Merkezi Avrupanin bazi kisimlarinda ocaga
evvelden 1sitilmis  sekonder hava sevki su-
retiyle mahrukatin daha iyi yakilmasina ve
duman ve kurumun azaltilmasina, dolayisiy-
la yeniden yakacak ikmali yapmadan yanma
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miiddetinin arttinlmasina imkin veren ba-
sit bir cihaz kullanilmakla bu problem hal-
ledilmektedir.)

7. Devlet Planlama Teskilatinin nezare-
ti altinda, yukardaki hususlari 4cil milli bir
dava olarak tatbik icin kuvvetli bir icra or-
gant kurulmasi. (Bu icra organinda su ba-
kanlik ve teskilatlar yer almalidir: Tarim,

imar, Bayindirlik, Sanayi, Basin yayin, Sih-

Dr. J. A. V. Monroy (FAO)

hat ile Gazeteciler, Okullar ve Tabiat1 Koru-
ma Dernegi v.s.)

Bu organizasyon teknik bir istisare bo-
Ilimini ihtiva edecek ve vazifesi muhtelif
tip ev ve binalarla resmi dairelerin 1sitma
cihazlarinin planlarim1  hazirlayacak ve hal-
kin hizmetine arzedecektir. Bu  husustaki
teknik tekamiili de plan ve proje miisaba-
kalar1 tertip etmek suretiyle temin edecek-
tir.

(EK i}

DUNYADA ENERJI ISTIHLAKININ SEYRINDE VUKUA GELEN DEGiSIKLIKLER (‘)

1860 - 1960 Seneleri arasindaki seyir (Muvakk.at tahminler)

1900

1860 1920 1940 1960
Yizde oo hesakbt (yuv'arlak rakkamlarta) oo
Kémiir
{linyit dahil) 26 58 43 59 40
Petrel (Qil) — 2 7 14 32
Tabit Gaz 1 4 10
Hidro-Elektrik '
enerji — — — 1 8
Cdun
yakit **) 56 22 12 6 4
Ziral Artiklar .
{ giibire dahil) 17 17 17 16 ]
100 100 100 100 100

*} Tetkik edilen eserler: 1860 - 1960 seneleri icin "Palmer
Cossletl Putnam", tarafindan yazilan, Macmillan And Con.

Ltd, St Martin Street, London (1954) de basilmistir. Ese-
rin adi Istikbalde Enerji 'Energy in the Future".
1960 Senesi i¢in: tahminler "Industrie Du pétrole”, 1959i

senesi Eylil kopyasinin 48. sayfasndan ve
menbalardan temin edilmistir.

imuhtelif diger

itimada sayan istatistik malimat elde bulunmadigindan do-
layl burada verilen rakkamlar daha ziyade
gosterilmistir.

temsili olarak

**) Yakit olarak istihlak edilen ve kaydi tutulmamis olan
odun miktari buraya tam olarak dahil edilmemistir. Bu iti-
barla hakiki odun yakitinin diinyadaki istihlak vasatisi yu-
karida verilen rakkamlardan %3C/-50 nisbetinde daha yiik-
sektir. Fakat artis diinyanin hey'eti umumiyesi i¢in hesap
edildiginde neticeye tesiri ¢ok ciiz7 olacagindan nazari
ftibare alinmayabilir.
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(EK 2)

SAHIS BASINA DUSEN ENERJI ISTIHLAKI MIKTARLARI TAHMINi
ISTIHLAK NISBETI KOMUR MUADILI OLARAK

DUNYANIN DEGISIK EKONOMIK iNKiSAF SAHALARINDA

OLAN MiKTARLARINA GORE

Nishet Nishet: Kereste vo
Yilda niffus baginn isabet  Yrida wisfus bagina isabet . akaca n
Bilgeler/Momleket  ottitl farz ::Iilen milli  eden ;_ah'.:::;i enerjt s"l”““"l ) ,1) ‘;K': “:‘ar:‘:"mk:'{“:':::
getlr isti Ener]i mwnbalari va sbrmemis)
119 Matrik ton Prinwr Salconder Karaste Yakacak
[Kdmiir muadili) odun
Uzak Dogu
Endonezya 50 0,3 %25 %75 % 5 %95
Orta Dogu
Hindistan 65 0.4 %35 %65 %10 %90
Yakin Dogu
Torkiye 180 0,4 %45 %55 %15 %85
Merkezi Avrupa
B. Almanya
Avusturya 1000 4,0 %90 %10 %80 %20
Kuzey Amerika )
USA 2500 7.0 %95 % 5 %85 %15
Diinya 1,5 %70 230 %60 %40

*1 Kaniir, linyit, patrol, tabii gar, hidro-slektrik enerji,

** 3 Odun, rirai artikler ve gubre - tezek,




MADENCILIKTE NEZARETCI VE YETiSTIRILMESi

1) Mevzuun ehemmiyeti:

Miihendis kademesi altinda ve biiyiik
bir kitleyi kapsamakta olan bu eclemanlar
(Nezaretciler) genellikle yukari kademeler-
de alman kararlar1 uygulamak ve asagi in-
tikal ettirmek tlzere organize ve koordine
edici bir fonksiyon goriirler. Islerin rasyo-
nal ve verimli bir sekilde yuritiilmesini sag-
larlar.

Keza; Nezaret ettikleri insanlarin yetis-
tirilmesinden, ise tesvik edilmesinden bu in-
sanlara teknik bilgi bakimindan yol goster-
mekten, yaptiklari isi kontrol etmekten,
modern metod ve teknigin tatbik ve icrasini
temin etmekten mes'uldurlar.

Yukarida sayillan is ve vazifeleri gore-
cek elemanlarin Egitim bakimindan genel
bir egitime ildve olarak mesleki ve Teknik
Egitim gormeleri zaruridir. Kaldiki, Maden
Isletmeciligi ve buna bagli is yerleri agir ve
tehlikeli is yerleri olup evvelden kestirilme-
sine imkdn olmayacak sekilde her an degi-
sik karakter arzetmesi bu branstaki nezaret-
ci'lerin  yetistirilmesinde diger meslekler-
den daha fazla dikkat ve itinaya ihtiyac gos-
terecegi asikardir.

2) Tarihce:

Yapilan tetkikte, 1922 senesinde Zongul-
dak'ta Boyacioglu ocagi yamnda bir Maden
Meslek Mektebinin agildigim, bir kac sene
devam eden bu okulun gerektigi gibi eleman
yetistirme imkanina sahip olmamasi ve bi-
lahare Y. Maden ve Sanayi Mektebinin acil-
masi ile tedrisatinin durdugunu goriiyoruz.
1936 senesinde Iktisat ve Ticaret V, M. T. A.
Enstitlisiine bagli yine Zonguldak'ta once
Maden Tatbikat ve bildhare Maden Teknis-
yen Mektebine bagli Maden Bas Cavusu Oku-
lu agilmis ve 1950 de kapanan bu okullardan
420 kisi mezun olmus ve halen bu kimsele-
rin % 80 i Maden Isletmelerinde caligmak-
tadir. Bildhare Zonguldak San'at Enstitiisi
icinde bir Maden Subesi acilmigtir.

Kemal ERDEM

Maden Mihendisi

3) Hali Hazir Durum:

Bu giin meslegimizde Miihendis kademe-
sinin altinda tatbikati sevk ve idare edeA
Nezaretci kisminda  ihtiyacin gayet Kkritik
bir duruma girdigi goriilmektedir. Bu ihti-
yac gerek Devlet ve gerek Ozel Sektor islet-
melerinde had safhaya gelmistir. Teknigin
inkisafi Ue isletmecilige mekanizasyon, elek-
trikasyonunun girisi ve keza arz ve talep
kaidesi ve rekabetin icabi konsantrasyonun
tatbikatinin zaruri oldugu bu giinki iglet-
mecilikte ig tatbikatinin tamamen pratik
yetisenlerle yuritilmesine imkan kalmamis-
tir. Kaldiki is¢inin biiylik kismi kalifiye ol-
mayan memleketimizde bu husus ayrica bii-
yik bir 6onem arzetmektedir.

Halen Zongaldak Sanat Enstitiisii icin-
de mevcut ve Maden Subesi ilk okulu me-
zunu almakta ve 5 yil okutarak mezun ver-
mektedir. Bu halde 12 yasinda okula alinan
ve 17 yasinda okulu bitirebilen ve cari ig
Kanununa gore ise girmesine ve c¢alismasina
imkan olmayan ve dolayisiyle pratigi" bulun-
mayan bu okul mezunlarinin da kendilerin-
den beklenilen gayede kullanilmalart miim-
kiin olmamaktadir. Bunun en giizel delili
bu mektepten mezun olanlardan yalniz 3
kisinin havzada caligmakta  bulunmasidir.
Bu husus Milli Egitim Bakanliginin da dik-
kat nazarini cekmis olmali ki bu yil okula
talebe alinmadigini goérmekteyiz.

Maden Meslek Mektebi mezunu Bag Ca-
vuslar (400) yaninda miiesseseler pratik ka-
biliyetleri
gecirerek bu ihtiyaclarini gidermege calig-
maktadirlar.
vukua gelen
yetisen Bas Cavuslarin kazaya kurban git-
meleri lizerine bu yetistirme sistemi Zon-
guldak'ta durdurulmus ve yetistirmenin
esasli yapilmasi icap ettigini neticesine va-
rilmistir.

muhtelif kurs ve tecriibelerden

Son zamanlarda Zonguldak'ta

kazalarda boyle kurslardan
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4) Inhtiyac miktart:

Ihtiyact tespit ederken bazi hususlar
nazari dikkate almak icap etmektedir.

Meslegimizde pratik tecriibelerin miis-
tesna mevkii dolayisiyle mektepten mezun
olan bir miihendisin, 6nce alt kademelerde
vazife alarak gerekli tecriibeyi kazanmasi
icap etmektedir. ileri devletlerde bu bas-
lanma noktasi, meseld Almanyada vardiya
tutan belirli bir kismin bas ¢avuslugudur.
Memleketimizde de zamanla bunun tatbik
edilecegini diisiinerek bilhassa kisim kartiye
bas cavuslugu ve kartiye sefliginin bir kis-
minda gen¢ miithendislerin yer alacagini ka-
bul edebiliriz. Her ahvalde miihendislik ka-
demesi altindaki nezaretcileri  yetistiren
meslek mektebinde 2 kademeyi diisiinmemiz
icap etmektedir.

1 — Mevzuun ehemmiyetinde izaha ca-
listigim vazifelerden  "yukar1 kademelerde
alman kararlart uygulamak ve asagiya inti-
kal ettirmek tlizere organize ve koordine
edici bir fonksiyon goren ve isin rasyonal
ve verimli bir sekilde yiirlitiilmesini sagla-
yan" grup ki bu kisimdaki nezareteiler
"Tekniker" (veya bas madenci) olacaktir.

2 — Nezaret ettikleri
tirilmesinden, ise tesvik

insanlarin yetis-

edilmesinden, bu
insanlara teknik bilgi bakimindan yol gos-
termekten, yaptiklart isi kontrol etmekten,
modern metod ve teknigin tatbik ve icrasi-
n1 temin etmekten mes'ul olan nezareteiler
(Bas Cavusglar) olacaktir.

ileri devletlerde bu kademe miktarlari;
Tekniker icin mihendis adedinin 3-8 misli.
Bas Cavus miktarinda calisan is¢i miktari-
nin % 35 i nisbetinde oldugunu gérmekte-
yiz.

Memleketimizde iyi bir madencilik tat-
bikinin de 1970 senesinde 12002000 maden
mithendisine (oda mensubu ihtisas dallari
dahil) ihtiya¢ olacagr bunun da % 50 sinin

isletmeciligi tedvir ettigini kabul ederek
600-1800 miihendis ve 1/3 asgari oranla
1800-3000  teknikere ve asgari 4 misli

7200-12000 bas cavusa ihtiyacimiz olacaktir.
Bunun 1/3 zenginlestirme, 6lgme, makina ve
elektrik islerinde. 2/3 i de madencilik (ocak)
hizmetlerinde calisacaktir. Bu hali ile de;
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Tekniker olarak:

n 11200 — 2000 Ad_ Maden Teknikeri
40 Maden Makinalan Teknikeri
3 00— Maden Elektrik Teknikeri  ve
1800 — 3000

Bas Cavus olarak:

1) 4800 — 8000 Ad
2) 1200 — 2000

Maden Bas Cavusu
Maden Makina Bas Cavusu

3) 720 — 1200 , Maden Elektrik Bas Cavusu
(Maden) Kok Zenginlestirme ve
4) 480 800 Olgme bag cavusu'na
7200 —12000

ihtiya¢ olacaktir. Bu hesaplarda eskiden ye-
tismis olanlar dikkat nazara alinmamistir..

5) Yetistirilme sistemi ve sartlari:

ihtiyacin icap ettirdigi elemanin yetis-
mesi pratik caligma ile teknik bilginin bir
arada Ogretilmesini zaruri kilmaktadir. Ileri
devletlerde de bu esaslar dahilinde nezaret-
cilerin yetistirildiklerini ~ gérmekteyiz. En
miikemmel yetistirme ve diinyaca meshur
meslek mekteplerinden biri olan B. Alman-
yada Bochum Bergschule tatbikati bu rapo-
ruma esas olmustur. Rapora ekli cetvelde
okula giris sartlar1 ve tedris sistemi goste-
rilmistir. Bu cetvelin tanziminde memleke-
timiz imkan ve sartlarina uyularak giriste
aranacak sartlar asgari olarak diizenlenmis-
tir. Imkanlarin artmasi orta okul veya orta
sanat okulu, sanat enstitiisi ve lise mezun-
larinin da meslekte calismaya baslamalar
ile girig sartlarinin bu seviyelere paralel ola-
rak arttirilmasi ve ilk hedefin orta ve orta
sanat okulu mezunlarindan gerekli sartlan
haiz olanlarin alinmast olmasidir. Burada
kaydetmege mecbur oldugum husus, bu
okullarin tamamiyle pratikten gelen ve ma-
denciligi (ve diger dallanm) meslek se¢mis
kimselere hasredilmesi zaruridir. Bu zaru-
ret yukariki kisimlarda izaha c¢alisilmigtir.
Keza pratik calismalarinda basar1 goster-
mek ve nezaretgilik kabiliyetinin miiessese-
since bir belge ile tevsikinin mutlaka aran-
mas1 da lazim gelecektir.

Teklif ettigim  yetistirme sisteminde;
asgari sartlart haiz olanlar bir kabul imtiha-
m ile okula alinacaktir. Mektebin talebesi
olmasina ragmen hic bir suretle isyeri ile
alakasin1 kesmiyecek, bilakis igyerinde ika-
met edecek ve calisacaktir. Bu calisma haf-
tada 3 giin iste olacak, isin icabi ve ders va-
ziyetine gore ayarlanarak calisma fiili yapi-
lacak hic bir suretle staj veya mektep tale-
besi muamelesi bahis mevzuu olmiyacak-
tir.
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Maden meslek okulunda bugiinkii iglet-
mecilik ve teknik icapt muhtelif branglar
bulunacak ve madencilikteki muhtelif brans-
larda da asgari madencilik bilgisi verilecek-
tir. Keza yiiksek kisma (tekniker bu okulun
bas cavus kismini bitirenlerden 3 yil basg ca-
vusluk yapmig muvaffak olmus ve bu hali
miiessesesince de kabul edilen namzetler
imtihanla alinacak ve bir yil mesleki tedri-
sat gorecektir. Bu tedrisatin pratik nezaret-
cilikle tatil ve bayramlarda bagdastirilmasi
yapilacaktir.

Bu haliyle bag cavug kisim mezunlari:
Kartiyede muayyen bir kismin kardiye ca-
vusu ve basgavusu, yliksek kistm mezunlari
da kartiye bascavusu, kartiye sefi ve Kkabili-
yetleri de kat ve ocak sefi olabileceklerdir.
Burada izah etmek istedigim husus, meslek
okulu mezunlarinin yalniz igin tatbikatinda
kullanilmas: icap edecegidir. Daha st kade-
melerin kat ve ocak amirliklerinin ekserisi-
nin gen¢ miuhendislerce tedvirine gidilmeli-
dir.

6) Meslek okullarimin yeri ve branslari:

Yukarida izah edilen sekilleri ile bu
okullarin maden havzalarinda kurulmasi
icap etmektedir. Branslarinda keza isle olan
yakin aldkasina binaen tertip ve tanzimi
lazimdir. Bu durumda Maden Meslek oku-
lunun hemen kurulabilecegi yerleri basta
Zonguldak, Tagvanh ve Soma olarak sirala-
mak miimkiindiir. Bunlardan Zonguldak'ta
halen Teknik Okulun Istanbula nakli dola-
yisile bina, laboratuvar ve hoca temini gibi

problemi de yoktur. Ve derhal ihdas edilebi-
lir. Zonguldak'ta acilacak bu meslek (neza-
retci) okulunda maden, maden makinalari,
elektrik, zenginlestirme ve oOlcme subeleri
olmali ve bu subelerdeki talebe miktar1 ih-
tiyaca uygun olarak tertiplenmelidir. Diger
yerlerde acilacak meslek okullarinda yalniz
maden subesi ve mahallin hususiyetine gore
ilave subeler de bulunabilmelidir.

Bu mevzuda Sanayi Bakanmi, Milli Egi-
tim Bakani ve Teknik Ogretim Miistesar1 ve
Zonguldak havzast Miidiird ile gortsilmiis
teklifin kendilerine intikali ve.gereginin ya-
pilacagi sOylenmistir. Bugiin realite olan hu-
sus, Egitim ile Sanayiinin el ele yiiriimesi
icap ettigidir.

7) Masraflara istirak:

Milli Egitim Bakanligi ~ Zonguldaktaki
bina ve buglinkii Sanat Enstitlisii icindeki
Maden subesi icin yaptigi masraflariyle, Is
ve isci Bulma Kurumu, ICA ve burada yeti-
secek nezaretcileri  kullanacak miiesseseler
ve keza Sanayi Bakanliginca burada yetise-
ceklerin caligma imkanlarini temin etmekle
kolaylikla bir Maden Meslek (Nezaretgi)
mektebi Zonguldakta kurulabilir.

Memleketin boyle yetisecek elemanlara
hemen ve siir'atle ihtiyaci bulundugu dik-
kat nazara alinarak, uzun tetkiklere ihtiyag
olmadan bu mevzuun tahakkuku, gerek
memleket ve gerekse meslek icin hayirli
olacaktir.

Ek: Kabul Sartlar1 2 Cetvel

MADEN MESLEK OKULU

Kabul

Yasi
En c¢ok

A) Baggavus kismi:

Tahsil siresi En az

i1k okul mezunlari

Sartlari Kabul Sartlar

Orta okul veya orta sanat okulu

icin mezunlari igin

1) Maden Basgavusu
2,5 sene
(3 glin ocakta galisma)
(8 guin okulda galisma)

2) Makina Bascavusu
(3 sene yeraltl ve yeriisti)
(3 glin ocakta)
(3 glin okulda)

21

21

30

30

En az 2 yil ocakta calismasi, bunun 1
yili giinde 100 ton kémdr istihsal eden
(yeralti) ocakta olmasi, kazmaci ve
usta imtihani vermis veya bu isleri
yapmis bulunmasi.

En az 4 yil pratik galismasi ve 3,5 yil
makinistlik yapmig ve en az bunun 1
senesi yeraltinda gegmis olmasi ve 6
ay ocakta bilfiil madenci olacak gahs-
masi, makina kalfaligi imtihanini ver-
mis veya ayni derecede bir mesleki ye-
tismeye tabi oimus olmasi.

En az 1 yn ocakta calismasi, bunun 6
ayl giinde 100 ton kémiir istihsal eden
ocakta olmasi, kazmaci ve ocak ustasi
imtihani vermis veya bu isleri yapmig
bulunmasi.

En az 3 yil pratik calismasi ve 2,5 yil
makinistlik yapmis ve en az bunun 1
sonesi yeraltinda gegmis olmasi ve 6
ay ocakta bilfiil madenci olarak ca-
lismasi, makina kalfahdi imtihanini
vermis veya ayni derecede bir mesleki
yetismeye tabi olmus olmasi
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3) Elektrik Bascavusu 21
3 yil
(3 giin ocakta)
(3 giin okulda)

Cevher Hazirlama 21
(Zenginlestirme)

Bascavusu

(Kok basgavusu

ayni sartlarla)

(3 gun ocakta)

(3 gun okulda)

2

5) Olgme Bascgavusu 21
(Maden Topografi)
(3 giin ocakta)
(3 gun okulda)

B) Tekniker kismi:

Yiksek kismi: En az
1) Maden teknikeri 26
1wl
Kartiye Basgavusu
Kartiye sefi
Kat ve ocak sefi

2) Maden Makina teknikeri 26
Tyl

Kartiye makina basgavusu
Kartiye makina sefi

Kat ve ocak makina sefi

3) Maden
1 yii
Kartiye elektrik basgavusu
Kartiye elektrik sefi
Kat ve ocak elektrik sefi

Elektrik Teknikeri 26

30

30

30

Yasi

En cok

35

35

35

En az 4 yil pratik ¢alismig olmasi, 3,5
yil elektrikcilikte ve 6 ay ocakta fii-
len galismis olmasi, elektrikgiligin en
az 2 senesi maden isletmelerinde ve 1
senesi de vyeraltinda elektrikgilikte
gecmesi sarttir.

Elektrik¢i kalfaligi  imtihani  vermis
veya ayni derecede bir mesleki yetis-
meye tabi olmus olmasi.

En az 4 yil pratik calhsmasi, 3,5 yi!
makinistlik ve C. hazirlamada caligmis
olmasi, 3 senesi' maden isletmelerinde
ve 2 senesinin C. hazirlamada ve 6 ay
fiilen ocakta galismis olmasi. Makina
kalfaligr imtihanini vermis veya ayni
derecede bir mesleki yetismeye tabi
olmus olmasi.

En az 4 sene pratik maden harita isle-
rinde calismig ve jeometre Imtihanini
vermis otmak.

Kabul
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En az 3 yil pratik galismis olmasi 2,5
yil  elektrikcilikte ve 6 ay ocakta fii-
len calismis olmasi elektrikciligin en
az 2 senesi maden isletmelerinde ve 1
senesi de yeraltinda elektrikgilikte
gecmesi sarttir.

Elektrik¢i kalfaligi  imtihanini vermis
veya ayni derecede bir mesleki yetis-
meye tabi olmus olmasi.

En az 3 yil pratik galsmasi 25 yil
makinistlik ve C. hazirlamada calig-
mis olmasi, 2,5 senesi maden isletme-
lerinde ve 2 senesinin C. hazirlamada
ve 6 ay fiilen ocakta calismis olmasi.
Makina kalfaligi imtihani vermis veya
ayni derecede bir mesleki  yetismeye
tabi olmus olmasi.

En az 3 sene pratik maden harita "is-
lerinde calismis ve jeometri imtihani-
ni vermis olmak.

Sartlar

3 sene ocaklarda Basgavusluk yapmis ve Bascavus Okulunu bitirmis olmak.
En az 1 sene kartiye Bascavuslugu yapmis olmak ve calistigi missseselerden ba
san gosterdigini bildirir belge ibraz etmek.

3 sene ocaklarda Makina Basgavuslugu

yapmig ve Bascavug Okulunun

Makina

kismini bitirmis olmasi ve | sene kartiye kissm makina basgavuslugu yapmis ol-
mak ve galistigi milesseselerden bagari gdsterdigini bildirir belge Ibraz etmek.

3 sene ocaklarda Elektrik Bascavuslugu yapmis ve Bascavus Okulunun
sene kartiye kisim elektrik basgavuslugu

kismini bitirmis olmasi ve 1

Elektrik
yapmig

olmak ve calistiyi milesseselerden basari gésterdigini bildirir belge ibraz etmek.






