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TURKIYE'NIN MADENCILIK POLITIKASI VE ZAMANTI PROJESI

Hazirlayan : Yilpar KAYNAK (x)

OZET

Tirkiye; madencilik politikasini; kisa vadede doviz getirici (civa mermer gibi)
veya doviz tutucu (demir, fluorit, asbest gibi), orta ve uzun vadede daha prodiik-
tif ve daha diisiik maliyetle calisan (tagkomiirli, demir gibi) veya diinya fiyat-
larindan diisiik maliyetle calisan ana metaller (bakir, cinko, kursun, gibi) ve ma-
li durumu bakimindan o6zellik gosteren (altin gibi) minerallerin lizerine kurmaga
ve iktisadi kalkinmasinin kisa, orta ve uzun vadede ictliketim veya ihracat ihti-
yaglarini, kendi tilkesinde nihai mamule kadar vardiran bir sanayi icinde, diinya
maliyetlerinden tliretime ve bunu saglayacak sekilde, kamu arama potansiyelini
techiz etmege ve yonlendirmege, isletmecilikde randimanlar1t yiikseltmege, mali-
yetleri diistirmege, bunun icin gereken kontrol diizenini, ve mali imkanlar1 yeri-
ne getirmege mecburdur.

A —Genel Bakis :

I Genel diinya cografyasi icinde, bazi bolgeler vardir ki, digerlerine gore
yasama standartlar1 bakimindan daha gelismis imkanlar1 saglayan iktisadi {ini-
telere (Sermaye birikimi) sahip olmak, ana ticaret yollarn iizerinde, yakininda
veya kalkinmig tlkelere yakinindabulunmak, biiylik dogal kaynaklara (yakit, su,
maden) veya daha c¢ok niifusa sahip olmak gibi Ozellikler sebebiyle farkli jeopo-
litik 6nemde kabul edilirler. Bu 6nem derecelerini glinliimiize dek siiregelen diin-
ya tarihi akisi ve bunlart doguran sebeblerin tetkiki ve gliniimiiziin jeopolitik
merkezlerini tahmin ve tesbit suretiyle c¢ikarabilmek mimkiindiir. Bu olciiler-
dir ki, bu bolgelerde yasayan milletlerin tarihsel yasantilarina tesir ederler.

Yukarida belirtilen, jeopolitik 6nemi meydana cikaran unsurlardan en 6nem
lisi, dogal kaynaklardir. Dogal kaynaklarin en Onemlileri enerji ve maden kay-
naklaridir. Bu iki unsur o derece miihimdir ki. jeopolitik dnemi meydana geti-
ren biitiin diger unsurlari yanlarinda getirmezlerse, bolge siyasi yapr bakimin-
dan dengesiz kabul edilir. Zaman faktoriine bagli olarak, bu ilci jeopolitik un-
surun diger unsurlar1 bulunduklar1 bolgeye cekmeleri teknolojik gelismenin hi-
zina tabi olmakla beraber tabil bir netice olacagim ifade edebiliriz. Burada sunu
ilave etmeliyim ki, teknolojik buluslar ve miisbet ilimlerdeki gelismeler bu ne-
ticeyi sliphesiz ki ebediyen erteleyebilecektir. Altin'a (ABD ve Afrika), Bakir'a
(G. Afrika ve G. Amerika), Elmas'a, (Afrika), Kalay'a (G. D. Asya), Petrol'e (O.
Dogu - G. Amerika - Uzakdogu) ve benzeri diinya ¢apinda veya bolgesel ve milli
maden akinlari, bu tarihsel akisi saglama yoniinii gostermektedir. Daha oncede
belirtildigi gibi, boyle bir akimin safhalar1 vardir ve birkag yiizyil siirebilmekte-
dir. Bununla beraber gelismesi, mevzubahis iki unsura baghh durumda olan iil-
keler, sayet bu unsurlara sahip degillerse, fakat jeopolitik Onem sirasinda kuv-

(x) Mad. Y. Miih - Devlet Planlama teskilati
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vetli iseler, teknolojinin gelisimi sayesinde bu unsurlara sahip tilkelere, diger
jeopolitik unsurlarin akigini 6nlemek tlizere tedbirler gelistirirler. Bu durum, ye-
ni direler icin milll politikalarin diizenlenmesi bakimindan dengesizlikler geti-
ricidir.

Ererj i ve ham maddeleri olan bir bolgede firetilecek sinai lriinler, diger
sartlarin (nakliye, teknoloji, know-how, tesebbiis) ayni kaldigi kabul edilirse,
diinyanin en ucuz maliyetinde olacaklar ve sermaye zorluklar1 kabul edilmezse,
diinyanin en ucuz fiyat1 ile satilabileceklerdir.

Ancak yukaridaki paragraflarda aciklanan unsurlara ait komponentlerin
hepsi bir tek bolgede tstiinliik gostermemektedirler. Yani ne biitiin bu 6nemli
dogal kaynaklar bir bolgede toplanmislar, ne de sermaye (kalkinmig tilke), niifus
veya benzeri unsurlar biitiin diinyada aynidir. Boylece yazimiza girerken belirt-
tigimiz dengesizlikler ortaya cikmaktadir. Bazi bolgelerde, digerlerine nazaran,
baz1 tarihsel devirler icin gecerli, muayyen Olciilerde farkliliklar bu dengesizli-
gin en belirli 6zelligidir.

2. Tiirkiye bir Ortadogu iilkesidir. Ortadogu, ham petrol diinya rezervleri-
nin % 61 ine sahiptir. Diinya iliretiminin % 27 sini verir. Ayrica diinyanin en ge-
nisg tabii gaz rezervlerine sahiptir. Bugiliniin teknolojik imkanlar1 kargisinda bu
kaynaklar diinyanin en ekonomk enerjisinin tiretilmesini saglarlar. Tiirkiye, bu
zengin enerji noktasinin diinya pazarlarina baglandigi yollardan birine ¢ok yakin
bulunmaktadir. Ayrica tarim alanlari, akarsu ve maden imkanlari bakimlarindan
potansiyel sahibi bulunmaktadir. Bu durumu ile Tirkiye, bugiiniin cok ekono-
mik enerji tasima imkanlar1 karsisinda iyi bir endiistri tilkesi olabilme sansina
sahip goriinmektedir.

E — MADEN Politikasmm Esaslari :

I. Zaman zaman degismesine ragmen, madenler konusunda devletlerin
uzun vadede kaliplagsmis prensipleri olan bir politika izlemeye, ihtiyaclari vardir.
Bu, hiikiimetlerin memleketin iktisadi kalkinmalarinin herhangibir  devresinde,
kendi siyasi diizenlerine uygunlugu dikkate alinmadan ve zamana bagli olsa da-
hi, yinede fazla degisiklik gostermeden, daima bir mukayese sistemi iginde Kkal-
masini saglar. Bu sebeple hiikiimetlerin maden politikasinda temel hedefleri; dev-
letin giivenlik ve mali dengesini kuvvetlendirmek, halkin yasama standartim
yukseltmek, diger hiikiimetlerle avantajli iliskileri ilerletmek tenkil etmektedir.
Madenlerin yapisal Ozellikleri bu hedefleri dogurmaktadir. Ciinkii, madenler top-
lumun kullandigi maddelerin kaynaklarini1 tegkil ederler. Aym1 zamanda tarimin
ihtiyact olan bir¢ok malzemenin imalinde (giibre, ilac,....) ve adale enerjisinden
emegin tasarrufundan kullanilmaktadirlar. Cemiyetteki baslica rollerini su se-
kilde bir iliski kurarak yorumlamak mimkiindir (Mc Kelvey 1968):

L—RXEXI

P
Burada L, toplumun ortalama yagsama seviyesini faydali mal ve hizmet tiiketi-
mi cinsinden, R metal, ametal, su, kil ve insaat malzemesi gibi endiistriyel mineral-
ler, organik iirtinler halindeki faydali her cins ham maddelerin, E biitlin ener-
ji kollarinin faydali tiiketimini ve I teknolojik, sosyoekonomik ve siyasi yoOnler-
de toplum harsinin her seklinin faydali kullanimi ve P toplam flretimde payalan



niifusu gostermektedirler. Ekonomistlere goére bu iligskiler sermaye ile emek
arasinda fonksiyonerdirler. Bahis konusu denklem, siliphesiz sayisal degerlerle
bir mukayese tablosu imkanini bize vermemektedir. Ancak bazi komponentlerin
digerlerine gore tereddiitsiiz agirliklar1 vardir.

2 Endiistriyel kalkinmanin ilk kademelerinden itibaren memlekette mevcut
dogal kaynaklarin aranmasi, isletilmesi, tiiketilmesi ve ihracati ile ilgili projele-
rin hazirlanmasi bunlarin gerektirecegi yatirimlarin ayrilmasiyla — miimkiindiir.
Her maden yetaginin bir sermaye aktif kalemi kabul edilmesine karsilik, maden-
cilik bir sermaye terakiimii demek olmaktadir. Bu agiklamalardan anlasilacagi
tzere maden politikasinin esaslarim ekenomik unsurlar teskil ederler:

a. iktisadi kalkinmanin her devresi icin gerekli ¢esit miktar ve evsafda ma-
denin saglanmasi.

b. Milli Giivenlik ve Maliye icaplarina uygun ve gerekli is, emek ve sosyal
kural) ara bagh olarak, miimkiin olan en diisiik maliyet ve fiyatlar1 saglamak,

¢ Kamuya ait kaynaklarin prodiiktif olarak ve akilli bir sekilde idaresini
saglamak,

d Madenlerin kullanimini ve tretimini kapsayan kamu iglerini randimanl
bir sekilde isletmek.

e. Orta ve uzun vadeli iktisadi plan hedeflerinin gosterdikleri ihtiyaclari,
mimkiin biitce imkanlariyla eniyi ¢Oziimleyebilecek sekilde madenlerin aranma,
igsletilme ve kullanilmalariyla ilgili programlari tesis etmek.

C— Maden Politikasinin Tedbir ve Organlar: :

I. Tedbirlerin biiylik kismi hiikiimetlerce tesis edilir. Maden politikasi, ik-
tisadi gelismenin gerektirdigi madenleri diisiik maliyetlerde ve istenilen miktar-
larda tiretimi ve her tabii kaynagin en etkili sekilde gelismesini tesvik etmek lize-
rine duruludur. Siphesiz, tilkelerin politik sistemlerinin  dlizenlenmesine, sahip
olduk' ar1 kaynaklarin genisligi, cesitligi ve yararlanma imkanlar1 da tesir ederler
Mamafih, genislik ve cesitligin yeterliligi, bir iilkenin endiistrilesme veya hayat
standartinin yiiksekliginin saglanmasi acisindan tek temel unsur olmamakta-
dir. Ancak ham maddelerin ve enerjinin kullaniligt milli hasilaya intikal etmekte-
dir. Ornegin, Danimarka ve Isvicre gibi ufak endiistrilesmis iilkelerde goriildi'
gl tlzere, ylksek yasama standartinin, ticari faaliyetler ve mamul triinler ile
enerji ve hammadde saglanmasi suretiyle gergeklestirilmesi imkani mevcuttur.
Yurt ici kaynaklar potansiyelinin yliksekligi, tilkeler i¢in, tagsima ticretlerinin azal-
tilmas1 ve diisiik maliyetler saglanmasi ve bu suretle diger endistrilerin olusu-
munu saglayacaktir.

Saglanacak Tedbirler

a. Mali tedbirler : Kredi imkanlari, vergi, ambargo v. d. yasaklamalar.

b. Ozel sektdr faaliyetlerinin diizenlenmesini saglamak ve bunu (trost onle-
yici tedbirler gibi) korumak, fiyatlarin diisiiriilmesini veya muhafaza edilmesine
calismak ve boylece fiyatlarda istikrar1 korumak,

¢c. Maden iiretim, dagitim, ihracat, ithalat ve kullanimi igin gerekli isdiizeni
tedbirlerini almak,

d. Maden arama ve lretimi kadar, arastirma ve genel propeksiyon islerim-
de ihtiva eder sekilde kaynaklarin inkisafini saglamak,

Bu tedbirler kanun, karar ve talimatlarla ytiriitiilegelmektedir. Bunlara ek olarak:

a. Tejsvik tedbirleri : Kisa vadeli planlarda yer alir ve genellikle sik sik hii-
kiimetlerce tatbik edilmek istenir. Kanunlarin miisaade ettigi limitler dahilinde-
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dir ve gercekde Ozel sektoriin istenilen istikamette islemesini saglamayi ve politika-
nin hedeflerini tayine yararlar.

II-TURKIYE'DE MADEN POLITIKASI :

A —Tarihge : 1. Diinyanin ilk igletilen bakir, demir, altin giimiis ve kursun -
cinko madenleri Tiirkiye topraklarinda bulunmaktadir. ilk cagin demir-tung-
devrinin Anadolu'da baslamis olmasi ¢ok muhtemeldir. Ozellikle, diinyanin ilk altin
para bastminin gergeklestirildigi tilke (Lydia) ve altin madenleri Sard ve Sogiit,
ilk cagin en biiyiikk bakir madeni Ergani topraklarimizda bulunmaktadir. Mur-
gul, Dogu Karadeniz sahilinde binlerce eski ocak, Kiire, Balya, Akdag, Zamant1 -
Alanya., Bolkardag - Giimiigler, Kiitahya - Gilimiisk0y, Gilimushacikoy, Bala - Ka-
raali, binlerce sene Once bugiiniin maden isletmeciliginde dahi kiymetli kabul
edilebilecek teknik ve istismar faaliyetlerinde bulunulmus madenlerdir. Milas -
Efes - Denizli bolgelerinin eski mermer ocaklarinda, bugiin dahi Tirkiyemizde
ulasilamamis bir genislikde isletmecilik hacmi kalintilar1 bulunmaktadir. Biitiin
bu yerler, bugiin, eskiden acilmis ocaklarin biiyiikligii ve imalat artig1 pasalarin
¢oklugu ile dikkati ¢ekmektedirler. Birgoklarinda eski imélat yerlerini tesbit et-
mek imkani bulunmamakta ve buralari biiyiik izabe artiklari ile kendilerini gos-
termektedirler.

2. Cumbhuriyetin kurulusundan bu yana ilk adim 1935 yilinda atilarak, Eti-
bank ve M.T.A. Enstitlisii kurulmustur. 1954 de T.P.A.O. kurulmus ve 1955'de Tiir-
kive Demir ve Celik Isletmeleri idaresinde Divrigi demir madeni isletmeciligi
baglamistir. 1961 yilinda T. Odalar Birliginin biinyesinde = Maden Yardim Ko-
misyonu faaliyete ge¢migsede 1968 yiimda bu tesekkiil kaldirilmig ve ayni yil so-
nunda Tiirkiye Maden Bankasi A.O. kurulmus bulunmaktadir.

3 Bilinen bakir, demir, kursun, ¢inko ve giimiis madenlerinden ayri ola-
rak tagkomiirii 1827 yilinda Uzun Mehmed tarafindan Kozlu'da, Krom 1848 yilin-
da bir Ingiliz tarafindan Harmancik'da, Pandermit ise daha sonralari Bandir-
ma'da, Petrol 1940 Nisaninda Ramandag'da M.T.A.E. tarafindan, Boksit 1957 de
MT.A.E. tarafindan Seydisehir'de, Kernit 1956 yilinda Tiirk Boraks A.S. tarafin-
dan Kirka'da tespit edilmistir.

B —Maden Arama ve Isletmeciligi :

Bugiin Tiirkiye'de maden arama faaliyetleri, kamu ve 06zel kuruluslarca yapil-
makta ve yaptirilmaktadir. Genel iktisadi hedefler i¢ginde aranmasi gereken:

1. Memleketimizin bugiline kadar yapilmis jeolojik prospeksiyon ve etiidle-
riyle potansiyelleri ortaya konulmus (Ornegin bakir gibi),

2. lleride muhtemel biiyiik ithalat degerlerine ulasacak olan mevcut veya
muhtemel talebin karsilanmasi gayesiyle, miimkiin formasyonlarda devamli sis-
tematik prospeksiyon etiidleri ve bunlardan elde edilecek pozitif verileri kullana-
cak sistematik detay caligmalari, gerekli degerlendirme etiidleri ve ekonomik
fizibilitelerinin ~ yapilmasint  gerektiren (6rnegin demir ve  fosfat  gibi)
basglica madenler konusunda, yillik programlarla revize edilegetirilen ikinci bes
yillik kalkinma plani ve uzun vadeli plan hazirlik calismalarina hakim olan
strateji su sekilde oOzetlenebilir:

a. Bakir : Bu konuda Maden Tetkik ve Arama Enstitiisii faaliyetleri icinde
Robertson Research Co. Ltd. (Londra) Bitlis masifinde genel prospeksiyon ma-
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niyetinde calismalar yapmaktadir. Bu calismalar, 6zellikle Ingiliz firma yoneti-
minde ve M.T.A.E. istirakiyle 1969 da ikinci yilma baslamis bulunmaktadir. Bol-
gedeki faaliyetlerin bu sene sonunda eclde edilecek bazi gostergelerden sonra,
detay sistematik arama ve tahkikle ilgili aramalara alinmasi, bildhare rezerv ca-
ligmalar1 ve ekonomik fizibilite ile ilgili faaliyetlere gecilmesi, bu kademeye ka-
dar gelistirilebilecek timitli ve zengin bolgelerin elde edilmesi sonucunda miim-
kiin olacaktir. Yine Maden Tetkik ve Arama Enstitiisii faaliyetlerinden olarak
Yugoslav grubuna Ordu - Giresun bolgesi arattirilmaktadir. Bu calismalar
M.TA.E.'niin yonetimi altinda ve Enstitiiniin himayesiyle yiiriitiilmektedir. Ge-
nel prospeksiyonla birlikte, bolgede daha Once yapilmis muhtelif faaliyetler so-
nucu, cesitli harita,, jeolojik ve jeofizik dokiiman mevcut bulundugu igin, yer
yer detay jeoloji ve jeofizik caligmalarina gegilebilmektedir. Esasen zengin te-
zahiirlerin ve eski iméalatlarin bulundugu bolgede, bu sene ikinci ¢alisma yili
idrak edilecektir. Calismalarin detay arama anlaminda ve rezerv etiidleri saf-
hasina getirilerek, bu yil sonunda muhtelif bolgelerde ekonomik fizibilitenin ge-
cerli bilgilere baglh olarak tesbit edilmesi miimkiindiir.

Ayrica Rize - Cayeli bolgesinde yapilan MTAE faaliyetleri muhtelif jeolojik
ve jeofizik ¢alismalarin sonunda sondajli aramalar seklinde programlanmis bu-
lunmaktadir.

Bakir konusunda bilinen ve ekonomik unsurlar cercevesinde bir havza nite-
ligi tasimasi gereken arama sahalari, genellikle Dogu Karadeniz kiyr seridi ile
Sivas - Zara - Koyulhisar - Serefiye havzasi, Malatya - Potiirge bolgesi, Ankara -
Bala - Elmadag bolgesi, Murgul ¢evresi Espiye - Lahanos - Kizilkaya bolgesi, Er-
gani cevresi olmaktadir. Bunlar disinda gliphesiz buraya yazmadigimiz bircok
saha veya havza aranmaya deger cikabilir, ancak miinferit sahalarda arama, eko-
nomik isletmecilik kapasiteleri ile ilgili ve muhtemelen daha kisithdir.

Bugiin i¢in en cok etiid edilmis sahalarimizda dahi yeni ve daha yliksek bir
kapasitede tesis kurmak, gerekli etiid ve aramalar ve ekonomik fizibilite, orga-
nizasyon (mali ve idari), tesis proje ve insasi icin gececek, asgari bes yillik son
derece diizenli ve zengin calismalari gerektirmektedir. Bu sebeble, bugiiniin ba-
kir aramalarinda tliglincii ve dordiincl plan devresi ekonomisinin diizenine gore
hareket etmeyi programlamak gerekmektedir. Halen mevcut i¢c ve dis fiyatlar
arasindaki farkm Oniimiizdeki yillarda kalkacagi ve ic¢ tiiketimin normal ve miis-
takbel trend igindeki artis1 dikkate alinirsa, bakirin iyi bir ihracat geliri temin
etmesi, i¢cinde bulundugumuz yillardaki arama faaliyetlerine bagh  goziikmekte-
dir. Uzun vadede neticesi alinabilen bu madenin aramasi, gerekli yatirimin yuk-
sekligi ve arama devresi ekonomik zorluklan, «a fond perdu» yatirimlarda dis
imkanlar1 kullanmay1 cazip hale getirebilir. Yatirirmin bu kademe icin dahi ylk-
sek olusu. Ozellikle, 6zel sektor sirketlesmelerini uzun vadede bu konu etra-
finda yatirimci kuruluglar halinde birlestirmeye yeterli olmadigim gostermekte-

dir. Bu sebeble, kamu imkéanlar1 arama faaliyetlerini finanse etmeye devam ede-
cektir, diyebiliriz.

b. Cinko - Kursun : Yurdumuzda pekcok eski imalat yerleri ve havzalan
mevcuttur. Bunlardan jeolojik imkénlar ve jenez bakimindan en elverigli gorii-
nenleri basda Zamant1 havzas1 ve Koyulhisar - Ispir, I¢ Dogu Karadeniz seridi,
Ordu - Bulancak Bolgesi, Akdagmadeni, Kesikkoprii, Keban, Bolkardag, Gazi-
pasa - Alanya, Karasu - Gebze, Simav - GlumiiskOy bolgeleri'dir. Ayrica Balya -
Kazdag masifi ve diger miinferit bolgelerde pek¢ok zuhur bulunmaktadir. Kisa
vadede i¢ tliketimin karsilanmasi i¢in stiratle harekete gecmek gerekmektedir.
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IMTiE Karadeniz bolgesi faaliyetleri, aynit zamanda ¢inko - kursun aramalarim-
da kapsamaktadir. Devlet Planlama Tegskilatinin bu konuda kalkinma projeleri
serisinden ele aldigi Zamanti projesi boyle bir ihtiyacdan dogmustur.

c. Civa : Elverigli satis fiyatlar1 ve diisiik tesis yatirimi ve pazar kolaylikla-
r1, civa konusunda kiigiik ¢apta rezerv arastirmalari sonucu, diisiik randimanl
ilkel metal civa tretim iinitelerinin faaliyete gecirilmelerini saglamis, biitiin bun-
larin sonunda, kisa amortizasyon siiresi Ozel sektdor arama yatirimlarina kolayca
yoneltmig, milli liretim hizla artmistir. Bu konuda kamu tesvik faaliyetleri 6n-
celik ihtiva ederler (kisa vadede ve arama ig¢in). Orta ve uzun vadede pazarlama

ve organizasyon diizenlemeleri, maliyet ve randimanlar konulari incelik arzede-
cektir

d. Demir : Ic talebin fabrika teslimi diinya fiyatlarindan karsilanmasi, mev-
cut c¢elik sanayi kuruluslarinin ve tiiketim pazarlarinin, bolgesel dagilimindaki
ozellikler sebebiyle kisa ve orta vadede zorluklar gosterecektir. Uzun vadede ise,
mevcut calismalarimizin sonuglarina baglh olmakla beraber, yerli talebin karsi-
lanmast miimkiin goriilmemektedir. Ancak biitiin madenlerde oldugu gibi (x)
yuksek tasima ticretleri nedenine bagli olarak rantabl bir demir madeni isletme
ciligini, bugiinki halde Divrigi - Otlukilise - Hekimhan havzasinda gerceklestir-
menin sartlarini hizla 6grenmek suretiyle bu maddenin aranmasi konusunda tek
alternatif ¢alisma imkanini tahkikle, gelistirmek miimkiindr.

Ayrica MTAE'nin bu yil devam edecegi havadan prospeksiyon etiidleri, siste-
matik sekilde belgesel degerlendirmeleri ortaya koyacak olan siirekli bir progra-
min tatbikati seklinde yiriitiilecektir. Halen mevcut ekonomik (goriniir + muhr
temel) rezervin % 801 belirtilen bolgede yer almaktadir, ve bu miktar baglica
7 isletmeden gelmektedir. Orta vadede dahi, demir cevheri fiyatlarinda (fabrika
teslimi) bir indirrrs bahis konusu olmalidir, ancak tunun madenlerdeki maliyet-
lerden cok tagima Tlcretlerindeki bir indirme ile saglanacagi kabul edilmekte-
dir. Bu indirmenin tasima sisternince kabul edilecek c¢o6ziim yolunu, o6zellikle,
belli hatlarda garanti edilecek, devamli bir yiiksek tasima miktarim Uretmek ola-
cagini ifade edebiliriz. Bu miktarin diigliniilen bolge icin saglanmasi hedef ola-
rak alinacak olan 5 milyon tonun iizerinde bir yillik tiretim olmasi dikkate alinir-
sa, tagima sistemlerinde yeni insaat projeleri bahis konusu olabilir. (x) Siiphe-
siz yeni bir hattin fizibilitesi bu takdirde ele alinacaktir. Tasima yaninda, boyle
bir iiretimin nasil bir iirlin komponenti verecegi bu giinden c¢ikartilmamakla be-
raber konsantrasyon problemlerinin tam olarak tetkiki, tasima, isletme ve yiiksek
firinlar randimanlart acisindan diger degerlendirme tiriinlerine gidilmesi tetki-
ke deger olacaktir. Sonuc olarak, demir madeni fiyatlarinin diizenlenmesi, uzun
vadede ana sanayi ihtiyaglarinin karsilanmasi, tasima trafiginin  belirlenmesi,
sanayie standart cevher (fiziki ve kimyevi) temini sorunlarini  ¢oOziimleyebile-
cek sekilde ele alinmasi kararlastirilan Divrigi projesi; hem mevcut sahalarin
muhtemel potansiyelerinin tetkikini derinlestirmek, hem de bdolgenin kisa vade-
de hizla taranmasini ve aranmasini, neticede ekonomik yapilabilirlikleri gosteri-
len muhtelif isletmeleri topluca veya mubhtelif gruplar halinde ele almak sure-
tiyle icinde bulundugumuz yil gelistirilecektir. Bu projenin i¢ talebin muayyen
nisbette karsilanmasini saglamasi kamu: demir politikasina yeni  yonler vere-
cektir. Ozellikle proje sonunda bélgenin ekonomik fizibilitesi ve i¢ talebin karsi-
lanma nisbeti ortaya konulmug olacaktir. Bu suretle yillik, mutat havadan tarama
faaliyetleri ve bunlarin yerden aranmasi ve de diger bilinen tezahiirlerin deger-

(x) Y. Kaynak, Madenciiikde Tasima Ucretleri Uzerinde 310 sayili 1968 program ted-
biri ile ilerili rauar DPT : 736 nolu yayin.
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lendirilme nisbetleri ve kalitelerinden dolay1r degerlendirilemiyen  tesekkiillerin
durumu daha belirli sekilde tezekkiir edilecektir.

e. Altin : Eski medeniyetlerin genis calisma izlerinin tesbit edildigi Sard ve
Sogiit bolgelerinde, Devlet Planlama Teskilatinca yiiriitiilen projenin ilksafhasi,
bolgenin mineralizasyon imkanlarinin ortaya konulmasi gayesiyle prospeksiyon,
tahkik ve tahlillerle gececek, bildhare etiid ve arama projesi tatbik edilecektir.
Bu faaliyetlerin gelecek kis devresinde isletmeyle ilgili safhaya intikal ettirilme*
si icin gerekli rezerv etlidlerini veya yatirim (isletme) hazirliklarin1  saglamasi
umit edilmektedir. Bu konuda miitahassis eleman gerekliligi asikardir. Caligma-
lar1 bir Giiney Afrika grubu yonetecektir.

f. Krom : Geleneksel madenimizi tegkil eden kromda, iyi metalurjik evsaf
goOsteren yataklar imkénlarinin tesbit edilmesine ihtiya¢ vardir. Bu madenin
yurdumuzda alisilan jenetik ozelligi; kiiclik rezervlerde tezahiirlerin, bol miktar-
da ve heryere serpilmis bir sekilde varligidir. Belli oranlarda metalurjik
evsafda krom ihtiva eden lretimimizin son yillarda maliyetlerdeki  yiikseklik,
(en belirli sebeb tasima flicretlerinin yiliksekligidir) bu kalitedeki rezervlerde asal-
ma ve arama yatirimlarindaki kiyafetsizlikler nedeniyle sahil bolgelerine yonel-
digi miisahade edilmektedir. Biiyiik¢e liretim yapan isletmelerde de konsantras-
yon tesisleri bulunmaktadir. Krom konusunda hassas bir envanter c¢alismasi so-
nucu, bolgesel isletmeleri besliyecek ferro krom tesislerine gitmek projelendiril-
mektedir. Marjinal isletmecilik, diinya fiyatlar1 ve kurulu tesis kapasitelerindeki
atil paylarin biiyliklligli sebebiyle, bu boéliimiin basinda isaret ettigim, sahalarin
imkanlarinin tesbit edilmesi ve gerekli besleme havzalarinin yeterli ekonomik
sinirlart icinde tesisin baglica politikast olacaktir.

g. Diger Metaller : Antimuan manganez yaninda kiymetli madenlerle ilgili
ai astirmalarin tasdik edilmesi gerekliligi, zamanlama agisindan endiistri im-
kanlarina uygun bir program olacaktir. Ozellikle Kolombiyum, Galyum, Ger-
manyum, Zirkonyum, ve platin, Kadmiyum, Titanyum ve Kalay gibi minerallerin
Prospeksiyonlari 6nem tasimaktadir. Bu arada uranyum calismalari enerji im-
kanlarinda ekonomik faydalar arastirmaktadir. Bu konuda MTAE'niin yaptigi
calismalarin ekonomik fizibilitelerinin, bu arada degerlendirme ve proses tec-
rilbelerinin gelistirilmesine ihtiya¢ vardir.

2 Enerji ham maddeleri :

a. Taskomiiri : Muhtelif arastirmalar, Zonguldak havzasinin sinirlarini
Amasra istikametinde gelistirmigse de, yurdun bagka bir bolgesinde yeni bir
yatak bulunamamistir. Bu hal icinde elimizde klasik anlamda demir-gelik ihti-
yaglarinin karsilanmasinda kullanilacak tezahiir yine «Zonguldak havzasi»  ol-
maktadir. Senelerdir yapilan muhtelif yatirimlar tam bir ekonomik ve teknik
proje disiplini tasimamis, bolge buglin mali bakimdan kritik bir duruma girmis-
tir. Mali yonden goriilen milli blitceye agir yiik olma hali yaninda, iiretilen sati-
labilir % 13 kualli (x) komiriin yiiksek maliyeti, bolgede acil tedbirlerin alinma-
sin1 gerektirecek niteliktedir. Ancak uzunvadeli programlarla istenilen yone sev-
kedilebilecek olan havzada; iiretim metodu, isletme organizasyonu, maliyet ana-
lizler* ve koklasma oOzellikleri bakimlarindan stiratli tetkikler yapmak gerekmek-
tedir. Oncelikle iiretimin ii¢iincii plan devresinin demir-celik ihtiyaclarinin karsi-
lanmasinda kullanacak sekilde bir hazirliga girismesi asikar olan taskomiirii hav-
zamizda, kiil oranint ‘o0 9 un altina diisiirmek, ayrica koklasabilme ozellikleri ylk-

(x) Demir Yoilan Tasima sistemlerinin bu tonajda biiylik degisiklik istemesi
ongorilmektedir.
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sek olan ve maliyetleri en disiik olan Jartiyerlerden baslamak suretiyle bir on-
celik sistemi kurularak gerekli amenajman projesini hazirlamak gerekmektedir,
tciincl plan devresi ihtiyaclarinin sadece miktar olarak degil, fakat kalite (yik-
sek firin randimanlart bakimindan) ve maliyetler agisindan tatminkar sekilde
karsilanip karsilanamiyacaginin anlasilmasini saglayacak sekilde belirtilen ca-
lismalarin gereken hassasiyetle, bu yil i¢inde halledilmesi gerekmektedir.

b Linyit : Bolgesel ocaklarin mahalli ihtiyaglari karsilayacak sekilde gelis-
mesini saglamak, tasima problemleri bakimindan da gereklilik arzeder. Yiiksek
kiktitlii tretimlerin buyilik sehirlerde kullanilmasinin mahzurlar1 yaninda, ihti-
yaca yetmiyen iyi evsafli liretimin desteklenmesi, Ozellikle biiylik sehir ihtiyacla-
1 icin ekonomik ve kullanish linyit tirtinii, hazirlamak, ve diger ikame tirtinlerini ge-
ligtirmek (tabil gaz gibi) uzun vadede karsilasilacak darbogazlarin diizenlenme-
sini saglyabilir.

¢ Petrol : Yerli tiretimin mahdut ve isletilmesi uzun vadede yeterli goriil-
miyen kuyulara veya rezervuarlara bagli kalisi, mevcut petrol arama kapasitesi-
nin ihtisas elemanlar1 ile ve gerekli jeolojik enterpretasyonun tam yapilmasi su-
retiyle kullanilmasini gerektirmektedir. TPAO'nm Batman bolgesinde yiiriitmeye
bagladigi rezerv kullanim oramni artirmaya matuf metotlari, iktisadi tiretim sag-
lama mecburiyetindedir. Bu calismalarin petrol liretimini ve bolge Omriinii de-
vam ettirmeyi hedef alan gayeleri yaninda, metaluriik kok iiretimi imkanlarimda
tahkik etmesi istenen bir husus olacakti?, liretim maliyetlerinin diizenlenmesi iyi
kalitede genis rezervuar tesbitine bagli bulunmaktadir. Yeni lretim havzalarin-
da maliyetlerde diinya fiyatlar1 seviyelerinde kalinmasi bir zorunluk olmaktadir.

3. Endiistriyel Ham Maddeler :

a. Asbest : Ithalatin ikame edilmesi ve yerli ¢imentolu iiriinler maliyetlerini
diigstirebilmek veya ihtiyaclari daha rahat karsilayabilmek amaciyla kisa ve or-
ta vadede gelismis gostermesi istenen bu sanayi'e gerekli hammadde imkanlarini
gostermek amaciyla Devlet Planlama Teskilati tarafindan ele alman bu konu bir
yerli firma ve yabanci miitehassislar grubu yardimiyla belirli sahalar {izerinde
konsantre edilmek istenmektedir.

b. Mermer : Ihracat imkanlar1 herseyden &nce genis bir pazarlama ve or-
ganizasyon kurulusuna bagli olan taninmis mermer ocaklarimizin bu yil icinde
sonuclandirilacak bir proje caligmasi ile Devlet Planlama Tegkilati tarafindan ele
alinarak yerli ve yabanci firmalar eliyle gelistirilmektedir.

c. Fluorit : Demir-celik ihtiyag¢larinin karsilanmasinda  yurti¢i potansiyeli
harekete gecirmek flizere, bilinen tezahiirlerin gelistirilmesi ve organizasyonu su-
retiyle gerekli liretim ve cevher hazirlama dilizeninin kurulmasi isi, yine bir yillik
bir calisma ile Devlet Planlama Teskilati tarafindan ele alinmis olacaktir.

d. Bor Tuzlar1 : Diinyanin en genis rezervlerine sahip oldugu anlasilan Tiir-
kiye'nin Bor madenciligi politikasinin esaslar1 siiphesiz yeterli pazarlama etiidle-
rine baghdir. Bu konuda iiretimin artirilmasini saglayici, diisiik maliyetli cevher
ve ara mamul iiretimini gelistirici tedbirlerin yiirtitiilmesi beklenmektedir.

e. Manyezit : Yeterli organizasyonlarin hazirlanmasiyla pazarlama acisindan
ihrac potansiyeli bir hay i yiliksek olacak kalsinasyon trilinleri liretimi yaninda,
esaser stratejik kullanimi ve iyi orgiitlenmis diinya pazari dolayisiyla Oncelikle
talebin karsilanmasi icin refrakter sanayii yatirimlarina gidilmesi diisiiniilmek-
tedir

f. Digerleri : Kiikiirt imkadnlarinin yeniden ve etraflica denetlenmesi gerek-
lidir. Artan ve cesitlenen ihtiyaglar yaninda ihra¢ potansiyeli tasiyan maddelerin,

(x) % 13 Kkiiliin % 11 e indirilmesi ¢calismalar ikmal edilmis bulunmaktadir.
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ve Ozellikle seramik hammaddelerinin etiid ve aramalarinin ikmal edilmesi husu-
siyet arzerer. Fosfat prospeksiyonun sistematik bir sekilde devam ettirilmesi ve
bulunmus olan yataklarin kiil halinde tetkik ettirilmesi gerekmektedir.

C —Mevzuat : Mevcut ve mutasavver maden kanunlari ve taslaklari ile ilgili
yorumlarda buiunmiyacagim. Ancak ana hususlarda maden politikasiyla ilgili olan
konularda bazi aciklamalarin faydali oldugu goriisiindeyim:

1. Yabanci Sermaye : Yabanci sermayenin «a fond perdu» yatirimlarda bu-
lunmak bakir, demir, fosfat gibi Oncelik arzeden ve yerli imkanlarin heniliz yeter-
li seviyelere cikarilamadigi konularda arama yapmak tzere ithal edilmeleri, ara-
ma sonuclarindan elde edilecek neticeyle ilgili olarak, a?gari muayyen kapasiteler
ve bunlarla ilgili yatirim miktar ve zamanlamalarinda 6nceden karar vermek su-
retiyle ekonomimizin gerektirdigi mali sartlar dahilinde istifade edilir bir imkan
olarak gorilmektedr. Arama gayesiyle gelisen, yatirtm miktari, aroma programi
ve zamanlamasi birer esasa onceden baglanarak bunlara riayet sliphesiz istene-
cektir. Siire sonunda isletme yatirimina karar verilmedigi, belirtilen kapasite-
nin altinda kalindig: taktirde, isletme, yiirturliikteki diizenin kurallarina tabi ola-
caktir

2. Kredi : Devlet Planlama Teskildtinca muhtelif projelere genel anlam ve
gayelerle ele alinmak suretiyle yapilan yatirimlar aslinda muayyen sartlara baglh
olarak kullanilan kredi niteligindedir. Bunun yaninda yeni kurulan Tiirkiye Ma-
den Bankast A.O.'nin yeterli mali seviyeye bu yil icinde kavusmasi beklenmekte-
dir. Bu suretle arama yatirimlarinin gerektirdigi «a fond perdu» < atirimlar, Ozel-
likle, maden politikasinin yukarida aciklana gelen esaslart1 c¢ercevesinde gercek-
lesmelidir.

3. Maden Dairesi : Oniimiizdeki yillarda faaliyet hacmi olduk¢a artis kayde-
decek olan madenciligin, en miithim eksikligini; madenlerin istismarinda kulla-
nilan metotlarin ve maliyetlerin gelistirilmesi, gerekli emniyet tedbirlerinin  ve
teknolojik gelisimlerin canli bir sistemle takip edilmek suretiyle, maden politika-
sinin yuritimiinde gerek kamu, gerekse oOzel kuruluslar faaliyetlerine yardimci
olacak, tek kelime ile Tirkiye'de madenciligin kalkindirilmasini  saglayabilecek
faaliyetlerde bulunacak bir gorev ve sorumlulukda, «Maden Dairen» nin kurul-
mas1 veya organizasyonu teskil etmektedir.

D-ZAMANTI CINKO - KURSUN METALOJENIK PROVENSI ETUD VE
ARAMALARI :

1. Giris :

Bu proje. Kayseri ve Nigde illeri icinde, Zamanti Nehri metalojenik proven-
sindeki asagida isimleri yazili koy ve kasabalarin cerceveledigi alanin jeoloji ve
madencilik yonden gerekli etiid ve aramalarinin yapilmasi ve bolgenin ¢inko, kur-
sun, glimiis ve kadmiyum cevheri potansiyelinin kisa zamanda ertaya cikarilma-
st amaciyla uygulanmaktadir. Biitiin bu calismalar siiresinde bodlge potansiyeli-
nin meydana c¢ikarilmasina paralel olarak, ilk calisma yili sonuna kadar tesbiti
yapilacak cevherin cinsi, tenorii ve rezervine ve ekonomik isletmecilik fizibilite-
sine bagli olarak, bununla beraber bdlgenin diger kesimleri hakkindaki genel jeo-
lojik ve madencilik bilgilerinde uygun diisebilecek sekilde bir tesisin yeri, proje-
si, kapasitesi hakkinda da fizibilite raporlar1 hesap ve tanzim edilecektir.
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2. Genel Durum :
a. Cografik Durum :

Saha hudutlar1 : Buldurug - Dikilitas - Karamadazi - Develi - Bakirdag: - Kale-
koy - Delikkaya Buldurucg

Genis kursun — Cinko metalojenik provensi Orta Anadolu'nun glineydogu
kisnrnda Develi - Nigde - Mersin hattinin dogusunda yer almistir. Provens, is-
mini Zamanti nehrinden almistir. Bolge yaklasik olarak 12000 km?, genislikte-
dir. Cinko, kursun ve demir mineralizasyonlari bakimindan zengindir. Bu genis
bolgede ayrica civa, antimuan ve wolfram mineralizasyonlan bulunmakta ye is-
letilmektedir.

Ancak bu projemizin konusu, bu genis bolge i¢inde daha cok ayni tip cev-
herlesmelerin mevcut bulundugu ve bdlgenin kuzey kisminda yer alan, ayrica si-
nirlart yukarida belirtilmis Zamanti nehri bolgesidir. Zamanti nehrinin her iki
yakasinda bulunan hafif engebeli bolge ile Bakirdag'in kuzey uzantilari tizerinde
genis alanda kursun-c¢inko cevherlesmesi mevcuttur. Bu metalojenik  provensin
uzuniugu 90 Km. ve genisligi 25—30 Km. kadardir. Iki yiizden fazla kursun ve
¢inko arama ruhsati alinmistir. Bu tasrih edilen bolgede 10 isletme ruhsati veril-
mis ve 20 kadar halen calismakta olan Ocak acilmistir. Bolge 1500 - 3100 m. yiik-
seltide olup yerler senenin 4—7 ay1 karla kaplanmaktadir. Cevher yataklar: yaki-
ninda su ve elektrik yoktur.

b. Jeolojik Durum :

Cevher yataklari genellikle NE-SW istikametli ana tektonik hatlara uygun
olarak tesekkiil etmislerdir. Mineralizasyon iist Devon yasli siyah sistler ve bii-
timli kalkerlerle siiksesif olarak Ttist kretase fasiyeslerinde tesekkiil  etmistir.
Bazan cevherlesme yan sahrelerle konkordan durumda bulunmakta ve «filone
couche» intibain1 vermektedir. Kursun - Cinko mineralizasyonun jenezi hidroter-
maldir.

Maden yataklar1 ekseriyetle sekonder oksidasyon zonu ve primer sulfid tipi
zonlar1 gostermektedirler. Sekonder zonu mineraller sunlardir: Smitsonit, Se-
riisit, Anglesit ve gang minerali olarak limonittir. Sekonder zonda bilinen tenor-
ler % 38 - 45 Zn. ve % 1 - 4 Pb. dur. (Havadan, Cakilpinar, Farasa, Tekke, Ay"
van, Derekoy, Gilimiisoren, Kalekdy, Tekneli Su Kuyusu, Aladag, Denizovasi, Ka-
lekoy, Celaldag, Kizildag, Tashan ve diger Yahyali ocaklarindan elde edilen
mubhtelif tahlil degerlerine gore,)

Primer siilfid zonu mineralleri arasinda Sfalerit, Martit, Galenit, az pirit,
az kalkopirit miisahade edilmektedir. Primer zonu mineralizasyonu Kalekoy,
Dsrekdy ve Cakilpinar madenlerinde bariz sekilde goriilmektedir.

Bolgede pek c¢ok eski imalat izleri mevcuttur. (Roma devrinden bu yana)
Eski ocaklarin civarinda pek cok cevher tezahiirii ve maden yatagr bulunmus-
tur ve bugliniin igletilen ve aranan yataklari i¢in en iyi bir semptom teskil
ederler.

Primer Zonun imtidad: katiyetle herhangi bir cevher yataginda heniiz tesbit
edilmemistir. Bu zonlarda miihim c¢lnko-kursun cevher rezervlerinin bulunmasi
artik beklenmektedir.

Metalojenik provens dahilinde rezerv etiidleri 1968 yilina kadar yapilmamig
ve mumkiin vasfinda rezervler, mevcut jeolojik ve imaladt haritalarindan takri-
bi olarak belirtilmistir. Maden ocaklarindaki cevher mostralarinin ve eski ima-
lat izlerinin biiyiikliigii daima iyi bir endikasyon olarak kabul edilmistir.
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c. Bugiine Kadar Yapilan Caligmalar :

(1) 1967 yilinda 24000 ton karbonat cevheri Uretilmistir. Cevher Smitso-
nit olup, tenoril ortalama % 40 Zn.'dur (Mevcut isletmecilik sartlarmda rantabl
tenor) , > - v

(2) Cevher kalsine edilmekte,ve «muvakkat ihra¢c» mevzuatina tabi olarak
ihra¢ edilmektedir.

(3) MTA Enstitiisii elinde bogedeki madenlerin ve kismen bolgenin
1/100.000- ve 1/25.0007k jeolojik haritalarin mevcut olup, muhtelif = madenlerin
1/1.000 ve 1/5001Uk jeolojik harita ve kesitleri cikarilmistir. Ayrica MTA Ens-
titlisi baz1 sahalarda jeosimi g¢aligsmalari yapmistir. Buralarda dogrudan dogru-
ya 'sondaja gecilebilecegi, MTAE eclemanlarinca ifade edilmektedir.

* Maden Yardim Komisyonu ise bolgedeki muhtelif madenler i¢in  1/250,
1/500 ve 1/1000lik planlar ve haritalar hazirlamigs ve jeolojik durumun islemis,
bazi sahalar "i¢in ise isletmecilik faaliyetleri projelendirilmistir.

3. PROJENIN UYGULANMASI SIRASINDA YAPILACAK CALISMALAR :
a BU Yilik Hedefin Tarifi : "

Yillik Metal Uretim Miktari (Bin Ton)
Tenor Faktor 20 30 40 50 60 70
T;-
10 10 . 5 550.000 8 830.GGO 1.n0.0&0 13 880.000 16.660.000 19.440.000
15 667 ' 37000 C.550.000 7.400.000  9.250.000 11.100.0CO 12.950.000
20 5 2750.C00 4.160.000 5.550.000 e 950.000 8.300.000 9.720.000
> 25 4 2.200.000 3.300 QO 4 400.000  5.500.000 6.600.000 7.700.000
30 103 1.800.000 2.750.000 3.700.000  4.600.000 5 500.000 6.450.000
35 2007 1 580.000 2 380.000 3.170.000  4.000 0CO 4 750.000 5.500.000
40 &5 . 1.400.000 2.100.000 2.750.000  3.400.000 4.150.000 4.800.000

Amor'gisman siiresi 15 yil, Maden lIsletme ve zenginlestirme kaybi 02 (Fak-
tor 5/4), Izabe kayb1 0,1 (Faktor 10/9), Rezerv hesabindaki hata orani 0,25 (go-
rinlir ve muhtemel rezerv hesabi igin) (faktor 4/3)

Kabul Edilirse :

‘B 10 4 )
15X x— X X T x U = R olacaktiz.
4 9 3

T : Tenor faktori '
U : Yillik metal iiretimi
R : Gerekeri "rezerv miktari

Yukaridaki Tablo'da tesbit edilen rakamlar, bir tesis insasina karar verebil-
mek igin tesbiti gerekli goriinlir rezerv miktarim gostermektedir.

b. Kismi Saha Caligmalari :

, Zamant1 bolgesindeki timitli .sahalar:1 tesbit etmek ve sinirlamak amaci ile bii-
tlin bolge icin sirasiyla asagidaki calismalar yapilmaktadir:
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(1) Tamma :

Elde mevcut bilgilere ve sahadaki miisahadelere gore en timitli goriilecek ve
stiratle neticeye gidilebilecek alanlarda cevher yataklarinin aranmasinda gerekli
s?fha caligmalarina gecilebilmek icin gerekirse kiiclik ¢apta yarma, kuyu ve son-
dajlar yapmak.

(2) Arama Programi :

Yukaridaki safha caligmalarla istenilen istikamette bir cevher olusunu ve re-
zerv ihtimalini dogruladigi takdirde arama programimn hazirlanarak gereken
sondaj, galeri, kuyu gibi madencilik faaliyetlerinde bulunmak, durumun tahkiki
ile yatagin biitliniinii temsil edecek sistematik numunelerin alinmasi ve analizleri,
maden zuhurunun 1/1000 veya 1/2000 Olcekli topografik, jeolojik, jeofizik, metalo-
jenik, tektonik ve ocak imalat haritalarinin ve gerekli kesitlerinin c¢ikarilmasi ve
rezerv hesaplart (yatagin optimum ve minimum ekonomik tenorii ve tali tirtinleri
ile) eldeki standartlara uygun olarak hazirlanmaktadir.

(3) (2) safhasi neticesinde (a) boliimiindeki degerlerin elde edilmesi tizerine,
bu sahalarda yapilan biitiin caligmalar ve alman neticeleri havi son raporlarin ha-
zirlanmasi, bulunan maden yataklarinin fizibilite etiidleri (cevherin yogunluk orta-
amasi. tali mineralleri ve bunlara ait hesaplamalar raporda yer alacaktir.) Ayrica
cevherin ve yantasin fiziksel, kimyasal ve mineralojik karakteristikleri kullanila
caktir. Isletme projelerinin hazirlanmasi, madencilik, cevher hazirlama ve meta-
liirjisi bakimindan baglica problemlerinin arastirilmasi, bunun icin gerekli pilot
denemelerin yapilmasi, prozesin secilmesi ve tesisin kapasite tayini ile gereken
yatirimin tesbiti ve tanzim hesaplanmasi, ekonomik tahliller ve nihai kararlar bu
safhada belirtilecektir.

Bu kisimda ayrica, kismi calismanin genel sistematik etlid ve arama faaliyet-
leri icinde o an icin tasidigi onemi, muhtemel mithim gelisme ve iliskileri acikla-
nacaktir.

Yukarida istenen islerin yapilmasinda genel sistematik saha c¢aligmalari bo-
Iimiiniin 4'ncii safha faaliyetleri kisminda izah edilen hususlar uygulanacaktir.

c. Genel Sistematik Saha Caligmalart :
1. Safha : Genel olarak bolgedeki Onemli zuhurlar1 tesbit etmek ve potansi-
yelini tanimak gayesi ile biitiin bolgede asagidaki c¢alismalar yapilmaktadir:

(a) Kiiciik Olcekli Jeolojik Etiidler- :

Sayet geiekirse 1/25000 veya daha biliyiik Olcekli topografik haritalara mevcut
hava fotcgraflar1 yardimiyla foto-jeolojik haritalar diizenlenmektedir. Arazide ya-
pilan caligmalarla sedimanter kayaclar (normal, transgresif, regresif, transisyonal
durumlar ile), magnetik kayaclar (entrisif, ekstriisif, akmti kontaklari, kontakt
metamorfik tesMer, v.s. ile), tektonik durum (degisik kirilma ve kivrilma tekto-
nigi), mineralize zonlar ve maden zuhurlar1 ayrintili olarak tesbit edilmektedir.

(b)Havadan Yapilacak Jeofizik Etiidleri :

Sayet gerekirse, 1/50000 Olcekli ve 500 m. profil aralikli ucuslar ve yer yer
kontrol ucuslar ile gereken jeofizik 6lgme metodlarimn birlikte tatbiki ile maden
yataklarinin aranmasi, tektonik zonlar ve aflére olmiyan volkanik kayaclarin tes-
biti ele alinacaktir. Havadan alinan Olgiilerle birlikte her tip kayac ve cevherden
sistematik numune alinacak ve bu numunelerin fiziki 6zellikleri tesbit edilecek ve
yapilan oOl¢gmelerin enterpretasyonu saglanacaktir.
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2. Safha : Tesbit edilen onemli sahalarin detay etiidleri :
Birinci safhada yapilacak jeofizik ve jeolojik etiidler sonucunda 6nemi beliren
sahalarin daha detayl etiidleri maksadiyla asagidaki caligmalar yapilmaktadir.

(a) Detayli Jeolojik Etiidleri:

Umitli sahalarin 1/1000 &lgekli jeolojik, striiktiirel ve jenez haritalar ile, al-
terasyon zonlarini ve erozyon seviyelerini gosteren haritalar hazirlanmaktadir.
Ayni zamanda eski imalat izleri kati olarak islenmektedir.

(b) Jeofizik Etiidlert

Gerekirse, havadan yapilacak jeofizik etiidler sonunda Oonemli goriilecek saha-
larda karadan jeofizik etlidlere gecilecek ve ihtiyaca gore bir ag sebekesi kurularak
gereken metodlarm tatbikati yapilacaktir. Bu konuda simdiye kadar yapilan calis-
malar saha ekiplerinin bdlgede imal ettikleri yerli reistivite ve IP cihazlariyla basa-
ril1 olarak yiriitiilmektedir.

(c) Jeosimik Etiidler :

Umitli sahayt temsil edecek miktarda olmak iizere yeralt: sulari, kaynak, de-
re sulari ile camur, toprak, cecitli kayaglardan ve muhtemelen tektonik ve alte-
rasyon hatlarina da bagli olmak tlizere km2 basina belirli adetlerde sistematik nu-
muneler alinacak ve Pb. Zn. tayinleri yapilarak haritalara gecirilecektir.

(d) Onemli Gériilen Maden Zuhurlar1 Uzerinde On Arama lsleri:

Detay jeolojik, jeofizik ve jeosimik etiidleliden alinan neticelerin  kontroli
gayesiyle calismalar esnasinda kiiciik capta yarma, kuyu ve sondajlar yapilarak
zuhurlar 3'ncii safha etiidleri icin hazirlanmaktadir.

3. Safha : Cevher Yataklarinin Aranmasi :

i1k iki safhada yapilan etiidler ile tesbit edilen zuhurlarin sondaj, galeri, kuyu
ve yarma gibi madencilik faaliyetleri ile tahkik edilmesi; yatagin biitiinliinii tem-
sil edecek,sistematik numunelerin alinmasi ve analizleri, tali minerallerin tesbiti,
petrografik, minerolojik, fiziksel, kimyasal analizleri, maden zuhurunun 1/1000 ve-
ya 1/2000 olcekli topografik, jeolojik, metalojenik, tektonik, alterasyon, jeosimik
harita ve planlarla, gereken kesitlerinin ¢ikarilmasi ve rezerv (goriiniir, muhtemel,
miimkiin) hesaplari, harita ve kesitleri ocak imalatlarina ait yeralti jeolojik hari-
talar1, yeriistii eski imalat ve ocak jeolojik haritalari, jeofizik haritalari, sondaj-
larin jeolojik kesitlerini gosteren Kkesitler (kimyasal analizlerle birlikte), kimya-
sal analizleri gosteren jeolojik haritalar, hidrojeolojik karakteristiklerin  c¢ikaril-
masi bu safhada ele alinmaktadir.

4. Safha : Made, Yataklarinin Ekonomik Degerlendirilmesi :

(a) Maden Yerindeki Ekonomik Hazirliklar :
(Fizibilite Raporu)

Sahada yapilan biitiin calismalar ve alinan neticeleri havi nihal raporlarin
hazirlanmasi, bulunan maden yataklarmdaki cevherden alman bir ortalama numu-
nenin laboratuvar ve pilot tesis teknolojik c¢aligmalarinin yapilmasu, yataklarin
fizibilite etiidleri (yan urlinlerin tetkikinde dahil olmak iizere isletme projelerinin
hazirlanmasi igletme arama ve istihsal programlarinin yapilmasi, madencilik, cev-
her hazirlama ve metaliirjisi bakimindan baslica problemlerin arastirilmasi, bu-
nun ic¢in yapilacak pilot deneme neticelerine gore ve fizibilite projelerine uygun
olarak prozesin secilmesi ve tesisin kapasitesi ile gereken yatirimin tesbit tanzim
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ve hesaplanmasi, (Isletme cevher hazirlama ve metaliirji konularinda baslica
problemleri « mukayeseli yapilacak).

(b) Genel Ekonomik Hazirliklar:

(I) Projenin Kapasitesi :

(1) Kapasitenin tanimlanmasi,

(2) Kapasitenin secilis nedeni,

(3) Yatagin ortalama ve optimal isletme tenorunun secilisi,

(II) Kurulus Yeri

(1) Projenin diizeni (maden, maden tesisleri, kirma, O6glitme, yikama, ayikla-
ma, eleme, konsantrasyon, kavurma, elektroliz, ergitme, ucurma, cozeltme, top-
lama, nakletme tnitelerinin diizeni ve nitelikleri)

(2) Ham ve yardimci madde etiidii (Enerji, yakit, su tahkimat, patlayici
madde, v.b.'nin temin sekli, 6zelligi)

(3) Ulastirma imkéanlar1 etiidi.

(4) Isgiicii imkanlar1 etiidii.

(IIT1) Uretim Mallarinin Piyasa Durumu :

(1) Uretilecek cevherlerin tiivenan, konsantre, yart mamul, mamul ve yan
uriin olarak i¢c piyasadaki son bes yillik iiretim, ithalat, ihracat miktarlari, kulla-
nilig yerleri, fiyatlari.

(2) Uretilecek cevherin tiivenan, konsantre yart mamul, mamul ve yan {iriin
olarak i¢ ve dig piyasadaki ve bilhassa Ortak Pazar iilkelerindeki gelecek yillara
ait fiyat ve talep projeksiyonlari

(3) ihracat disliniilmekte ise hangi tilkelere ne miktar yapilabilir?

(4) Diinya Uretimi ve ticareti hakkinda goriisler (belli basli maden ve metal
tretici firmalar1 tanitma)

(5) Pazarlama sonucu

(IV) Projenin Teknik YoOnii :
(1) Zenginlestume ve izabe metotlarinin tanimi.
(2) Bu metotlarin benzer metotlarla mukayesesi, teknolojik seviye tanimi.

(3) Bu metotlarin tatbikinde cehver yataginin degerlendirilmesi mevzuunda
eksik kalan hususlar nelerdir?

(4) Metodlarda patent konusu bulunup, bulunmadigi.

(5) Uretimin, bolge madenciligindeki kurulu kapasite iie temini hususlarin-
da veya buna eklenecek kapasite hakkindaki imkanlari tasrihi.

(6) Zenginlestirme tesisleri initelerinin karekteristikleri, akim semasi ve
yerli imalat imkéanlari.

(7) Metaliirji tesisi karakteristikleri ve akim semast ile yerli imalat imkan-
lar1.

(8) Kismi saha calismalar1 sonucuna gore elde edilen tesisle mukayesesi,
bu tesise gore degerlendirme sonuglar.

(V) Yatirnm :

(1) Yatirim tutar1 (I¢ para ve dis para olarak ayrintili olarak zenginlestir-
me, metaliirji tesisleri, patent, ruhsat, know-how, v.b. haklar, arsa degerleri, arazi
diizenlemeleri, hazirlik yapilan, insaat isleri, ulastirma yatirimlari, ana tesis ma-
kine ve donatimlari’ yardimci tesisler makina ve nonotimlari, yakit, su, elektrik
giderleri, her nevi tasima giderleri, ithalat ve giimriikleme giderleri, montaj gider-
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leri, vergi, resim, harc, ikramiye v.b. genel giderler, tasitlar, isletmeye alma gider-
leri, beklenmeyen giderler, yatirim safhasi faizlerine ait sabit yatirim toplami ile
isletme sermayesine esas olarak ham madde ve mamul madde stoklari, yedek ve
yardimc1 madde anbar stoklari, miisteriye baghh mal degerleri, nakit para ihtiyact
yatirim ihtiyaci).

(2) Yatirnmin yillara dagilimi

(3) Isletme siiresi bilgileri
a". Ana girdiler kulammi (ham madde, yardimci madde, isletme malzemesi,
enerji, yakit, su)

b°. Personel durumu (Tam kapasite'ye kadar)

¢’ Yilik isletme giderleri (Tam kapasite)

d®. Yillara gore kapasite kullanimi yiizdeleri (smai maliyet, fabrika satis
fiyat1, satiglar tutari randimanlar)

°

e’. Yilik giderler (ana mamul, yan mamul, diger gelirler)
f°. Kar - Zarar tablosu (yilik gelir-gider tablosu)

(4) Kismi saha caligmalari sonucuna gore elde edilen tesis yatirimi ile mu-
kayesesi, bu tesise gorte degerlendirme sonuglari.

(5* Pazarlama sonucu.
4. PROJE SURESI:

a. Kismi saha ¢aligmalari igin faaliyete 1968 yili yaz mevsiminde baglanilmisg
ve Eylil 1968 de ikmal edilmistir.

b. Genel sistematik saha ¢alismalar1 i¢in projeye yine 1968 yazi baslanilmis-
tir. Bu calismalar genisleyerek ve detay etiidlerle beslenerek iki yil daha devam
edecektir.

5. PROJENIN ORGANIiZASYONU:

Proje, DPT tarafindan organize edilerek bu proje muhtevas: fikirlere uygun
bir sekil ve anlamda kurulan Cinko-Kursun Metal Sanayii Anonim Sirketi hesabi-
na yaptirilmaktadir. Belirtilen sirket Etibank'm takriben {ligtebir hisseye sahip
oldugu, diger hisselerin maden bolgesinde saha sahibi madencilerle mahalli (Kay-
seri) sermayedarlardan tesekkiil etmistir. Arama isleri, METAG Miihendislik Ltd.
Sti. yiiriitimiinde ve STOLBERGER A. G. misavirliginde bif grup tarafindan de-
ruhte edilmektedir. Sondaj ve diger madencilik arama faaliyetlerini E.I.E.I. Ge-
nel Direktorliigii yapmaktadir. 1968 yili Nisan ayinda baslayan organizasyon, sa-
ha faaliyetlerine Mayis ayindan itibaren iklimin elverdigi oranda ve yerde genel
prospeksiyon, saha jeolojisi ve jeofizik faaliyetleriyle basladi. Sondaj programinin
yeterli seviyede hazirlanmasiyla sondajli aramalara gecildi. Once Denizovasi bol-
gesinde, bilahare Tekneli Su Kuyusu ve Goktepe bolgelerinde, son olarak da Ala-
dag zuhurlarinda rezerv tesbiti c¢alismalarina gecildi. Arama programinda gerek-
li fleksibilite, jeofizik kapasitesinin bolgeye tam olarak intibak ettirilmesiyle sag-
lanarak gerekli degisimler zamaninda yapildi. Genel sistematik c¢alismalar icinde
miitalda edilecek olan prospeksiyon g¢alismalari ve bunlarla ilgili harita hazirliklari,
bu c¢alismalara bagli olmaksizin yiiriitiildii. Arama Gruplar1 (yerli ve yabanci) bas-
langigda ayr1 olarak calisarak c¢alisma metodu denemeleri ve tahkikleri yaptilar.
Yabanci Grubun jenezle ilgili olarak yiiriittiigi caligmalara yerli firmanin calis-
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malart done olarak verildi. Belgelerin genel ve detay enterpretasyonu ortaklasa
yapildig1 Sondaj kanatlarinda randimanin % 90'm lzerinde olmasina (miinferit
olarak) caligildi. Elde edilen karotlar Kkilitli 6zel sandiklarinda Kayseri Aramalar
Labaratuarina teslim edldi. Baslangicda 5 adet sig sondaj makinasiyla baglanan
calismalara bilahare 11 makina katildi. Iklim sartlarinin uygunsuzlugu sebebiyle
Eyliil ay1 sonunda 3000 m. deki bolgelerden ayrilindi.

Ekim ay1 ortalarinda saha faaliyetleri tamamen tatil edildi. Bolgede yapilan
sondaj faaliyetlerinden elde edilen karotlarin mineralojik ve kimyasal analizleri
halen devam etmektedir. Tesbit edilen rezervin goriiniir, muhtemel metal muhtevasi
olarak bir milyon tonun iizerinde oldugu ve cevherin biliyiik cogunlukla karbonat
cevher ve nineralin ¢inko oldugu tahmin edilmektedir. Bu yil icinde yapilacak ca-
lismalarla, elde edilen kati yatak hudutlarinin uzantilari tahkik edilecek ve ayri-
ca yeniden sekiz bolgede rezerv tesbiti calismalarini hedef alan detay etiid ve
aramalarda bulunulacaktir.

SONUC :

Turkiye maden politikast i¢ginde Zamanti Projesi memleketimizde bilinmiyen
yeni zuhurlar yamnda, mevcudiyetleri bilinen ancak gerekli etiid ve aramadan
yoksun olarak bekleyen 6nemli maden havzalarinda, ilk kademede mevcut bilgile-
rin yerinde tetkik ve enterpretasyonu, konsantre etiid ve aramalar1 yapilarak, sii-
ratle netice almanin ekonomik isletmecilik, aramada prodiiktif calismanin ger-
¢eklestirilmesi bakimlarindan memleket ihtiyaglarina uygun projelerin kazanil-
masina yararli sonuclari getirmenin ilk miijdesini vermis sayilabilir. Ancak pro-
jenin bundan sonraki gelisiminin daha c¢ok dikkat ve ehemmiyete deger olacagi
unutulmamalidir.
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TURKIYE KOMUR ISLETMELERI KURUMUNUN
MEMLEKETIMIZ ENERJI POLITIKASI HAKKINDAKI
GORUSLERI

Behzat FIRUZ (X) Tugrul ERKIN (XX)

OZET : Bu tebligde yurdumuzun enerji durumu kisa olarak tanitilmakta ve
¢esitli enerji kaynaklar icinde maden komiirlerinin 6nemi belirtilmeye caligiimak-»
tadir. Genel enerji tretim ve tiiketimimiz i¢cinde maden komiirlerimize gerekli
onemin verilmesi ve bu konu ile tligili tedbir ve goriisler aciklanmaktadir.

GIRIS :

Yurdumuz, fert basina diisen ticari ve toplam enerji bakimindan diinya iilke-
leri icinde geri siralarda yer almaktadir. Son yillarda bilhassa ticari enerji lUretim
ve tiiketimimizde bliylik artiglar olmus, fert basina diisen ticari enerjinin toplam
enerji tiketimi icindeki payr 1950 yilinda % 422 iken 1965 yilinda % 58,3¢ ve
1967 yilinda % 62,5¢ kadar yiikselmis, diger bir deyisle gayri ticari enerji tiike-
timi 1965de ‘o 42'ye 1967 de ise % 37,5¢ diismiistiir Aymi sekilde toplam enerji
tiketimi de son 15 yil i¢cinde % 10, yillik artis gostererek, 1965 yilinda fert basina
686 Kg. ve 1967 yilinda 762 Kg. taskomiirii esdegerline erigsmistir. Fakat hayli yiik-
sek olan bu artisa ragmen, heniliz yurdumuzun fert bagina diisen ticari enerji or-
talamasi, 1539 Kg. olan diinya ortalamasinin ancak % 54 i oranindadir. Aym deger
B. Amerka'da 9201 Kg/kisi, ispanya'da 1023 Kg/kisi, Yugoslavya'da 2330 Kg/kisi
mertebesindedir.

Ticari enerji tiiketimimiz icinde, petrol tUriinleri % 51,8, taskomiiri % 278,
linyit komiiri % 18,5, hidrolik enerji % 19 oranindadir .1967 yili degerleri). 1950
-1967 yillar1 arasinda ticari enerji icindeki petrol Uriinlerinin tiiketiminde 4,2 misli,
linyitte 52 misli, tagkomiiriinde 1,6 ve hidrolik enerjide 79 misli artig olmustur. Go-
rildigi gibi, gelisim daha ziyade petrol triinleri, linyit ve hidrolik enerji tiiketi-
mindedir. Nitekim aymi yillar arasinda ticari enerji i¢inde pettfol lriinlerinin his-
sesi % 199 dan % 51,8, linyitin hissesi % 13,3'den % 18,5, hidrolik enerjinin his-
sesi ise % 0,1'den % 19a yiikselmis, taskomiiriinde ise "o 66,7den % 27,8%e dii-
siis olmustur (1).

Bu degisim biitiin iilkelerde hemen ayni sekilde goriilmiistiir. Nitekim, OECD
Ulkelerinde 1950 - 1964 yillari arasinda ticari enerji icinde komiiriin payr % 54,7-
den % 32,3 oranina diismiis, buna mukabil petroliin % 30,1'den % 44.,4'e, tabii ga-
zin % 12,6dan % 20'ye, hidrolik enerjinin ise % 2,6'dan % 3,1'e ylikselmistir. (2).

Yurdumuzda tiliketilmekte olan ticari enerji i¢inde tagkomiird, linyit ve hid-
rolik enerjinin tamami, petrol tiiketiminin ise % 54U milli kaynaklardan Karsi-
lanmakta, % 46's1 ise ithal edilmektedir. Toplam ticari enerji icinde ithal enerjinin
payt % 23,2'dir (1967 yili igin) (3).

(1) Tirkiye Genel Enerji Raporu 1968

(2) Enerji Dergisi (Volume 3 Number 9)

(3) Tirkiye Genel Enerji Raporu 1968

X) Mad. Y. Miih. - TKI Genel Miidiirii

(XX) Mad. Y. Mith. — TKI Etiid Arastirma Subesi Miidiir Muavini.
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Yurdumuzda tiiketilen gayfli ticari yakitlar icinde, odun ve tezek en Onemli
yeri almaktadir. Nitekim yurdumuzda 1967 yilinda tagkomiirii esdegerinden 5,685
milyon ton odun ve 3,735 milyon ton tezek tiiketildigi hesaplanmaktadir. Bu du-
rumda, enerji planlamasinin amaglarindan en oOnemlisi, enerji artis1 ile birlikte
gayri ticari yakitlarin yerine, ticarilerin ikdmesi konusudur.

Yurdumuz, buglin bilinen enerji kaynaklari bakimindan biiyiik bir potansiyele
sahip degildir. 1967 yili itibariyle bilinen petrol rezervlerimiz 2,840 milyon varil
olup bunun 305 milyon varil, veya 50 milyon tonu c¢ikarilabilir rezerv olarak he-
saplanmaktadir (65 milyon ton tagskomiirii esdegeri). Hidro elektrik briit potansi-
elimiz 50.000 MW'ir. Bu briit potansielin 15000 MWni teknik olarak degerlendir-
mek miimkiindiir. Ancak bugiin i¢in ekonomik olarak faydalanabilecek kisim tak-
riben 8000 MW giice tekabiil eden 65 - 70 milyar kwh'dir (4). Kémiir yataklarimiz
bugiinkl bilinenler itibariyle biiyiik degerlere erismemektedir, Tagkomiirii havza-
miz toplam rezervi 13 milyar tondur. Linyit yataklarimiz memleketin hemen her
bolgesine cesitli buyiikliiklerde yayilmistir. Bunlar icinde 100 milyon tonun fize-
rinde olanlar1 birkac sahay1r gegcmemektedir. Ancak son yillarda bulunan Afsin -
Elbistan linyit yatagi biiylik Umitler vermektedir. Elbistan hari¢c bugiin bilinen
toplam linyit rezervimizin takriben 600 milyon ton (X) oldugu hesaplanmaktadir. Di-
ger enerji kaynaklari i¢inde niikleer enerji kaynaklarini teskil eden uranium ve
torium gibi radioaktif mineraller 1956 yilindan beri aranmaktadir. Simdiye kadar
Demirtepe - Soke, Aydin'da 100 ton, Milas - Mugla'da 150 ton U’ 08%e rastlanmistir.
Manisa - Salihli -Demirci civarinda bulunan rezervin 2400 ton'a eristigi hesaplan-
maktadir (5). «Bugiin i¢in yurdumuzda 4000 ton civarinda bir rezervin ancak eko-
nomik sinira girdigi hesaplanmaktadir (6)». Memleketimizde 1976 yilinda 400 MW-
lik niikleer santral kurulacagi planlanmaktadir. Jeotermal enerji arastirmalarina
da devam edilmektedir. Denizli Saraykdy civarinda miisbet gelismeler vardir.

GORUSLER : Bir iilkenin sanayilesmesi ve yiiksek bir milli gelir seviyesine
erigmesi biliyiik oranda bir enerji tiiketimine erismeden miimkiin degildir. Nite-
kim yapilan bir¢ok arastirmalarda da bu husus tesbit edilmis, fert basina diigen
milli gelirin fert basina diisen enerji tiiketimi ile bagintili oldugu goriilmistiir (7).

Bu bakimdan gerek kalkinmamizi sagliyabilmek, gerekse medeni bir yasayis
seviyesine erisebilmemiz icin enerji tliketimimizi arttirmamiz gerekmektedir. Ni-
tekim son yillarda ticari enerji tiiketimindeki artig, ortalama % 10 degerinde ol-
mustur (8). Herki yillara ait enerji tiiketiminin devamli artiglar gostererek 2000
yilina kadar bugilinkii degerin 13 misline erisecegi hesaplanmaktadir. Asagidaki
tabloda anilan artig hizlar1 verilmistir.

(4) Tiirkiye'nin Su Kuvveti Potansieli Dr. Ing Unal Ozis.
(5) Tiirkiye Genel Enerji Raporu 1968.
(6) Prof. Aybars. Tiirkiye Niikleer Enerji Politikasi.

(7) Technology and Economic Development.
(8) Tiirkiye Genel Enerji Raporu 1968.

(X) Taskomiirii esdegeri olarak hesaplanmistir.
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Tirkiye'de Ticari ve Sahis Basina Ticari Enerji Tliketimi Tahminleri
(Kaynak: Tiirkiye Genel Enerji Raporu)

Ticari Enerji insan basina ticari enerji

Esdeger Esdeger

Taskomiiri Artis Taskomiiri Artig
Yillar (Bin ton) (%) (Kg) C/o)
1967 15701 106 477 8,0
1972 26000 98 700 7,1
1977 41500 90 986 64
1982 63900 80 1348 56
1987 93900 6,8 1768 45
1992 130500 52 2204 3,1
2000 195800 2800

Enerjinin bol olmasi ana prensibinin yaninda, ucuz ve istikrarli olmasi gerek-
liligi de vardir Enerjinin ucuz olmasi icin en uygun kaynaklarin en ekonomik ola-
rak igletilmesi ve kullanilmasi zorunludur. Bu bakimdan her kaynagin rantabl
olarak isletilme ve kullanma sinirlar1 tesbit edUmelidir. Farkli tiiketici sektorler
ve farkli bolgeler i¢in farkli enerji kaynaklar1 rantabl olabilir. Nitekim yurdu-
muzda belli sinirlar ve sartlar icinde maden komiirleri, diger enerji kaynaklari-
mizla ekonomik rekabete girisebilmektedir. Problemin ¢6ziimii, bu sartlarin ve
sinirlarin iyi tesbit edilmesine baghdir. Asagida, dokuma fabrikalar1 tiretim mali-
yetlerinde yakit hissesinin mukayesesi yapilmistir. Cesitli fabrikalarda metre ba-
sina isabet eden yakit maliyeti incelenmis ve asagidaki tablo elde edilmistir (9).

Dokuma Fabrikasi A B C D E F
Yakit cinsi Linyit Linyit Linyit Linyit Linyit Fuel oil
Metre basina diisen 0,27 0,12 0,078 0,148 0,034 0,04

yakit maliyeti TL/m

I metre kumas maliyeti 8 6 4 — 2 2
icinde yakitin pay1 %

Diger bir mukayese olarak tic ayri1 elektrik santralinin tliretim ve yakit mali-
yetleri mukayesesi yapilmistir. Mukayesede 300 MW — Net giicte bir Fuel-Oil
santralinin, 2 X 150. MW briit giicte Seyitomer Linyit santralinin ve 320 MW brlit
glicte niikleer santralin enerji tiretim maliyeti tahminleri verilmistir (10).

(9) The Coal Deposits of Turkey and Their Utilization (T. Erkin — E. Imre)

(10) Kurulmasi diisiiniillen ilk niikleer enerji santralimn fizibilite raporu
(Prof. Aybers)
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Yakit maliyeti Toplam Birim

Santral Enerji maliyeti
Krs/kwh Krs/kwh
300 MW — Fuel-Oil 4,96 7,89
2 x 150 MW Seyitdmer Linyit 2,19 6,30
320 MW'e niikleer 1,09 7,14

Enerjinin emin ve istikrarli olmasi1 ancak milli kaynaklardan iretilmesi ve
uretimin biitlin yurt sathina yayilmasi ile kabildir. (Bazi istisnai hallerde komsu
ulkelerden elektrik enerjisi ve tabii gazin ekonomik miilahazalarla temin edilmesi
tatbikatina bati memleketlerinde rastlanmaktadir.) Ayrica enerji lretim araclari-
nin da milli olmasi gereklidir. Bunlarin haricinde enerji cinsinin istihdami arttiri-
c1 yonde secilmesi de yurdumuz gercekleri bakimindan sarttir.

Bu ana prensiplere bagli olarak yurdumuz enerji politikasi ne olmalidir? Ener-
jinin bol olmasi ancak yurdun her bolgesinde tiiketime hazir olmasi ile kabildir.
776000 Km2 biiyiikliigiindeki yurdumuzda boéyle bir imkan, cesitli bolgelerde ener-
ji uretilmesi ile kabil olabilir. Uretilen enerjinin ucuz olarak tiiketiciye intikali
ancak maliyeti arttirict etkilerin azaltilmasi ile gerceklesebilir. Satis fiatmi etki-
liyen en Oonemli faktorlerden biri de tasima masraflandir. (Nitekim kamu sekto-
rii linyitlerinin % 611, 0 — 200 km, % 4'G 200 — 400 km, % 251 400 — 600 km ve
% 10u da 600 km den uzak mesafelere nakledilmektedir) (11). Bu masrafin azal-
tilmasi da tretilen enerjinin ayni bolgede tiiketimini veya ¢ok ucuz nakledilebile-
cek sekillere dontstiiriilmesini zorunlu kilar. Enerji lretiminin bolgelere  yayil-
mas1 ayni zamanda emin olmasini ve istihdami biitiin yurda yayan bir faktordiir.
Linyit yataklarimizin cografi dagilist biitiin bu faktorlerin  gerceklestirilmesini
saglyabilecek yapidadir. Tiirkiye Komiir isletmeleri Kurumu bu amaca ulasabil-
mek icin bolgesel liretim ve tiiketim politikasin1 benimsemektedir.

Her lretim merkezinin ekonomik olarak hizmet edebilecegi sinirlar tesbit edi-
lip, bu sinirlar icinde kalan her tretim ve tiiketim bolgesinin bitiminde yenibir
bolge baglamalidir. Boylece bolgeler icinde teshinde kullanilan gayri ticari yakit-
larin yerine linyit ikamesi de gerceklesebilir. Bu ikame icin maliyetlerin miimkiin
oldugu kadar diusiiriilmesi lazimdir. Komiir tiretim maliyetleri icinde en Onemli
faktor isgiliklerdir. Maliyetlerin diisiiriilmesi randiman artigi ile kabil olacaktir.
Ayrica jeolojik sartlarin miisaadesi nisbetinde acik isletmecilige gitmeli, bu tip
yataklar oncelikle ele alinmalidir.

Mevcut rezervlerimiz, ve devamli olarak artan demir celik talebimiz incelen-
diginde (pik talep tahmini; 1968 yili: 1250 milyon ton, 1972 yili: 2,050 milyon ton,
1977 yili: 3,800 milyon ton; 1982 yili: 7,000 milyon ton) (12) taskdmiirlerimizin an-
cak agir endistri i¢cin tahsisinin gerekliligi goruliir. Dolaystyle ilerki yillarda,
teshin icin tagkomiirii koku verilmesi mumkiin degildir. Bu bakimdan bilhassa
sehirler icin yiiksek ozellikli linyit Urlinleri imal edilmelidir, (kok, briket ve gaz
gibi). Yakit oOzelliginin yiiksekligi kadar, yakan vasitanin da (soba, kazan v.s)
kaliteli ve uygun olmast sarttir. Dolayisiyle bu yonde de calisma ve arastirmalar
yapilmalidir.

(11) Maden Komiirii Arastirmasi1 (E. Imre)
(12) Tiirkiye Demir — Celik Tahminleri
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Taskomiirii havzamizin bilinen rezervinin ancak yilda 89 milyon ton satilabi-
lir tiretime elverisli oldugu hesaplanmakta ve 1987 yilindan itibaren sirf demir
- ¢elik sektori igin kok veya tagskOmiirii ithal zarureti one siiriilmektedir (13). Bu
bakimdan taskOmirii havzamizin ve cevresinin genis aramalara tabi tutulmasi ge-
reklidir. Ayrica yurdumuzda diger prodiiktif karbonifer sahalar arastirilmalidir.

Kapal1 bir ekonomiden acik bir ekonomiye gectigimiz ve mamullerimize diin-
ya pazarlarinda satis imkani1 aradigimiz bir gergektir. Bu bakimdan bodyle bir re-
kabetin dogmasi maliyetlerin ve onlar1 etkiliyen unsurlarin diinya piyasasindaki
seviyelere inmesi gereklidir. TagskOmiirii havzamizin {retim artis1 ile birlikte de-
vamli olarak rasyonellesmesi de sarttir.

Linyit yataklarimizin da biitiin yurt sathinda arastirilmasi gereklidir. Ozel
sektor elindeki rezervlerin, yatagin kapasitesine uygun bir sekilde isletilmesini
temin etmek, rezervin tahribini 6nlemek sarttir.

Yurdumuzun, milli, emin, istikrarli ve ucuz yakitlara oncelik veren ve her
yakitin kullanilisi sahasini kesinlikle tesbit eden bir genel enerji planina ihtiyact
vardir. Boyle bir plan i¢inde komiirlerimizin cok 6nemli yiikler tasiyabilecegi ve
kendilerinden istenen hizmeti gorebileceklerine inanmalidir.

SONUC :
Yukarda arzedlmis bluunan yazimizi, baska bir deyimle yurdumuz icin izlen-
mesi gereken enerji politikasini Ozetliyecek olursak:

1. Tiiketimde ticari yakitlarin, ticari olmayan yakitlara oraninin gereken se-
viyeye diisliriilmesi gerekmektedir. Bu sekilde tezek hi¢c bir suretle yakit olarak
kullanilmayacak, cdun ise, orman tahribine mani olunmayacak oranda yakit ola-
rak kullanilabilecektir.

2. Genel olarak, enerji tiketimi p \nli bir sekilde arttirilarak, hic olmazsa
kisa bir zamanda diinya tiiketimi ortalamasina ulastirilmalidir. (Genel Enerji Ra-
poru 1968de 2000 yilinda Tiirkiye i¢in hedef aymi yilin diinya ortalamasi olan fert
basina 2900 — 3.000 kg. tagkomiiri esdeger olarak kabul edilmistir.)

3. Teshinde, tiiketim oranlar1 planli bir sekilde ve siir'atle azaltilan ticari
olmayan yakitlarin yerini, Tiirkiye'nin her tarafinda bulunan, linyit komiirleri al-
malidir. Bagka bir ifade ile bolgesel linyit tiretim — tliketim politikasi takip edil-
meli ve fazla is glicline ihtiyac gosteren linyit isletmedigi ayni zamanda biitiin
yurt sathinda tesvik edilmelidir.

4. Turkiye'nin bircok yellerinde sig - agik isletmeye miisait biiylik mikyasta
linyit kOmiirli rezervlerinin mevcut cimssi ihtimali vardi. Bu gibi rezervlerin bu-
lunmasi icin memleketimizde esasli ve ciddi aramalar yapilmasi zorunludur Af
sin — Elbistan linyit sahast bunun en gilizel misalidir. Bu gibi linyit komiirleri,
fazla su ihtiva eden diisiik degerli komiirler olmakla beraber, isletilmelerindeki ko-
laylik ve ucuzluk, bunlardan ¢ok ekonomik olarak istifade edilmesini miimkiin kil-
maktadir. Diistik kaliteli Imyit ve tagkomiirii nevilerinden sanayide istifade edilmesi
enerji politikasinin ana prensiplerinden "biri olmalidir.

Bunun disinda, boélgesel tiretim ve tiiketime paralel olarak yeni linyit sahalari-
nin aranmasi, bilinen sahalarin ise isletilebilr rezerv durumlarinin kesin olarak
tesbiti gerekmektedir.

(13) Tiirkiye Genel Enerji Raporu 1968
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5 Memleketimizin yakit davasimn hallinde Ozel tesebbiise biiylik pay diis-
mektedir. Ancak, 6zel sektore ait olup, Ozellikle genis rezervleri ihtiva eden linyit
sahalarinin, sermaye yetersizligi, teknik eleman temin edilmemesi, asir1 kar hirsi
ile ya isletilmeden bekletildikleri veya rezervlerinin bliyiik ¢apta heder olmasina
sebep olacak sekilde isletildiklri gorilmektedir. Bu gibi biliylik linyit sahalarinin
Maden Kanunu uyarinca memleket menfaatlarina uygun bir sekilde isletilmeleri
miimkiin goriilmektedir.

Bu gibi isletmelerin kontrol teskilatinca gerektigi sekilde isletmecilige yonel-
tilmesi gelecek nesilleri komiirsiiz kalmaktan kurtaracaktir. Biliylik rezervleri ihti-
va eden sahalarin lavvar tesisleri bulunmadan caligtirillmasi yurt gergeklerine uy-
gun degildir. Su halde, biitiin linyit isletmelerinin eksiksiz ve gerektigi sekilde kont.
rolii izlenecek enerji politikasinin ana prensiplerinden olmalidir.

6. Linyit aramalarina paralel olarak petrol (ve diger enerji kaynaklarinin) ara-
malart da devam etmelidir. Ancak halen tesbit edilmis bulunan kabil istifade pet-
rol rezervlerimiz 50 milycn ton olduguna gore, sinai tesislerde, Ozellikle elektrik
santrallarinda, seker ve ¢imento fabrikalarinda ve benzeri tesislerde  Oncelikle
memleketimiz linyitlerinden istifade edilmesi gerekmektedir.

ithal edilen Fuel-oil'e miisteniden sanayi tesisleri kurulmas: ancak fevkalade
zorunlu hallerde distiniilebilir. Hele apartmanlara bile yakit olarak fuel-oil'in tes-
mili, katiyetle onlenmelidir.

7. Fuel - Oil'in toz linyit komiirlerine rakip hale getirilmesi onlenmelidir. Lin-
yit tozlarina miisteri bulunamamasi, linyit istihsalini sinirlandirmaktadir. Linyit
tozlarindan briket yapilai'ak teshinde kullanilmasi miimkiin ise de, bu sekilde bri-
ket imali her zaman ekonomik olmayabilir.

8. TagkOomiiriinlin yalniz agir sanayinin ham maddesi olarak kullanilmasi 1a-
zimdir. Bunun disinda havagazi sanayiinde ve cografi imkanlarin ekonomik kildi-
81, tagkomiirli liretim merkezine yakin yerlerde kullanilabilir.

Yurdumuzda halen bilinmeyen tagkomiirii sahalarinin da ar'astirilmasj lazim-
dir.

9. Kok komiirii tehsin maddesi olarak kullanilmamalidir.

10. Yurdumuzun zamanla artmakta olan enerji ve yakit ihtiyacinin en ekono-
mik bir sekilde temin edilebilmesi icin milli bir enerji-yakit planinin en kisa za-
manda hazirlanmas: 1ldzimdir. Boyle bir plinda maden komiirlerine 6nemli hiz-
metler diisecektir.
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3. ve 4. DEMIR — CELIK FABRIKALARININ KURULMASI MUNASEBETIYLE
KOMUR TALEPLERININ KARSILANMASI

Behzat FIRUZ (X) Tugrul ERKIN (XX)

OZET:

Bu tebligde yurdumuzun endistrilesmesinde demir + c¢elik tretiminin rolid
kisaca belirtilmekte ve bu liretimin gerceklesebilmesi icin Taskomiiri SektOriine
disen gorevler agiklanmaktadir.

GIRIS:

Tirkiye'nin endistrilesmesi i¢in yapmaga mecbur oldugu en 6nemli hamleler-
den biri de Demir Celik iiretim sahasindadir. Birinci Bes yillik Plan devresi
icinde Eregli Demir - Celik Fabrikasinin tamamlanmasiyla yurt ici demir cevheri
tretim ve tiketimi 2,5 misli artmistir. [I. Bes Yillik Plan doneminde ise Eregli
Demir - Celik Fabrikasinin tevsii ve kurulacak olan 3. Demir - Celik Fabrikasi ile
birlikte yurt ici demir cevheri talebi de % 80 oraninda artacaktir.

1. Plan devresi sonunda yurdumuzda toplam yiksek firin iiriinleri dretimi
yilda % 35 artigla 230900 tondan 1.050.000 tona yilikselmistir. 2. plan devresinde
bu deger % 195 artisla 2.050.000 tona erisecek sekilde pldnlanmistir. Yapilan aras-

tirmalara gore talebin ayni sekilde artacagi ve 1977 yilinda 3.800.000 tona ve 1982
yilinda ise 7.000.000 tona yiikselecegi tahmin edilmektedir. (1)

Boylece bugiin kisi basina diisen 33 kg. tutarindaki yiiksek rifin Grtind 1972 de
75 Kg.'a, 1977 de 90 ve 1982 de 145 Kg.'a yiikselecektir. Boylece 1972 yilinda Arjan-
tin, Veneziiella ve Irlanda gibi iilkelerin 1962 deki seviyelerine 1977 yilinda ise
Ispanya'nin Yugoslavya'nin gene 1962 yilindaki seviyelerine erisilmis olunacaktir.

Taskomiira tiketimimiz iginde

Demir - Celik isletmeleri Talepleri (Bin Ton)

Yillar 1962 1964 1966 1068
Toplam tiiketim 3982 4529 4850 4504
(Karabiik)

T. Demir - Celik 784 1175 1220 1062
Eregli Demir - Celik — 138 658 785
Toplam Demir - Celik 784 1313 1878 1847
Toplam tiiketim icinde demir - 19,6 29 38,5 41.0

Celigin pay1 %

(1) Turkiye Demir - Celik talep tahminleri — DPT yayinlar1 (T. CANDIR —
A. CANDIR)

(X) Mad. Y. Mith. TKI Genel Miidiirii.
(XX) Mad. Y. Miith. TKI Etiid Arastirma Subesi Miidiir Muavini.

31



Bilindigi gibi demir c¢elik metaliirjisinde, bir tagkomiirii lirtinii olan kok, ham
maddelerden biridir. Koklagsma hassasi olan taskomiirleri koklastirilarak izabe
sirasinda demir cevheriyle birlikte yiliksek firma verilmekte boylece gerek rediik-
siyon, gerekse ergitmede kullanilmaktadir. Dolayisiyle uzun yillardan beri demir -
celik sektorii, taskOmiiri icin en 6nemli tiiketim sahasindan biridir Yurdumuzda
da mahdut demir ¢elik liretimimize ragmen bu sektor en bliyiik tiiketici olmustur.

Demir - Celik tiretimimizdeki biiyiik artig sebebiyle bu oran gittikce biiyiiye-
cek ve 1987 yilindan itibaren tagskomiirii Havzamizin bugiin bilinen mahdut rezervi
artik yalniz demir celik sektoriinden gelen talebi karsilayacaktir. (2) Dolayisiyle
tagkoOmiirii rezervlerimizin gelistirilmesi zarureti mevcuttur. Bu bakimdan tas-
komirii arastirmalarina oncelik verilmeli, gerek Zonguldak Havzasi, gerekse di-
ger bilinen karasal karbonifer aiazi dikkatle arastirilmalidir.

Tasomiiri Havzamizin koklasmayan damarlari ise gerek belli bir oranda kok-
lasan komiirlere katilarak, gerekse bolgedeki sinai ve teshin taleplerinin  karsi-
lanmasinda kullanilacaktir. Ayrica sehir gazhaneleii gibi tagkomiirii talebi olacak
bazi tesislerin de ihtiyaglar1 kabil olan oranlarda karsilanacaktir.

30. Mayis. 1940 tarih ve 3867 sayili Kanunla devletlestirilmesinden bu yana
Taskomiirii Havzasinda 3 Amenajman - Tevsi projesi tatbik edilmistir. Bu projele-
rin illt ikisinde, Demir - Celik sanayiimizin inkisafi ile birlikte projelerin hazirlan-
dig1 ve yiirirliikte oldugu devrelerdeki linyit ve diger yakit kaynaklarinin mahdut
uretim miktarlar1 gézoniinde bulundurularak sanayiimiz ve diger cesitli ihtiyac-
lar i¢in tas komiirii tiiketilecegi nazari itibara alinmistir. 1. Tevsi Projesi 1943 -
1948 yillar1 arasinda, 2. Tsvsi Projesi 1958 yilinda hazirlanmistir. 2. nci  tevsi
projesinin 1965 yilinda hedefine ulagsmasi ile 2. Demir — Celik sanayii-
mizin  (Eregli Demir — Celik Fabrikalar1) ‘ihtiyaci olan tas komiuri te-
mini imkan dahiline girmistir. 1965 yilinda hazirlanan, 1.1.1966 tarihinden itibaren
yuriirliige giren Tagkomiirii Havzasi 3. Tevsi Projssi 3. Demir - Celik sanayiimizin
yillik ihtiyaci olan 14 milyon ten satilabilir tagkOmiiriinii temin gayesi ile plan-
lanmugtir. Bu projenin tutart $ 21.1 milyon dis harcamalar dahil yaklasik olarak
800 milyon liradir. Taskomiirii Havzasinin 3. Tevsi Projesi plan hedeflerine uygun
olarak inkisaf etmekte olup 3. Demir - Celik Fabrikalarinin ihtiyaci olan tagkomii-
1j zamaninda temin edilecektir.

4. Demir - Celik sanayiinin tagkomiirii ihtiyacinin 2.5 milyon ton kadar satila-
bilir oldugu ilgililerce tahmin edilmistir.

Halen TKi'de 4. Demir - Celik sanayiimizin ihtiyaci olan tagskémiiriiniin temi-
nini mimkiin kilacak projenin on hazirliklar1 yapilmaktadir. Havzada halen
mevcut ocaklardan alman ihtiyacin biiyiik bir kisminin temin edilemiyecegi tesbit
edilmistir. Koklagabilir komiirler ihtiva eden sahalarda yeni ocaklar acilmasi la-
zim gelmektedir. Havzanin dogusunda Gobii ve Kizil Elma mevkilerinde genis re-
zervleri ihtiva eden bakir sahalarda aramalara baslanmistir. Bu aramalarin azami
1 — 15 senede bitecegi kuvvetle muhtemeldir.

Gobii ve Kizil Elma sahalarinda miistereken tesis edilecek biiyiik siyejden
4. Demir - Celik sanayiimizin kémiir ihtiyacinin biylik bir kismi temin edilmis
olacaktir. Miitebaki ciizi ihtiyacin Havzanin diger ocaklarindan temin edilebilece-
gine muhakkak nazari ile bakilabilir.

SONUC : Yukarda verilen bi'gilerin 1s181 altinda yapilan hesaplara gore yur-
dumuzda yalmiz Demir - Celik Sektoriinden dogacak olan taskomiirii talebi tah-

(2) Tirkiye Genel Enerji Raporu 1968
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minleri minumum ve maksimum olmak tizere iki ayri sekilde verilmistir.

Yillar 1973 1977 1982
Tagkomiirii Max. 3,0 mil. ton * 5 mil. ton 9,0 mil. ton
talebi Min. 2,7 mil. ton 4,5 mil. ton 6,5 mil. ton

Demir — Celik tiiketimindeki artisin endistriel kalkinma demek oldugunun
bilinci i¢inde butiin dilegimiz, bu sektorde biiylik liretim ve tiiketim hedeflerine
yurdumuzun erismesi hususudur.
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ETIB'1INK SEYDU-TIIIIE "NTCilC «,"MINVUM TESISLERI

jLLiziTlayr>n : Abdurahman AYDIN (X)

OZET :

1 nci TiAr Mfisnclik Teknik, Bi'ijkscl Kongre ine takdim edilen bu teblig,
bilimsel ter nitelikten riyade, incmleketimlzde ilk defa kurulmakta olan aliimiri-
yum sanavii 'iaVnnd2 mi [hdaslarima ",ncl 11 + lilgi vermek amaci ile hazirlan-
misti!,

Teblii, 1i¢ fcoitime ayutar.”.n

1 — Aliml ivum Sanayiir'in. iki'i® y a iz ve ali «ira, aliminyum ihracatin-
dan memleketimize saglly.-j-s¢1 i /z,

2 — ‘er is¢imi ve enerji timini,
3 — AilGnHa, aLiminyiMi h”rJel-'ine ve jard-nci tesisler.

Asagida «arasi ile arzeriecegim fcligiler ile mcslekdaglarima  kiiciik de olsa
bir hizmit géimiis oiut*air'i 1'cnd'ir] r*Ir h-vh'6ar addedecegim.
1 — Aliiminyvjt Sanayiinin, li'dme "iolu ile ve Aliimina, Aliminyum Iihra-
catinda .1 McmlekKi"."e “r-hvacaa1 Eliiz '-

1961 yilindan J'MTH M'ekctin ."1ir  Tiuh*flu asa olirmnyum  tiiketimi
(Tablo 1) do gosterilini” 1

- s — S P R O T A e

¥FLLAR 1958 1862 1963 1861 %5 1966 1867
{6 ayhik)

Al iSXg 8618577 3172 843 6264.185 Y0036 015,091 11919 483 6435 240

Zoowloev-
volkang goic ora "o 43 212 - 454 414

FUPERT UL DO e e sy % S

TABLO. 1

lioviz tahdidire ragmen, 3966 yi'indiki 1rilteLf cins rJuminyum ithalati 1961
yilindaki ithalata nazaran °J 230 s' mistn Muhtelif ivtotiarU yapilan 1972 ve 1977
yl'armda mcrilekelin-1r'in an minyurn ttiVctr" tih”11e~1 Ctablo 2) de gosteill-
mistir

(X) Riad, ve Lis. Y. Wih. - Etibank Aluminyuir» Grup Bajkani
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Toplam Tiiketim Sahis Basina Tiketim

NO METOD TON TON
1972 1977 1972 1977
1 Dogrusal Metot 20.964 27.317 0.562 0.641
2 Parabolik trend 20414 29.038 0547 0.618
3 Milli gelir artig oraniyla 13.000 25350 0.483 0.600
4 Gelir esnekligiyle 22.600 40 384 0.741 0.948
5 Sanayi sektorl artig hiziyla  22.440 37.900 0601 0 890

6 Artan sanayi sektorii

artis hiziyla 26 340 50 710 0706 1190
7 En muhtemel talep
metoduyla 40 000 1072
TABLO. 2

En iyimser goriinen artan sanayi sektorii aitis hizi tahmini ile 3972  sene-
sinde memleketimizin toplam aliiminyum tiiketimi 26.340 ton veya fert basina
0.706 Kg. olacaktir. Bizim niifusumuza yakin olan Ispanya'da 1962  senesinde
umumi aliiminyum tiiketimi 22.000 ton veya fert bagina 0.700 Kg, aymi yilda
bu rakamlar Polonya'da 55000 ton ve 18 Kg. Yugoslavya'da 38.700 ton ve 2.1
Kg. dir. Yapilan tahmin isabetli olursa, ancak 1972 yilinda memleketimizin alli-
minyum tiiketimi Ispanyanin 1932 deki aliiminyum istihlakine yetisebilecek-
tir. (Tablo 3)

1973 senesinde tamamlanacak tesislerde yilda 200.000 ton aliimina,  60.800
ton aliiminyum ve 19.000 ton sicak ve soguk cekilmis muhtelif kalinlik ve boyda
levha, varak cekmek icin 0.5 mm. kaliklikta 3000 ton foil stock, 500 ton muhtelif
eb'at ve sekilde profil ve 2100 ton muhtelif kalinlikta varak tretilecektir. (Tablo
3 a) ve (Tablo 3 b) de istihsal edilecek levha ve varak eb'atlari gosterilmistir.
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TABLO. 3

. 1950 | 1960 1962 1963
ULKELER 1000 t | kg/sahis | 1000t | kg/sahis 1000t | kg/sahis 1000t | kg/sahis
1. Belgika - Liksemburg 54 0,6 64,3 68 67,5 w1 289 9,2
2. Fransa 246 11 | 2121 47 2356 50 2425 5,0
3. Hollanda 42 04 14,0 1,2 20,7 18 195 18
4. italya 480 0 99,0 20 115,0 2.3 1280 26
5. Bat1 Almanya 32,9 0.7 304,1 5,5 2933 52 1 303 ¢ 53
6. TOPLAM : Bati Avrupa ii-
keleri icin 135,1 0.9 6941 40 732,1 42 7823 4,1
7. Bulgaristan — — 30 0.4 30 04 = —
8. Cekoslovakya 140 1,1 46,0 34 | 60,0 43 60,0 43
9. Dogu Almanya 2,0 0,1 75,0 44 85,0 5.0 85,0 50
30. Macaristan 8,0 06 _ 20,2 10 ! 482 486 50,0 5.0
11. Polonya 50 02 | 20,0 13 | 55,0 18 55,0 18
12. Romanya _ — 8,0 04 __ 85 6,5 —— -—
13. USSR 2150 11l es20 29 | 43 33 8000 36
14 TOPLAM , 2420 0.9 “ 8442 2.8 _ 8930
5. Avusturya 80 09 479 6.8 34,1 13 417 4.8
16 Danimarka 29 07 5,7 1.2 6.2 13 5,2 1,1
1. Finlandiya 0,6 0.1 2.9 0.7 6.1 14 4,0 0.
18, Yunanistan _ —_ 42 0,5 59 07 43 ¢35
19, Irlanda —_ -— 32 11 39 14 —_— —_—
26. Norveg (N 24 22,0 6,1 235 8,5 To215 59
21. Portekiz — _— 0,9 0,1 16 02 —_ —
3, ispanya — o 20,0 o7 22,0 0 23,0 0,7
23. faveq 124 18 380 5,1 397 52 500 61
94. isvigre 121 26 475 89 531 92 —_ —
95, Tiirkiye — —_ 05 —_ 14 — —_ —_
29 ingiltere 183,8 36 359,5 68 236,6 54 3185 59
27, Yugoslavya —_ —_— 40,9 22 asT 2.1 420 2.2
28. Kanada 58,2 42 103! 58 1242 57 145.0 m
29. ABD. 8150 54 15413 85 2686,2 112 9362,0 125
30. Gliney Afrika Birligi —_— —_ 113 07 140 03 14,1 03
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URETILECEK OLAN YILLIK 14000 TON SOGUK CERILMi3 LEVHA, 3000 TON VARAK, 5000 TON SICAK
CEKILMIS LEVHANIN TASNIF}

PROFILLERIN TASNIFI
Yillik diretim kapasitesi 5000 t¢/y
Boyutlar (mun. olarak)

¥ilhk istihsal

Kesit (mm2) Uzunlpk {(mm.} {Toplant)
350 6000 700
750 6000 800
1000 6000 1500
1660 6000 1200
5600 t/y1l

Madde Mevzn Bakis Mamullerin Kahnkk Genislik Uzunluk Toplam Yill:k Uretim

No  isimlendirilmesi mm, mm, num. (ton/yi olarak)
1 Serit 0,5 15,7 —_ 500
2 Sofuk ¢ekilmis levha G6—3 1080 4000 7000
3 Sofuk cekilmug levha T3 1200 4C00 2500
4 Sofuk celuimis levha 06—3 1530 400 4060
5 Swcak cekilmis levha 6—12 1250 —_— 1060
6 Siesk cekilmig levha 6-—12 150G _ 1500
7 Sicak cekibmis Jevha 6—20 1200 8009 1063
8 S1cak cekilmis levha 6 — 20 1500 2000 1500
Toplatm mamul firetim 19005
Varak stoku 0,5 OO 2009
22000

N O T Sicak haddehanede bir sonraki sofuk haddehanc i* - iliveien yaklastk olarak 20 €00 ten/yil {emizlenmis
rulo istihsdl edilecektir.

Soguk c¢ekilmis levhalary; ortalama kalinh§

TABLO, 3 a
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YILDA 2100 TON iSTIHSAL EDILECEK OLAN VARAKIN TASNIFi

No Mamul Varakm isimlendirilmesi Mamul Varakm Kalinhgn Yihk Istihsil
NOT
mm. {ton) %
1 Tekniki beyaz varak (elektrik
kondansattrleri igin) 0. 0075 100 5 Mamul varakin % 50 si
. 0009 mm, % 50 s1 0014
2 Kafit lizerine yapistinlmis varak 0.009 — 0014 950 mm. kahnlikta olmak iizere
(sigara igin)
3 Aym 0014 — (026 250 10
4 Gida maddeleri icin vermklenmig
varak 0.014 — 0.026 200 10
3
5 Gida maddeleri icin baskih varak 0.014 — 0.026 200 10
6 Sut sise kapaklar i¢in varak 0.05 — 0.06 200 10
7 ingaat igleri icin varak 02 200 10

2100 t/yl 100

Mamul varakin
metal agirhify
2100 t/y1

TABLO. 3 b



Aliiminyum Tesislerinin Memleketimize sagliyacagi doviz geliri:

Bu gelir ihracat ve ikame yollar1 ile olmak iizere iki sekilde saglanacaktir.
1975 yilindaki durum 82960 ton aliimina ihracatindan 64.256.000 TL. 26.120 ton pig
aliminyum

134.740.000 TL.
198.996.000 TL.

Memleketimizde istihlak edilecek muhtelif aliminyum metali icin:

ihracatindan

serbest doviz olarak :

14600 ton levha 150.876.000 TL.
5000 ton profil 52.215.000 TL.
2.100 ton varak 29.774.000 TL.
6.500 ton pig 33415.000 TL.
6.600 ton ingot 33.929.000 TL.
Doviz tasarrufu 300.209.000 TL.

Serbest ve ikame yolu ile doviz geliri

499.205.000 TL. olacaktir.

Allimina, aliminyum istihsali i¢in kostik soda, aliminyum floriir, kriyolit, pet-
rol koku v.s. gibi ham madde ithalatina 54.608,000 TL. gidecektir. Netice olarak

Doviz geliri 499.205.000 TL.
Doviz gideri — 54608000 TL.
444.597.000 TL.

yani 49.340.000 dolar saglanacaktir.

2 — Yer se¢cimi ve enerji temini

Aliimina, aliminyum ve haddehaneye giren ham maddeler ile miistehlik mal-

zeme ve tesislerden cikan ve piyasaya giden aliimina, aliiminyum ve

aliminyum

yan mamullerinin yillik nakliye tutarlari, biitiin tesisler Seydiseihirde — aliimina
kismi Seydisehirde, aliiminyum ile haddehane Manavkat'ta — aliimina, alliminyum
tesisleri Seydisehir'de, haddehane Manavgat'ta — allimina alliminyum Seydisehir'
de haddehane Izmit'te olmak iizere dort varyant icin hesaplanmis (Tablo 4) ve
biitlin tesislerin Seydisehirde kurulmasinin en ekonomik sekil oldugu goriilmiis-
tur.

Biitiin tesisler Al, 0, Seydisehir'de Al, O ,- Al Seydisehir'de Al, O, - Al Sey-

Seydisehir'de Al ve Haddehane Haddehane Manavgat'ta disehir'de Had-
Manavgat'ta dehane Izmit'te

32.103.000 TL. 33.732.000 TL. 34.978.000 TL. 33.691.000 TL.
TABLO. 4



Biitiin tesislerin calismasi i¢in 210 MVA takata ihtiya¢c vardir. Elektrigin bir
saattan fazla kesilmesi halinde aliimina ve aliminyum tesislerinde cok biiyiik za-

rarlar husule geldiginden tesislere iki ayri menbadan iki ayr1 ENH ile ceryan veri
iecektir.

Tesislerin enerji ihtiyacinin biiylik kismi1 Manavgat suyu ilizerinde Oyma Pinar
mevkiinde yapilacak olan hidroelektrik santralindan temin edilecektir.

Diger taraftan, Gokce Kaya — Seyit Omar — Seydisehir E. N. H. (Enerji nakil
hatt1) ile Keban hidroelektrik santralina baglanmis olacaktir.

Oyma Pinar'da yapilacak olan barajin bulundugu saha Karstik oldugundan
ortaya mithim problemler ¢ikmistir bu bakimdan barajin insast ancak 1975-1976
senelerinde ikmal edilebilecektir .1975 senesine kadar tesislerin enerjisi Seydise-
hir'de kurulacak gaz turbinli (termik santral ile Konya — Seydisehir
14 KV E. N. H. ve Manavgat — Seydisehir 154 KV E. N. H. ve Gokce Kaya -
Seyit Omer - Seydisehir 380 KV E. N. H. larmdan temin edilecektir. (Sekil 1)
Oyma Pinar hidroelektrik santrali faaliyetle gectigi zaman tesislerin enerjisi yal-
niz Gokge Kaya — Seyit Omer — Seydisehir 380 KV E. N. H. ile Oyma Pmp~ -
Seydisehir 380 KV. E. N. H. dan temin edilecektir.

3 — Aliimina, Aliiminyum, Haddehane ve Yardimci Tesisler

a) Aliimina Tesisleri :

Tesisler hakkinda izahata gecmeden evvel aliimina istihsalinde kullanilacak
olan Seydisehir boksitlerinden kisaca bahsetmekte fayda vardir. Seydisehir'in 27
Km. giliney batisinda Toroslar lizerinde Mortag ve Dogankuzu mevkilerinde, alt
kretase ile tist kretase diskordansmda tesekkiil etmis sirasiyle 10.150.000 ton ve
14.460.000 ton boksit rezervi M T A tarafindan 31 adet sondajla tesbit edilmistir.
Ayrica Etibank tahkik maksadi ile cevher icinde Mortas'ta 325 Dogankuzu'da 225
metre baca siirmiistlir. Bacalardan c¢ikarilan cevherlerden her iki yatagi temsilen
150'ser tondan 300 ton numune Pilot Plant tecriibesi icin Rusya'ya gonderilmistir.

Bu numunelerin kimyevi tahlilleri (Tablo 5) de gosterilmistir. Minerolojik
bakimdan Seydisehir cevherleri icinde az miktarda diyaspor bulunan bir bohmit
(A1',0,.H,0) mineralidir.

KIMYEViI TERKIP MODEL
Alz 03
Al,0, 810, Fe,0, TiO, Ca0 Co, ATES Diger —
ZAYL1ATI
Si O,
Mortas 574 70 181 213 026 047 129 161 82
Dogankuzu 582 68 166 22 1.2 124 133 144 85
TABLO. 5

Cevher yatagi agik ocak olarak isletilecek ve 6 is ayinda 460.000 ton boksit
istihsal edilerek aliimina fabrikasi ile stok sahasina kamyonlarla nakledilecektir.

Rusya'ya gonderilen Mortag ve Dogankuzu boksit numunelerinin pilot plant
tecriibelerinden alinan neticeler Seydisehir cevherlerinden iktisadi bir sekilde Ba-
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yer usuli ile alumina istihsalinin miimkiin oldugunu gostermistir. Bayer usulil
(Sekil 2) de c¢izilmis olan teknolojik akis semasina gore tatbik edilecektir.

Tesisler :

Aliimina tesislerinden yilda 200.000 ton % 98,435 safiyette aliimina ftretilecektir,

istihsalde kullanilacak ham maddeler (Tablo 6) da gosterilmistir.

HAM MADDELER Birim 1 Ton sat. Al, O ,, Yilda
icin
Boksit (57.4 AL "C), % 7 SiQ, % 10 rutubet) ton 2,307 461,401)
Sut Kostik Co 92 NaOH) » 0.137 27.400"
Kire¢ Co 53 CaO % 2 rutubet) » 0.053 10.600
Buhar 38 atm » 1.600 320.000
~Buhar 7 atm _,,, » 1.500 300.000
Fuel Oil (9700 Kcal/Kg) kalsinasyon icin » oTITO" 2 6.000
Devridaimdeki soda kalsinasyonu igin » 0.007 1.400
Elektrik enerjisi ~ Kw-saat 300 6 0X106
Muzayyik hava Nrii 65-0 130 X106
Taze su in iTo 700000
Devridaim suyu " ~» 126.0 2 52X106
Un Ton 0.00199 380 ~
Filtre Kumasi m 0.004 800
Tel elek » 0.012 2400
TABLO. 6
Teknolojik ekipman sirasile sunlardir :
1 — Kirici : Saatta 400 ton kapasitesi olan valsli kirici.
2 — Devri daim soda kalsinasyon doner firin1 : % 22 m. X 25 m. olacak ve

bir sogutucusu bulunacaktir.

3 — Ogiitiicii degirmenler: % 27 m. X 36 m. eb'atta alt1 adet bilyali degir-

men dordii calisacak ikisi yedek olacaktir. Degirmenler iki kademede (her kade-
mede iki degirmen) kapali devre ve seri halindedir.
4 — Boksit dijesyonu otoklavlar : Her seride 10 otoklav olmak tlizere 4 seride

40 otoklav vardir. 3 seri otoklav c¢alisacak bir seri temizlenmede olacaktir. Boksit
dijesoynu —240 C° hararette ve 33 atm. tazyik altinda ve litrede 190 gr Na, 0 kon-
sanstrasyonu olan bir ortamda ceryan edecektir.

5 — Kirmizi ¢amur: Tikener yikayicilart ve kontrol filtrasyonu:

Bu ameliye

icin % 32 m. ve 804 m2 alam olan tek katlit ,alt1 kademe yikayicilart olan iki adet
tikener vardir. Bunlardan birisi yedektir. Kontrol filtrasyonu icin bes adet Kelly
filtresi mevcuttur. Bunlardan dordii faal biri yedek kalacaktir.

6 — Hidrat dekomposyonu ¢Okertme filtrasyon ve hidrat stoku :

Cozeltilen

aliimina hidroksidi ayirmak icin beheri 1800 m’ hacimde yirmi dekompozer var-
dir. 20 dekompozer onar onar iki seri halinde monte edilecektir. Bunlardan bir

tanesi tamir ve bakim icin yedek olacaktir.
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Hidrat palpi 0 9m., alan1 63.6 m2 olan dort hidroseperatorde aliimina hidrat
ayrilarak c¢apt 15 m ve alam 177 m2 olan dort tikenerde coOketilecektir. Ayrica bir
adet 3'edek tikener vardir.

Aliimina hidrat drum vakum filtrelerden gecirilerek siiziilecektir 4.000 ton
alimina hidrat1 stok etmek icin tanklar konulmustur. Boylece aliimina kalsinas-
yonu doner firinin1 15 giin i¢inde tamir ve bakimini yapmak miimkiin olacaktir.

7 — Evaporasyon : Devri daim mayiindeki kostik sodayr kazanmak ve organik
maddeleri kaldirmak isi evaparatorlerde yapilacaktir. Dort adet evaparator bulu-
nacak bunlardan ikisi faaliyette, birisi yikanmada dordiinciisii de yedek olacaktir.

8 — Kalsinasyon : Filtrelerden elde edilen aliimina hidratinin suyu, capt 3 m.
boyu 75 m. olan bir doner firinda 1250 C° giderilir. Elde edilen aliimina pndomatik
sistemle silolara sevkedilir.

Aliimina Tesislerinin Verimi : Yukarida tenolojisi 12:ah edilen usul ile nazari
olarak % 86 Al O elde edilmesi icap ederken, kirmizi ¢smur iginde, kostifikasyon
esnasinda, aliiminatin hidrolizinde ve kalsinasyon esnasinda toz olarak, aliimina
nakli ile diger kayiplarin yekiinii % 3 bulup ticari alimina verimi % 83 olacaktir.

Eide Edilecek Ailiminanin Safiyeti: Tesislerden elde edilecek aliiminanin igin-
deki yabanci maddeler % 0.03 — Si0,, % 0.035 Fe:,0,,°/0 0.5 Na,0 gegmiyecek ve ates
zayiat1 da 4zami % 10 olacaktir.

Ayrica — Al,0, muhtevast % 25'den asagi olmiyacaktir.

Iscilik: Aliimina kisminda 270 isci, 32 miihendis ve teknisyen calisacaktir
b) Alliminyum tesisleri :

Elektroliz tesisi her biri 402 m. uzunlukta 27 m. genislikte olan iki katli 4
binadan tesekkiil edecektir. Bir binanin i¢ginde 62 elektroliz potasi olacaktir. Yan
yana olan iki binadaki 124 pota seri halinde baglanarak elektroliz tesisi iki seri
«pot lines» halinde calisacaktir. Bir seri pota hatt1 «pot line» 100 Ka. ve 600 V luk
daimi akim ile ¢alisacaktir. Her binada bir adet 125/20 tonluk ve ki adet 10/10/10
tonluk gezer ving bulunacaktir. Binalar tabii vantilasyon ile havalandirilacak ve
saatta 45 defa hava degisimini temin edecek sekilde olacaktir. Ayrica potalardan

¢ikan gazlar ayr1 bir sistemle toplanip temizlendikten sonra iki bacadan havaya
birakilacaktir.

Bu elektroliz potasinin hususiyetleri (Tablo 7) de gosterilmistir.

Olcii
Birimleri Miktari
Anom akim dansitesi a/cm.2 0.67
Vasati Voltaj \% 4.52
Akim Randimani % 85
1 Kws basina verim. gr. 63
Anod uzunlugu mm. 6500
Anod Genigsligi mm. 2300
Anod alani M2 14.95
Anod cubuklarinin adedi Adet 56.

TABLO. 7
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Kullanilacak ham madde ve elektrik enerjisi (Tablo 8) de gosterilmistir.

OLCU 1 TONAL. ICAP EDEN TON
BiRiMI  ICIN
TUKETIM 24 saat il

Alumina Ton 1925 320 65 117 000
Taze Kriyolit » 0022 3 33 1216
Rej enere edilmis Kriyolit » 0010 1 67 600
Flotasyon Kriyoliti » 0 006 0 98 360
Aliiminyum Floriir » 0026 4 33 1570
Anod macunu » 0550 92 00 33 500
Tamirden sonra calistirilacak
bu potada kullanilacak kriyolit » 9 500 800
Teknolojik elektrik enerjisi Kws 15 900 2620X103 955 x106

TABLO. 8

Iscilik : Elektrolizhanede 521 isci, 45 teknisyen ve miihendis calisacaktir.

Diikiimhane : Dokiimhanede silindrik, yass: aliminyum mgotlar1 dokiilecegi
gibi, alliminyum aligmalari ile ticari aliminyum pigleri de dokiilecektir.

Silindrik mgotlar dokiimii i¢in 15%er tonluk bir reverber firimi ile bir elektrik
bale-out firim1 vardir. Bunlardan birisi fuel oil digeri elektrik ile calisacaktir. Do-
kiim birisi yedek olmak tlizere 5 semi - continuous dokum makinasi ile yapilacak-
tir. Keza aliminyum alagimlarindan ya';s1 ingct dokmek i¢in de bir 15 tonluk re-
verber firmi ile yine 15 tonluk bir bale-out firm o'acaktir. Saf ticari aliiminyum
yasst mgot dokmek icin ayri bir 15 tonluk baeut firin vardir.

Yass1 ingotlar dokiim kaliplarinda bir dokiiste iki kalip olarak dokiilecektir.

Silindirik, ve yasst ingotlarin miitecanis struktiirlii olmalar1 icin elektrik fi-
rinlarinda «<homgonizing» islemine tabi tutulacaklardir Silindrik ignotlarin isteni-
len uzunlukta billetler halinde kesilmesi mekanik tezgahlarda yapilacaktir.

Ayrica dokiimhanede master alasimlari eritmek icin iki adet beheri 2.5 ton
kapasiteli endiiksiyon firini,

Dokiimhanenin kapasitesi: (Tablo 9) da gosterilmistir.
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CESITLER OLC MIKTAR

Birimleri
Yithk silindirik ingof Ton 14645
» yassl ingot » o 30.657
Ticari pig b 17 408
Tilltk mecmu kapasite » 71710

TABLO. 0

Dokiimhanede istihsalde 105 yardimci islerde 137 cem'an 242 is¢i ve 28 mii-
hendis ve teknisyen calisacaktir.

¢) Haddehane : Levha, profil ve varak badeleri ile silindir taslama tezgahlari
hadde yataklarini kontrol cihazlar1 ayni bina i¢inde olacaktir. Ayrica haddehanede
gelecekte kurulmasi diisiinlilen ikinci soguk hadde ve ihtiya¢ hasil olursa olumlu
aliminyum sac¢ presi icin yer ayrilmigtir.

Haddeler: Yillik kapasiteleri sirasiyle 60000 ve 22.000 ton olan bir sicak hadde
ile bir soguk hadde vardir.

— Sicak Hadde : «Quarto Mill 1800» tipinde bir haddedir. Muharrik silindirle-
rin cap1 1800 mm. backup silindirlerinin ¢ap1 ise 1500 mm. dir. Silindirler lizerine
metal basinci azami 2300 tondur. Haddeden ¢cekme hizi 3.5 m/saniyeye kadar c¢i-
karilabilir. 11 ild 13 defa haddelemek suretile 6 — 20 mm. kalinlikta levha elde
edilecektir. Sicak haddeden c¢ikan seritlerin kenarlar1 kesildikten sonra giyotin
«shears» vasitasile istenilen boyda kesilip levha haline getirilecektir.

— Soguk Hadde : «Quasto 1800» tipinde bir haddedir. Muharrik silindilerin
¢ap1 600 mm. backup silindirlerin ¢apr ise 1500 mm. dir. Azami metal basinci 2500
ton olup haddeleme hizi 7 m/saniye kadar cikabilecektir. Cikan seritleri rulo yap-
mak i¢in hadde iki makara ile techiz edilmistir. Ayrica haddenin 6nilinde ve arka-
cinda, makarali konveyyor tizerinde hareket eden seritin uglarini kesmek icin
trimming mekanizmalar1 vardir.

Sicak ve soguk haddelerin lizerinde kapasiteler-; 125 ve 80/20 ton olan iki ge-
zer ving olacaktir.

Haddelenmis altiminyum alagimlart muhtelif annealing islemine tabi tutula-
caktir.

Rulolar kubbe seklinde bir elektrik firininda, levhalar ice oda seklinde bir
elektrik firilninda annealing yapilacaktir.

Istihsalde 113 yardimeci islerde 148 olmak iizere 261 isci ve 29 miihendis ve
teknisyen calisacaktir.

Profil Cekme Presleri : «Extrusion machines» Haddehanede birisi 1250 digeri
2EQD ton basinch iki hidrolik pres vasitasile, muhtelif aliiminyum ve aliiminyum
alasimlar1 profilleri c¢ekilebilecektir. Preslerden gayri profilleri diizeltmek igin
birisi 100 digeri 30 ton basingli iki «Stretching» makinast olacaktir D-~«"
istenilen eb'ad da bir disk testere va“to«"" '--



Preslerin yilik mecmu Kkapasitesi 5000 ton muhtelif kesitte profil olacaktir.
istihsalde 60, yardimci islerde 66, Cem'anl26 isci ve 14 miihendis ve teknis-
yen calisacaktir.

Varak haddeleri «Foil Rolling Shop»: DoOrt adet <«high mills» vasitasile yilda
2000 ton 0.007 — 0.200 mm. kalinlikta varak istihsal edilecektir. 0.007 mm. kalinlik-
ta varak 6 defa haddeleme suretile yapilacaktir. 0.007 — 0.010 mm. kalinliktaki va-
rak son haddelemeden evvel katlama makinasinda katlanip, firinda <«annealing»
yapildiktan sonra nihai haddelemeye tabi tutulacaktir. Ara ve nihai <«annealing»
islemi icin alti adet elektrik firin1 kullanilacaktir. Haddelerin muharrik silindir-
lerinin capt 220 mm. «backup» silindirlerinin ¢api1 560 mm. ve haddeleme hizi
150 — 500 m/dakika olacaktir. Bir haddeleme islemindeki inceleme orani1 50 % dir.
Varak haddehanesinde diizeltme, renklendirme ve desenleme islemleri icin besg
adet «hammating» ,iki adet «varnishing» ve iki adet «stamping» makinas: kullani-
lacaktir.

Tamamlanmis olan varaklar istenilen eb'atta «disk shears» vasitasile kesile-
cektir. Varak haddehanesinde istihsalde 95, ardimci islerde 37 olmak tizere 132
is¢i, ve 26 mithendis ve teknisyen calisacaktir.

Yardimc1 Servisler: Tamir Atelyesi : Biitlin tesislerin ve boksit isletmesinde
calisacak makinalarm tamirlerini yapabilecek ve orta blyiikliikteki pargalar imal
edebilecek sekilde techiz edilmis bliylik bir atelye vardir. Atelye asagidaki kisimlari
ihtiva edecektir:

Dokiimhane

Mekanik tamir

Elektrik tamir

Sicak su tesisleri tamir

Ana ve yardimci transformator tamirleri

Celik struktur tamirleri

Forging «D6vme Presleri»

Marangozhane

Modelhane ve ambarlar

Insaat tamir

Muhtelif celik profil, levha, pik diger metal ve kereste icin agcik ambar.
40-80 N m3/saat kapasitede asetilen fabrikasi ve karpit ambari
Atelyede 966 isci ve 74 miithendis ve teknisyen calisacaktir.

Anot macunu fabrikas1 : Elektroliz potalarinda kullanilacak anotlarin macu.
nunu imal etmek i¢in yillik kapasitesi 35.000 ton olan bir tesis olacaktir.

Azot ve oksijen fabrikalari: Aliminyum doékiimhanesinde ve yar1 mamuller
haddehanesinde kullanilacak azot gazimi ve ateiyelorde kullanilacak oksijeni istih-
hal edecek bir azot ve oksijen fabrikasi kurulacaktir.

Merkez laboratuvari : Boksitten itibaren yar1 mamullere kadar her tiirli kim-
yevi ve fiziki tahlillerin yapilabilecegi modern bir laboratuvar bulunacaktir.

Sosyal tesisler : Aliimina, alimnyum_ve laboratuvar ile atelye isci, teknisyen
ve miihendislerinin yikanabilecegi, yemek yiyebilecegi ilk yardimlarinin yapila-
bilecegi sekilde tanzim edilmis kendi is yerlerine yakin ii¢ sosyal tesis vardir. Ay-
rica biiro personeli icin bir yemekhane, bir dispanser, bir egitim tesisi yapilacaktir.

Biiro : idare kisminda calisacak biitiin teknik ve idari personel i¢in bir ofis
binasi yapilacaktir. Aym bina ciimlesinde 300 kisilik bir konferans salonu bulu-
nacaktir.
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Anbalar : Satilik aliminyum ve yari mamulleri i¢in bir ambar ayrica, yag
ve cabuk istial eden mayiler ile kimyevi maddeler i¢in bir ambar binasi yapila-
caktir.

itfaiye : Tesislerde vuku bulacak herhangi bir yangini zamaninda miidahale
edebilecek sekilde bir itfaiye binast bulunacaktir.

Buhar ve sicak su santrali: Tesislerin ihtiyaci olan 39 ve 8 atmosfer basinch
buhar ile 150 — 70 C sicak suyu 4 adet 75 t/saat buhar kapasitesi olan buhar ka-
zani temin edecektir. Ayrica buhar santralinda su tasfiye cihazi, tazyik ve 1s1 dii-
sirme cihazlar1 bulunacaktir.

Kazanlarin 15 giinliik yakit ihtiyact stok edilebilecek sekilde tanklar olacaktir.
Santral senede 110.000 ton fuel-oil ve 1.220.000 m3 su istihlak edecektir.
Bu har santralinda 83 is¢i teknisyen ve miihendis calisacaktir.

Merkezi kompresor tesisi : Alimina naklinde ve tesislerde kullanilacak basincl
hava 4 adet 250 N ms/d. ve 9 atii kapasitede kompresorle temin edilecektir.

Kompresorlerden tgii calisacak birisi yedek olacaktir.

Transformator ve redresor tesisleri : 3 adet 125 KVA kapasitede ve 380/10.5
Kv luk ana trafo istasyonu olacak ve 25.000 A, 600 V silikon redresor trafo grup-
lar1 vasitasile miitenavip cerayan daimi ceryana tahvil edilecek elektroliz potala-
rina verilecektir.

Ota tamir atelyesi : Tesisler arasi nakliyat: yapacak kamyon ve diger vasitalar
ile maden aracglarinin tamir ve bakimlari yapilacak biiylikliikte bir atelye vardir.

Taze su ve devri daim suyu : Biyiik bir ihtimalle tesislere 14zim olan 270L/sa-
niye su Beysehir goliinden temin edilecektir.

Ayrica kirmizi ¢abur barajindan stiziilen su devri daim suyu olarak kullanila-
caktir. 1

Kirmizi ¢amur atma tesisleri : Tikenerlerde c¢okeltilen kirmizi camur igindeki
(Na OH) 1 almak i¢in yikandiktan sonra slam tulumbalari vasitasile kirmizi ca-
mur sahasina atilacaktir.

Tesislerin ingati : Biitiin tesisler takriben bir milyon metre karelik bir saha
icinde insa edilecektir. Binalarin isgal edecegi alan 265.348 m2, insaat alani ise
414.725 m2 olacaktir.

ingsaatta 181.500 ton ¢imento, 779.700 m» kum cakil, 156.50C m.3 beton,
447.500 m3 betonarme, 68.000 ton betonarme demiri, 43.500 ton insaat ¢eligi kullani-
lacaktir.

1971 yili sonunda alimina, 1972 yili sonunda aliiminyum elektrolizhanesi, 1973
jili ikinci yarisinda haddehane tesisleri faaliyete gegecektir.

Tesislerin maliyeti : Aliimina, aliiminyum, haddehane ve yardimci tesislerin
biitiin teknolojik techizat ve malzemesi ile proje hizmetleri Sovyetler Birligi tarafin-
dan verilecektir. insaat ve montaj isleri ile tesislerin insaat sahasi disinda kalan,
enerji, sinai ve kullanma suyu, yollar v.s gibi isleri Etibank yapacaktir.

Teknolojik techizat, malzeme ve proje bedeli 558.000.000 TL.

insaat bedeli 864.224.000 TL.

Montaj bedeli 200.000.000 TL.

Diger masraflar (umumi masraflar, arazi temini,

zemin etttleri, faizler vs.) 301.379.000 TL.
Toplam : 1.923.603.000 TL.

Boksit madeni isletmesi igin 101.152.000 TL.

Boksit madeni isletme ve biitiin tesislerin maliyeti 2.024.755.000 TL.
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Tesislerin ikmalinden sonra saglanacak gelir :

1975 Yilinda :

ihracattan

Dahili tiiketimden

Giderir :

Brit kar
Kapitale gore kar ytlizdesi :

1983 Yilinda:

Allimina ihracatindan
Aliminyumun hepsi i¢ tiiketim

Giderler :

Brut kar

Kapitale gore kar yiizdesi

195.305.838 TL.

421.646.230 TL.
616.952.068 TL.

491.924.396 TL.

125.027.672 TL.

% 6,17

64.255.838 TL.
691.702.690 TL.

755.958.528 TL.

496.936.113 TL.

259.022.415 TL.

% 12,79
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KONYA ATES TUGLASI PROJESI

Haziriayan : Simerbank Genel Miidiirliigii

1 — Girig :

Memleket sanayiinin kaydettigi inkisaf muvacehesinde, atese dayanikli mal-
zeme istihlaki de silir'atle artmis bulunmaktadir. Siimerbank tarafmdan 14.500 ton
kapaasite ile kurulan ve halen 43.000 ton/yil kapasiteye tevsi edilmekte olan Fil-
yos Ates Tuglasi, atese dayanikli malzemenin samot ve silika nev'inden olan mem-
leket ihtiyacini karsilamaya calismakta ise de, bazik refrakter malzemeyi teskil
eden krom-magnezit ve dolomit tugla ve harclari memleketimizde heniiz hi¢ bir
tecebbiis tarafmdan iméal edilmeyip, ihtiyacin tamami ithal yolu ile temin edil-
mektedir.

Karabiik Demir-Celik, Eregli Demir-Celik, Cimento Sanayii, gelismekte olan
Maden izabe Sanayii gibi memleket agir sanayiinin en miithim isletme malzemesin-
den birini teskil eden krom-magnezit tuglalarinin ithalat sartlarina tabi olmadan
aahilden temini ve miihim miktarda doviz tasarrufu ile ayrica bol miktarda bulu-
nan magnezit cevherinden sinter magnezit istihsal ederek ihra¢ etmek suretiyle
memlekete doviz getirmek gayesiyle krom-magnezit tesislerinin biran evvel kurul-
mast lizumlu gorilmiis ve tesislerin kurulmasi gorevi Devlet Planlama Tegkilati
tarafindan Stimerbank Genel Midirliigine tevdi edilmistir.

Stimerbank Genel Miidiirligii hazirlamis oldugu projeyi kisa zamanda realize
ederek, yilda 10.500 ton muhtelif cins tugla ve 26500 ton sinter magnezit imal
edecek kapasitedeki tesisleri Konya Ilinde kurmus olup, halen tecriibe isletmele-
rine devam edilmektedir.

2 — Projenin viis'ati :
a) Kapasite :

Kurulmus olan tesislerin imalat kapasitesi :

Baglica mamullerin adi Birim Yillik kapasite
Kromit tuglasi Ton 1.000
Magnezit tuglasi » 5.000
Krom-magnezit tuglasi » 4.500
Katranli magnezit tuglasi » 4.500
Bu tuglalara ait harclar » 1.500
Yekiin tugla ve harclar » 16.500
Sinter magnezit (ihrag ig¢in) » 26.500

Yukarda tesbit edilen kapasite dahilinde kalmak kaydiyle, bu fabrika icabinda
yilda 3500 ton kimyevi bagh tugla imaline de elverisli olarak planlanmuistir.

Fabrika tesislerinden doner firin, tiinel firinlar ve kurutucular giinde 24 saat
ve yilda 330 giin, diger tesisler ise giinde 8 saat ve yilda 300 giin calisacak sekilde
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planlanmistir. Ancak katranli magnezit tuglasi kanstirma ve presleme tesisleri
glinde 16 saat, yilda 300 giin ¢alisacaktir. Magnezit maden ocagi ve haval hat te-
sisleri yilda 200 giin calismakla ihtiyaci karsilayabilecek kapasitede olup, kis ay-
larinda calisma yapilamiyacagi ihtimalleri diisinilmiistiir.

b) Kapasitenin tayini :

Fabrikanin imal edecegi tugla kapasitesi, bazik refrakter kullanan belli basil
fabrikalarin ihtiyact nazari itibare alinarak asagidaki sekilde tesbit edilmistir.
Simdilik"- tugla- ihraci'diigliniilmemistir.

Karabiik Demir - Celik Sanayii ihtiyact ... ... = . . . 7.000 Ton/Y1l
Eregli Demir - Celik Sanayii ihtiyact... ... .. ... .. .. 6.000 »
Cimento Sanayi (24 Doner firin igin). ... ... . . . 1.500 »
Bakir Izabe Sanayii ... ... 500 »
M. Ky.E. K. Kirikkale Fabrikalary ... ... ............ ... ... 500 »
Digerleri ... . 1.000 »
Toplam............... .. 16.500 Ton/Y1l

Memleket sanayiinin gelismesi g6zonilinde, bulundurularak, bu fabrikanin is-
tihsali % 100 artirilabilecek, sekilde planlanmistir.

3 — Ham madde ve yardimci madde'durumu:

, Fabrikanin .tam kapasite ile ¢aligmasi halinde sarfedecegi ham madde ve yar-
dimc1 maddeler :

* a)'Ham maddeler:

Yilda harcanan

.Cinsi Ton Temin edilecegi yer
Magnezit cevheri 89.000 Konya

Krom cevheri 3.500 Etibank
Haddehane tufali 920 Karabiik *

b) Yardimci maddeler :

Katran ve zift 545 Karabiik

Kirik,tugla . 1.260 Karabiik (ilk isletmede)
Siiifit ablauge 30 izmit (SEKA)
Magnezyum kloriir 168 Piyasadan

Sodyum “silikat 28 Piyasadan

Su (sogutma ve umumi) 526.000 Mahallen

¢) Enerji ihtiyaci :

1. Elektrik (Kwh.)

a. Direkt imalat icin.. . . .. 3275000 Konya Belediyesi
b.,, Digerleri ................. 1.752000 Konya Belediyesi

2, Fuel - Oil (Ton)

. a.. Direkt imalat igin.. . . .. .. 12560 Mersin
b. Buhar,,.istihsali icin..... ... 2675 Mersin
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4 — Ham maddeler ve spesifikasyonlart'.
A) Magnezit :

Magnezit ve krom - magnezit tuglalarinin esas ham maddesi ya tabii magnezit
minerali veya deniz suyundan elde edilen magnezittir. Refrakter tugla imali igin
deniz suyundan magnezit istihsali hususi tesislerin kurulmasini icabettiren ve son
senelerde bilhassa Ikinci Diinya savasi icinde Ingiltere ve Amerika Birlesik Dev-
letlerinde tekamiil ettirilmis bir usuldiir. Diinya savagindaki c¢elik istihsali baki-
mindan kritik durumun ve tugla imaline elverigli magnezit mineralinin rezerv
ve evsaf bakimindan her yerde kolaylikla temin edilememesinin bu metodun te-
kamiil ettirilmesinde biiyiik rolii olmustur.

Konya tesislerinde tabii magnezit cevheri kullanildigindan, burada deniz su-
yundan elde edilecek magnezit mevzu digt birakilmistir.

Magnezit minerali saf halde iken % 47,6 MgO ve % 52,4 C0, ihtiva-eden nor-
mal magnezyum karbonattir. (Mg CO, ). Bu minerals kristalin veya" amorf halde
olabilir. Kristalin magnezit saf halde cok nadir - bulunur * ve umumiyetle degisik
miktarlarda demir, kalsiyum oksit, silis ve bazen manganez'ihtiva eder. Tabii
magnezitin ihtiva ettigi empuriteler mamul tuglanin hususiyetlerine miithim tesir-
ler yaparlar.

Magnezit yataklarinin degerlendirilmesinde en fazla nazari itibare alinmasi
lazim gelen empuriteler Sio,, CaO, Al, Q, muhtevast ve bunlarin magnezit igin-
de dagilis sekilleridir. Atese mukavim malzeme imaline elverisli olabilmesi icin
magnezitin saflik derecesi hususunda muhtelif yazarlar kat'i rakamlar vermemek-
le beraber kalsiyum, silis, aliiminyum muhtevasinin miimkiin mertebe az ve de-
mir oksit miktarinin ise, ham magnezitte % 4 — 8 nisbetinde olmasi lizerinde mu-
tabiktirlar.

Litaratiirden elde edilen maliimata istinaden bazik tugla imali icin en muvafik

magnezit terkibi (kizdirilmigs madde tlizerinden hesaplanmak suretiyle) .asagidaki
gibidir.

Si0, ... *03
Pe.jO 3............. % 45
AL0 .., ... % 1
CaO.. .. % 2
MgO . . % 90 '

Fakat bu evsaftaki ideal bir magnezit zuhuruna tesadiif edilmesi her zaman
miimkiin degildir

Bu bakimdan bir ¢ok ahvalde ham < magnezitin tasfiye ameliyesine tabi tutul-
mast Fe ;O jmuhtevas: az oldugu zaman demir oksit ihtiva< eden malzeme ilavesi
gerekmektedir

CaO ve SiO,miktarlari, tugla kalitesi tizerindeki menfi tesirleri bakimindan
fevkalade onemlidir. Bilhassa kirecin (CaO olarak) mineral i¢cinde bulunmasi
halinde sinterlesme ameliyesindena sonra SiO, ile baglanmada kalacak serbest
CaO, rutubet massetme temayiilii bakimmdaan tuglalarin, hacim genislemesi do-
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layisiyle catlamasina ve kullanilmaz hale gelmesine sebeb olur. Bu itibarla kiz-
dirilmis madde tizerinden hesaplanan CaO miktarinin Si0, yilizdesinden daha az
olmasi gerekmektedii.

Bazik tugla imalinde zorluklarla karsilasilmasma ragmen, Xkabili  istifade
magnezitte (kizdirilmig maddeye goére) CaO miktarinin % 3 hatta % 3,5a Kkadar,
buna mukabil SiO, miktarinin %S5 ild % 6'va kadar ¢iktigi goriilmektedir. Bu
takdirde Fe ,0 , miktarinin % 8 kadar yiikseltilmesi gerekmektedir. (CaO'm
kalsiyum orta silikat ve kalsiyum ferrite olarak baglanmasi.)

istenilen evsafta magnezit bulunmadif1 takdirde SiO, veya silikatlarla karig-
mis Mg CO 'm biiylik tesis ve isletme masraflarint icabettiren tasfiye tesislerin-
de gayri safiyetlerden ayrilmasi icabetmektedir.

B) Kromit :

Tugla imali i¢in uygun evsafta kabul edilebilecek bir ¢ok krom cevheri cesidi
vardir. Minerolojik bakimdan krom cevherlerinde iki esas birlesim gurubu mev-
cuttur. Birinci gurup spineller, ikinci gurup muhtelif magnezyum  silikatlardir.
Ayrica magnezit, dolomit, kire¢c tasi v.s. gibi birlesimler li¢lincli bir gurup olarak
nazari itibare alinabilir.

Birinci gurupta bulunan mubhtelif spineller :

MgO Cr, Oa
FeO Cr,0,
MgO Al O 3
MgO Fe,0,
FeO AUO3

Bunlar bir muvazene icerisindedir. Soyle ki: FeO ve MgO molekiileri toplami
Cr J Os ™ Al, O 3 toplamina esittir. FeO malekillerindeki azalip cogalma aksi
istikamette, ayni miktar MgO molekiiliinde gorilir. Keza Cr, O, molekiil adedin-
deki degisiklik A1,0 ; molekiill adedinde miisahade edilir.

Ticarl ehemmiyeti haiz krom cevheri i¢inde baslica mineral kromit (Cr, O |,
— Fe, O, )dir. Saf halde kromit % 32 FeO ve % 68 Cr, O , haizdir. Fakat ticari
krom cevherlerinde % 52'ye kadar Cr, O ;, bulunabilmektedir.

Birinci gurup birlesimler icerisinde en miithimi FeO'dur. Bu oksidin fazla bu-
lundugu krom cevheri umumiyetle tugla imaline uygun degildir. Cr, o 3 % 40'n
altinda ve tstiinde tugla kalitesine ¢cok miihim tesir icra etmeden degisebilmek-
tedir.

Hiilasa olarak krom cevherinin kimyevi analizini kiymetlendirmek, kompleks
kompozisyonu ve empliritelerin cinsi bakimindan gii¢ olmaktadir. Bununla bera-
ber edinilen tecriibeler ve literatiire gore tugla imali icin en uygun evsafta krom
cevheri asagidaki terkipte olmaktadir.

Cr, 0, 40 %
Si0, 335%
FeO 15 %

CaO 1 %



Cevherin Cr, O, ve Si0, muhteviyatmdaki kuiglik degismeler nisbeten az
mithim olmakla beraber FeO ve CaO muhtevasindaki az degismeler tugla kalite-
sine ciddi tesirler yapmaktadir.

Kimyevi analiz bakimindan uygun goriilen bir krom cevheri, fiziki hassalari
bakimindan tugla imaline uygun olmayabilir. Bu bakimdan istihra¢ edilen cevhe-
rin parca biyiikligli, muhtelif bilesimler veya emplritelerinin dagihs1 ve sertligi
mithimdir. Tugla imalinde kullanilacak krom cevheri icindeki birinci gurup bile-
simler veya spinellerin nisbeten bliylik kristalleri arasina kiigiik homojen olarak
dagilmig ikinci gurp bilesimlerin kristalleri bulunmasi daha uygun olmaktadir.

MgO ve Al, 03'iin “e muayyen hudutlar dahilinde degismesi nisbeten az
ehemmiyeti haizdir.

ikinci gurup bilesimler; cevherin, gangin baglantisini teskil eden magnezyum
silikatlardir. Krom cevherinde MgO. SiO, ,2 MgO. Si0, , 2 MgO. 3 SiO, 4H, O
gibi muhtelif sayida MgO, ve SiO, molekiilleri ve H, O molekiilii kombinezonu
mevcuttur. Bunlarin her birinin erime dereceleri farklidir. Bu bakimdan krom
cevherinin evsafi, mevcut magnezyum silikat miktar1 ve cinsine gore degismekte-
dir. Cevherdeki magnezyum silikatlarin miktar1 Si0, miktarina gore kiymetlen-
dirilir. Bir cok maksatlar i¢in kullanilan krom cevherinin ihtiva etmesi gereken
optimum SiO, miktar1 % 3—5 dir. Krom cevherinin Si0, nisbeti % 5'den fazla
oldugu zaman bu cevherden yapilan tuglanin ciiruf mukavemeti azalmakta ve
Y0 3 az SiO, ihtiva eden cevherden yapilan tuglalarin ise mukavemeti ve ufalan-
ma hassasi azalmaktadir.

Uciincii gurup bilesimler; kireg, dolomit, magnezit gibi karbonatli maddeler
ile kuvarsit v.s dir. Kire¢li mineraller cevherin erime derecesini miithim miktarda
diglirdiigii igin zararlidir. % 12 gibi artig erime derecesinde mithim fark yarat-
maktadir. Kire¢ miktar1 (CaO) % I'in lstiinde bulunan krom cevherinin kullanil-
masinda tereddiit edilmelidir.

Umumi olarak imalat prosedesi asagidaki seyri takip etmektedir.
istihsalin takip edecegi yol ve baslica istihsal iiniteleri:
Ham madde stokaji:

16500 ton/yillik tugla imalati ve 27.900 ton sinter magnezit ihraci icin ham
madde ihtiyaci yilda :

Magnezit. .. ... .. 89.000 Ton
Kromit ......... .. 3.500 Ton
92.500 Ton

olup, maden sahasinin fabrika mahalline yakinligi dolayisiyle magnezit ve kromit
icin 2 ay stok imkénidisiinilmistiir. Her cins ham madde kendi izhar tesislerin
yaninda stok edilecektir.

Sinter Tesisi:
Magnezit doner firinlarda sinterlestirilecektir.
izhar kismindan ve déner firinlardan cikacak tozlar elektrotilitreli toz tutucu-

larinda tutulup, briketlendirme tesisatinda briketlendikten sonra imalita iade
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edilecektir. Sinterlestirme siihuneti asgari 1700°C olup, yakit olarak fuel-oil--kul-
lanilacaktir.

Sinterden sonraki izhar ve terkip hazirlama :

Magnezit ve krcmit ayri ayri seritlerde islenecektir. Bu kisimda ara silolari,
granllometri silolari, kirma, Ogiitme, elek, band sistemleri ve karistiricilar mev-
cut olup takip edilecek metodlar Avrupa memleketlerinde tatbik edilen modern

metodlardir.

Kirici, ogilitlicii ve eleklerden gecerek istenilen muhtelif tane biiytikliiklerine
gore fraksiyon silolarinda ayri ayri silolanan ve tugla harmanlarimn hazirlanmasi
icin silolardan tarti1 suretiyle alman malzeme hususi karistirict ve kollerganglar-
da, katran, siilfit ablauge, cam suyu, siilfirik asit gibi baglayic1 ve kimyevi madde-
lerle muamele edildikten ve bir miiddet dinlendirmeye birakildiktan sonra sekil-
lendirme dairesine sevk olunacaktir.

Bu kisimda ayrica harclar i¢in otomatik torbalama ve tartma cihazlart mev-

cuttur.
Bu kisimda da giinde & saatlik tek vardiya ve 300 is giinii tizerinden 16.500 ton~
istihsal tahakkuk ettirilecektir.

Sekillendirme :

izhar kisminda hazirlanan tugla harmanlari, modern ve otomatik hidrolik
preslerde ve hava tabancalari ile sekillendirilecektir.

Tugla imalati asagidaki nisbette olacaktir.

a) Magnezit :

Hidrolik pres normal tugla (Standart eb'atta) %,40
Hidrolik pres sekilli tugla (Standart eb'atta) % 45
Hava tabancasi ile sekilli tugla (Standart eb'atta) % 15

b) Krom - Magnezit:

Hidrolik pres normal tugla (Standart eb'atta) % 35
Hidrolik pres ile sekilli tugla , (Standart eb'atta) % 50
Hava tabancasi ile sekilli tugla (Standart eb'atta) % 15
¢) Kromit :
Hidrolik pres normal tugla (Standart eb'atta) % 40
Hidrolik pres sekilli tugla (Standart eb'atta) % 50
Hava tabancasi ile sekilli tugla (Standart eb'atta) % 10
d) Katranli magnezit ve kimyevi bagl tuglalarin tamam hidrolik preslerde
sekilendirilecektir.
Pisirme :

Pisirme ameliyesi tiinel firinda yapilacaktir. Kapasitesi asgari 35 Ton/24 Saat
olacak ,azami pisirme siithuneti 1700°C olacak, yakit olarak fuel-oil kullanilacaktir.

Doner firin .kurutma ve pisirme tesisleri 1 aylik revizyona tdbi olup, 330 giin
ve 24 saat devamli caligsacaklardir.

56



Tefrik ve Kkalite kontrolii:

Tinel firindan cikan tuglalar eb'at, catlaklik ve kiriklik bakimindan muayene-
ye tabi tutulacak ve stok i¢in ambarlara sevkedilecektir.

NOT:

isletme icerisindeki malzeme hareketi, yerine gore kovali veya bandli tranig
port veya elevatorlerle olacaktir.

Fabrika tesislerinin belli basl iiniteleri:

a) Kompresor ve delme tabancalari: Maden ocaginda istihra¢ faaliyetinde
kullanilmaktadir.

b) Maden ocagindaki ¢ene kiricisi: Biijiikk parcalar halinde gelen cevheri
50 x 50 x 80 cm. irilikte ortalama 10 x 10 x 10 cm. eb'ada kirmak icin kullanilmak-
tadir.

c¢) Haval hat ve gezici ving: Kirilmig cevheri ocaktan fabrika sahasindaki
depolama yerine tasima ameliyesinde kullanilmaktadir.

d) Konik kirici: 10 x 10 x 10 cm. eb'adindaki magnezit cevherini ;

% 45ini 5 — 12 mm.
% 45 ini 1 — 5 mm.

% 10 unu 1 mm. den kiigiik

eb'adlara ayirmak i¢in kullanilmaktadir.

e) Bilumum transport bandlari ve elevatorler : Her bir ilinitede istihsal edi-
len malzemenin diger bir liniteye naklini saglamaktadir.

f ) Sinter magnezit doner firim1 : 1700°C de calisarak giinde 120 ton sinter
magnezit istihsal edecek kapasitededir.

g) Multisiklon toz tutucusu: Firm gazlan siklondan gectikten sonra DIN
Normlarina uygun sekilde tozlarinin tutulmasina elverisli kapasitededir.

h) Kolerganglar: Krom magnezit tuglasi i¢in lizumlu malzemenin karigimim
hazirlamakta kullanilmaktadir.

i) Presler : Hazirlanmis olan krom-magnezit ve magnezit tuglasi karigsimim
talep edilen sekil ve eb'atta presleme isleminde kullanilmaktadir.

j) Pnomatik sekillendirme tabancalari: Hususi surette talep edilecek krom-
magnezit ve magnezit tugla imali ameliyesinde kullanilmaktadir.

k) Kurutucu : Yalniz pnomatik sekillendirilmis ve kimyevi bagh tuglalari
kurutmak i¢indir. Pres tuglalar kuru sistemle calisacaktir.

1) Tinel firmlar: Iki tane olup, preslenmis tuglalar pisirmek icin kulanil-
maktadir.

m) Katranli magnezit kolergangi : Katranli magnezit tuglasi icin llizumlu
karisimi elde etmek igin kullanilmaktadir.

n) Katranli magnezit tuglasi presi : Hazirlanmis olan harci preslemede kul-
lanilmaktadir.

o) Katranli magnezit tuglasi temper tiinel fir im: Preslenmis tuglalar1 pisir-
mek icin kullanilmaktadir.
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Tesisin milli ekonomi yoniinden faydalan :

Stimerbank'in kendi 6z isletmesi olarak kurulan mezk{r fabrikanin tam kapa-
site ile isletmeye girmesiyle :

— Ham madde olarak kulanilacak magnezit cevherinin kiymetlendirilmesi,

— Memleket agir sanayiinin, dncelikle Demir - Celik, Maden izabe, Cimento
ve Cam Sanayiinin ihtiyaci olan bazik refrakter malzemenin dahilden temini ile
yilda takriben 2.640.000 $. doviz tasarrufu,

— Thracat maksadiyle istihsal edilecek 26.500 ton/yi1l sinter magnezitin satil-
mas1 ile yilda takriben 2.000.000 $ .k bir doviz temini,

— Karlilik ve verimlilik ilkeleri icinde calisiimasiyle gider vergisi ve kurumlar
vergisi olarak hazineye yilda takriben 12.000.000,— TL. gelir elde edilmesi,

— Calistirilacak 324 personele is ve dolayisiyla bunlarin ailelerinin gecimi,

— Her yil isci licreti, elektrik ve su bedeli vesair giderler olarak da 8-10 milyon
lira gelir saglamasi,

temin edilmis olacaktir.
Fabrikanin kurulmasina esas olan projeye gore ;

Fabrikanin :

Tesis rantabilitesi : % 21
Satis rantabilitesi: % 24
olarak hesaplanmistir.

Konya ates tuglasi fabrikasinda imal edilecek belli basli tuglalarin evsafi

Krom-Magnezit

Magnezit tuglasi tuglasi Kromit tuglasi
Sio , 2.0-5.0 4.0-6.0 4.0-6.0
Tio , max 0.4 max 04 max 0.4
Fe, O3 2.0-5.0 10.0-14.0 12.0-15.0
MnO max 0.1 max 0.1 max 0.2
Al 2 O3 1.0-3.0 12.0-18.0 16.0-20.0
CaO 1.0-2.0 1.0-2.0 1.0-2.0
Cr, 03 27.0-30.0 36.0-40.0
MgO 85.0-90.0 30.0-36.0 13.0-20.0
Refrakterlik SK 41-42 41-42 4042
Yiik altinda hararete t a 1650°-1750° 1550°-1650° min 1500°
dayanma derecesi °C t e 1650°-1750° 1600°-1700° min 1600°
Zahiri 6zgil agirlik gr/cms min 2.85 min 2.90 2.9-3.0
Porozite % 20 max 22 22-24
Sogukta mukavemet kg/cm2 min 700 min 250 300-500

Is1 ile genisleme % 20-1000° C max 14 20-1000°C max 09
20-1400° Cmax 2.0 20-1400°C max 140
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KARADENIZ BAKIR PROJESI

Hazirlayan : Siddik AKSOY (x)
I — Giris:

Son yillar icinde yapilan Jeolojik etiidler ve madencilik aramalar1 Murgul'da
Cakmakkaya mevkiinde biiyiik bir bakir rezervinin mevcudiyetini ortaya cikar-
mistir.

Keza, Kiire kesiminde yapilan arama ve etlidlerde yeni rezervlerin mevcut ol-
dugunu gostermektedir.

Espiye kesiminde tetkik ve aramalar timit verici olmakla beraber kati netice-
ler heniliz tespit edilememis durumdadir. Biitlin bu aramalara muvazi olarak
yapilan jeo-fizik arastirmalar sirasinda, bilinenlerin disinda bilhassa Murgul ke-
siminde daha bagka cevher yataklarinin da mevcudiyeti ihtimalini kuvvenlendiren
delillere rastlanmistir.

Diger taraftan iktisadi kalkinmamiz icin gerekli olan yeni kaynaklarin yara-
tilmasi zorunlugu yeralt1 servetlerimizin kiymetlendirilmesini ve bu arada Kara-
deniz Bolgesindeki bakir madenlerinin daha genis capta isletilmesini 4cil bir ko-
nu haline getirmistir. Bu sebeple adi gegen bolgede son on yildariberi devam ede-
gelmekte olan bugiinkii diisiik istihsal seviyesini yliksletmek amaciyle yapilan c¢a
ligmalar bir neticeye ulasmis ve Karadeniz Bakir Projesi nami altinda bu raporda
izah edilen proje meydana gelmistir.

Konu, 1964 yilinda Etibank Genel Miidiirliigii tarafindan Murgul Bakir Islet
meleri tesislerinin tevsii olarak ele alinmistir. Bu tesislerin tevsiine ait fizibilite
raporu 1965-66 yilinda Amerikan Parsons-Jurden Miihendislik Firmasi tarafindan
hazirlanmistir. Iki safhada hazirlanan raporlardan birincisinde sadece  Murgul
Bolgesi cevherlerinin degerlendirilmesi ele alinmis, Murgulda yeni bir konsantra-
tor, Hopa'da izabe tesislerinin kurulmasi 6ngorilmistiir.

ikinci safhada Kiire, Tirebolu — Espiye cevherlerinin de. bu projede deger-
lendirilmesi bahis konusu olmus, Murgul ve Kiire de iki yeni konsantrator insaasi
ve merkezl izabe tesislerinin ise Samsun'da kurulmasinin daha ekonomik olacag:
belirtilmistir.

Etibank tarafindan olumlu karsilanan bu projenin miihendislik  hizmetleri
McKee Overseas Firmasina verilmistir.

Yilda 40,000 ton blister bakir, 365,000 ton siilfiirik asit, 230,000 ton pirit kon-
santresi ve 75,000 ton bakirli pirit cevheri istihsalini hedef tutan projenin toplam
ye'irim tutarr 1,000,000000 TL. na balig olmaktadir. Bu miihim projeyi tahakkuk
cVirmek tlizere, % 51 hissesi 0zel sektore dahil milli Bankalardan ve % 49 hissesi
Etibank'a ait olmak iizere 300,000,000— TL sermayeli Karadeniz Bakir Isletmeleri

(x) Mad. Y. Miih — Karadeniz Bakir Kompleksi Miisaviri.

59



A. S. kurulmustur. Projenin dig finansman ihtiyaci, A.I.D. teskilatindan Hiikiime-
timiz kanali ile temin edilen 30,5 milyon dolarlik kredi ile karsilanacaktir.

Bu sekilde proje, Karadeniz Bakir Isletmeleri A. S. tarafindan vyiiriitiilmege
baglanilmis olup yapilan etiidlere gore 1971 yih Nisa, ay1 basinda tesislerin islet-
meye gegebilecegi tesbit edilmis ve biitiin faaliyetler buna gore programlanmistir.

11. Bugiinkii durum :

Karadeniz Bolgesinde Etibank'in halen iki isletmesi bulunmaktadir. Bunlar,
Murgul'da yilda ortalama 10,000 ton blister bakirt ve 25,000 ton siilfiirik asit kapa-
siteli Murgul Bakir Isletmeleri, Kiirede ise yilda ortalama 125000 ton pirit istih-
sal kapasiteli Kiire Bakirli Pirit Isletmeleridir. Kiirede elde olunan piritin takriben
% 901 Avrupa memleketlerine ihrag edilmektedir.

Bu isletmelerden, Murgul halen Damar maden yatagini; Kiire ise AsikOy cev-
her yatagimi isletmekte olup mezkir yataklar projenin isletmeye gecis zamanina
kadar bu miiesseesler tarafindan calistirilacaktir.

Murgul - Cakmakkaya ve Kiire - Bakibaba cevher yataklarinin kati rezerv he-
saplar1 bitirilmis olup bu yataklarda Karadeniz Bakir Isletmeleri A. S. tarafindan
hazirlik faaliyetine gegilmistir.

Samsun'da Merkezi izabe Tesislerinin kurulacagi sahanin istimlaki yapilmus,
idare binasi insati bitirilmis ve tesisler icin gerekli yiikleme - bosaltma, su tedariki
ve ilgili diger konular tizerinde calismalara devam olunmaktadir.

Hopa'da insas1 Ongoriilen siizme, durultma, kurutma ve yiikleme - bosaltma
tesisleri icin istimlak yapilmis olup, proje calismalart devam etmektedir.

Proje caligmalarina, Sirketimiz Genel Midiirliigii ve Miisavir Miithendislik Fir-
mamiz McKee Overseas Corp. tarafindan devam olunmaktadir.

III. Projenin izahi :

Karadeniz Bakir Kompleksi olarak taninan proje, esas itibariyle iki boliimde
planlanmustir.

Birinci Bolim :

a) Murgul'da mevcut maden ve konsantrator tesislerinin tevsii, konsantrator-
den elde edilecek konsantrelerin boru-ihatti (pipeline) ile kurutma, durultma ve
yiikleme tesislerinin bulundugu Hopa'ya nakli ve Hopa'dan da Merkezi izabe te-
sislerinin kurulacagi Samsun'a sevk edilmesi,

b) Kiire bakirli pirit istihsalinin arttirilarak hava hatt: (aerial . ropeway) yo-
luyla yiikleme tesislerinin bulundugu Inebolu'va nakli, yiiksek tendérlii cevherin
Samsun Merkezi Izabe Tesislerine sevkedilmesi, diger cevherlerin ihra¢ ve dahili
pisaya satilmasi,

¢) Espriye'de aramalarin ikmalinden sonra tesbit olunacak yeni bakir rezerv-
lerinin igletmeye acilmasi,
islelini kapsamaktadir.

ikinci Boliim :

a) Murgul'dan gelen bakir konsantresi ile Kiire'den gelen yiliksek tenorlii-ba-
kir cevherini beraberce isleyecek merkezi izabe tesislerini,
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b) tzabehane ve konvertor gazlarindaki SO0, 'den istifade suretiyle g¢alisacak
sulfiirik asit fabrikasini,
ihtiva etmektedir.

IV. Projenin Teknik Yonii :

Projenin teknik yOniine ait bilgiler, covherin degisik hususiyetler arzet-
mesi sebebiyle bolgeler olarak ele alinmistir.

A. Murgul Bolgesi :
1. Madenler :

Halen faaliyette bulunan Etibank Murgul Bakir Isletmeleri tarafindan el-
de edilen blister bakir icin gerekli cevher Damar yatagindan acik isletme usuli
ile istihsal edilmektedir. Bu yataktan takriben yilda % 2 bakir tenorli 600,000
ton cevher istihsal edilerek Murgul konsantratoriine sevkedilmekte ve konsantra-
torden yilda % 22 bakir tenorli 46,000 ton bakir konsantresi elde edilmektedir.
Bakir konsantresi Murgul Izabehanesinde izabe edilerek yilda 10,000 ton blister
bakir ve izabe gazlarinda mevcut SO, 'den yararlanmak sureti ile de 64 Borné
25,000 ton siilfiirik asit istihsal, edilmektedir. Konsantratorden alinan pirit kon-
santresi halen degerlendirilememektedir.

Yapilan hesaplar, 1971 baslangicinda Damar maden yataginda % 175 Cu te-
norli 11,400,000 ton cevherin bulunacagim gostermektedir.

Cakmakkaya maden yatagi rezervinin tesbiti i¢in yapilan c¢alismalar, % 108
Bakir tenorlii 21,300,000 ton cevherin mevcudiyetini ortaya ¢ikarmistir.

Bolgenin 1971 yili goriinlir cevher rezervi buglinkii durumda 32,700,000 ton
olup ortalama bakir tendrii % 131 dir.

Yapilan etiidler, acik isletme usulii ile cevher istihsalinin en ekonomik yol
oldugunu gostermistir. Damar madeninde bir ton cevher istihsali i¢in 0.255 m3
dekapaj, Cakmakkaya madeninde ise istihsal safhasinda bir ton cevher istihsali
icin 12 m3 dekapaj yapilmasi gerekmektedir.

Cakmakkaya maden sahasinda dekapaj faaliyetine baslanmis olup 1970 yili
basinda cevher istihsaline hazir duruma gelinecektir. Ancak bu dekapaj hazirligi
esnasinda takriben 500,000 ton cevher istihsal edilmek zorunlugu ortaya cikmak-
ta ve istihsal edilen bu, cevher stok edilerek 1971 .72-73 yillarinda istihsal edile-
cek cevherle beraber kirici devreye verilecektir.

Cakmakkaya maden isletmesinde kullanilacak belli basli maden techizati
sunlardir

4 adet 4 122 yd. ekskavator

3 » 212 » ekskavator

25 » 35 ton maden kamyonu

» derin lagim delme makinesi
» buldozer

» grader

» kompresor

» loder

(NSRS B NS T NS N
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Projenin 6ngordiigii 8500 ton/glin veya 2,805,000 ton/yil cevher istihsal hede-
fine gére mevcut yataklar takriben 12 yil icinde tiiketilmis olacaktir. Ancak, bol-
genin jeolojik hususiyetleri, bu yataklara ildveten yeni rezervlerin tesbit edile-
bilecegini ve bahsedilen 12 yillik proje Omriiniin izafi bir deger olmaktan ileri gi-
demiyecegini gostermektedir.

2. Cevher Hazirlama :

a. Kiurier ve Ogiitiiciiler :

1971 - 72 - 73 yillan i¢in, yilda istihsal edilecek 28C500C ton cevhere ilaveten
dckapaj esnasinda istihsal olunan 500,000 ton cevherin {li¢ yila taksim olan 165,000
ton cevherinde katilmasi ile yilda 2,970,000 ton cevherin kirilip Ogiitiilecegi  On-
goriilmektsdir. Daha ilerideki yillarda ise istihsal arttirilarak yilda 2,970,000 tona
cikarilarak cevher istihsal hedefi gerceklestirilecektir.

Ilk etiidler esnasinda cevherin konvensiyonel usullerle kirilip &giitiilmesi 6n-
goriilmiistii. Fakat Michigan Teknik Universitesi'nde yapilan testler sonunda bél-
ge cevherinin otojen Oglitmeye miisait oldugu tesbit edilmistir. Otojen Ogiitme
sisteminde, ¢eneli kiricidan alman cevher dogrudan dogruya ctojen Ogilitme de-
girmenlerine verilmektedir. Halbuki konvensiyonel sistemde c¢eneli  kiricidan
alman cevherin ince kiricilara ve bildhare cubuklu ve bilyah degirmenlere veril-
mesi gerekmektedir. Dolayisiyle, otojen Ogiitme sisteminde ince kirma ve Ogiit-
me safhalarindan birisi devreden cikanlabilmekte ve netice olarak yatirimlardan
yapilacak istifadenin yanisira Ogiitme isletme maliyetleride cok daha diisiik ol-
maktadir. Bu hususlar nazari itibare alinarak otojen Oglitme sisteminin tatbiki
yoluna gidilmistir.

Memleketimizde bu usulle Ogilitmenin yeni olmasi sebebiyle bu hususa ait
bazi teknik bilginin takdiminin yerinde olacagi kanaatindeyiz.

Muhtelif ebatda ceneli kiriciya verilen cevher kiricida 20 cm. den  kiiclik
ebada kirilmakta ve alinan cevher elenmek suretiyle 10 cm. den kiiciik ve 10 cm.
den biiylik olmak tizere iki grup halinda ayrilmakta ve aym ayri stok edilmekte-
dir. Otojen degirmen, 10 cm. den biiylik ebadli cevher stokundan 210 ton/saat
ve 10 cm. den kii¢lik ebadli cevher stekundan 165 ton/saat cevher ile beslenmek-
tedir. Degirmen, cevheri Ogiitmek icin bilya veya cubuk gibi yardimci unsurlara
ihtiyag gostermemekte cevherin sulu ortamda kendi kendini Ogiitmesi esasi ile
calismaktadir. Ogiitiilmiis cevher degirmenle kapali devrede bulunan standart
elekler vasitasi ile yeniden elenmektedir. Eleme isleminden sonra 2 mm'den da-
ha iri olan cevher degirmene yeniden sarj edilmekte, 2 mm'den kii¢iik olan cev-
her ise D.S.M. (Hollanda tipi) eleklerine verilmekte ve 0208 mm., (65 mesh) e
gOre ayirim yapilmaktadir. Ayirnm sonunda 0208 mm. den yukarisi degirmene
yeniden sarj edilmekte, 0208 mm. den gecenler ise bulk flotasyon seliillerine gon-
derilmektedir.

Bulk flotasyon seliillerine verilen pulp'un % 27'si cevher olup 0074 mm.
(200 mesh) den gecen kismi % 62 nisbetindedir.
b. Flotasyon :

Flotasyon tinitesinin ilk devresi olan bulk flotasyon kismi  konvensiyonel
usulle calisir ve silfiirlii cevherler ksantat vasitasiyle yilizdiirtliir. Bulk flotasyon-
kisminin kapasitesi saatte 405 ton cevher islemeye miisaittir.

62



Bulk flotasyon elde edilen siilfiirlii konsantre, cevher igindeki pirit ve kal-
kopiriti serbest birakmak maksadiyle bilyali degirmenler grubuna  sevkedilir.
% 831 0,043 mm. nin (325 mesh) altinda olarak degirmenlerden alinan pulp,
piritin ylizmesine mani olmak, ve Kkalkopiritin yilizmesini saglamak maksadiyle
kondisyonerlerde bazi reaktiflerle muameleye tabi tutulur. Kondisyonerden ali-
nan pulp, bakir flotasyon seliillerine ve flotasyon artiklari ise pirit kondisyone
rine verilir. Bakir flotasyonu konsantresi once (bakir temizleme) seliillerine ve
oradan da (bakiri tekrar temizleme) seliillerine pompalanir. Nihal bakir kon-
santresi (/o 17 tenorlii) (bakir konsantresi koyulastirici) sina ve oradan da Ho-
pa'ya pompalanmak iizere pipeline istasyonuna verilir.

Bu arada, her ti¢ kademe flotasyon seliillerinde alinan midlingler (middlings)
bakir kondisyonerine pompalanarak yeniden devreye sokulur.

Bakir flotasyon seliillerinden alman flotasyon artiklar1 pirit kondisyonerin-
de, i¢indeki piritin yiizdiiriilmesi icin bazi reaktiflerle muameleye tabi tutulur
ve (pirit flotasyon devresine) sevkedilerek % 49 kiikiirt ihtiva eden pirit kon-
santresi elde edilir. Bu konsantrede bakir da oldugu gibi Hopa'yva pompalan-
mak 1lizere pipeline istasyonuna gonderilir.

Pirit flotasyon ve pirit temizleme seliillerinden alman midlingler (middlings)
pirit kondisyonerine pompalanarak yeniden devreye sokulur.

Ozet olarak konsantratdriin giinde 9000 ton % 131 bakir ve % 6.55 kiikiirt ih-
tiva eden cevheri igleyecegi ve konsantratorden giinde giinde % 17 bakir tenorli
631 ton bakir konsantresi ile % 49 kiikiirt tenorlii 695 ton pirit konsantresinin
alinabilecegi soylenebilir.

Konsantratoriin bakir kurtarma randimant % 91 ve pirit kurtarma randi-
manit ise % 70 dir.
3. Konsantre Nakli :

Murgul Bakir isletmelerinin tevsii konusunda 1966 yilinda Parsoiis Jurden
Firmasi tarafindan hazirlanan fizibilite raporunda, konsantrenin Murgul'dan Ho-
pa'ya naklinde boru hatti (pipeline) kullanilmasinin daha ekonomik olacagi he-
saplanarak, boru hatti insasi teklif edilmistir. Mc Kee firmasida bu konu iize-
rinde durmus ve yapilan maliyet hesaplarina gore pirit ve bakir konsantreleri-
nin boru hatt1 nakil maliyeti 12 TL/ton olarak bulunmustur. Diger taraftan Mur-
gul-Hopa Karayolu nakliyesi ise 30 TL/ton civarinda oldugu goz Oniine alimrsa
boru hatti nakliyesinin ekonomik olacagi muhakkaktir.

Bunun yanisira, tasinmasi gereken konsantre miktarinin 437,000 ton'a balig
olmasi, Murgul - Hopa karayolunun (takriben 65 km.) mevcut hali ile bu miktar
tasimaya miisait olmadigi, arazinin cok engebeli olmasi dolayisiyle yeniden bir
yol ingasimn cok pahali olacagi g6zoniline alinirsa, boru hatti ile taginmanin da-
ha ekonomik olacagi asikardir.

Boru hattinin uzunlugu takriben 65 km. civarinda olacak ve iki hat halinde
ingsa ediiecektir. Hatlardan birisinden bakir konsantresi, digerinden ise pirit kon-
santresi nakledilecektir. Bakir konsantresi hattinda herhangi bir ariza veya ak-
saklik oldugu takdirde, pirit hatti bosaltilip bakir konsantresi nakline tahsis
edilecektir.
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Ecru hatti glizergah etiidiine halen devam olunmaktadir. Hatlarda kullani-
lacak borularin ¢aplart 4 in¢ olacak ve hattin ortalarinda bir pompa istasyonu
bulunacaktir.

B. Hopa :

Murgul'dan boru hattr ile getirilen bakir ve pirit konsantreleri Hopa'da du-
rultma, filtrasyon ve kurutma ameliyelerine tabi tutulur.

Dogrudan dogruya durultma tanklarina gelen konsantreler buradan % 651
kati olap pulp halinde filtrasyon tesislerine- sevk edilir. Piltrasyon tesislerinden
alinan konsantrenin nem derecesi % 13 civarindadir. Gemilerle Samsun'a nakle-
dilecek bakir konsantresinin, nakliye esnasinda denge problemleri yaratmasi
icin nem derecesinin % 58 arasinda tutulmasi ongoériilmektedir. Bu bakimdan
bakir konsantresi filtrasyon tesislerinden sonra devvar kurutmaya verilir ve ru-
.tubeti % 58 arasinda olacak sekilde yeniden bir kurutmaya tabi tutulur. Dev-
var kurutucudan alinan bakir konsantresi, yiikleme tesisleri vasitasiyle gemilerle
yiiklenerek Samsun'a sevkedilir. Pirit konsantresi ise Hopa da piyasaya arzedi-
lecektir.

Bu tesislerin kurulacagi sahanin tanzimine baslanmistir.

C. Kiire Bolgesi :
1. Madenler :

Kiire havzasinda igletilmesi diistiniilen iki maden yatagi mevcuttur. ' Bunlar
a)Asikdy b) Bakibaba maden yataklaridir. Bu madenlere ait bilgi asagida ve-
rilmistir. !

a) Asikoy :

Asikdy maden yatagindan cevher halen Etibank Bakirli Pirit isletmeleri tarafin-
dan acgik igletme usulii ile istihsal edilmektedir. Yataktan iki grup cevher elde
edilmektedir. Birinci grup cevher % 2—2,5 bakir tendrlii piritik cevher olup, yil-
lik istihsal miktar1 takriben 100,000 ton'dur ve halen dig memleketlere ihrac edil-
mektedir. Ikinci cevher diisiik bakir tendrlii yiiksek kiikiirtlii piritik cevher olup
yilda takriben 15,000 ton istihsal edilmekte ve Se-Ka isletmelerine satilmaktadir.
Tesislerimizin isletmeye ge¢me zamaninda, bu yatakta takriben % 25 bakir te-
norli 205,000 ton cevher kalmis olacaktir.

Sirket bu bolgede istihsale gectigi zaman, yatagin acik isletme yoluyla isle-
tilmesine devam edilecek, yilda 66,000 ton % 25 bakir tenorlii cevherin ihracina,
ve ‘0 47 kikirt tenorli yilda 15000 ton cevherin Se-Ka isletmelerine yeya stilfii-
rik asit istihsal merkezine satisina devam olunacaktir.

Boylece goriiniir rezervlerin tiiketimi takriben 2,5 yil olacaktir.

b) Bakibaba :

Bolgenin en blyiik cevher rezervine sahip olan bu yatagm arastirilmasi Eti
bank Kiire Santiye Sefligince deruhte edilmis ve kati rezerv ve tenor hesaplari
1968 yili Agustos ayinda bitirilmistir. Yapilan etiidler sonunda da, cevherin direkt
olarak izabeye miisait oldugu ve bir konsantrator kurulmasina mahal kalmadigi
anlagilmustir.
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Bakibaba yataginda selektif madenciligin tatbiki ile ti¢ degisik nitelikte cev
her istihsal edilecektir. Takriben % 6 tenorlil zengin bakir cevheri direkt izabe-
ye tabi tutulmak lizere Samsun'a gonderilecektir. Bu tip cevherin yillik istihsal
hedeP 94,000 tor'dui.

Eiger grup cevher % 2 bakir, % 48 kiikiirt ihtiva etmekte olup, yukarida
izah edilen Asikdy cevheri ile cok yakin bir spesifikasyona sahiptir. Yilda 42,000
ton istihsal edilecek olan bu grup cevher AsikOy cevheri ile birlikte ihrac edile-
cektir.

Uciinclii grup ise, piritik cevher olup, memleketimizde stlfiirik asit istihsali
icin kullanilacaktir.

Bakibaba cevher yatagi, yeralti isletme usulli ile isletilecek ve buna gore
Bakibaba goriiniir rezervi 12,5 yilda tiikenmis olacaktir. Ancak yilda 94,000 ton
istihsali gereken zengin cevher grubu 7,2 yillik izabe ihtiyacini karsiliyacak du-
rumdadir.

2. Cevher Nakli:

Kiire maden bolgesinden istihsal edilen takriben 218,000 ton cevher, Inebo-
lu'ya mevcut hava hatt1 (aerialropeway) ile nakledilecektir. Cevher Kiire'de ma-
den bolgesinde kaba kinci'da bildhare Inebolu'da ince kiricilarda yeniden kiri-
larak gemi ile nakledilecek hale getirilir.

Mevcut hava hattinin uzunlugu takriben 24 km. olup saatte 30 ton cevher
tasima kapasitesine sahiptir. Yilda takriben 200,000 ton cevher tasiyabilecegi he-
sap edilen hava hattinin kapasitesi, yapilacak ilavelerle 218,000 ton cevheri tasi-
maya miisait kapasiteye cikarilacaktir.

Zengin cevher, Inebolu'dan Samsun'a gqmilerle nakledilecektir. Diger grup
cevherler ise ihra¢ edilecektir. Bu igler i¢in Inebolu'da ki mevcut ylikleme-bosalt-
ma tesislerinin kapasitesi arttirilacaktir.

D. Samsun Bolgesi :

Samsun'da Murgul'dan gelecek konsantre ve Kiire'den gelecek yiiksek tenor-
Ii cevheri isleyerek yilda 40.800 ton blister bakir istihsal edecek merkezi izabe
telisleri kurulacaktir. izabehane ve konvertérden g¢ikacak S0, gazlarindan fay-
dalanilmak suretiyle de siilfiirik asit fabrikasi kurulacaktir .

Bu tesisler merkezi hiiviyette olup Karadeniz Bolgesi bakir cevherlerini de-
gerlendirmek gayesiyle kurulmaktadir.

izabehane ve asit fabrikasi yardimeci tesisleri, bu tesisler meyaninda insa edi-
lecektir.

Bu tesislerin kurulacagi sahanin tanzimine baslanmis bulunulmaktadir.
1. izabe Tesisleri :
Murgul ve Kiire'den gelen 207.200 ton konsantre, 93900 ton cevher Samsun

limaninda kurulacak yilikleme-bosaltma tesisleri vasitasiyle bosaltilarak  Merkezi
Izabe Tesislerine sevkedilecektir. Bu sevkiyatm karayolu veya demiryolu ile
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mi yapilmasina* daha- iktisadi oldugu konusundaki c¢aligmalara devam edilmek-
<Jir. Mesafe, takriben 16 km. dir.

izabe tesislerinde tahliye edilen konsantre ve cevher, flash izabe firinina
sarj edilmek tlizere stok yapilacaktir.
r _ u . i
, Bu projnin niivesini, teskil eden Murgul tesislerinin tevsii konusunda Par-
sons Jurden firmasi tarafindan hazirlanan fizibilite raporunda, “erkezi izabe te-
sislerinde *revefber izabe usuliiniin tatbiki tavsiye edilmistir. Daha sonra biitiin
proje icin Mc Kee Overseas Corp. firmasinca hazirlanan fizibilite raporunda ise
msiiftLaketimizde- hentiz tatbikati olmayan flash izabe usulii tavsiye edilmistir.
Her iki raporda degisik tavsiyelerde bulunulmus olmasi, Etibank Genel Midiir-
ligii tarafindan bir degerlendirme yapilma zorunlugunu ortaya c¢ikarmistir.
Etibank'cia yapilan"degerleAairme sonunda, flash izabe usulii daha iktisadi bulu-
narak, tesislerimizde" bu sistemin kullanilmasi kararlastirilmistir. ' '

Yilda 40.000 ton blister bakir istihsal olunacak izabe tesisleri ve flash tekni-
gi hakkinda bilgi asagidadir.

Flash izabe metodunda izabe igin gerekli 1s1 ihtiyacinin biyiik bir kismui,
kpn,ssantrenin igindeki demir ye kiikiirdiin yanmalarindan temin edilir. Bu iti-
t)Shia bu metod bir cesit Qtojen izabe metodu olarak kabul edilebilir. izabe igin
gerekip. 1ginin diger kismi ile ekzcterroik reaksiyonu baglatma 1sis1 fuel-oil yak-
mak suretiyle temin edilir. Bu fuel-oil yakma ameliyesiyle konveksiyon ve rad-

yasyon kayiplart ve mat ve ciliruf alinmasindan miitevellit kayip 1s1 da karsila-
rrmv '

Eisjttercfiltre, gaz kanallari, ,pesleyjpi, .ifleyici, besleme silosu vesaire gibi yar-
dimci tesisler haricinde, flash izabe usuliinde alt1 ana tinite vardir.

.,,1. ,,Devvar kurutucu, 2..Flash firini, 3. Artik 1s1 buhar kazan1 (Waste heat
boiigrj, A.,IJava siticisi, 5., Konvertor, 6. Ciiruf flotasyon {initesi.

Bu iiniteler ve fonksiyonlar1 hakkinda'-kisa bilgi asagida verilmistir.

Fabrika sahasina stok edilmis ve % 5—8 rutubet ihtiva eden bakir konsantre-
si, % 910 civarinda keskerle karistirilarak, fuel-oil ile 1sitilan devvar kurutucu-
ya, verilir. Kurutucu i¢inden gecen konsantre, yanma mahallinde yakilan fuel-oil
dé"h' elde'~édiien" sicak gazla'r vasitasiyla, rutubet derecesi % 02 (pratik olarak
kuyu) olacak sekilde kurutulur. Kurutucudan cikan konsantre havali konveyor-
16¥Y"ile™firin sarj silosuna, nakledilir. Kurutucudan g¢ikan gazlar, icindeki tozlarin
tutulmasi icin elektrofiltrederi gegirilir.

Flash firini, bakir konsantresi ve havanin muayyen bir oranda karistirila-
rak yakildig1 bir reaksiyon saftindan (saft yliksekligi takriben 10 metre), clruf
1"matin ayjildig1 bir dinlendirme havuzundan ve reaksiyon esnasinda meyda-
na gelecek sicak gazlarin cikacagi bir gaz cikis saftindan mitesekkildir.

Cilruf tesekkiilii i¢in, devvar kurutucudan oOnce keskerle karistirilmig olan
kuru koii'santr'e firin sarj“silosundan 6zel bir konveyorla firin reaksiyon saftinin
en Ust noktasindan firina verilir.

Firina sarj edilen, konsantre, 400° C'ye kadar isitilmig olan hava ile homojen
biritirette karisarak safttan asagi ininceye kadar yanar.

Reaksiyon saftindaki yanmadan husule gelen yiiksek sicaklikta konsantre ve
kesker e”ycf"k dinjenme havuza iner, Kesker yardimi ile tesekkiil eden -ciiruf
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matin Uctiinde kali". Dinlenme havuzundan biriken ciiruf ve mat, acilan delikler
vasitasiyle disart alinir.

Firin ciirufu bakir bakimindan zengin oldugundan (takriben % 2.0), flotas-
yen muamelesine tabi tutulur ve icindeki bakirin biiylk bir kismi geri alinir.

Firin ¢aftmdaki reaksiyon esnasinda, pirit ve kalkopiritin i¢inde bulunan kii-
kiirdiin tamami yakilamadigmdan, geri kalan kiikiirt konvertorde yakilir.

Firin Yo 12—25 takir ihtiva eden konsantre ile beslenecek ve % 35—55 bakir
muhtevi mat elde olunacakta. Reaksiyon gazinden mevcut takriben % 12—15 ci-
varindaki SO, den asit istihsalinde faydalanilacaktir. 1300 C de firin1 terk eden
gazlar artik ibi buhar kazanindan gecirilerek 350° C ye kadar sogutulur, elektro-
filtieden gecirilerek icindeki tczlar tutulduktan senra asit fabrikasina gonderilir.

Flash firin1 reaksiyon saftina verilen havanin, yanmayi temin etmesi gayesiy-
le 400° C c kadar isitilmasi hava isiticilarinda yapilir. Havanin, buhar kazamni
terk eden sicak gazlarla isitilmasi kabilse de, gazlarin i¢inde bulunan tozlar sik
tik tikaniklar ve arizalar husule getirdiginden, havanin direkt buharla isitilmasi
yoluna gidilmisti:.

Elektrofiltre ve tez toplama yerlerinde biriken tozlar, yeniden izabeye tabi
-utulmak Ttizere flash firinina sevkedilir.

Flash firinindan elde edilen % 35—55 tenorlii mat, birisi yedek olarak bulu-
nacak 13x25 ebadli iki adet Peirce-Smith tipi konvertorlere gonderilecektir. Fi-
rinda tamami yakilamiyan kiikiirdiin geri kalani konvertorlerde yakilarak, bu-
radan % 99 safliginda blister bakir elde edilecektir. Konvertérlerden potalara ali-
nan blister be kir dokiim makinesinde 50 kg. lik bloklar halinde dokiiliir ve satis
icip stoklanmak tizere depoya gonderilir.

Konvertéore nal sarji suasinda yapilan kesker sarji ile meydana gelen ve
takriben ‘o 5 bakir ihtiva eden ciiruida, firin ciirufu ile birlikte yeniden flotas-
yonr, tabi tutului.

Y0 2 ve °1 5 bakir ihtiva eden firin ve konvertor cliruflart kircida kirilip ayri
ryr stok edildikten sonra muayyen oranlarda karistirilarak otojen Oglitme de-
girmenine verilir. Degirmenlerde 270 mesh inceligine kadar ogiitiilen ciiruf flotas-
yon celallerinde kire¢ siitii ve basi kimyevi maddelerle muamele edilerek takri-
bI> > 12 bakirli konsantre haline getirilir. Bu konsantreler, stokta bulunan Mur-
' JI konsantresi Le karistirilarak flash firinina yeniden sarj edilir.

2. Asit Fabrikasi :

Fiash firindan cikan % 12—15 SO, ihtiva eden sazlarla, konvertorden g¢ikan
‘o 5 SO, ihtiva eden gazlar karistirilarak siilfiirik asit istihsal edilmek tizere
asit fabrikasina gonderilir.

I'.ent™kt inetodu ile calisacak fabrikadan gilibre ranayiinde kullanilacak nite-
'ktc (o 93 Idk) aiit o"de edilecektir. Bu asidin 2100C0 tonu tesislerimize komsu
cia-ak kurulacak Azct Sanayime ait glibre fabrikalarina verilecektir. Pratik ol-
r 1av?.n bayuk kapasite bir asit fabrikasinin kurulmasi yerine, tatbikatta isletme-
ciligi daha kolay ve biibiri ile paralel calisabilen iki asit fabrikasinin kurulmasi
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planlanmistir. Bu suretle, fabrikada vuku bulacak herhangi aksaklik sebebiyle
havaya verilecek SO, 1i gaz miktar1 da asgari seviyeye indirilmis olacaktir.

Diger taraftan, herhangi bir sebeple gazin havaya verilmesi halinde SO, nin
havada dagilarak civardaki bitkilere zarar vermemesini temin icin 140 metre
yuksekliginde bir gaz cikis bacasi insa edilecektir.

Fabrika yilda 365.000 ton % 100 lik silfiirik asit istihsal kapasitesine sahip
olacaktir.

V —Projenin Mali ve Ekonomik YoOnii :
A. Yatirim tutar1 ve Finansman :

Projenin toplam maliyeti, yeni tesisler ve Etibank'tan satin alinacak mevcut
tesisler dahil takriben 1 milyar TL na balig olmaktadir. Yatirnmin déviz ihtiya-
c1 325 milyon dolar olup bunun 30.5 milyon dolar1 AID Kredisinden, 2 milyon
dolart memlektin diger doviz imkanlarindan karsilanmaktadir. Projenin TL ih-

tiyaci Sirket Oz Sermayesi ve uzun vadeli i¢ bor¢lanmalar ile finanse edilmek-
tedir.

Projeyi tahakkuk ettirmek iizere kurulmus bulunan «Karadeniz Bakir Islet-
meleri A.S» nin kurulus sermayesi 300.000.000 TL olup dagilig sekli soyledir:

Etibank % 49
T. C. Is Bankasi %025
T. Sinai Kalkinma Bankasi % 12
T. Vakiflar Bankasi %7 1/3
Akbank T.A.S. % 3 1/3
Endiistri Holding A.S. % 3 1/3

B. Istihsal mikdarlar1 ve Satis hasilati :

1971 yih ortasinda faaliyete gececegi oOngorilen tesislerin liretim mikdar ve
nevileri asagida gosterilmistir :

Blister Bakir 40.800 ton/yil
Sulfurik asit (% 100) 365.000 ton/yil
Pirit Konsantresi 230.000 ton/y1l
Pirit Cevheri 75.000 ton/yil

Blister Bakirin 34.000 tonunun ve Pirit Cevherinin 60.000 tonunun ihrag¢ edilece
gi ve geri kalanlarin memleket dahilinde satilacagi tahmin edilmektedir. Bakir
icinde mevcut altin ve gilimiis degerleri ile birlikte satis hasilatinin, 325 milyon
TL. st dig ve 159 milyon TL. s1 i¢ satiglardan olmak tizere, cem'an 484 milyon lira-
y1 bulacagi hesaplanmigtir.

VI - Netice

Karadeniz Bakir Projesi, Karadeniz Bolgesindeki bakir cevherlerini degerlen-
dirmek maksadile baslangi¢ta Etibank'm Murgul - Kiire ve Espiyedeki bakir
rezervlerini iglemek bildhare boélgede bulunabilecek yeni cevher rezervlerini de
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kullanmak suretilc yilda 40.000 ton bakir 300.000 ton pirit, 365.000 ton siilfiirik asit
istihsalini hedef tutan bir projedir.

Proje amacini tahakkuk ettirmek tlizere 1 milyar lira toplam tutarinda yati-
rim faaliyetine girismis olup tesislerin 1971 yili ortasina dogru ikmal edilerek

istihsal faaliyetine ge¢mesi beklenmektedir. Yatirima dahil belli bash tesisler
sunlardir :

— Murgul'da Cakmakkaya maden ocaginin dekapajinin yapilip giinde 6000
ton istihsal kapasitesinde hazirlanmasi,

— Murgul Damar maden ocaginin giinde 3000 ton istihsal kapasitesine geti-
rilmesi

— Kiire Bakibaba maden ocaginin hazirlanmasi
— Cakmakkaya da 9000 ton/giin kapasiteli bir flotasyon fabrikasi

— Bakir ve pirit konsantrelerini Hopa'ya nakledecek c¢ift boru hatti,

— Bakir Konsantresinin sevk ve nakil tesisleri,

— Samsun'da 40.000 ton/yil blister bakir kapasiteli merkezi bakir izabe
fabrikasi

— Izabe gazlarinin tamamini aside tahvil edecek 365.000 ton/yil kapasiteli
stilfiirik asit fabrikasi,

— Yardimci Sinail ve sosyal tesisler.
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TABII GAZ PROJESI

Hazirlayanlar : Korkut OZAL (x)
Demir ALAMUR (xx)
1. Giris:

Hidrokarbonlarin hafif molekiilleri normal basin¢larda gaz halinde bulunur-
lar. Tabiatta muhtelif karisimlar halinde bulunan parafinik gazlarin karisimina
(Tabii gaz) adi verilmektedir. Tabii gaz genel ismiyle adlandirilan ve jeolojik ta-
bakalarda yiliksek tazyikler altinda bulunan gaz igcinde hidrokarbonlara ilaveten,
hidrojen siilfiir, azot, karbon dioksit ve diger gazlar da bulunabilmektedir.

Genel bir ifade ile tabi gaz (1) petrol icinde ¢ozilmiis olarak (solution gas)
(2) petrol rezervinin lstiinde serbest gaz olarak tepe gazi (cap gas) (3) veya miis-
takilen serbest gas olarak (dry gas) bulunabilmektedir.

Tabil gaz icinde bulunan 6nemli hidrokarbonlarin bazi fiziki ve kimyevi 0Ozel-
likleri asagida Ozetlenmistir :

Tablo 1: Hidrokarbon gazlarinin 6zellikleri:

Adi Formiili Molekiil Sivi halde Havaya gore Gross Kalori Kaynama

Agirhigt  O2gul Agir-  Ozgiil Agirhigi  Degeri (Atmosferik

lig1 gricm’ Kcal/Kg basingta) C'
Metan CH, 16.04 0.42 0.56 13.300 — 161.5
Etan g 30.05 0.56 1.04 12.400 — 88.5
Propan C,H, 44.06 0.59 1.52 12.000 — 445
Butan c4m10 58.12 0.60 2.00 11.800 — 05

Tabiatta ¢ok biiyik rezervler halinde bulunabilen tabil gaz'in ihtiva  ettigi
yiiksek kalorifik deger, petrokimya sanayii icin ucuz bir ham madde olmasi, Ure-
tim, aakil, depolama ve dagitim teknolojisinin her sene biraz daha ekonomik ha-
le gelmesi tabil gazin kullanilmasini her sene biraz daha gelistirmektedir.

Bazi memleketlerde tabiil gaz kullanma nisbetlerindeki 6nemli ve dikkat cekici
gelismeler tabil gazin istikbal icin arzettigi biylik imkanlara isaret etmektedir.

Tablo 2 : Bati memleketlerde tabii gazin gelismesi :

(Kullanilan tabii gazin toplam yakit enerjisine orani)

% olarak
Seneler
Memleketler 1955 1965
Avusturya 4.0 10.3
"Kanada 5.2 18.0
Fransa 0.7 5.0
Pakistan 5.0 25.0
TJ.S. A. 235 31.0
Rusya 2.3 18.0

(x) Y. Miilh. — TPAO Genel Miidiirii
(xx) Y. Miih. — TPAO
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Tabii gaz cesitli maksatlar i¢in kullanilmaktadir. Bunlarin baglicalari asagida
Ozetlenmistir.

a. Ev ihtiyaglari: Havagazi yerine ve ondan cok daha yiiksek enerji tasiyan
bir yakit olarak evlerdeki cesitli kullanma ve 1sitma hizmetlerinde.

b. Endistriyel ihtiyaclar: Metaliirji sanayii, g¢elik sanayii, seramik, cam sa-
nayii, cimento sanayii ve diger sanayii dallari,

c. Elektrik enerji tiretimi : Buhar ve gaz tlirbinli santrallerde,

d. Kimyasal iiriinler : Tabii gazdan iiretilebilecek cesitli kimyasal {riinler
arasinda, petrokimya trlinleri ve muhtelif kimyasal gilibreler zikredilebilir.

e. Diger yerler : Petrol istihsal sahalarinda ikinci kurtarma ameliyeleri (Se-
condary recovery), benzin kalitesinin yiikseltilmesi, protein sentezi.

1963-65 seneleri arasinda diinya tabil gaz lretiminde % 40 bir artis olmustur.

Yapilan tahminlere gore 1965 itibarile diinya tabii gaz tiiketiminin o 63
AB.D., % 16's1 Rusya, % 7'si Gliney Amerika, % 7'si Orta-dogu'da, geri kalan % 7'si
ise diger iilkelerde yer almaktadir.

1985 enerji temininin % 25 ini tabil gazin temin edecegi tahmin edilmektedir.

Memleketimizde yapilan aramalarda, ekonomik degerde tabil gaza, Dodan gazi
hari¢, bugiine kadar rastlanamamuistir. Buglinden sonra yapilacak arastirmalarda
bir tabii gaz kesfi yapilmasi her zaman miimkiindiir. Siirt ilk merkezinin 25 km
kadar kuzey batisinda bulunan Dodan'da 1965 senesinde bulunmus olan Dodan
gaz rezervi esas itibar1 ile karbon dioksit gazmdan tesekkiil etmektedir. Halen
bu gazin Bati Raman agir petrollii sahasinda ikincil kurtarma (secondary re-
covery) maksatlart ile kullanilmasi icin arastirmalar yapilmaktadir.

II. Irak'taki tabii gaz durumu :

Komsumuz Irak'ta, gerek petrol ayrisim gazi, gerekse kuru gaz rezervleri bu-
lunmaktadir. Yapilan tahminlere gore Irak'in bilinen petrol sahalarinda coziilii-
miin ve tepe gazi olarak toplam 800 milyar m’ bir rezerv bulundugu tahmin edil-
mektedir. Buna ildveten bugilin bilinen serbest kuru gaz sahalarinda da en az
40-50 milyar m’ bir rezerv bulundugu asgari bir tahmin olarak verilmektedir.

Halen Irakta ham petrol istihsali cercevesinde elde edilmekte olan tabii gazin
onemli bir kismi yakilmak sureti ile ortadan kaldirilmaktadir. 1966 senesinde boy-
lesine bosuna yakilan gazin hacmi 2 milyar m’ civarinda idi.

Kerkiik ve Rumeyla'dan cikan gazlarin terkibi Tablo 3 de verilmektedir.

Tablo 3 : Kerkiik ve Rumeyla gazlarinin terkibi
(Hacim olarak yiizdeler)

Gazlar Rumeyla Kerkik
Metan 79.00 53.70
Etan 11.50 21.00
Propan 4.40 7.10
Butan 1.60 5.80
Pentan 0.50 2.60
Heksan 0.30 1.30
Karbon dioksit 1.50 2.10
Hidrojen stlfiir — 6.40
Azot 120 —
Toplam 100.00 100.00
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Kerkiik petrol sahalarinda iiretilen tabil gazin kismen degerlendirilmesi mak-
sad1 ile bir proje Irak'ca ele alinip 1968 sonunda isletmeye agilmistir. Bu proje ile
Kerkiik'teki tabii gazin cliz'i bir kismi Once bir kiikiirt giderme tesisinden geciril-
mekte, kiikiirti alinip (sweet) tatli hale getirilen gaz ise bir boru hatt1 ile Bagdat'a
getirilmektedir.

Bagdat'ta metan ve etan gazlari gaz halinde, biitan ve propan gazlari ile sivi-
lastirilarak kullanilmaktadir.

Bu ciiz'i kullanma disinda istihsal edilen tabii gaz tamamen bosa yakilmak-
tadir.

III. Tirkiye'de tabii gazin pazari :

Turkiye bugiin enerji bakimindan stiratli bir gelisme ihtiyact i¢indedir. Geg-
mis senelerdeki hizli gelismeye ragmen memleketimiz halen fert basina enerji
kullanmasinda diger diinya memleketlerine gore zayif bir durumda bulunmaktadair.

Tirkiye II nci Genel Enerji Kongresi ana raporunda 1965 de fert basina ener-
ji istihlaki tas komiirii esdegeri elarak asagidaki gibi verilmistir.

Tablo 4 : Mubhtelif memleketlerde fert bag',na enerji kullanilisi
(Ticari Enerji)

Tas komiirii Tiirkiye birim

Memleketler es degeri olduguna gore
(ton/sene) indeks

Amerika 9200 23.0
Fransa 2930 7.3
Avusturya 2630 6.6
Yugoslavya 2330 57
Japonya 1783 4.5
italya 1787 4.5
1spanya 1023 25
Thrkiye 400 (x) 1

(x) Bu deger ticari enerji olup buna 286 kg gayri ticari enerjinin de eklen-
mesi icap eder. — Kaynak (TGEE)
Toplam ticari enerjinin ikmal sekilleri senelere gore sOylece degismistir.

Tablo 5 : Toplam ticari enerjinin dagilimi (%)

Primer SENEILER

Kaynak 1950 1960 1967 1972 1977 1982
Tan komiri 67 45 ~28~~ 22 17 13
Linyit 13 20 18 15 17 15
Pet. (vc tabii gaz) 20 34 52 58 61 66
Hidrceektrik — | 2 5 4 6
Toplam 100 100 100 100 100 100

Kaynak : Tiirkiye Genel Enerji Raporu

1950-1967 seneleri arasinda ticari enerjimizin ortalama yillik artis nisbeti % 8
olmustur.

1967 senesinde toplam ticari enerjimizin takriben % 251 disaridan ithal edil-
mis idi.
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Yerli kaynaklarimiz icin yap:la, tahminler gelecek yillardaki enerji ihtiyagla-
rimizin karsilanmasinda biiylik bir ithal talebi olacagini gostermektedir. Ham pet-
rol ve tabii gaz icin yapilan tahminler Tablo 6'da gosterilmistir.

Tablo C: Tirkiycnin ham petrol ve tabii gaz ithal talepleri
(Milyon ton olarak)

Seneler Yillik
Talepler
1968 4
1972 6
1977 9
1982 32
1987 47
1992 67

Diger enerji kaynaklarina, gore tabii gazm enerji olarak ustlinlikleri asagidaki
rrkildo sayilabilir:

— Tabii gazin kalorilik degeri takriben ham petrole esit oldugu halde (yani
1 ms gaz = 1 kg ham petrol) rafinaj veya diger isletme masraflari olmadan nak-
ledildigi yerde oldugu gibi kullanilabilir.

— Yakit olarak diger yakitlarin hepsinden kolay yanar ve yanma verimi % 100
e yakindir. Bu verim bazi linyitlerde % 15¢ kadar diismektedir.

— Hava kirlenmesinin ciddi olarak tehdit ettigi bazi sehirlerimizde yakit ola-
rak tabil gaz kullanilmasi bu problemi cozecektir.

— Mukayeseli hesaplarda tabil gazin diger enerji sckiilc/ir.den ucuza mal edi-
lecegi goriilmektedir.

Yukanda sayilmis olan ana dtstiinliikler, enerji ithal etmesi sorunlu olan
Turkiye'ye Irak'ta bosa yakilmakta olan tabil gazin getirilmesini daha avantajli
kilmaktadir.

Bugiin i¢in diinya memleketlerinde varilan sonuc¢ ayni sekildedir. Bilim vo
tclrv lojinin gelismis olmasi tabii gazi siviiastirarak da nakletmeyi miimkiin hale
getirmisti:. Swvilagtirilmig tabil gaz (LNG : liquified natural gas) bugiin Cezayi”
ve Libya'dan Avrupa'nin bir ¢cok memleketlerine 6zel tankerlerle nakledilip tekrar
gaz haline donistiiriilerek kullanilmak durumundadir.

Ancak boru hatti ile nakliye bugilin icin siviiastirarak tankerle nakletmeden
daha ekonomik goziikmektedir.

Yapilmis olan etiidlcrc gore boru hatti pi1ojesi icin Tiirkiye'deki tabii gaz pa-
zau Tablo 7'dc 6zetlenmigtir. Toplamlart verilen hacimler gilizergdh boyunca ce-
sitli yerlerde baslica ¢cimento, demir celik, tekstil, glibre sanayileri, teknik cant-
rallar ve havagazi sebekelerini kapsamaktadir.
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Tablg 7: Boru hatti projesi, icin Tiirkiyede mevcut tabii gaz pazarinin senelere
jgore degisimi :

Isletme senesi Giinlik Ortalama Yilik Toplam
(milyon m») (milyar m3)
1 7.2 2.6
2 7.7 2.8
3 9.3 34
4 10.3 3.8
5 10.8 3.9
6 11.8 4.3
7 12.7 4.6
8 13.1 4.8
9 13.4 4.9
10 13.8 5.0
11 14.1 5.1
12 14.8 54
13 15.3 5.6
14 15.8 5.8
15 16.3 5.9
16 16.9 6.2
17 18.0 6.6
18 18.6 6.8
19 19.2 7.0
20 19.9 7.3
21 20.6 7.5

IV. Projenin ana hatlar::

Irak'taki (;oz.ulrr.iié haldeki tabii gazi ve gerektigi zaman kullanilmak {izere
kum gazlar Tirkiye'ye nakletmenin bugilin i¢in en ekonomik yolu bir boru hatti
ingaasidir. Burada bu proje u¢ ana boliimde incelenecektir.

1 —.Istihsal ve ayirma sistemlerj.
2 — Depolama ve tasima sistemi
i 1.3 — Dagitim sistemi

1 — Istihsal ve ayirma sistemleri :

Giiney Irak'ta Zubeyr ve Rumeyla sahalarinda halen yakilmakta olan petrol
ayrisim' gat>* sepferoftorlerdeh alinarak proses tesislerine nakledilecek ve buralarda
boru Hatti rie Nakledilmege 'hazir hale getirilecektir.

jZubeyr“tp”~sma sistemi 14.1 km. uzunlugunda 12" capinda ve 282 km. uzun-
lugunda, 20" capinda iki branr-t*ajmutesekkildir.

Giliney Rumeyla sahasindaki toplama sistemi ise 5 km. 24", 9.1 km. 36" ve 18.1
km. 42" olmak ilizere li¢c branstan miitesekkildir.

Bu sistemlerle petrol istihsal sahalarinda petrolden ayrisan gaz alinarak Ru-
meyla sahasinda*tesis edilecek'Olan ana proses tesisinde, islenecektir.

«Bunlardan ayn -olasak petrol istihsalinde yuku bulabilecek herhangi bir azal-
manin gaz istihsalini de etkileyecegi diisiiniilerek icabinda biitiin projeyi de etki-

79



leyecegi disiiniilerek icabinda blitiik projesi besleyebilecek bir kuru gaz rezervi-
nin gelistirilmesi planlanmistir Bu gaz sahasi ayni zamanda depolama tesislerinin
de bulunacagi Ratawi sahasi olacaktir.

Kuzey Irak'ta ise Kerkiik'te mevcut olan toplama ve ayirma sistemleri bugilin
islenen biitlin gazi ve proje icin gerekli ildve gazi toplayabilecek kapasitededir.

2 — Depolama ve tasima sistemi:

Istihsal olunan ayrisim gazimmn giinliik ve mevsimlik degismeler gostermesi
bir depolama sistemi tesis edilmesini zorunlu kilmaktadir. Tabu gazin depolanma-
s1 ui¢ sekilde mimkiindiir.

a — Yeralt1 depolamasi
b — Sivilagtirarak depolama
¢ — Gazometreler icinde depolama

Sayilan ii¢ sistemden en uygunu yeralti tabii gaz depolamasidir. Diger sekil-
lerde yapilacak bir depolama tesisinin maliyeti cok yiiksek olmaktadir.

Jeolojik olarak yapilan arastirmada mevsimlik istihsal degismelerini karsila-
mak tlizere tesis edilmesi gereken yeralt1 depolamasi icin en uygun yapi olarak
Giliney Irak'ta Ratawi sahasi goriilmiistiir. Bu sahanin ddsenecek boru hattina ya-
kinligi ayri bir tstiinliik sagladigi gibi yapinin hacmi de diger muhtemel sahala-
rin Ustliindedir.

Glinliik degismeleri ve vuku muhtemel teknik arizalar1 karsilamak tlizere daha
bliyiikk hacimde bir depolama sahasi olarak simdilik Adana civarinda Bulgurdag
secilmistir. Ancak Tiirkiye'de daha biiyiik hacimde bir saha bulmak lizere calisg-
malar devam etmektedir.

Yukarida aciklanan sistemlerle toplanacak olan gaz karada en ekonomik bir
tasima sekli olan bir boru hatti ile Tiirkiye'ye sevkedilecektir. Boylece Irak - Tiir-
kiye tabii gaz boru hatti Giliney Irak'ta Rumeyla gaz ayirma istasyonundan bas-
layarak Istanbul'da son bulmaktadir.

Ana boru hattinin uzunlugu 2324 km. dir. Buna ilaveten 373 km. uzunlukta
brang hatlari, ayirma ve depolama tesislerine hizmet eden sair hatlar mevcuttur.

Eoru hatt1 giizergdhi tizerinde 11 biiylik nehir gecisi, 7 biiyiik hendek ve kanal
gecisi, 20 biiylik karayolu, demiryolu ve boru hatti gecisleri mevcut olup ayrica
takriben 1700 m. uzunlukta bogaz gecisi bulunmaktadir .

Optimum boru ¢aplart 12 ayri alternatif incelenerek secilmistir. Bu alternatif-
ler ilk ve nihai yatirim miktarlarinin bugilinkii degerleri mukayese edilerek ince-
lenmistir. Her alternatifte, ilk sistem 1971'de isletmeye konmus ve 1973'de pazar
ihtiyacinin pik degerlerini karsilayacak sekilde hesaplanarak 1973'den itibaren
her iki senede bir ilaveler yapilmak suretiyle 1979'da nihai proje kapasitesine yani
1981 pazarinin pik degerlerine gore hesaplanmuistir.

Bu alternatifler arasinda pazarin tahminlerin tstiinde artmasi ihtimali ve is-
letme kolayliklar1 goz oniline alinarak 4 No. lu alternatif secilmistir.

Rumeyla'daki gaz istihsalinin degisimi sebebiyle her alternatifte Rumeyla pro-
ses Unitesinden Ratawi depolama lnitesine kadar olan kismin optimum capinin
42 in¢ olmasi1 gerekmektedir.
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Toplam ana boru hattinin 32 km. si 42" capinda ve 11 mm et kalinliginda
olup API 5LX 60 kalitesindedir. Bundan sonraki 1538 km. 30" capinda, 10 mm et
kalinliginda ve API 5LX 52 kalitesindedir. Son 754 km. 26" ¢apinda 8 mm et ka-
linliginda ve API 5LX 52 kalitesindedir.

Calisma basinct 70 Atmosfer civarinda olacaktir. Bu tesislerden baska muha-
beratta kullanilmak tlizere mikrodalga ve VHF radyo sistemleri, her istasyonda
telefon sistemleri tesis edilecektir

Ayrica Irak'ta iki ve Tikiye'de li¢ yerde bakim istasyonlari kurulacaktir.

3 — Dagitim sistemleri :

Tiirkiye'de halihazirda ¢ biliyiik sehirde havagazi dagitim sebekesi bulun-
maktadir. Bunlar Ankara, Istanbul ve izmir'dir. Projenin ilk safhalarinda Ankara
ve istanbul sehirlerinin sistemlerinin tabii gaza tahvili disiintlecektir.

Ankara'nin ciddi bir hava kirlenme problemine maruz bulundugu bilinmekte-
dir. Bunun bir sebebinin kullanilan yakitlar oldugu asikardir. Mevcut havagazi
sebekesinin tabii gaza tahvili ve yalat olarak gaz kullanilmasit hava kirlenmesinin
genis Olglide Oniine gecmis olacaktir.

Bunun icin gerekli yatirim tahminen 1.1 milyon dolardir. Sehrin ilerde genis-
lemesi ve yilkiin biiylimesi sirasinda ildve olarak 1 milyon dolarlik bir yatirima
ihtiyac olacaktir.

Ankara sebekesinin daha eski bir tarihe sahip olan Istanbul'daki havagazi se-
bekesini (Beyoglu, Istanbul ve Kadikdy) tabii gaza tahvil etmek iizere yapilmasi
gereken ilk yatirim 19 milyon dolar ve ilerdeki gerekli tevsiat i¢cin de 16 milyon
dolar olarak tahmin edilmektedir.

Mevcut havagazi sebekelerinin tahvilinden baska diger sehirlerde kurulacak
olan dagitim sebekeleri icin tipik biliylikliikte iic sehir ele alinip avan proje hazir-
lanarak maliyet tahminleri yapilmistir. Bunlar Tablo - 8 de verilmistir. A planina
gore yapilan tahmin sehirlerin merkezi kismini, B plani ise biitiin sehiri kapsa-
maktadir.

Tablo-8 : Tipik biyiikliikte tic sehrin gaz sebekesi icin maliyet tahminleri :

Sehir 1965 Maliyet Tahmini (Dolar)
Niifusu <«A» Plam «B» Plam
Adana 290 000 1000 000 3000 000
Eskisehir 190 000 1050 000 3100 000
izmit 90 000 300 000 1300 000

Eskisehir'in niifusunu Adana'ninkindecn daha az oldugu halde saha olarak bi
raz daha fazla yayilmis olmasi Tablo - 8'deki maliyet tahminlerinin birbirine ya-
kin olmasina yol acmistir.

Sehirlerdeki gaz dagitim sebekelerinden beslenmesi zor olan veya ekonomik
olmayan, ekseriya sehir disina kurulmus bulunan ana sanayi ise boru hattindan
cekilecek olan brang hatlari vasitast ile ve yiiksek basinc regiilatorlerle diistirii-
lerek beslenebilecektir.
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V. Proje ekonomisi :

Bu kisimda tabii gaz boru hattinin ekonomik durumu ii¢c ana bolimde miita-
laa edilecektir.

1 — Maliyetler :

Bu proje icin yapilmasi gerekli tesislerin maliyetleri Irak ve Tiirkiye icin ayri
ayr1 hesaplanmistir. Maliyet tahminleri, cesitli ana malzemenin son fiyatlarina,
bolgedeki hakiki insaat ve sondaj maliyetlerine gore yapilmistir .

Tahminlerdeki direkt maliyetler istimlak ve irtifak haklarini, ana malzeme
ve tesis masraflarini, bakim vasita ve cihazlarini kapsamaktadir. Indirekt maliyet-
ler ise, miihendislik hizmetleri, satmalma ve kontrol isleri, insaat siiresince olan
faiz ve teskildt idari giderlerini, ayrica melhuz masraflart kapsamaktadir.

Giinde ortalama 12 milyon M’ tabii gaz sevkedebilecek olan bir sistemin ilk
tesis masraflar1 Irak ve Tiirkiye icin toplam olarak 357 milyon dolardir. Sistemi
giinde ortalama 18.5 milyon M’ kapasiteye cikarmak icin ilive olarak 84 milyon
dolar gerekmekte olup nihai maliyet 441 milyon dolar olmaktadir.

2 — Yatirim plam :

Toplam olarak 441 milyon dolara balig olan nihail yatirimin yillara ve llkelere
gore dagilimi Tablo - 9'da 6zetlenmistir.

Tablo - 9 : Yillara gore iki memleketteki yatirim miktarlari

Isletme Maaliyetler (Milyon dolar)
Yillan Irak Tiirkiye Toplam
0 182.5 174.0 356.5
1
2 222 11.2 333
3 — 1.3 t.3
4 15.7 6.2 21.9
5 0.6 — 0.6
6 17.9 3.8 21.7
7 _ — —
8 54 — 54
Toplam 244.3 196.5 440.5

3 — Geri 6deme plani :

Diger yakitlarin, bilhassa fuel oil'un bugiinkii satig fiyatlar1 gz Oniine alina-
rak yapilan gelir tahminlerinde birinci sene 39 milyon dolar olarak tahmin edilen
gelir onbirinci senede 74 milyon dolara yilikselmektedir.

Burada tabii gaz toptan satis fiyat1 olarak vergisiz fuel oil fiyatlar1 esas alin-
mis ve enerji santrallarina 30 0/1000 ft' diger yerlere 40 2/1000 ft’ kabul edilmistir.

Bu hesaba gore sistem besinci seneden itibaren karla calismaya ve  biitiin
masraflar1 ile toplam yatirimi onalt:1 senede geri O6deyecek kadar gelir saglamak-
tadir. Hicbir kar diisiiniilmeden yalniz geri 6deme ve masraflar diisiiniiliirse sag-
lanan gelir, yatirimi 14 senede Odemektedir.

VI. ig programi :

Irak Hiikiimetiyle nihai anlasma izmalandiktan ve finansman temin edildik-
ten sonra projenin ikibuguk yilda tamamlanacagi tahmin edilmektedir. Bu esasa
gore hazirlanmis olan is programi taslagi sekil - 1 de verilmistir, bu programa
gore ilk sistemin calismaga baslamasi 30'ncu ayin basinda miimkiin olacaktir.
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