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Tiirkiye Kuvars Kumu Potansiyeline Genel Bir Bakis
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OZET: Hammadde, diger pek cok sanayi dalinda oldugu gibi cam sanayi, dokiim sanayi ve
refrakter sanayinin de en 6énemli girdilerinden birisidir. Hammaddenin kalitesi pek ¢ok konuda
urline dogrudan yansir. Dolayisiyla kaliteli iiriin i¢in, uygun ve yeterli kalitede hammaddeye
ihtiyac vardir. Kuvars kumu yerkabugunda oldukca bol miktarda olup, baslica kullanim
alanlarin1 cam sanayi, dokiim sanayi ve refrakter sanayi olusturmaktadir. Bunlarin diginda
kimya, filtrasyon ve ingaat sanayinde de kullanilmaktadir. Kuvars kumu cam ve dokiim
sanayinin gelismesine paralel olarak yurt i¢i talebinde son yillarda 6nemli bir artis gostermistir.
Diinyada ise bol ve ucuz olmasma ragmen yataklarin diizensiz dagilimi kuvars kumu ticaretini
hareketli kilmigtir. Bu konuda Belgika, Fransa, Almanya, A.B.D, Kanada, Hollanda basi ¢eken
llkeler arasindadir. Tiirkiye'de kuvars kumu iretimi, talebe goie yapildigmdan, mevcut
rezervler bugiin icin ihtiyac1 karsilayacak yeterliliktedir. Bu bildiride, Turkiye'de mevcut
kuvars kumu rezevleri ve Ozellikleri ele alinmustir. Eldeki verilerden yola ¢ikilarak, mevcut
rezervlerin kullanim alanlarina gore bir sfiuflandirmasi yapilmustir.

1. GIRIS

Kuvars kumunun yerkabugundaki egemen-
Kuvars kumu (perlit, pomza, ve diyatomit ligine karsin ¢ok az bir kismui ticari 6neme
gibi minerallerle birlikte), yalitmli hafif yap: sahiptir. Bunun nedeni ise, tiiketici kurulus-
malzemeleri adi altinda gruplandirilmaktadir. larin triinde birtakim fiziksel ve kimyasal
Kuvars kumu, granit tiirii kayaclann ayris- ozellikler aramalaridir. Hammaddenin Kkali-
masi sonucu olusan 2 mm'den kiiciik kuvars  tesi cesitli iilke standartlariyla veya firma
(S102) tanecikleridir. Sentetik olarak kuvar-  katologlannda istenen Ozelliklerle belirlen-
sitin  ogutiilmesi ile de elde edilebilir. mistir. Bu belirlemelerde;
Refrakter sanayinde silika tugla liretiminde,
dokiim sanayi ve cam sanayinde kullanil- } Hammaddenin hangi liriin tiiriinlin yapi-
maktadir. Kullanim alanlarmni  belirleyen munda kullanilacagi,
parametreler ise SI02, Fe203, AI203, MgO, O Uriiniin hangi kalitede olacagi,
CaO, Co, Cr, As, P205 miktarlar1 ve endiist- O Ulke ve yorede mevcut kaynaklarin dzel-
rilerin gereksinimlerine uygun fiziksel O6zel- likleri gibi hususlar 6n plandadir.
liklerdir (I).
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Hammaddeden beklenen ozellikler teknolo-
jideki degismeler paralelinde de degismek-
tedir. Ozellikle firinlarda,
¢ekilen cam miktarinin arttirilmasi, kum gibi

birim alanda

giic eriyen hammaddelerde ince tane miktari
arttinlmaksizin iri tanelerin 6nemli miktar-
larda azaltilmasin1  gerektirmistir.  Bunun
yanisira, sekillendirme yontemlerindeki hiz
artisi, daha homojen cami gerektirmekte,
dolayistyla hammaddelerin kimyasal kompo-
sizyonlanndaki pozitif farklilagma limitleri
giderek daralmaktadir. Gelisen teknolojinin
geregi olarak hammaddeden talep edilen
ozellikler, kaliteli hammadde kaynaklarinin
tiiketilmesi, rezervlerin azalmasi ve hammad-
delere uygulanan hazirlama iglemlerinin
artmasi nedeniyle maaliyetlerin yiikselmesi
sonucunu dogurmustur.

Bu nedenle, tretim ve pazarin gerektirdigi

dogru hammadde o6zelliklerinin  segimi,
uygun hammadde kullanimi biiyiik 6nem
tasimaktadir.Yani hammadde 6zeUiWerinin
farklilig1, tirtin tiirti, dogal kaynaklar gibi pek

¢ok parametre onemlidir.

2. TURKIYE KUVARS KUMU
REZEVLERI VE OZELLIKLERI

Tirkiye Kuvars Kumu potansiyelinin yak-
lagtk 730 milyon ton oldugu tahmin edilmek-
tedir (Cizelge 1). Cizelge 1'i bolgeler bazin-
da irdeledigimizde, su sonuglan gorebiliriz:
Tiirkiye'de baglica kuvars kumu bolgeleri
Istanbul (Sile, Catalca, Beykoz, Yalova),
Tekirdag (Saray Safaalan), Zonguldak
(Merkez - Kozlu - Virancik, Mekez - Kardes-
ler - Kokurdan) ve Sinop'tur(2).

Istanbul'daki silis kumu bolgelerinden, Sile,
¢ok biiyiik bir kum potansiyeline sahiptir
(380 000 000 ton). Sile'deki kum rezevleri-
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nin pek ¢ogu dokiim kumu olarak kullani-
labilecek 6zellikler gdstermektedir.  SIO2
icerikleri %96 - 98.5 arasinda degisirken,
Fe203 ise % 0.41 - 0.95 arasinda bir degigim
gostermektedir. Yine Sile - Avcikoru, Kiraz-
Iryatak ve Kizilca kumlan dokiim sanayiine
elverigli ozellikler gosterirken, Sile-Yesilvadi
kuvars kumlanmn sicakliga dayanimmin
1683 "C'den biiyiik olmast silika refrakter
hammadde olarak kullanimini da getirmistir

(3,4). Istanbuldaki diger biyiik rezerv
bolgesini ise Catalca olugturmaktadir. En
onemli rezervler Akalan, Kabakca ve

Yalikoy'de bulunmaktadir.

Catalca- Kabakga bolgesinde 330.000 tonluk
bir rezerv bulunurken, yapilan teknolojik
calismalar % 97.13 SI02 , % 0.5 Fe2U3
icerikli bir kumun varligin1 ortaya koyarken,
yikama sonucu elde edilen numunelerin SIO2
yiizdesinde bir artis, Fe2U3 iceriginde ise
diistis kaydedilmistir. Boylelikle bu kumun
bir 6n yilkama sonucunda, gerek tane iriligi
gerekse bilesim acgisindan hem cam sana-
yinde, hem de dokiim kumu olarak kullanima
elverigli hale geldigi gozlenmistir. Catalca-
Akalan kumlan ise (% 97.40 Si02, % 04
Fe2U3) hem cam sanayi, hem de dokiim
sanayinde kullanilabilmetedir (5). Catalca-
YalikOy bolgesi ise gerek yiiksek rezerv
(13.000.000. ton) gerekse uygun kimyasal
komposizyona (%99.1 Si02, % 0.11 Fe2U3)
sahip olmasi agisindan ayn bir 6nem tasi-
maktadir. Tiirkiye Sise Ve Cam Fabrikalan
A.S've Istanbul Trakya
bolgelerindeki cam iireten kuruluglann kul-

bagli olan ve
landig1 kum tiirleri genellikle Trakya bolge-
sinden elde edilmekte ve Cam Is Madencilik
A.S tarafindan zenginlestirme proseslerine
tabi tutulmaktadir. Yalikoy kumlarinda demir
tastyici olarak ilmenit, manyetit ve limonit

bulunmaktadu. Ziiccaciye 1lretiminde ise



Cizelge 1. Tiirkiye Kuvars Kumu Rezervlen ve Ozellikleri

BOLGE %S10, %Fe,0, %A1,0, %K,0 |%Na,0 %Ca0 %MgO | KK REZERVLER
(TON)
ISTANBUL
SILE-Avcikoru 97,23 0,95 1,32 0,14 0,06 0,04 0,07 1,14 200 000 (1)
SILE-Kirazhyatak 96,15 0,6 2,10 0,39 0,07 0,22 0,04 0,3 6 758 692 (2)
SILE-Kizilca 97,17 0,38 1,78 0,22 0,05 0,03 0,03 0,31 160 000(1+3)
SILE-Karakiraz 98,2 0,41 0,44 0,31 0,06 0,15 0,05 0,24 -
SILE TOPLAM (Sofular | Hiiseyinli Dogacanlh | Alacali | Bozhane) 380 000 000
CATALCA-Kabakc¢a 97,13 0,5 L1 0,40 0,07 0,10 0,06 0,3 330 000 (3)
CATALCA-Akalan 97,40 0,4 V3 0,59 0,06 0,09 0,07 0,3 390 000 (3)
CATALCA-Yalikoy 99,10 0,11 0,34 0,062 0,010 0,024 0,010 0,11 13000000(1)
CATALCA-Ciftlikkoy 97,82 0,6 0,6 0,17 0,01 0,03 0,07 0,3 -
CATALCA-Karatepe 96,34 0,6 14 0,39 0,05 0,10 0,05 0,4 -
CATALCA-Elbasan 93,24 0,5 3,6 0,71 0,12 0,07 0.20 12 -
CATALCA TOPLAM 16 700 000
SARIYER 97,4 0,13 L1 0,18 0,02 0,10 0,04 0,31 960 000(1+2+3)
YALOVA-ElImalik-Torluk 98,81 0,31 1,21 0,12 0,03 0,14 0,05 0,24 1 900 000 (K)
YALOVA-Dikimce 99,02 0,11 0,12 0,02 0,23 0,02 0,04 0,42 800 000(1)
BEYKOZ(Polenezkoy+An.Feneri) - - - - - - - - 000000(K)+60 000(1)
ISTANBUL TOPLAM 410 000 000
TEKIRDAG-Saray(Safaalan) 91,63 0,075 4,44 2,55 0,07 0,05 0,04 0,31 6338 773(2)
ZONGULDAK-Merkez-Kozlu 98,40 0,38 0,72 0,02 0,01 0,02 - 0,25 134771 875(1)
ZONGULDAK-Merkez-Kardejler | 97,84 0,21 0,97 0,01 - 0,06 0,01 0,13 132 500 000(1)
SINOP 89,95 2,8 4,3 0,58 0,30 0,19 0,60 0,6 37 000 000(1+3)
TOPLAM 720.610.648

1- Miimkiin Rezerv 2- Gortiniir Rezerv

3-Muhtemel Rezerv K- Kaynak Rezerv




Findikdere kumlan uygun Ozellikler goster-
mektedir. Findikdere kumlan zenginlestirme
islemlerinden sonra % 99 S102 ve % 0.018
Fe2U3 bilesimini kazanmaktadir (6). Catal-
ca - Karatepe, Ciftlikkdy ve Elbasan bolge-
lerinde de SIO2 icerikleri %93-97 arasinda
bir degisim gostermektedir.

Yine Istanbulda Sanyer, Beykoz (Polenez-
koy, Anadolu Feneri) bolgeleri cam kumu
icin  uygun  Ozellikler  gosterirler ve

110.200.00 ton rezerve sahiptirler.

Yalova-Elmalik ve Dikimce kum sahalar ise
toplam 2.700.000 tonluk bir rezerve sahiptir.
SiO2 vyiizdeleri, Torluk'ta % 98.81, Dikimce
'de % 99.02 mertebelerinde iken, % 0.11- %
0.31 Fe,O, arasinda degisen bilesime sahip
olmasi cam sanayinde kullanimasimi mum
kiin kilmusgtir.

ikinci bir bolge de Tekirdag - Saray -Safaalan
kumlandir. Bolge 6.338.773 tonluk bir rezer-
ve sahiptir. SIO2 icerikleri % 88- 92.9 ara-
sinda degismektedir. Bu kumlarin feldspat
oranlannin (AI203, K20, Na20) yiiksek
olmasi, kuvars kumunun bu sahada gnays-
larla iligkili olmasma baghdir. Cesitli cam
yapiminda bu bilesenlere de gereksinim
olmasi, feldispat fazlaliginin biiyiik bir sorun
teskil Aynca Fe,O,
igeriginin disiik olmasi (% 0.075) cam sana-
yi acisindan cok olumludur. Kil (AI203) ice-
riginin yer yer yiiksek olusu bir dezavantaj

etmedigini  gosterir.

gibi goriinsede, yikama ile cok kolay atilabil-
Dolayisiyla bu sahadaki kumlar
cam sanayinin cesitli liriinlerinde kullanila-
bilecek niteliktedir (7)

mektedir.

Diger bir kuvars kumu bolgemiz 267.271.875
tonluk rezerviyle Zonguldak'tir. Zonguldak-
Merkez-Kozlu-Virancik kumlar oldukca iyi

172

Kursun, 1. ve Ipekoglu, B
kalitede olup, % 98.40 S102 , % 0.38 Fe,O,
Cesitli
proseslerinin  uygulanmasi

icerigine  sahiptir. zenginlestirme
sonucu Fe,O,
Bu bolgedeki

uygulanacak hazirlama

igerigi dusiirtilebilmektedir.
kuvars kumuna
islemleri sonucu cam-seramik, metalurji-
refrakter, silika tugla- ferrosilikon Kkarbit ve
tugla enddstrisinde kullanilabilecek kalitede

olduklar tesbit edilmistir.

Ustelik Tiirkiye'deki cam - dokiim kumu
iiretiminin yanhzca Istanbul ve Trakya'da
yogunlastign da dustintilerek, uzak yerlere
yapilan tasima isleminin zorlugu da goz
Oniine alinacak olursa, bu bolgenin kumla-
rinin 6nemi daha iyi anlasilir. Zonguldak -
Merkez - Kardesler - Kokurdan bolgesi
132.500.000. tonluk bir rezerve sahiptir.
%97.84 SI02, % 0.21 Fe,O, icerigiyle cam
yapimi i¢in uygun Ozelliktedir. Dokiim kumu
olarak da kullanilabilir (8, 9).

Sinop boélgesi 37.000.000 tonluk bir rezerve
sahiptir. igerik acisindan % 89.55 SIO2 , %
2.8 Fe,0,
teknolojik ¢alismalarda, tane boyutu dagilimi

degerlerine sahiptir. Yapilan
cam Uretiminde genel olarak istenen - 32 / +
200 mesh aralifinda olmasimna ragmen Fe,O,
Sio2
iceriginin ise literatiirde verilen en diisiik

iceriginin cok yiiksek olmast ve
deger olan % 96'y1 bulmamasi cam sanayin-
de kullaniminin ¢ok zor oldugunu gostermek-
tedir. 1700
C'nin altinda olmasi silika tugla ve semi-

Aynca atese dayanimlannin

silika tugla yapiminda da kullanilamaya-
cagim gostermektedir.

CaO
refrakter tugla yapiminda da kullanilamaya-

iceriginin oldukca yiiksek olmasi

cagim gostermektedir. Tane boyut dagilim-
lan, dokiim kumu i¢in verilen 1 - 0.063 mm
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arabgma girmesine karsin, S102 icerigi demir
- dokiim sanayi i¢in uygun degildir (10).

Kizdirma kaybinin ise % 0.4'ln {stiinde
olmas;, SIO2 igeriginin maca kumu icin
verilen suur degerin altoda olmasindan
dolay1 dokiim ve maca kumu olarak da kulla-
nilamamaktadir. Ancak kuvars kumlarinin
pisme renklerinden dolayi renkli pisen sera-

mik yapimmda kullanilabilir 6zelliktedir.

3. KUVARS KUMUNUN KULLANIM
ALANLARI
3.1 Cam Sanayi

Genel olarak, cam tlretiminde kullanilacak
kumun SiO2 iceriginin %99'dan az olma-
masi istenmektedir. Ancak 6nemli olan kriter,
safsizhklann miktarinin  kararli  olmasidir
(+0.005). Bu durumda %96'ya kadar inebi-
len bir SIO2 miktari da kabul edilebil-
mektedir. Cam sanayi icin genellikle % 0.02
- 0.1 Fe,O, arasinda degisen ve karali ,bir
bilesime sahip kumlar tercih edilmektedir.
Muhtelif cam tipleri icin maximum Fe,O,
degerleri Cizelge 2'de verilmektedir (2, 11).

Kullanilan kumun tane boyutu erime hizinin
kontrol edilmesi acisindan cok oOnemlidir.
Fazla iri taneli kum tamamen erimezken, ¢ok
ince taneli kum da korozyona sebep olabil-
mektedir. Bu nedenle bilesimi kararli, dar bu-
tane boyutu dagiimina sahip kumlar cam
tretiminde kullanilmaktadir.

Genel olarak cam yapiminda kullanilacak
kumun tane boyutunun 32 mesh (0.5mm) ile
200 mesh (0.074 mm) arasinda olmasi
istenmektedir. Genel olarak istenen 6zellikler
ise su sekildedir.
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Cizelge 2. Muhtelif Cam Tipleri Igin
Maximim Fe2U3 Degerleri

CAM TiPi MAX%Fe203
Optik Ultraviyole cam 0.01
Iyi Kalitede Kristal Cam 0.15
Kristal kesme cam 0.02
Renksiz cam 0.03
Ampul tiip 0.05
Ayna 0.10
Pencere cami 0.2
Adi kaim cam 0.5
Yesil-siyah cam 0.5
Yesil cam 0.3
San cam 1.1
O  +32meshencok % 5,
O -321 + 200 mesh en cok % 80,
O  -200 mesh en ¢ok %15.

Diiz camda tane capimin 1 mm - 125 mikron
arsinda olmasi, ortalama boyutun ise yaklasik
Atese
dayanimlari nedeniyle, kromit, silimonit ve

250 mikron olmasi istenmektedir.
korundum gibi safsizliklar istenmezken, nem
miktarinin % 0.5'1 asmamasi istenmektedir.
Cesitli kalitelerdeki renksiz cam tretiminde
kullanilacak kumun 6zellikleri Cizelge 3'te
verilmektedir.

3.2 Dokiim Sanayi

Dokiim sanayinde kullanilan kuvars kumu
minimum %95 - 96 S102 icerikli olmahdur.
Ancak giiniimiizde % 98 - 99 SIO2 gibi bir
oranda standart olarak kullanilmaktadir.
Dokiim sanayinde kuvars kumu kullanmanin
Onemli

avantaji, silisin ergimis metalden

yayillan ba->nca dayanmasi, ayrica gazlarin
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Cizelge 3. Cesitli Kalitelerdeki Renksiz Cam Uretiminde Kullanilacak Kumun 6zellikleri

% OPTIK CAM | KALITELI DEKORATIF CAM | CAM KAP
Sio2 99.5 99.5 98.5
Fe,0, 0.08 0.013 0.03
Tio, 0.03 . -
Cr203 0.002 0.0002 0.0006

ve buharlarin gecebilecegi kadar gecirgen
olmasidir. Kumun dokusu ve bilesimi dokiim
kalitesine gore degismektedir.

Genelde Fe203, CaO ve alkali toplami
%0.6'y1 asmamali, kizdirma kayb1 %0.4, tane

boyutlant ise 100-700 mikron arasinda,
sinterlesme noktasinin ise 1500 °C olmast
istenmektedir.

3.3 Refrakter Sanayi

Silis 1500 °C'ye sitildiginda, iyi bir refrakter
ozellik gostermektedir. Bu sicaklikta kuvars
taneleri kristobalit ve tridimite doniiserek,
erime sicakligimi 1700 °C'ye yiikseltmek-

tedir.

Silika tugla yapmminda ana hammadde
%

25'e varan miktarlarda kuvars kumu da

kuvarsittir. Ancak bazi uygulamalarda,
kuvarsit yerine kullanilabilmektedir. Genel
bir yaklasim olarak bilegenlerin limit deger-

leri Cizelge 4'te verilmektedir (8).

Cizelge 4. Bilesenlerin Limit Degerleri

Bilesen %

Sio2 95-99
Fe203 0.3-1.3
AI203 0.1-2.8
CaO 0.2-2.4
Na20+K20 0.2-1.5
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Diisiik kaliteli silika tuglalar ise, toplam SIO2
icerigi %87- 96 arasinda olan kumtaglanndan
yapilmaktadir. Silika tugla yapiminda kulla-
nilacak kuvars kumunun atese dayaniminin
1700 °C ve daha yiiksek degerlerde olmasi
istenmektedir. Semi-silika refrakter tuglalar
ise toplam % 78 - 92 SI02 iceren kum + kil
karisimlarindan yapilmaktadir.

Yine sanayide Onemli bir {iriin olan silikon
karpit, kuvars kumu ve petrol kokunun
elektrik ocaklarinda 2400 °C'ye isitilmas ile
elde edilmektedir. Bu sektorde, kullanilan
kuvars kumunun % 99 SIO2 icerikli olmas:
ve Fe203, AI203 igeriklerinin % 0.1'den az
olmasi istenmektedir. Ayrica tiriin CaO,
MgO, P205 icermemeli uniform tane boyu-
tuna sahip olmalidir. Silika bazik refrakter,
bazik yontemle celik liretiminde daha biiyiik
oranlarda soguk hurda kullanilmasini sagladi-

gindan oldukga 6nemlidir (1).
4. IC VE DIS PAZARLAMA

Bu sektorde tretim ve tiiketim genellikle
ihtiyaca gore yapildigindan ve rezervlerinde
bugiin icin mevcut talebi karsilayacak nitelik-
te olmasindan dolayi, ithaalat ve ihraacat cok
hareketli degildir. Genellikle kuvars kumu
olarak ihraacat olmamasina karsin, mamul
halde cam ve cam tirlinleri olarak ihraacat
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lurkiye

URETIM {TONAAL)

Sekil. 1 Tiirkiye'de Cam Sanayi icin Kuvars
Kumu Uretimi

oldukca ytiksektir. Tiirkiye'de kuvars kumu
ureten kuruluslarin basinda Tiirkiye Sise Can
Sanayi A.S ve Hiiseyin Kececi gelmektedir.
Ayrica Kale Cam Sanayi, Kaleterasit kuvars
kumu tiretmektedir. Tiirkiye'de cam sanayi
icin kuvars kumu tretimi Sekil 1'de veril-
mektedir.

Dokiim kumu olarak yurt igi talebi (ton/ yil)
Cizelge 4'te gosterilmistir.

Cizelge 4. Dokiim Kumu Talebinin jillere
Gore Dagilimu

YER URETIM ( TON/YIL)
Istanbul 80.000
Kocaeli 2.000
Bursa 8.500
Izmir 10.000
Eskisehir 8.000
Ankara 10.000
Bilecik 30.000
Zonguldak 20.000
Hatay 3.000
Konya 2.500
Diger iller 5.000
TOPLAM 179.000
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Tirkiye Sise Cam Fab. A.S ilk yillarda
tilkenin ihtiyacini karsilayacak sekilde iiretim
Daha
yonelmesiyle, mamul liriin olarak Amerika,

yapmaktaydi. sonra dis pazarlara
Ingiltere, Italya, Almanya, Avusturya, Yuna-
nistan, Suriye, Liibnan, Cezayir, Iran, Libya
ve QGiliney Afrika tilkelerine ihraac etmek-
tedir. Belcika,
Almanya, Italya, Ingiltere, Isvicre, Misir,

Bunun yanisira Fransa,

A.B.D ve Japonya'dan kuvars kumu ithalati-
miz da mevcuttur. Yillara gére kuvars kumu
ithalat degerleri Sekil 2'de verilmektedir
(12).

{01901 W 192 I 1993 B 1904]

Sekil 2. Yillara Gére Kuvars Kumu ithaalat
Degerleri

Son yillarda cam tirliruerinin toplam dig satim
ve sanayi alanindaki yeri ve payr % 34.5'e
kadar ¢ikmustir. Ayrica cam, seramik, meta-
liri ve yapir endistrisindeki gelismeler 2000
yilinda silisli kayag¢ tliketiminin 15 - 2
milyon ton arasinda olabilecegini goster-
mektedir.

5. SONUCLAR VE ONERILER

Genel olarak bu ¢alisma ¢ergevesinde cikan
sonugclar soyle 6zetlenebilir:

Tiirkiye kuvars kumu rezervleri yaklagik 730
milyon tondur. S6z konusu bu rezervlerin
410.000.000 tonu Istanbul bolgesine, (Sile,



Catalca, Sariyer, Beykoz, Yalova), 267.
271.875 tonu Zonguldak bolgesine, 6.338.
773 tonu Tekirdag bolgesine ve 37.000.000
ton ile Sinop bolgesine aittir. Dikkat edi-
lecegi lizere kuvars kumu rezervlerinin biiyiik
bir cogunlugu % 57'lik payla Istanbul bolge-
sinde yeralmaktadir (Istanbul'daki kuvars
kumlan, cam ve dokiim sanayinde kullanila-
bilir Ozelliktedir). Diger %37, %5,1 ve %
1 'lik paylar ise sirasityla Zonguldak, Sinop ve
Tekirdag bolgelerinde dagiim gostermek-
tedir. Zonguldak kumlan cam sanayinde kul-
lamima uygun iken, Tekirdag kumlan dokiim
sanayi ve refrakter sanayi, Sinop kumlan ise
renkli pisen seramik yapiminda kullanilmak-
tadir.

Kuvars kumunun baglica kullanim alanlarini
cam, dokiim ve refrakter sanayileri olustur-
maktadir. Tirkiye'de cam sanayi icin kuvars
kumu tiretimi yaklagik 750.000 ton/yil iken,
dokiim kumu igin talep ise 179000 ton/yil
'dur.

Ulkemiz
derecede

ihtiyacin1  karsilayacak
kuvars kumu
olmasina ragmen, bazi iilkelerden kuvars

yeter
rezervine sahip
kumu ithaalatirmz da mevcuttur. Bunun
nedeni ise, elimizdeki rezervlerin, her cins
mamul madde yapiminda yeterli olamama-
sidir.  Ozellikle ziiccaciye ve kristal cam
yapimi i¢in mevcut hammaddelerimiz yeterli
kaliteye sahip degildir. Bunun yanisira,
Tiirkiye
ozelligi olan Fe2U3 iceriklerinin yiiksek

kuvars kumlarinin en belirgin

olmasidir.

Kuvars kumu ithaalat degerlerimiz her sene
1992 yili itiba-
riyle kuvars kumu ithaalatimiz 4885,6 ton
iken bu deger 1994 yilinda 22336,4 tona
yiikselmistir. Oldukca yiiksek kuvars kumu

biraz daha yiikselmektedir.
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Kursun. I ve Iywkoglu H
rezervlerine sahip llkemiz icin bu hi¢ de
icacict bir durum degildir. Bu nedenle mut-
laka mevcut kuvars kumu rezervlerimizi, her
sanayi dalinda kullanilabilecek hale getir-
meliyiz (0zellikle kristal yapimi ve ziiccaciye
icin). Bu nedenle, yeni gelistirilen proses-
lerden ve cevher zenginlestirme cihazla-
gerekmektedir.
Endiistri - Universite isbirligi saglanarak

rindan yararlanmamiz

gerekli arastirma  caligmalarina  hemen

baglanmalidir.
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