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Pomza Hammaddesinin Tugla Uretiminde Kullanilmasi
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OZET: Bu calismada, Afyon bolgesi killeri ile pomza kumu karisimimin, tugla iiretiminde kullanim olanaklar
incelenmistir. Bu amagla ti¢ farkli karisim hazirlanmis ve bunlardan elde edilen laboratuar 6rneklerine T.S.E.
standartlarina gore testler uygulanmistir. Test sonuclan standart degerlerle karsilastirilarak tiretilen 6rneklerin
ingaat sektorii agisindan uygunlugu arastirnilmistir. Deneysel calismalar sonucunda: (B) serisi orneklerde su
emme oraninin arttigi ve basing mukavemetinin distiigii saptanmistir. Ayrica tuglanin birim hacim agirliginda
diisme gozlenmis, hafif ve yalitkan yapi malzemesi iiretiminde degerlendirilebilecegi saptanmustir. (C) serisi
orneklerinde tuglanin su emme orani artarak olumsuz etkilendigi, buna karst basing mukavemeti bakimindan
olumlu yonde gelistigi saptanmustir.

ABSTRACT: In this study, mixture of clays of Afyon region and pumice is studied as a substitude to material
used in brick production. For this purpose, three types of mixtures were prepared and samples obtained from
these mixtures are tested according to TSE standarts. Test results and standard values are compared from the
view of usage of the samples in building construction sector. Test results show that series (B) of the samples
has a low rate of water absorption and a high compressive strength. In addition, it is observed that bulk
density of brick decreases, enabling its as light and building insulation material. In series (C) of samples,
water absorption ratio decreases while compressive strength increases.

1 GIRIS sirasinda  olugan catlamalart Onlemek amaciyla
yapilan deneysel calismada; hammadde igerisine
Malzeme bilimindeki  gelismeler fonksiyonel,  agirlikca %]10-15 oraninda ince tane boyutunda

dayaniki ve ekonomik malzeme iretimini  karbonat icermeyen temiz dere kumu katilarak

hedeflemektedir. Kentlesmenin ortaya cikardigi hizl
yapilasma olgusu, kaliteli malzeme {retiminin
Onemini ortaya cikarmaktadir.

Bu calismada tugla kiline agirlik¢a % 25 oraninda
ve farkh tane boyutlarinda pomza hammaddesi
katilarak; yapi tuglasma gore birim hacim agirhigi
daha diisiik, porozitesi daha yiiksek yapr tuglasi
tretimi amaclanmuistir.

Kil minerallerinde mevcut toplam mineral
bilesimi, tane boyut dagilimi, konsilidasyon derecesi
ve isleme sartlar, kilin teknolojik o6zelliklerini
belirleyen temel esaslardir.  Killerde Onemli
teknolojik 6zellikler sunlardir: tane boyutu dagilimi,
plastiklik,  kuru  mukavemet, pismis Urin
mukavemeti, termal vitrifikasyon araligi, pisme
rengi, kuruma ve pisme kiiciilmesi, su emme
kapasitesi, pigsmis biinyenin porozitesi v.b. (Konta
1995).

Afyon yoresinde tugla Tlretiminde Kkullanilan
killerde asini plastisite nedeniyle kuruma ve pisme

kuruma ve pisirme testleri uygulanmistir. Sonucta
%10-15 oranindaki kum katkinin kuruma ve pisme
sirasinda olusan catlamalart Onledigi saptanmustir
(Orhan & Demir 1998).

Sekillendirmede iki tiir yontem kullanilmaktadir.
Plastik sekillendirmede; hammaddenin % 18-23
arasinda nemlendirilerek vakum preslerde, yar1 kuru
preslemede ise hammaddenin %8-14 arsinda
nemlendirildikten sonra 100 -250 kg/cm®™ lik basing
altinda preslerle sekillendirilir. Her iki yontemin de
avantaj ve dezavantajlan oldugu, yari kuru presleme
yonteminde kuruma ve pisme kiiclilmesi diistik
olmasina karsin nispeten dona dayanimin diisiik,
ylizeyin piirtiizlii oldugu ve blok tugla tretimi gibi
yiiksek bosluklu iiriin eldesinin zor hatta imkansiz
hale geldigi, bu nedenle kuruma ve pisme kiictilmesi
ve kuruma probleminin daha fazla olmasina karsin,
sekillendirme problemlerini asabilmek ve tiretim
hizin1  arttirabilmek amaciyla tugla sektOriinde
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plastik sekillendirme tercih edilmektedir (Uzer vd.
1987).

Tugla topraklarinda kire¢ yiizdesini tam olarak
sinirlandirmanin - pek miimkiin - olmadigini, bazi
topraklarda %8 kirecin, patlama ve dagilmalar
gosterdigi halde, diger bir toprakta %15 kirecin pek
etki gostermedigini, bunun nedeni kirecin daha ince
taneler halinde dagilmasidir (Dokmen 1989).

Bir silindirik boslukta suyun emilmesi olayni,
porozlu malzemelerin su emmesi terimi igerisinde
tartisilabilecegini  aciklamuglardir.  Arastirmacilar
porozlu yapr malzemelerinde suyun hareketinin
pratik bir 6neme sahip oldugunu, insasi tamamlanan
yapilarda malzemenin clirlimesi ve havalandirilmast
isleminin yap1 bilinyesindeki suyun hareketi ile
kontrol edilebilecegini 6ne stirmiislerdir (Wilson vd.
1991 ).

iginde kil minerali ihtiva eden, belli Slgiilerde su
ile karistirildiginda plastik hamur halinde sekillenme
ozelligine sahip ve (900-1000) °C de pisirildiginde
catlamadan sertlesebilen biitliin topraklar, tugla-
kiremit imaline elverisli hammaddelerdir. Tugla
topragi genellikle illit, az montmarollonit, kaolonit,
kuvartz, demir mineralleri, az miktarda organik
maddeler ve suda cozilebilen tuzlar ihtiva eder
(Koktiirk 1997).

Tugla- Kiremit topraklart dusiik sicakliklarda
eriyen, diger seramik {riinlerinin yapiminda
kullanilan killere gore daha az saf olan ve genellikle
pisme rengi kirmizi olan killerdir (Uzer vd. 1987).

Volkanik kiillerin eritici olarak; diisiik ve yliksek
plastisiteli killerden iretilen seramik {riinlerin
ozelliklerine etkisi konusunda yapilan c¢alismada;
ogitiilmiis bu volkanik kiilden katkisiz (% 0) ve
%30'a kadar katkili olarak hem diisiik plastisiteli ve
hem de yiiksek plastisiteli kile katilarak Ttretilen
deney Ornekleri 1100 °C'de pisirilmistir. Sonuglar
%5 ve %10 olarak katilan kiiliin diisiik plastisiteye
sahip Kkillerin mekanik ve fiziksel Ozellikleri
lizerinde cok az bir etki yaparken, %15 ve
lizerindeki katki oranlarinin basing mukavemetini iki
katina ¢ikardigi, poroziteyi onemli olgilide diistirdiigi
ve dogrusal kiiclilme yiizdesinde c¢ok az bir artis
oldugu saptanmistir (Knight 1999).

Kil, cok ince taneli bir kayactir. Kilin esas
maddesi sulu aliiminyum silikat, sinifina gére Mg ve
Fe gibi diger elementleri de igerir. Ince taneler 2- 5(1
oldugundan gozle veya normal mikroskopla ayirt
edilmeleri hemen hemen miimkiin degildir. 100.000
defa biiyiiltiilerek mikroskopta resimleri ¢cekilmekte,
X 1ginlan ile i¢ yapist tespit edilmekte, sicakligi,
D.T.A. cihazlan ile 6l¢iilmekte ve kesin olarak sinifi
tayin edilmektedir (Sariiz & Nuhoglu 1992).

Pomzanin belirgin Ozelligi gozenekli ve camsi
olmasidir. Yogunlugu 0,5-1 gr/em’ ' sertligi 5-6
civarindadir. Hafifligi nedeniyle beton biriket ve
bloklarin yapilmasinda, gozenekliligi nedeniyle
insaatlarda 1s1 ve ses izolasyonu saglamak amaciyla
kullanilan ideal bir malzemedir.
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Pomza, volkanik olaylar neticesinde olusmus,
fiziksel ve kimyasal etkenlere karsi dayanikli,
siingerimsi, bol gobzenekli camsi volkanik bir
kayactir. Bir bagka deyisle pomza ¢ok poroz olan
volkanik tag camidir da denilebilir. Olusumu
sirasinda blinyedeki gazlarin, ani olarak biinyeyi terk
etmesi ve ani soguma nedeniyle, makro Olcekten

mikro Olcege kadar sayisiz gozenek icerir.
Gozenekler arast  genelde  (Ozellikle  mikro
gozenekler)  baglantisiz  bosluklu  oldugundan

permeabilitesi diisiik, 1s1 ve ses yalitimi oldukga
yiiksektir (Giindiiz vd. 1998).

TS standartlarinda pomza; birbirine baglantisiz
bosluklu, stinger goriiniimld, silikat esasli, birim
hacim agirligi genelde 1 gr/cm’ 'ten az , camsi
dokulu ve sertligi Mohs skalasina goére yaklasik 6
olan volkanik bir madde olarak tanimlanir (TS
3234).

2 MATERYAL VE METOT

Calismada kullanilan malzemeler ve uygulanan
yontemler bu bolimde verilmistir.

2.1 Calismada kullanilan malzemeler

Calismada Afyon bolgesinde tugla retiminde
kullanilan kil hammaddesi ve Isparta bolgesinde
bulunan pomza hammaddesi kullanilmistir. Kil
orneklerinin alindigi saha Cobanlar (Afyon) ilgesi
siirlan icerisinde yer alir. Hammadde sahasi tugla
fabrikalarina yakin bir bolgede bulunmaktadir.
Calismada Kullanilan kil ve pomza hammaddesinin
kimyasal analiz sonuglari asagida verilmistir
(Cizelge 1).

Cizelge 1 Kil ve pomza numunelerin kimyasal analiz sonuglan
ve literatiirdeki degerleri

Pomza Kil
OKSIT  Analiz Literatur Analiz Literatur
S10, 54.48 60-75 50.86 42,7-64,5
Al,0, 15.72 13-15 20.80 16,3-20,6
Fe,0, 4.55 13 7.08 2,8-7
Ca0 4.27 12 3.62 0,7-9,5
MgO 1.02 12 1.98 0,8-6,2
S0, 0.88 - 1.27 0,3
K,0 5.38 7-8 4.00 1,7-3,6
Na,0 416 7-8 0.56 0,1-0,8
Kiz.Kay. 251 3 8.76 6,3-11,5
Toplam 93.97 100 100
2.2 Camur hazrlama ve drneklerin
sekillendirilmesi

Numune iiretiminde kullanilacak kil hammaddesi
Afyon ilindeki bir tugla fabrikasi hammadde
yigimindan, numune alma yontemlerine uygun olarak
yeterli miktarda alinmistir. Ceyrekleme metodu ile



gerekli miktarda malzeme 1 mm aciklikhh vals
cihazinda ezildikten sonra 1 mm'lik elekten elenerek
hazirlanmigtir. Deney numunesi icin kullanilacak
pomza hammaddesi laboratuar tipi vals cihazinda
ezilerek;(-3,+2mm) ve (-1 mm) tane boyutlarinda
olmak tlizere iki farkli tane sinifina ayrildi.

Deneylerde karsilastirmali sonuclar alabilmek igin
Ui¢ ayn seride deney Ornegi hazirlanmustir;

(A) Serisi: % 100 Kil
(B) Serisi %75 ki\+ %25 Pomza (-3,+2mm)
(C) Serisi %75 kil+%25 Pomza (-1 mm)

Biitin malzemeler Once etiiv kurusu haline
getirildikten sonra hassas terazide tartilarak
belilenen oranlarda alinmustir.  Once pomza
hammaddesi Tlizerine su sprey yapilarak su emmesi
saglanmig ve belirlenen oranlarda alinan kil ve
pomza malzemeler sert plastik kivama gelinceye
kadar su ilave edilerek el ile yogrulmustur. Bu ti¢
farkli karisim olarak hazirlanan ¢amur rutubetini
kaybetmeyecek bicimde 24 saat bekletildikten sonra
plastik sekillendirmeye hazir hale getirilmistir.

Hazirlanan  karisim  laboratuar  tipi  vakumlu
(ekstriizyon) preste, kesit Olciileri 75x40 mm
boyutunda ve deliksiz (vakum agzi) kalip

kullanilarak tretilmis, tel kesme aparati ile numune
boylari 100 mm olarak kesilmistir. Her bir deney
serisi icin yeterli sayida deney Ornegi Uretilmistir.
Orneklerin yag tartilari ve boyut uzunluklar
Olctilerek kaydedilmistir.

2.3 Kurutma

Deney ornekleri degismez agirliga gelinceye kadar*

(ortalama 6 saat) 110 °C de etlivde kurutulmustur.
Kurutma sonunda numuneler ortamdan
kosullarindan etkilenmeden oda sicakligina (21 °C)
getirilmistir. Kuru agirliklart ve boyut Olgtimleri
yapilarak kaydedilmistir.

2.4 Pisirme

Sekillendirme ve kurutma iglemi tamamlanmisg
numunelerle ilgili gerekli veriler (hassas tartim ve
boyut Olclimleri) saptandiktan sonra yapi tuglalari
icin uygun o\an 900 °C sicaklikta elektrikli kiil
firninda pigirilmistir. Pisirme siiresi 8 saat olarak
alinmustir.  Pisirme sonunda numuneler yeterli
sicakliga kadar soguduktan sonra ortam sartlarindan
etkilenmeden oda sicakligina (21 °C) geldikten sonra
hassas tartim ve boyut olciim islemleri yapilmustir.

3 BULGULAR

3.1 Kimyasal analiz sonuglari

Calismada  kullanilan
analizleri ve literatiir
verilmistir.

Kil numunelerinden elde edilen kimyasal analiz
sonuglan verilen literatiir degerlerle
kargilagtirildiginda; S10, A1,0,, CaO, MgO, Fe,0,.
Na2U ve kizdirma kaybi degerlerinin uygun oldugu,
0.3 olarak verilen SO3 degerinin %1.40 ve max 3.6
olarak verilen K,0 degeri 3.89 olarak saptanmustir.
Buna gore SO3 ve K20 degerlerinin literatiir
degerlerden bir miktar yiiksek ciktigi goriilmektedir.
Ancak kil hammaddesinde kimyasal yapidan ziyade

malzemelerin ~ kimyasal
degerler Cizelge 1'de

fiziksel ~davraniglarin  6nemli  oldugu  kabul
edilmektedir. Pomza numunesi sonuclarinin da
literatiir ~ degerler ile uygunluk sagladigi
goriilmektedir.

3.2 Karbonat tayini

Kil numuneye uygulanan karbonat tayini

sonucunda:% 8,30 CO3 saptanmustir. Flde edilen bu
deger (% 8-15) arasinda verilen literatlir degerlere
uygundur. Ancak kilin elek analizinde 2 mm'nin
tizerinde karbonat tanelerine siklikla rastlanmuistir,
bunun igin kil imm iik elekten elenerek iri karbonat
tanelerinin pismis urline zarar  vermesi
engellenmistir.

3.3 Plastiklik suyu tayini

Elde edilen plastiklik suyu degerleri Cizelge 2'de
verilmistir. Buna gore pomza katkinin plastisiteyi
etkilemedigi ve elde edilen sonuclarin literatiir
degerlerle uygunluk sagladigi goriilmektedir.

Cizelge 2. Plastiklik suyu degerleri (lit. %: 13.20- 40.7).

Seri Adi ve % Kangimu Plast. (%)
A-% 100 Kil 31,50
B- %75 kil+ %25 Pomza (-3,+2mm) 31,55
C-%75 kil+%25 Pomza (-1 mm) 30,88

3.4 Kuruma kiiciilmesi degerleri

110 °C'de elde edilen kuruma kiiclilmesi degerleri
literatiirde verilen degerlere uyum sagladigi ve
pomza katkinin kuruma kiiglilmesini  azalttigi
belirlenmistir (Cizelge 3).

Cizelge 3 Kuruma kiiciilmesi degerlen (Lit, max. % 8 ).
Seri Adi ve % Karisimi Kur.Kii¢.(%)
A-% 100 Kil 3,99
B- %75 kil+ %25(-3,+2mm)Pom. 2,50
C-%75 kil+%25(-1 mm) Pomza 2,64

3.5 Toplam dogrusal kiiciilme degerleri

900 °C 'de pisirilen numuneler iizerinde elde edilen
toplam dogrusal kiiciilme degerlerinin literatiir
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katkinin
yaptigi

degerlerle uyum sagladigt ve
kiiciilmeyi azaltarak olumlu
gorilmektedir (Cizelge 4).

Cizelge 4 Toplam dogrusal kiictilme degerleri
(if Max % 10)

pomza
etki

Seri Ad1 ve (%) Karisimi Topl.Dog.Kii¢ (%)
A-% 100 Kil 3,95

B-%75 kil+ %25 Pom. (-3,+2mm) 2,28

C-%75 kil+%25 Pomza (-1 mm) 287

3.6 Su emme degerleri

Pomza katkili O6rnek serilerinde elde edilen

degerlerin literatiir degerlerin tlizerinde gergeklestigi
ve pomza katkinin su emmeyi olumsuz yonde
etkiledigi saptanmustir (Cizelge 5).

Cizelge 5 Su emme degerleri (Literatiir max. % 18)

Seri Ad1 ve (%) Karisimi girl. Su Emme (%
A-%100Kil 15,35
B-%75 kil+ %25 Pomza(-3,+2mm) 30,8
C-%75 kil+%25 Pomza (-1 mm) 27,5

3.7 Birim hacim agirhigi degerleri

Saptanan birim hacim agirhig1 degerleri Cizelge 6'da
verilmistir. Buna gbére pomza katkili Orneklerde
birim  hacim  agirhk  degerlerinin TS 705
standardinda dolu tuglalar igin verilen degerlerin
altinda kaldigi, tuglaya gore daha hafif bir bilinye
elde edildigi saptanmustir. ince taneli (-1 mm)
pomza katkinin, iri taneli (-3,+2 mm) pomza katkiya
gore birim hacim agirliginda bir miktar artisa neden
oldugu belirlenmistir. Bunun nedeni olarak tane
yapisinin incelmesi ile birlikte, toplam porozitede
meydana gelen azalmanin yol agtigl
diisiiniilmektedir (Cizelge 6).

Cizelge 6. Birim hacim agirligi degerlen *.
Seri Adi ve % Karnisimi Bir. Hac. A8. (tim/

A-% 100 Kil 1635
B-%75kil+%25 Pom. (-3,+2mm) 1287
C-%75 kil+%25 Pom. (-1 mm) 1434

*(TS 705: min.,1801 ,max.,2000 t/m’)

3.8 Basing dayanimi degerleri

Basing degerlerinin ince taneli (-1 mm) pomza
katkili seride Deprem YoOnetmelig§inde verilen
degerlere uygun oldugu, buna karst iri taneli (-3,+2
n ") pomza katkili seride standart degerlerin altinda
gerceklestigi saptanmustir (Cizelge 7).

1zelge 7 Basing dayanimi degerleri*.
SC. \di\ e (%) Karisimi Bas. Day.(MPa)
100 Kil 6,06
0-%75 kil+ %25 Pom. (-3,+2mm) 3,71
C-%75 kil+%25 Pomza (-1 mm) 6,78

*(Deprem Yont. min 5,0 MPa, TS 705 min:4,5 MPa)
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39 Kizdirma kaybi

Elde edilen kizdirma kaybi degerlerinin literatiirde
verilen degerleri ge¢medigi ve pomza katkinin
kizdirma kaybini bir miktar azaltarak olumlu katki
yaptigr saptanmustir (Cizelge 8).

Cizelge 8 Kizdirma kaybi degerleri (Literatur max % 10-13)

Sen Adi ve % Karisimi (Agirhkca % kayip)
A-%100Ki1l 9,21
B-%75 kil+ %25 Pom. (-3,+2mm) 7,24
C-%75 kil+%25 Pomza (-1 mm) 7.10

3.10 Dona dayanim testi

Belirlenen degerler ¢izelge 9'da verilmistir. Buna
gore iri taneli (-3,+ 2 mm) pomza katkinin dona
dayanim degerini azaltarak olumsuz yonde etkiledigi
saptanmistir. Buna; iri taneli pomza hammaddesinin
gozenekli yapisinin yola agtigr diisiiniilmektedir.

Cizelge 9 Dona dayanim testi sonuglari

Seri Adive (% ) Dona Dayamim Testi Sonucu

Karisimi Saptanan Bulgular
(A)- %100 Kil Onemsiz sayilabilecek
pullanma saptanmuistir.

(B)-%75 kil+ %25 Onemli &lgiide; pullanma,
Pomza. (-3,+2mm) dagilma ve dokiilme
saptanmistir. Don sonu

agirhik kaybi % 18'dir.

(C)-%75 kil+%25 Onemsiz sayilabilecek

Pomza. (-1 mm) pullanma ve dokiilme
saptanmistir. Don sonu
agirhk kaybi % 1,5 olarak
belirlenmistir.

3.11 Kire¢ ve manyezi testi sonuglar

Kire¢ ve manyezi deneyine giren her li¢ seriye ait
ornekler ayr1 ayri gozle muayene edilerek
incelenmistir. Numunelerde o6nemli sayilabilecek;
catlama, kopma, pullanma, dagilma vb. herhangi bir
hasarin olusmadig1 goézlenmistir.

4 SONUCLAR VE TARTISMA
Bu calisma, Afyon ve cevresinde bulunan tugla
topragi ile Isparta boélgesinden alman pomza
hammaddesi  kullanilarak  ekstriizyon  presleme
yontemi ile tretilen deney numunelerine standart
test ve deneyler uygulanmis ve bu tugla driinlerin

mekanik Ozellikleri saptanmistir. Test sonuglan
standart degerlerle karsilastirilarak iiretilen
orneklerin  ingaat sektdrii acisindan  uygunlugu

arastirilmigtir. Sonuglar1 asagida verilmistir.



Piastisite sonuclan degerlendirildiginde; pomzali
karisim  serilerinde tugla killeri icin literatiirde
verilen %13 ile % 40 degerlerini ge¢medigi ve
uygun oldugu gorilmiistiir.

Kuruma kiiclilmesi sonuclari  biitiin  karisim
serilerinde tugla killeri igin literatiirde verilen max
% 8 degerini gecmedigi, pomza Kkatkinin kii¢iilme
degerini azaltarak olumlu etki yaptigi saptanmustir.

Toplam kiigiilme degerleri her ti¢ seride de tugla
killeri icin literatiirde verilen max %10 degerini
gecmedigi ve uygun oldugu saptanmistir. Pomza
katkili numunelerde katkisiz numunelere gore; hem
kuruma ve hem de toplam kiigiilme degerlerinde
azalma saptanmustir. Bu sonug pisirme siirecine
olumlu katki saglayacagi gibi standart boyutta tiriin
eldesini de kolaylastiracaktir.

Su emme degerleri bakimindan hem iri (-
3,42mm) ve hem de ince taneli (-lmm) pomza
katkili serilerde yapi tuglalar icin literatiirde verilen
agirlikga max %18 su emme degerini gectigi
belirlenmistir. Bu artigsa; karigima giren pomza
hammaddesinin goézenekli yapisinin neden oldugu
distintilmektedir.

Pomza katkinin birim hacim agirhigi degerlerinde
azalmaya yol actigi saptanmig olup buna pomza
hammaddesinin gozenekli biinye yapisinin neden
oldugu diistiiniilmektedir. Pomza katkili 6rneklerde
birim hacim agirhiginin azalmasi toplam bina
yiiklerinde bir azalmaya yol acacagi ve gozenekli
blinye yapisi nedeniyle normal tuglaya gore daha iyi
1S1 ve ses izolasyonu Ozelligine sahip olacagi
disiintilmektedir.

Basing dayanimi bakimindan ince taneli (-1 mm)
pomza katkinin Deprem YoOnetmeliginde verilen
degerlere uygun oldugu ve mukavemeti olumlu yone
etkiledigi, iri taneli (-3,+2 mm) katkili seride ise*
basing dayaniminda azalma goriilmiis ve standart
degerlerin altinda bir deger elde edilmistir.

Pomza katkinin ates zayiati degerlerini azaltict
yonde etkiledigi ve olumlu Kkatki yaptigi
saptanmustir.

Deneysel calismalar sonucunda iki farkli tane
boyutunda pomza hammaddesinin tugla {liretiminde
kullanilan kil ile karistirilmasi sonucu tiretilen deney
orneklerinin tlretim stirecleri ve mekanik ozellikleri
saptanmistir. Buna gore (B) serisi (-2+3 mm) tane

boyutunda pomza Kkatki ile tiretilen tuglalarin yeterli
basing dayanim degerini saglayamadigi igin yigma
yapt sistemlerinde kullanilmayacagindan karkas
yapilarda dolgu duvar yapiminda kullanilmasi uygun
olacaktir. Buna karsilik (C) serisi (-lmm) tane
boyutunda pomza katki ile iiretilen Orneklerde
yeterli basing dayanimui elde edildiginden hem yigma
yapi sistemlerinde tastyict duvar yapiminda ve hem
de karkas vyapilarda dolgu duvar yapiminda
kullanilmasi1 olanakli olacaktir. Pomzanin Kkapal
goOzenekli yapisinin tugla Urliniin  bilinyesinde de
gozenekli bir yapr olusturacagi ve tuglanin isi
yalitim degerinin artacagi dusiintilmektedir. Bu
nedenle pomza katkili tuglada 1s1 yaliim degerinin
arastirlmasit  konusunda ayrt  bir calismanin
yapilmasi yararli olacaktir.
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