CAYIRHAN BOLGESINDE MEKANIZE
KOMUR URETiMI VE GALERI ACMANIN
PRATIK SONUCLARI

Ceilk TATAR (*)

OZET

Bu calismada Orta Anadolu Linyitleri (O.A.L.) kisaca tamitilarak, Caywrhan bol-
gesinde saban ile komiir iiretimi ve galeri acma makinalan ile galeri acmanin pratik
bazi sonuclart verilmeye calisilmistir. Arastirma yontemlerinde verilen orneklerde

ilerleme hizinin makina calisma ve kay a¢ parametreleri ile olan iligkisi incelenmis-
tir.

Yakin gelecekte uygulamaya konacak olan tam mekanize komiir iiretimi ile ilgili
projelendirme calismalari anlatilmigtir.

ABSTRACT

In this study Middle Anatolian Lignite Mines Establishment is briefly introduced.
Same practical results related to coal production by plough and heading by roadhe-
aders in Cayirhan district are discussed. The relationship between the advance rate
and rock and machine parameters was examined by the examples given in the met-
hods of investigation.

The planning studies of coal production by fully mechanized faces, Which will
be realized in the near future is also explained.

(* ) Maden Miih., O.A.L. Miiessesesi, Cayirhan, Nallihan - ANKARA.
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1. MUESSESENIN TARTHCESI

Ankara ilinin, Nallihan ilgesi simrlan icinde olan Miiessese; Ankara'ya 123 Km. il-
ce merkezine 36 Km. asfalt yolla bagh bulunan ve 6nce BASYURT KOLLEKTIF
SIRKETI tarafindan isletilmekte olan komiir ocaklari, 28 Eyliil 1966 tarihinde TUR-
KIiYE KOMUR ISLETMELERI tarafindan devir almarak, ORTA ANADOLU LIN-
YITLERI ISLETMESI MUDURLUGU olarak faaliyete gecmistir. 1977 yihnda Miies-
sese olan ve Cayirhan'da faaliyet gosteren Miiessese, 1 Eyliil 1982 tarihinde Goyniik
ve Mengen Bolgelerinin de miiesseseye baglanmasi ile ii¢c bolge halinde calismalarina
devam etmektedir.

Miiessesenin kurulus amaci; Orta Anadolu Bolgesi'nin kent ve koyleri ile kurulmak-
ta olan Cayrhan Termik Santrah'nin linyit komiirii ihtiyacim karsilamaktir.

2. JEOLOJIiK DURUMU

Sahanin tamarm Miosen olarak adlandinlabilir. Temel kayaclan paleozoik yash
sist ve gnayslar " ile Jura-Kratese yash kalkerlerden olusmaktadir. Bunun iizerine,
Oligosen (Kum, kil, Konglomera) gelmis ve miosen (Anglomera, kil, linyit damarlan,
kum, marn, bitiim ve tiifler) seriyi izlemistir. Pliosen tabakalarn sahanmn giineydogu-
sunda az bir alan kaplamakta olup, jips, kum ve kil ihtiva etmektedir.

Tektonik bakimdan sakin bir sahadir. Kuzeydogu/Giineybati istikametli iki biiyiik
fay ve bunlara dik kiiciik faylar mevcuttur. Davutoglan kopriisiiniin batismda basla-
yip kuzeydogu istikametine devam eden Davutoglan fay1 50-150 metre atim goste-
rir. Aladag caymin dogusunda baslayip, Kuzey-Giiney yoniinde devam eden Kuzey
fay'r 80-100 m. atimhdir. Bir bindirme fay1 olan Dogandede fay1 Kuzey-Giiney isti-
kameti boyunca arazide gozlenir.

3. 1984 YILIiS PROGRAMI

3.1. Rezervler

1984 Yilma Cayrrhan, Mengen ve Koyniik bolgelerinde 1.910.000 ton hazr,
189.722.000 ton goriiniir, 207.286.000 ton muhtemel, 62.740.000 ton miimkiin
olmak iizere 461.658.000 ton rezerv devretmektedir. (Bu rezerve Caywhan'da ara-
ma calismalarn devam eden, yer yer 9 m kalinhga kadar cikan komiir daman dahil
edilmemistir.) 1984 yihnda arama faaliyetleri sonucu s6z konusu toplam rezervin
artacag kamsindayiz.

3.2. Uretim

1984 yiinda Cayrhan Bolgesi'nden 320.000 ton, Goyniik Bolgesi'nde 452.000
ton, Mengen bolgesinde 261.000 ton olmak iizere 1.033.000 ton iiretim planlanmis-
tir. Bu iiretimin % 6's1 elek kayh olarak diisiiniiliirse toplam 942.000 ton satilabilir
komiir iiretilmesi planlanmstir.
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Rezervlerin bélgelere goére dagiimlar sdyledir.

Cayirhan Bolg. Goyniik Bolg.  Mengen Bolg. TOPLAM

(Ton) ~ (Ton) (Ton) (Ton)

Hazir Rezerv 1.070.000 ~ 240.000 600.000 1.910.000
Gortiniir Rezerv 153.262.000 19.180.000 17.280.000  189.722.000
Muhtemel Rezerv 162.286.000 20.000.000 25.000.000  207.286.000
Miimkiin Rezerv 2.740.000 10.000.000 50.000.000 62.740.000
Toplam 319.358.000 49.420.000 92.880.000 461.658.000

3.3.  Randimanlar

1984 yih icin hesap edilen randimanlar 1982 ve 1983 yili fiili randimanlar ile ki-
yaslama amaci ile asagida cikariimigtir.

1982 Yiit 1983 Yiu 1984 Yiit

Gergeklesen Gergeklesen Program

(Ton/Yev.) (Ton/Yev.) (Ton/Yev.)

Kazmaci Randimam 5,666 4,377 8,217
Yeralt1 Iceri 1,227 0,947 2,251
Y.A. tgeri + Disarnt 1,112 0,858 2,007
Isi. Genel Randimani 0,651 0,522 1,015

1982 yili gerceklesen randimanlar miessesenin yalniz Cayirhan bdélgesi var iken
elde edilen sonuclardir. Bolgelerin miesseseye katiim yili olan 1983 yilinda randi-
manlar dusik gerceklesmistir. 1984 yilinda ise GOyniik bdlgesinde haziridi biyik
Olcude biten komurin acik Uretimi s6z konusu oldugundan planlanan randimanlar
yuksektir.

3.4. Yatirimlar

1984 yili yatinm programinda Cayirhan, Goyniik ve Mengen bdlgeleri i¢in 6ngo-
rilen tahsisat ve isin konusu asagida gikariimistir.
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Masraf 1984 YILI TAHSISATI
ISIN KONUSU Previzyonu (1000 TL) Dis (1000 TL)  Toplam (1000 TL)

Etiid ve Istirnlaklar 367.000 — 57.000
Maden Tesisat1 2.433.100 — 507.000
Maden Techizat 12.314.000 4.480.000 4.836.000
Sinai Enerji Tesisat1 2.074.700 538.000
Sinai Enerji Techizati 1.487.000 115.000 255.500
Sosyal Tesisat 2.408.500 — 546.000
Sosyal Techizat 52.000 — 10.500
Tasit Araclari 210.000 — 45.800
Toplam 21.346.300 4.795.000 6.795.800

3.5. Malzeme Sarfiyat1

1982 Yii 1982 Yiut 1983 Yiu 1984 Yiu

Malzemenin Cinsi ilk 8 ay Gerceklesen ilk 6 ay program
Direk Sarfiyati (Dm’ /Ton) 6 24 22 28
Patlayici Madde  (Gr/Ton) 137 123 150 128
Kapstil (Ad/Ton) 5,9 4,5 4 6
Akaryakit (Gr/Ton) 272 320 850 240
Elektrik (Kw/Ton) 10 10 10 9
Basinglhi Hava (M’ /Ton) 139 98 102 76
3.6. Istihdam

1984 yilinda; 118 genel idare hizmetleri, 93 teknik hizmetler 2 saglik hizmetleri,
2 avukatlik hizmetleri, 16 yardimci hizmetler olmak lizere toplam 231 adet memur
kadrosu ongOriilmiistiir.

3.7. Maliyetler

1984 yili programi gerceklesti§inde iiretilecek toplam 942.000 ton kOmiirlin
31.000 tonu ig¢ tiiketime verilecektir. Geriye kalan 911.000 ton komiiriin maliyeti
4.345.170 TL, ton maliyeti 4.770 lira olarak olusacaktir.

126.426.840.- liralik pazarlama, 984.586.042.- liralik genel idare giderleri ve
kAr-zarardan yapilan 1.302.436.042.- liralik diger 6demelerin ilavesi sonucu, ticari
maliyet tutar1 5.864.066.052 lira ve ticari ton maliyeti ise 6.437.- lira olarak 6ngoriil-
muistur.

911.000 ton satillk kOmiiriin hiikiimetin tesbit ettigi fiyatlara gore (ortalama
3630.- TL/Ton) saglayacagi hasilat tutar1 3.307.051.106.- lira olup; ticari maliyet
tutar ile arasindaki fark olan 2.557.814.952.- lira donem zarar1 olarak tesbit edil-
migtir.
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LitE

Cizelge 1—Orta Anadolu Linyitleri Cahgilan Yerlere Gore isci Sayisi ve Dagitim.

1984 YILI PROGRAMI 1983 YILI GERCEKLESEN

Cayrhan Mengen Goynik TOPLAM  Caywrhan Mengen Goynik TOPLAM
CALISILAN YER Bolgesi Bolgesi  Bolgesi Bolgesi Bolgesi  Bolgesi
Esas iiretim gider yerleri 1078 694 66 1838 1377 752 71 2200
Tiivonan komiir nakliyati 27 24 12 63 14 — — 14
Hazrlama Temizleme 4 — — 4 — 4 — 4
TOPLAM 1109 718 78 1905 1391 756. 71 2218
Direk Bicki Atolyesi 15 9 - 24 6 3 2 11
Elektrik Santrallan ve Sebekeleri 18 4 — 22 15 8 3 26
Kompresor Daireleri 21 20 — 41 18 6 2 26
Tamir Bakim Atélyeleri 144 20 70 234 204 56 7 267
TOPLAM 198 53 70 321 243 73 14 330
Umumi Nakliyat 131 32 5 168 102 26 6 134
Laboratuvar 2 — — 2 — — — —
An barlar 27 8 2 37 24 3 1 28
Sosyal Tesisler 222 99 9 330 169 106 10 285
TOPLAM 382 139 16 537 295 135 17 447
Yat.Tiik.Tabi var. ve Dig.Gid.yerleri 200 29 - 229 85 - 85
Arama ve Sondaj 20 — — 20 15 — — 15
Yapilmakta olan yatinmlar 207 38 9 254 80 - - 80
TOPLAM 427 67 9 503 180 — — 180
Pazarlama Satis ve Dagitim 10 8 4 22 11 - 2 13
Genel Yonetim gider yerleri 125 40 8 173 102 54 8 164
TOPLAM 135 48 12 195 113 54 10 177
GENEL TOPLAM 2251 1025 185 3461 2222 1018 112 3352



4. GUNUMUZ CAYIRHAN BOLGESI
4.1. Numune Ozellikleri

Cok sayida numune tlizerinde yapilan laboratuvar caligmalarinin ortalama sonuclart;

% Ucucu Kalorisi

%Nem %Kil Madde % Siilftir K.Cal./kg.

Cayirhan Bolgesi 22,06 30,17 29,25 4,5 3.000
Goyniik Bolgesi 16,40 32,25 1,5 3.000
Mengen Bolgesi 12,80 19,22 38,58 1,8 4.800

4.2. Cayirhan Bolgesi, Uretim Panolari ve Uretim Sistemleri

Komiir iginde % 4-5 gibi yiiksek oranda siilfiir bulunur. Bu nedenle komiir kendi
kendisine kizisarak yangin tehlikesi meydana getirir. Yangin tehlikesinin olusu déntim-
I, gogertmeli uzun ayak tretim sistemi ile caligmayr zorunlu kilar. 1984 yilinda {ire-
tim calismalari "Hobel panosu” nda ve 206-209 no'lu panolarda siirdiiriilmektedir. Bu
calisgmada 6zellikle yar1 mekanize olan Hobel panosu tavan ayakta bahsedilecektir.

Hazirlik, galeri agma makinalari ile her iki komiir icerisinde {ist ve alt taban yollar1
stiriilerek "Hobel panosu” teskil edilmistir. Ayak egimi 11°, ayak uzunlugu 165 met-
redir. 800 metre boyunda olan panoda toplam 540.000 ton iiretilebilir kOmiir rezervi
mevcuttur.

Bolge komiirti orta sertlikte ve birbirine ¢ok yakin iki komiir damari halindedir.Ta-
van komiiri 160 cm., taban komiiri 165 cm, civarindadir. iki kémiir damari arasinda
70-140 cm. kalinliginda ara kesme vardir (Sekil 1).

Dontimlii, gocertmeli (Resim 1) galisilan uzun ayaklarda ara kesmenin kalin olusu,
iki ayak teskilini zorunlu kilmaktadir. Ayni panoda teskil edilen iki ayak alani arasinda
pratik bilgiler 1g1ginda 25-40 metrelik mesafe birakilmaktadir, 6nde giden tavan ayagin
tavaninin gé¢cmesinden ve oturmasindan sonra taban ayak caligmasi miimkiin olmak-
tadir (Sekil 2).

Ayak tahkimati aria dik ¢elik sarma ve hidrolik direklerden olusmaktadir. Hobel
taban ayagin 10 metrelik kisminda kayan sarma kullanilmaktadir. Kayan sarmalar il-
kel yiriiyen tahkimatlardir. Bir Tiirk firmasi tarafindan yapilan kayan sarmalar ilk
kez Orta Anadolu Linyitleri - Cayirhan Bolgesinde denemeye tabi tutulmustur. Uy-
gulama acisindan basarili oldugu kanist mevcuttur (Resim 2) (Sekil 3).
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~ 600 m. MARN - BITUM (Orte  sert)
~ 100 m. KILTASH
A~ 400 m. BANTLI MARN KUMTASH(Sert)
~120m KILTAS
~ 150 BANTLI MARN KUMTASI {Sert)
~525m, SIS KiLLl KALKER {gok serty
~ 150 m LINYIT
080 m .. siLtTAS1
~165m LinyiT
~S00m KILTASI
L]
n A Ay z
PO T I
~ 1000-1500 m. gf;; 4w s AGLOMERA [Sart)
na a8
Aw Am & H
na A1

Sekil I. Genellestirilmis komiir ve tavan-taban iliskileri stampi.

Sekil 2. Hobel panosunda ayaklarin teskili.
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Resim 1. Gogertmeli uzunayak genel gorunumu.

Resim 2. Kayan sarmalarin ayak i¢inde goriiniimii.
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Sekil 3. Kayan sarma hareket basamaklari

1. Baglangi¢ pozisyonu 4. 0n ayaklar kuruldu
2. 6n hidrolik ayaklar kaldiriliyor 5. Arka hidrolik ayak kaldirildi
3. on sarma 100 cm. ilerletildi 6. Arka ayak kuruluyor

Arma dik tahkimatin kullanilmasinin pratik faydalar;

a) Arin mekanizasyonuna izin vermesi (Resim 3)
b) Daha emniyetli calisma ortami
¢) Acilan boslugun hemen tahkimi

Kullanilmakta olan kayan sarma ve hidrolik direklerin avantajlart;

a) Taban alcalmasinin biiyiik olclide azalmast

b) Yiik tasima kapasitelerinin tozdan ve nemden fazia etkilenmemesi
¢) Servis Omiirlerinin fazlalig:

d) Sokiiliip takilma kolayligt

e) Tahkimat icin kullanilan i glicliniin azlig

181



Resim 3. Sabanin ayak icinde gorlinisii.

Bu avantajlarina karsilik hidrolik direklerin ve kayan sarmalarin ilk yatirrm mali-
yetleri daha fazladir. Kalifiye eleman ihtiyaci ve tamir-bakim giderlerinin fazlahg: de-
zavantajlandir.

Hobel panosu tavan ayakta koparici sabanla kazi yapilmaktadir. Zonguldak - Ge-
lik bolgesinde var olan koparici saban Cayirhan bdlgesine getirilerek ona uygun ayak
teskil edilmeye caligilmistir. igerisindeki sert silaks bantindan dolayl kesme ve ba-
sinc dayanimi fazla olan kOmir sabanin tam kapasite ile calistiyi sdylenemez, on-
ceden tahmin edilmeyen yerde ve degisken boyutlardaki sileks tabakasini patlayici
maddelerle gevseterek sabanla kazitabilir hale getirmek pratik olmamakta.

Sabanla kazi ayak basinda ve ayak sonunda klasik yolla (Delme - Patlama yonte-
mi ile) iki cep acilir. Resim 4, ayak basina veya sonuna gelen koparici saban arina dog-
ru kesme derinligi kadar yaklastirilir. Kdmurun klivaj sistemi sabanl kazi i¢in uygun-
dur. Sabani arina yaklastirma ve bastirmay hidrolik direklere tabandan destekli hidro-
lik iticiler saglar. Zincirli olugun ayak boyuna arina yaklastirma 10-15 dakika kadar
kisa bir zaman alir. Kaldi ki saban ilerleme yaparken gerisinde zincirli olugu arina
yaklastirmak mumk{ndr.

Zincirli oluk saban'a gidaj gorevini de yiiklenir. Saban dilim halinde kémiri kazar.
Ayagin basindan sonuna kadar bir defa da kazdi§i ve/veya kopardigr kdmur

V = Lxaxh V = Kd&mir hacmi (m®)

V =160 x 0,05 x 1,6 L = Ayak boyu (m)
V=1228m° a = kesme derinligi  (m)

G =vxd h = Kémir kahnhgr  (m)

G = 12,8x1,4 d = Kémiryogunlugu (Ton/m?®)
G = 17,94 ton G = Komir agirhgi (Ton)
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Koparici sabanin her hareketinde (Gidis + Donis) yaklasik olarak 36 ton kdmir
uretilmektedir. Kazi esnasinda sabanin hizi 0,8 m/saniyedir.

Sabanla alti kesilen kémirin st kismi zaman zaman kendiliginden kopup diismez.
Boyle bir durumda, ustte kalan bu komuri martopikér ile almak gerekir.

Saban, arindaki kémire 30 ton cekme kuvveti uygular. 30 tondan daha fazla bir
direncle karsilastiinda emniyet pimi keser. Boylelikle elektrik motoruna gelecek
fazla akimla motorun yanmasi s6z konusu olmaz. Hobel panosu tavan ayakta giinliik
ilerleme bir havedir. Sabanin bir have ilerlemede lirettigi komiir;

Uh=Lxhxaxd
Oh = 160x1,6x1,2x1,4
Oh =430 ton/have, 1 have = 1.2 m.

Saban ile kazilan komir, sabanin 6zel zincirli olugu tarafindan tasinir. Cift zincirli
oluk, sabana gidaj gorevi gorecek sekilde dizayn edilmistir. Sabani hareket ettiren zin-
cir, olugun kenarindaki 6zel zincir kanalinda hareket eder. Zincirli olugun ve koparici
sabanin; ayak basinda ve ayak sonunda olmak uzere birer cift tahrik Uniteleri ayri ay-
rndir. Yuksek ve kapanmaz paletli PFI zincirli olugun goguk tarafindaki yaninda, Ustu
yarik olan zincir kanal icinde hareket eden saban zinciri, hareketini; Saban kilici vasi-
taslyla sabana aktarir. Saban kilici hareket ettikce zincirli oluk'bir miktar yikselir. Sa-
ban gectikten sonra zincirli oluk tekrar zemine oturur. Zincirli olugun hizi 1,2 m/sn’
dir. Bdylece sabanin zincirli olugu sollamasi (Zincirin oluga bir kac kat kémur yikle-

mesi) s6z konusu degildir (Sekil 3).

Resim 4. Koparici saban ve donanimi
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Taban yoluna gelen komiir taban yolundaki zincirli oluga aktarilir. Buradan da bant
Uniteleri vasitastyla ana nakliyat galerilerine nakledilir. Ana nakliyat galerisinde vagon-
lara yliklenen komiir akiilii lokomotiflerle tumba istasyonuna nakledilir (Resim 5).

Resim 5. Ana nakliyat galerisi girisi ve akiilii lokomotif

Hobel panosu taban ayakta da giinliik ilerleme bir havedir. Tavan ayakta yangin teh-
likesinin olusu nedeni ile mekanize ayakta da giinliik ilerleme bir have ile kisitlanmustir.
Taban ayakta giinliik, ayn1 hesaplama yontemi ile 440 ton iiretim s6zkonusudur. Boy-
lece hobel panosunda giinliik liretim (zaman zaman degismekle birlikte) 870 ton/glin
olarak gerceklesmig olur.

4.3. Galeri A¢gma

Yeralt1 hazirlik islerinde klasik galeri agma metotlar1 yerine; ilerleme hizin1 daha da
artirmak ve daha az masrafla galeri acabilmek icin kazinin ve yiiklemenin makina ile
yapilmasina olanak veren galeri agma makinalarina ihtiyac zaruridir. Orta Anadolu
Linyitleri Mtiessesesi - Cayirhan Bolgesi'nin iiretim kapasitesini 3 milyon tona cikaril-
masin1 ongoren genisletme projesi geregince; planlanan ihzaratin zamaninda yetistiril-
mesi ve ileride mekanize liretime gecis igin gerekli olan ihzarattaki ilerleme hizinin ar-
tirilabilmesi i¢in mekanize galeriye gecis sarttir. Bunun i¢in Sovyetler Birligi'nden
satin alinan PK 9r tipi ile Ingiltere'den alinan DOSCO ROADHEADER MK 2A tipi ga-
leri agma makinalart kullanilmaktadir. Halen isletmede 4 adet PK 9r ile 3 tane MK
2A tipi galeri agma makinalar1 faal durumdadir. Ancak 2 tane DOSCO MK 2A ve 3
tane PK 9r fiili olarak kazt yapmaktadir {Resim 6-7-8).
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Resim 8. Dosco MK 2A G.A.M. ile boyunduruk monte ediliyor.
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PK 9r galeri acma makinasi komiir ile basin¢ kesme dayanmm az olan yumusak ka-
yaclarda galeri agmak iizere yapilmis doner kafah tip bir G.AA.M. 'dir. Kesilen pasa,
yilkleme tabla ve kollaryla almip, govde icinden gecen zincirli konveyore, sonra da
koprii tipi ve aynlabilir tip yiikleme konveyorlerine yiiklenir. Makinanm konik sek-
linde kesici kafas1 28 adet kesici uc ihtiva eder. Kesici bashk hareketli bir borna bagh-
dir. Kesici kafanin yatay ve dikey hareket etmesi de iki ¢ift hidrolik kumanda sistemi
ile saglanmir. Kesici kafanin yatay hareketinin maksimum mesafesi 6.2 m dikey uzama
mesafesi ise yukan dogru 3,9 m asag dogru ise 0,4 m dir. PK 9r nin yiiriiyiisii, ayn
ayn kumanda edilebilen paletler vasitasiyla olur. Yiiriiyiis hiz1 2 m/dak. dir.

Galeri acma maki nasinn kafasinda, kazi esnasinda meydana gelen tozu bastirmak
icin su piiskiirtme sistemi bulunur.

PK 9r nin teknik 6zellikleri:

Komiirde kesme kapasitesi : 2,5 ton/dak.
Kaa kesit alam 1 7-16 m?
Makina yiiriiyiis hiza : 2m/dak.
Harcadig: toplam elektrik giicii : 186kw/saat
Voltaj :500V.
Frekans :50 Hz.
Hidrolik sistem basmnci : 100 kg-ku wet/cm’
Konveyor genisligi : 65cm
Konveyor kapasitesi : ISOm" /saat
G.A.M. toplam agirhg \ 32 ton

Tiim tiniteleri ile agirhg: : 43 ton

OO0OSCO MK 2A komiirde, komiir ile tasin birlikte bulundugu kansik yiizeylerde ve
tasta galeri acmak iizere yapilnus doner kafah tip galeri acma makinasidir. Kaz esna-
sinda kesici kafa tarafindan kesilen ve/veya koparilan parcalar toplama plakalan iizeri-
ne diismekte buradan da zincirli paletlerle makinanin kendi bantmna aktarimaktadir.

DOSCO'da yalmz kesici kafa direkt elektrik motoru ile tahrik edilir. Diger biitiin
hareketler yine elektrik motoru ile tahrik edilen hidrolik pompanin sagladigi yiiksek
basin¢h silindirler ve hidrolik motorlarla yapilmaktadir. DOSCO masif homogen tas-
larda 15 m"/saat, ideal sartlarda 68,8 m’/saat'a kadar kazi yapabilmektedir.

DOSCO MK 2A'nin Kesici kafa eksenden itibaren, yatay diizlemde saga ve sola 53
derece diisey diizlemde ise; asagi dogru -26 derece yukan dogru da, + 60 derece icin-
de kaz yapabilmektedir. Makina basasag: ve basyukan + 14 derece -16 dereceye ka-
dar galeri acabilmekte ve 9° 30’ yan meyillerde cahsabilmektedir.
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DOSCO MK 2A G.A.M. 'nin teknik karakteristik 6zellikleri:

Uzunluk

Yikseklik

Genislik (Maksimum)
Agirhk

Kesici kafa

Kesici kafa cap
Kesici kafa devri
Kesici u¢ sayist
Normal kaz derinligi
Yan hareket kuvveti
Diisey hareket kuvveti
Kesici u¢ kazn kuvveti
Yiikleme (iinitesi

Palet genisligi

Palet hiza

Yiikleme kapasitesi (IMaksimum)
Hidrolik motor giici

Bant konveyor:

Genisligi

Bant iz

Bant uzunlugu (Minumum)
Bant uzunlugu (Maksimum)
Hidrolik motor giici

Hidrolik Donanmm:

Hidrolik pompa sayist
Pompa kapasitesi

Hidrolik kapasitesi
Cahsma basinci

Hidrolik motor sayisi
Yiiriiyiis takimm

Bakla boyutu

Palet eksenleri arasi

Taban basmci

Makinanm hiz1 (Cahsirken)
Makinann hizi (Yiiriirken)
Hidrolik motor giicii

6,94 m.

1,64 m.

2,91 m.

23,4 ton

Silindirik spiral tipinde
53,3 cm.
61,5dev./dak.

23 adet

38,1 cm. (ilerleme)
4,5 ton - kuwet

4 ton - kuwet

2,9 ton-kuwet

Tek zincirli konveyor
279 mm.

31,4 m/dak.

211 m°® /saat

27,6 kw

50,8 m

80,7 m/dak.
3,15 m
16,56 m
10,44 kw

1 adet
330It/dak.
590 litre
105-140 kg/cm®
4 adet

64 baklah palet
89 x 356 mm
1,346 m.

1,75 kg/cm’
0-7,3 m/dak.
7,3 m/dak.
17,9kw
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Elektrik donanim:

Kesici kafa motoru : 48,5 kw

Hidrolik pompa motoru : 56 kw

Toplam elektrik giicii : 104,5 kw

Gerilim : 500V.50 Hz.

Aydmlatma lambasi : 24V.70 Watt (2 adet)
Su devresi:

Calisma basma : 12,7 kg/em’

Su sarfiyat : 15,9-21 It/dak.

Galeri acma makinasma verilen su, once elektrik motorlan ile hidrolik tankina
gonderilerek motorlarm ve hidroligin sogutulmasinda kullamhr. Bu su daha sonra
kesici kafa bicaklar arasindaki fiskiyelerde piiskiirmek suretiyle kazzida meydana ge-
len tozun bastirlmasi icin kullamhr. Kaz icin makina galeride, galeri ekseni boyunca
kazi yapacak durumda tutulur. Makinanm toplama plakasi, acilacak galerinin egi-
mine gore kaziya imkan vermek icin hareketli yapilnustir, 6n kisminda skrayper kon-
veyor oluklarma mafsalh olan toplama plakasi 25,4 cm yukariya kaldmlabilir. Kaz
aynasma hareket ettirilerek kaziya baslamldiginda; makinay1 tam hizla ve fazla ba-
sin¢la aynaya bastrmamak gereklidir. Ayna once 4,1 cm derinlikte kazilmah, kesici
kafanin donerek kesme yerine girmesine imkan vermelidir. Daha sonra tekrar 4,1 cm
kazilmahdir. Bu islem gerekli kesme derinligi olan 38,1 cm ye ulasincaya kadar tek-
rar edilmelidir.

ik Dosco MK 2A Aralik 1981 tarihinde cahsmaya basladi. Servis boyunca mak-
simum ilerleme B.10 kesitli bacada 7,2 metredir. Mart 1982 tarihinde arzalar dahil
giinliik ortalama ilerleme, 2301 no'lu bacada 3,13 metre olarak gerceklesmistir. Mart
1982 ay1 Dosco MK 2A G.A.M.'nm en verimli cahisma zamam olmustur. Aylk orta-
lama ilerlemenin 1,5 m/giin oldugu aylar olmustur.

PK 9r galeri acma makinasi ile 13 m’ 'lik galeride 5 m/giinliik ilerleme saglanmms-
tir.

Galeri acma makinalarmm tam kapasite ile calistig1 soylenemez. En biiyiik eksiklik
anzalar dahilinde erken zamanda ve yeterli imkanlarla miidahalede bulunamamaktir.
Bununla beraber etkin bir nakliyat, iyi bir havalanduimanmn olmays1 verimi cok dii-
siirmektedir. Sicaklik ve nemin fizyolojik etkileri, calisan isciler iizerinde etki etmek-
te, verimlerini diisiirmektedir. Bu sorunlara etkin bir ¢6ziim bulunmadig siirece bek-
lenen verim elde edilemeyecektir.

Cizelge 2 ve Cizelge 3 'de galeri acilan formasyon ile cesitli fiili sonuclar, pratik
ve labaratuvar calismalan sunulmustur.
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Cizelge 2. Kazi Formasyonu be Galeri Acma Makinast Arasindaki Kaz liskileri.

Ol¢lim yapilan yer

Baslangic Uzakligi (m)

Alin formasyonu

Calisan makina
Tarih

Alin formasyonunun
nokta yiik basing
dayanimu (kg/cm®)
Koni delici basing
dayanimi (kg/cm’)
Darbe dayanimu (gr)
1.0cak-31.Temmuz
1982 tarihleri arasin-
daki ilerleme (m”)
Keski sarfiyati
(adet/m’)

Ortalama kazi hizi
(m/saat)

Alinin Ortalama
basing dayanimi
(kg/cm’)

1982 yili ik 7 ay
keski sarfiyat1 (adet)

+ 575/+ 795
A ocag1 bagyuk.

512-514-517
Kumlu Litik tiif
Litik tif
Camur tast
DOSCO MK.2A
9-10-11.Agustos
1982

204

262

74

4487,5

0,102
1,35

233

460

+ 795/+ 575
A ocag1 basasagi

179

Litik tif
PKO9r

17-18 Agustos
1982

268

396,8

71,3

3387,5

0,13
1,05

332

440

+505/+ 578
J ocag1 Bas-
yukansi
660

Karbonath
Camur tast
Laminali C.T

PK 9r
16-22 Agus.

1982

449
401
84.4

3050

0,2
1,83

425

620

Birim ilerlemede yapilan kronometrajlar

ylizdesi olarak,

Tahkimat H

Kaz

Nakliyat arizasi
Makina arizasi
olii zaman

11,7 ile 16
7,8 ile 11,6
7,5 ile 18,75
52 ile 17,7
9,1 ile 13 arasinda degismektedir. Resim 9 ve Resim 10'da

G.AM ile acilan galeriler goriilmektedir.

sonucu yapilan iglerin vardiya siiresinin
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Cizelge 3. Ocak - Subat 1984 Aylannda Galeri A¢cma Sonuclan.

Calisan baca 0106 0109 4007
Calisilan formasyon Tag Komiir Komiir
Baca kesiti (m’) 14 12 13
Calisan makina PKOr PKOr PKO9r
Tarih Ocak 1984 Subat 1984 Ocak 1984 Subat 1984
Fiili Calisma (giin) 26 25 26 25
Aylik ilerleme (m) 34 75,5 78 86
Ug sarfiyat1 (adet) 99 24 175 177
Aylik fiili iscilik (adet) 1053 1373
Ortalama ug sarfiyati

(Ug/m.) 2,9 0,32 2,24 2,06
Ortalama giinliik

ilerleme (m) 1,31 3,02 3 344

Resim 9. G.A.M. 'ile tasta acilan B.14 kesitli galeri

Resim 10. G.A.M. 'ile Komiir i¢inde agilan B.13 kesitli bagyukan.
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B 14 kesitindeki galerinin metre maliyeti, klasik ydntemle aciimasi halinde 115.700
TL/m olurken, galeri agma makinasi ile 96.702 TL/m olmaktadir. (Cayirhan bdlge-
sinde klasik yontem ile galeri acma terkedildiginden, yukarida verilen rakamlar 1982
yilina aittir). Goruldigu gibi galeri agma makinasi ile galeri agmak daha ekonomik ol-
maktadir. Ayni zamanda daha hizli ihzarati mimkin kilmaktadir. Bu ise mekanizas-
yon igin gerekli ve yeterli sart olmaktadir. Ayrica galeri agilan arazi fazla deformas-
yona ugramadigi icin galeri basinci daha az olmakta, boylelikle galeri 6mri artmakta-
dir.

4.6. Yerustiu Tesisleri

Maden yerustu tesisleri emniyet ve gorevleri agisindan en igler bicimde tasarlanmig
olmali ve miumkin oldugu kadar toplu olarak planlanmalidir. Tam ve iyi duzenlenmis;
uretimini yanlzca yeralti cevher yataklarindan gerceklestiren bir madenin, personeli-
nin yaklasik 1/3'0 yerustu tesislerinde galismalidir. Bir maden isletmesinin iyi igle-
mesi ve verimli olmasinda, gerekli yerustu tesisleri blyuk dlgiide etkendir.

Yeni yerustu tesisleri + 570 kotunda, Cayirhan bolgesinin ana tretiminin cikacagi
Solta Bogazt'nda yapiimaktadir. ingaasi hizla devam etmekte olan bu tesislerin bazila-
r devreye girmis durumdadir. 3 milyon ton/yil Gretimin tim ihtiyacini kargilamak
Uzere yapilan yerustl tesisleri, Turkiye madenciliginin de en planh pano duzenini olus-
turmaktadir. Planlama, kapasitesinin % 100 artmasi halinde de ihtiyaci karsilayabile-
cek niteliktedir.

Ankara asfaltina kisa dolgulu bir yolla bagll olan yeni tesisler + 570 kotlu 2201
no'iu ana nakliyat galerisinin girisinin saginda ve solunda yer alirlar. Bunlar:

a) Elek, silo, kantar ve yukleme tesisleri
b) Kimya laboratuvari
c) Pasa atma tesisleri
d) Kompresor

e) Aspirator

f) Enerji dagitim tesisleri

g) Bobinaj, demirbag bikme ve merkez atélyeleri (Resim 11)

h) Garajlar

i) Ambarlar

k) Stok sahalan

I) Tahlisiye istasyonu

m) isci yatakhane, dinlenme, yikanma, giyinme ve tertip binalari
n) Teknik idari kademe biirolari (Resim 12)

0) Sosyal site

Burada O.A.L. atdlyelerinde basit imkanlarla imal edilen bazi makina ve techizat-
lardan bahsedilecektir.

Yeni gelmis bulunan baz tezgahlarla O.A.L. atblyelerinde kapasite ve uretilebilir
malzeme cinsi artmistir. Planl bir sekilde yerlestirilen is tezgahlan muessesenin bir
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Resim 12. IBM Merkezi.

¢ok ihtiyacina cevap verebilecek niteliktedir. O.A.L. atolyesinde dik torna tezgahi,
yatay delgi tezgahi, azdirma tezgahi, planya, universal freze, radyal matkap, torna-
lar, buyuk ¢ap tornasi, ylizey taslama tezgahi, giyotin makas, abkont pres, daire tes-
tere, eksantrik pres tezgahi ile 5 tonluk kopriilii ving faal olarak caligmaktadir.

Atolye kendi olanaklariyla 200 tonluk yatay hidrolik bag biikme presi, 60 ton-
luk eksantirik pres, 3000 x 16 mm Kapasitede sa¢ kivirma silindiri, 0-60 dev./dak.
da calisan bobin sarma tezgahi, 25 tonluk seyyar ving ve ocak havalandirmasinda
kullanilmak tizere aspirator imal etmistir.
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3 milyon ton/yil Uretim icin ocak havalandirmasinda kullaniimak uzere gucli
aksiyal aspirattrlere ihtiyag vardi. Bu aspiratorlerin dOviz gereksinimi ve fiyatlari-
nin yiksek olmasi nedeni ile, O.A.L. atOlyelerinde yapiimasina karar verildi. Bunun
uzerine Turkiye Tagkomdirleri Kurumu - Dilaver Bolumiu'nde kurulu olan Amerikan
JOY marka yiksek debili aksiyal aspiratorler 6rnek alinarak, geometrisi ve malze-
me yapisi benzer olan aspiratérler yapildi. Gévde ve kanatlar 6zel aliminyum - silis-
yum alasimi olarak piyasada dokim yoluyla imal ettirildi. Daha sonra isleme ve mon-
taj calismalarn O.A.L. imkanlari ve atdlyelerinde yuritildiu (Resim 13).

=2

" Resim 13. Aspiratoe tesisleri: - .

Ug takim aspiratér imal edilmistir. Bunlardan iki tanesi aspiratér dairesine monte
edilmis, digeri ise bunlara yedek olarak yapilmistir. Bes kademe halinde degisken de-
bi ayarli olan aspiratérler, maksimum 10.000 m®/dak. (600.000 m°/saat) debi ve
160 mm.ss. basingta calisabilmektedirler. Maden emniyet nizamnamesi geregi iki as-
pirator ayri ayri enerji kaynagi ile beslenen ayri motorlar vasitasi ile tahrik edilmekte-
dir. Biri yedek olmak uzere iki elektrik motoru ve bir dizel motoru dis piyasadan te-
min edilmistir. 17 milyon Turk lirasi karsihgr olan dovizle alinan 295 kw'lik 3.300
voltluk elektrik motorlarinin dénme sayisi 982 dev./dak. dir. Aspirator tahrik safti-
na elastik kavrama ile direkt akuple olarak calisir (Resim 14).

Resim 14. Aspiratdr kanatlanmn bir saft ile motora baglantis:. .
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Elektrik motorunun herhangi bir nedenle durmas1 halinde 4 saniye gibi kisa bir
zamanda dizel motoru devreye girerek yedekteki aspiratorii cahstirir. 9 milyon Tiirk
Liras1 karsihgi dovizle dis piyasada temin edilen dizel motoru 400 H.P. giiciinde,
maksimum 2100 dev./dak. devirde cahsmaktadir. Hareket bir santrifiij kavramadan
gectikten sonra rediiktore girmekte, rediiktorden 980 dev./dak. olarak cikan donme
sayisi aspiratorii cahstirmaktadir. Dizel motor genellikle yedekte bekletilecektir.

Boylece;
a) Normal olarak elektrik motorunun bagh oldugu aspirator cahsacaktir.

b) Elektrik kesilmesi halinde, dizel motorun bagh oldugu aspirator otomatik olarak
devreye girecektir. Elektrik enerjisinin tekrar gelmesi halinde dizel motor durdu-
rularak elektrik motorunun bagh oldugu aspirator cahstirlacaktir.

c) Aspiratorlerin farkh yipranmalarim onlemek icin her yil elektrik ve dizel motorla-
rinin yeri degistirilecektir.

d) Elektrik motoru arzalandiginda dizel motor cahsirken yerine yedegi monte edi-
lecektir.

e) Aspirator govdesindeki herhangi bir anza halinde yedegi ile degistirilerek bakim
yapilacaktir.

Sonug¢ olarak madencilikte 6nemli yeri olan aspirator tesisleri, elektrik kesilmeleri
ve arnzalardan etkilenmiyerek kesintisiz olarak cahisabilecektir. Aspirator tesisinin ta-
mamui 26 milyon Tiirk Liras1 doviz olmak iizere 60 milyon Tiirk Lirasma mal edilmis-
tir.

5. ORTA ANADOLU LINYITLERI BEYPAZARI PROJESI

Miiessese ile miisavir firma MONTAN—CONSULTING isbirligi dahilinde yeni pro-
jelendirme cahsmalar devam etmektedir. T.K.I ile MONTAN - CONSULTING ara-
smda yapilan sozlesme geregi; miisavir firma T.K.I.'ye mekanize ve yan mekanize
komple linyit iiretim projesinde tamamen'yeralti isletmesi olarak komiir kesme, nak-
letme ve tahkimat; egitim, gozetim, proje zamanlamasi, yol gosterme ve destek yar-
dimlarda dahil olmak iizere miihendislik hizmetlerini verecektir. 3 Temmuz 1983 tari-
hinde yiiriifliie giren sozlesme sonucu miisavir firma temsilcileri fiili olarak miiessese
de calismaya basladilar. Yapilacak olan tiim hizmetler s6zlesmenin yiiriirliige girdi-
gi tarihten itibaren 4 yillik siire icinde tamamlanacak.

Ocak yangim tehlikesini azaltmak icin, ana hazirhk galerileri tavan damarm 15
metre altindan siiriilmektedir. Komiir tabakasinin durumuna gore en uygun isletme
sartlan saglayacak panolar hazirlanacaktir. Tastan siirilen pano basyukarlan 15°
meyili gecmeyecek ve havalandrma amaci ile yiizeye baglanms olan diger basyuka-
rilarla irtibatlandinlacaktir. Tavan ve taban yollar1 komiir icerisinde siiriileceklerdir.
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Tabaka ve yiizey kosullan nedeni ile isletme yoOntemi olarak gogertmeli uzun
ayak secilmistir. Ayrica damar hakkinda ayrintili bilgi, daha iyi havalandirma, daha az
tahkimat giderleri, damar ici hazirliklarin ayak ilerlemesinden bagimsiz olusu gibi
avantajlar nedeni ile ayak dontimlii calisacaktir. Bu uygulama iki sekilde olacaktir.

a) 22 derecenin altindaki egimlerde tam mekanize uzun ayak, yiiriiyen tahkimat, cift
tamburlu kesici yiikleyici veya saban.

b) 22 derecenin lizerindeki egilimlerde yar1 mekanize uzun ayak martopikor zincirli
konveyor ve hidrolik direk gibi klasik donanim.

Komiir ve tasta yapilacak tiim hazirliklarin tamamina yakini galeri agma makinala-
11 ile yapilacaktir.

5.1. Proje Kapasitesi ve Omrii

Projenin omrii rezerve bagh olarak hesap edilmistir. Sondajlarla saptanan rezerv
319.358.000 tondur. Bu rezervin % 22'si topuk ve olasil iiretim Kkayiplar1 olarak diisii-
niiliirse, isletilebilir rezerv 249.099.000 ton olacaktir.

Yillik tiretim 3 milyon ton olarak planlama yapilmaktadir. Buna gore 6mrii;

Op = 249.099.000 :3.000.000

O, =83yl

Her ne kadar proje omrii 83 yil olarak hesaplanmis ise de gelecekte devreye gire-
cek termik santralin yeni tniteleri ve Beypazari'nda kurulacak olan soda sanayiinin
komir ihtiyacim1 karsilamak icin, genisletme projeleri yapilmasi; proje odmrini kisal-
tacaktir.

Termik santralin efektif calisma zamani 6500 saat/yil olursa, iretecegi elektrik

miktari; (Resim 15) ;
E = KxSxe E = Uretilecek elektrik (KW saat)
E=2x150.000x6500 K = Unite sayisi (adet)
E = 19.500 x10° KWsaat S = Unite kapasitesi (KW)

e = Efektif calisma siiresi (saat/y1l)

1 KW saat = 2.400 KCal ve iiretilen komiiriin 1s1 degeri yaklasik 3.000 KCal ol-
duguna gore santral icin gerekli komiir;

5
U, = 19.500 x 10° x 2400 U, = 1.560.000 ton/y1l olacaktir.

3000 x 1000
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Satisa verilecek komur ise,

U, = 3.000.000 - 1.560.000

Up = 1.440.000 ton/y1l olarak gerceklesecektir.

Resim 15. Cayirhan Termik Santrali.

5.2. Projenin Ekonomik Katkis1

Miiessesede halen tiretilmekte olan komurun ortalama Kaloriferik degerini 3.000
KCal/kg. olarak kabul edersek, 1 ton ham petrolden elde edilen kalori 10.500 oldu-
guna gore yillik 3 milyon ton iiretimin ham petrol olarak karsiligi;

3.000 x 3.000.000
10 500

= 875.143 ton bulunur.

Subat 1984 tarihi itibariyle 1 ton ham petrol 224 A.B.D dolarndir (Bir varil petrol
34 A B D dolan olarak alinmistir). Bu durumda uretilen komurun dolar olarak degeri,

857143x224 = 192.000.000 A.B.D dolaridir.
1A.BD dolart 317 Turk liras1i olduguna gore,
192.000 000 x 317 = 60.864 x 10° Turk lirast
Boylece miiessesenin ekonomik katkist
60.864.000 000 TL/y1l olarak gerceklesecektir.
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5.3. Calisacak Pano ve Ayak Sayisi

Yillik Gretim 3 milyon ton ve yilda toplam 358 is gunu calisirsa, ginlik Uretim;

3.000.000
358

Qp=

8.300 ton/giin olmaktadir.

Cift tanburlu kesici, yukleyici, nakliyat ve damar 6zelliklerine bagh olarak secilen
ayak boyu 220 metredir. Bu durumda tam mekanize calisan tavan ayakta ginliik tre-
tim;

Qi =Lxhxaxd L == Ayak boyu (m)
Qi =220x1,6x3x1,4 h = Kdmiir yiksekligi (m)
a = Giinlik ilerleme (m)
Qi = 1478 ton/gin d = Kémiiriin yerinde yogun, (ton/m®)

Tam mekanize taban ayakta gunlik tretim;
Q, = Lxhxaxd
Q, =220x1,65x3x1,4

Q, = 1524 ton/giin

Bu durumda 220 m uzunlugundaki uzun ayakta giinde 3 m ilerleme karsiliginda

yapilacak giinliik pano tiretimi;

Q=Q + Q,
Q = 1478+ 1524
Q = 3.000 ton/giin

Bu dretimin % 10'u olastl Uretim kayiplari olarak distniilirse, pano utretimi 2.700

ton/giin olarak gerceklesecektir. Boylece 8.300 ton/giinliik liretimi saglamak igin ca-
lisacak pano sayisi;

8.300
2.700

n== 3 adet
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3.000.000 ton/yil iiretimi saglamak icin ii¢ pano, alti tam mekanize ayak fiili ola-
rak cahsacaktir. Aym sekilde bir pano her an iiretime gecebilecek nitelikte hazir bu-
lundurulacaktir.

ilk etapda projelendirme cahsmalan devam etmekte olan A panolan taban yolu
uzunluklan ve pano rezervleri soyledir:

PANO Tv. yolu (m) Tb. yolu (m) REZERV (ton)
Al 1200 1250 980.000
A, 475 395 330.000
A3 1250 1500 1.070.000
A, 615 570 490.000
A, 1515 1745 1.330.000
A, 1090 1040 920.000
A, 1000 1145 880.000
A, 900 875 780.000
A, 945 945 830.000
Alo 945 945 830.000
An 945 945 830.000
Al2 800 1040 540.000
Al3 895 895 790.000
Ald 510 475 420.000
A15 565 530 470.000
Al 6 745 955 670.000

TOPLAM REZERYV (Ton) 12.160.000

5.4. Tam Mekanize Ayaklarda Kullanillacak Maden Makinalan
ve Techizat1

Madencilikte mekanizasyon, 2. Diinya Savasi'ndan sonra biiyiik gelismeler saglamis-
tir. Sabanla kazi yapilan yan mekanize ayaklar, yerini Kkesici-yiikleyici kaz1 yapan tam
mekanize ayaklara terketmistir. Hizh ilerleme yapan Kesici - yiikleyicilere bagh olarak
hizh galeri acan galeri acma makinalan (G.A.M.) gelistirilmistir. O.A.L. Cayrhan bol-
gesinde de tam mekanize kaz icin cift tamburlu kesici - yiikleyici kullamlmasi uygun
goriilmiistiir.

Uc panoda (Alti ayakta) cahsacak olan 6 adet cift tamburlu kesici - yiikleyici ile
2 adet yedek olmak iizere, toplam 8 adet Kesici - yiikleyici almacaktir. Bununla birlik-
te trafosu, tiim baglanti kablolar, devre kesicileri, yolvericileri, elektrik motorlar, yii-
rilyiis tertibatlan, toz bastrma sistemleri, emniyet, aydinlatma cihazlan, sinyalizas-
yon ve haberlesme techizatlarnn komple alimacaktir.
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Tam mekanize ayaklarda, hizh ilerleme yapabilen yiiriiyen tahkimat, giiniimiizde
kullamlmasi zaruri olan bir durum olmustur. Yiiriiyen tahkimatlar, ayaktaki mekani-
ze kaziya ayak uyduracak hareket kolayhgma sahip, bir hidrolik sistem iizerine kurulu
ve biiyiikk tavan basinclarmm karsilayabilen tahkimat iiniteleridir. Aym zamanda kaz
makinasma kilavuzluk yapan zincirli konveyoriin kazidan sonra tekrar armna yaklasma-
s temin ederler. Bu yaklastirma itme silindirleri ile gerceklesmektedir.

Yiiriiyen tahkimatlarm avantajlar;

a) Genis, kuvvetli iist plaka ve uzantilan sayesinde tavan dokiilmelerinin biiyiik olciide
oniine gegilir.

b) 6zel tahkimat vardiyalarmna ihtiya¢ duyulmaz ve boylelikle iiretim artar.

¢) Kesici - yiikleyicinin gecmesinden hemen sonra, acilan boslugun tahkimi miim-

d) K.esic'i - yiikleyicinin kazi yapabilmesi icin gerekli direksiz cepheyi tahkimi miim-
e) lél:::;ﬂ' tabanlan nedeni ile yuamusak taban taslarinda dahi taban batmasi olmaz,
f) Servis Omiirleri fazladir.
Yiiriiyen tahkimatlarm dezavantajlan;
a) Cok pahahdirlar. Dolaysiyla ilk yatinmm maliyetleri ¢cok yiiksektir.
b) 2-3 metreden fazla diisey atimii faylan gecemezler.
¢) Ancak tam mekanize ayaklarda ekonomik olarak kullamlabilirler.

d) Yerlestirme calismalan gibi, kurtarma calismalarmm da gerektirirler. Bu ise uzun
zaman alir.

Cayrrhan bolgesinin sahip oldugu dogal ve teknik faktorlere bagh olarak yiirii-
yen tahkimat secimi yapilacaktir. Bircok sartlar gozoniinde bulundurularak Alman,
Fransiz, Polonya teknikleriyle tavan yiikii hesaplanmistir. Bunlarm ortalamasi olan
19 ton/m’ 'lik yiikii karsilayabilecek yiiriiyen tahkimatlarm secilmesi hesaplanmistir.

Prof. Dr. Cemal BIRON ve Dog. Dr. Ergin ARIOGLU'nun yazdiklar "Tahkimat"
kitabindaki tasanlara bagh olarak yapilan hesaplar 19 ton/m”lik yiikii dogrulamms-
tir.

Nakliyat icin monoray iiniteleri kullamlacaktir. Halen isletmede 2 iinite monoray
iinitesi mevcuttur. Tavan tahkimatina asih bir ray ve raym flanslan iizerinde hareket

eden tekerlekler, sistemin esasmm teskil etmektedir. Bu tekerleklere yiikk tasima tek-
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nesi, cesitli tasima araclan baglanarak raya asih sekilde bulunurlar. Yiikii cekme, siir-
timme prensiplerinden faydalamilarak halatla yapiir. Cekme halati kilavuz makarala-
rnin montajma bagh olarak, monoray, diiz bir hatta oldugu gibi, kavisli bir yolu da
izleyebilmektedir. 8 tona ulasan cekme kuvveti ise, 3,5 tona kadar yiikii 600 - 700 m.
mesafelere kadar 0-3 m/sn. arasmdaki kademesiz hizlarla tasima yapabilir. 550 volt
gerilimle cahsan 63 KWIik bir elektrik motoru ile tahrik edilen hidrolik pompa, hid-
rolik bir motoru tahrik etmektedir. Boylece hidrolik motor miline bagh halat tam-
burunu harekete gecirmektedir.

3 milyon ton/yil iiretim icin 14 adet monoray almmasi planlanmaktadwr. Bu iini-
telerin halat, ray ve yilk kovalan yurt icinde yaptirlacaktir. Gerdirme iiniteleri, tek-
nik iiniteler, halat makaralan, aski diizenleri, istikamet ekipmanlarn, kova kaldirma-
indirme aski diizenleri, kontrol mekanizmalan, aydinlatma, emniyet ve sinyalizas-
yon techizati yurtdisindan temin edilecektir.

Kurulacak monoraylarin;

{inite boyu Unite adedi Calisma egimi
(m) (Adet) (Derece)

3.000 1 0

2.000 4 0

1.500 1 15

1.000 8 15

Bunlarm disinda 10 iinite, 200 m iinite boyuna sahip servis monoray1 almmasi plan-
lanmustir.

Taban yollarinda ve galerilerde nakliyat, banth konveyorler ile saglanacaktir. Bu
konveyorlerin;

tin te
boyu Genislik Egim Kapasite
(m) mm Derece t/h Adet ozelligi
« 00 1000 0 600 2 AT
+800 1000 6 600 1 otoblokajli
800 1200 -14 800 1 otoblokajli
1000 1000 + 5 600 4 otob.-teleskopik
1000 800 + 5 400 3 otob.-teleskopik
1100 1000 0 600 1
2100 1400 0 1300 1 Hidrolik gerdirme
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