G.L.I. Miiessesesi'nde Linyit
Uretim Faaliyetleri (*)

OZET

Birkac yil Once uluslararasi duzeyde orta-
ya cikan petrol bunalimi ve genel anlam-
da enerji sorunu, 0 zamana kadar dnemini
gittikce kaybetmekte olan kdmire dikkat
ve cabalarin tekrar yoneltiimesini gerek-
tirmigtir.

Yazida, gerek halk yakiti olarak, gerekse
termik santrallan ve diger endustriyel te-
sislerin ihtiyaci olara'’k kullanilan linyit ko-
miri Uretiminde 6nemli payl olan Garp
Linyitleri isletmesi Miiessesesine bagl -
retim boélgelerindeki madencilik faaliyetle-
ri kisaca aciklanmaktadir.

1. TARIHCE

Ulkemizde devlet eliyle linyit isletmeciligi
ilk defa 16 Subat 1938 tarihinde Etibank
tarafindan Degirmisaz isletmesi'nin kurul-
maslyla baglar. Tavsanl licesi'nin 14 km.
kuzeyindeki Tuncbiiek linyit sahalar bir
yil sonra bu igletmeye katilmigtir. Ayni yil
ierisinde, Soma ilgesi'nin takriben 10 km.
guneyinde <«Yunus Nadi» Sirketi tarafin-
dan isletiimekte olan linyit ocaklarinin da
imtiyazi satin alinmak suretiyle ve niha-
yet 1 Ocak 1940 tarihinde bu g isletme
birlestirilerek «Etibank - Mahdut Mes'uii-
yetli Garp Linyitleri Isletmesi Miessesesin
kurulmustur.

Sebahattin GAZANFER*

Ik dénemlerde merkezi Balikesir'de bulu-
nan Muessese, Il. Paylasum Savasi baslan-
gic yilllarinda Tavsanli'ya nakledilmis, 31 A-
gustos 1957 tarihinde Etibamk'tan 6974 sa-
yili-kanunla tesekkil eden «Turkiye Kmar
isletmeleri Kurumu» topluluguna gecgmis-
tir.

Yukanda adi gegen ug isletmeye ilaveten
Kitahya ili sinirlari dahilindeki Seyitdmer
havzasi da 1.6.1960 tarihinde Miessese'-
nin bir Boig esi olarak isletmeye aciimis-
tir. Degirmisaz Bolgesi ise tikenen kémir
rezervi dolayisiyle 1966 yilinda Uretim faa-
liyetini durdurmustur.

Kutahya 1li sinirlan iginde Tungbiiek ve Se-
yitémer, Manisa ili sinirlari icinde Soma
olmak Uzere Uc buyuk uretim bolgesi olan
GLI Muessesesi'nin merkezi Tavsanli'da-
dir.

2. MUESSESE REZERVLERI

Miessese Bolgelerinde yapilan etid, ara-
ma ve sondajlar neticesi, muhtemel, go6-
rindr ve cikanimaya hazir olmak Uzere
linyit rezervi 1976 vyl bagsi itibariyle
543.943.000 ton'u bulmaktadir. Bu mikta-
nn Bolgelere dagihmi Tablo 1'de gdsteril-
mistir.

(*) Ekim 197 da I.T.U. Maden Fafciiltesinde diizenlenen seminer bildirilerinden.

(**) Mad. Y. Miih., G.L.t. Etiid - Tesis Sb. Md. Yrd.
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TABLO: 1

Tuncbilek Soma Seyltdmer Miessese
Cikarilmaya Hazir 7.121.000 1.840.000 8.069.000 17.030.000
Gorlintir 198.007.000 34.315.000 246.214.000 478.536.000
Muhtemel 48.377.000 48.377.000
TOPLAM 253.505.000 36.155.000 254.283.000 543.943.000
TABLO : 2
Tungbilek Soma Seyitomer
Tavenan Yikanmis Tlavenan Yikanmis Tldvenan
Rutubet 12-18 16-24 19 19 25-50
Kil (Kuru baz) 45 -60 17-20 32 18 14-60
Ugucu Madde 27-35 27-35 36 40 17-43
Sabit Karbon. 12-20 28-32 12 22 10-20
Kikirt 1-1,5 1-1.5 1 1 1- 2
Kalori Degeri (Kcal/kg)
Alt 1s1 degeri 2200 - 2700 3800-4500 2900 - 3300 3800 - 3900 1200 - 3500
LINYiT URETIM IiSTATISTIKLERI
G.L.I. MUESSESESI'NIN BUGUNE KADARKI TUVONAN LINYiT URETiMI
Yillar Tungbilek Soma Degirmisaz Seyitomer Miessese
1940 53.885 85.106 52.847 — 191.838
1945 192.386 209.805 186.424 - 588.615
1950 393.495 266.500 320.231 — 980.226
1955 706.975 674.875 423.531 — 1.805.381
1960 1.554.000 660.700 461.469 40.7T9 2.716.888
1965 2.435.000 910.700 385.350 641.944 4.372.994
1966 2.463.000 1.057.000 174.860 746.700 4.441.560
1967 2.784.000 1.000.000 — 898.800 4.682.800
1968 3.782.000 1.000.000 — 1.275.849 6.057.849
1969 3.823.000 1.067.000 — 1.366.000 6.256.000
1970 3.950.000 1.135.000 : 1.451.000 6.536.000
1971 4.080.000 1.208.000 — 1.563.000 6.851.000
1972 4.169.000 1.330.000 — 1.552.000 7.051.000
1973 3.921.000 1.610.600 — 1.566.000 7.097.600
1974 3.644.000 1.485.000 — 2.099.300 7.228.300
1975 3.934.000 1.614.700 2.645.200 8.193.900

3. MUESSESENIN URETIM BOLGELERI
3.1. Tunchilek Bolgesi
3.1.1. Tuncbilek Projesi :

Tuncbilek Bolgesinde halen 5.450.000 ton/-
yil tivenan linyit Gretimini 6ngbren proje
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kademeli olarak uygulama asamasina ge-
ciriimektedir. S6z konusu projeyi olustu-
ran alt projeler sunlardir :

a) 3.400.000 ton/yil tivenan linyit Gretimi-
ni dngoéren, «Yenileme ve Tamamlama
Projesi» 3.400.000 ton/yilhk  Gretimin



1.000.000 ton/yillik kisminin yeralti is-
letmesinden, 2.400.000 ton vyillik kismi
ise aclk ocaklardan karsilanacaktir.

b) 1.450.000 ton/yil tévenan linyit Uretimi-
ni 6ngoren «Acgik Isletme Tevsii Proje-
Si»

c) 600.000 ton/yil tévenan linyit Gretimini

ongdren «Yeralti Tevsii Projesi».

Boylece, Tungbilek Projesi'min tam kapasi-
teyle Uretime gecmesi beklenen 1978 yil
baslarinda acik ocaklardan 3.850.000 ton/

yil, yeraltindan ise 1.600.000 ton/yil tive-
nan linyit Gretimi elde edilmig olacakitir.

Tuncbitek'te halen faaliyet halinde bulu-
nan termik santrallar 2x34 MW ve 1 x 65
MW olmak tzere toplam 129 MW kapasite-
lidir. S6z konusu santrallara yilda toplam
600.000 ton ilave komir verilmektedir.

Kurulmasina birkag yil 6nce baslanan ve
birinci Unitesinin 1977 yili basinda devreye
girmesi beklenen 2x150 MW kapasiteli
termik santrallarinin herbir Unitesine veri-
lecek komur miktar ve Ozelligi asagidaki
gibi olacaktir.

Miktar
Tivenan (0-200 mm) 432.000
Tuvenan (0- 30 mm) 600.000
1.032.000

1.600:000 ton/yil olan yeralti'iretiminin ta-
mami lavvar tesislerine, 3.850.000 ton/yil-
Ik acik ocak Uretiminin ise 1.200.000 ton'u
lavvara, 1.200.000 ton'u kriblaj tesislerine.
1.450.000 ton'u da dogrudan dogruya 2x150
MW kapasiteli termik santralina verilecek-
tir.

3.1.2. Jeolojik Yapis! :

Genellikle serpantinlesmis ultrabazik sah-
relerin bulunduu subasmanm Uzerinde,
Miosen'e ait karasal alt seri ille Pltosen'e
ait karasal ust seriden olusmus neojen se-

dimanlari yer almaktadir. Ust seri tabaka-’

lan, 15° ye kadar yatimi olan alt seri se-
drmanlari tGzerinde d'iskordans olarak yat-
maktadir. Bu sedimanlar icinde iki damar
varsa da, bunlardan ekonomik degeri ola-
ni, ortalama 9 m. kalinhktaki ana damar-
dir.

Ana damar komir niteligi Tablo 2'de 0Ozet-
lenmistir.

3.1.3. igletme Yontemleri :

Tuncbilek Bolgesi'nde yeralti ve acik is-
letme olmak Uzere iki yontemle tretim ya-
ptl maktadir.

— Yeralti igletme Yontemi :

Kuru Kl % Rutubet AID Kcal/kg.
53.00 17.00 2.000
47.00 20.00 2.300
49.50 18.70 2.170

Tuncbilek Yeralti igletmesi donimli uzun
ayak blok gogertme sistemiyle calismak-
tadir. Ortalama 9 m. kahnhgindaki komur
damarinin Ustte ve altta bulunan ikiser
metrelik dilimleri tavan ve taban ayakla-
riyla dretilmekte, arada kalan kismin ko-
mard ise taban ayagdinin gocertiimesiyle
alinmakta ve ayak ici zincirli konveyoriine
yuklenmektedir {Sekil 1).

Ayak aynasi dinamitle gevsetiimekte ve
martopikdr ile kazilmaktadir. Tavan tahki-
mati olarak surtinmeli demir direk ve maf-
salli celik sarmalar kullaniimaktadir. Ta-
ban ayaklarinin tahkimati ayrica hem ko-
mirin ayak arkasindan cekilmesi islemini
kolaylastirmak, hem de ortaya g¢ikan tavan
yukina rahathkla kaldirabilmek amaciyla
agag direk ve agac sarmalarla takviye edil-
mektedir.

Tavan ayaklarda ayak ici panzeri ayna lle
ilk tahkimat direkleri arasinda bulunmak-
ta ve ilerleme kaydedildikge panzer hidro-
lik silindirlerle itilmektedir. Taban ayakta
ise panzer orta kOmurun g 6¢erti | mesinden
sonra geriden alinmasi ve ayni zamanda
aynada kazilan komuirin de yuklenmesi
gerektiginden panzer iki tahkimat diredi a-
rasinda calismakta, panzerin ilerlemesi de-
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monte edilmek, tasinmak ve tekrar monte
edilmek suretiyle gerceklestiriimektedir.

300 m. genisligindeki pano 150 m.'lik iki
tavan ayagi ile ve 75 m.'lik 4 taban ayag
ile cahsiimaktadir. Aylk ilerlemeler ta-
van ayaklarinda 20 m., taban ayaklarinda
ise 15. m. civarindadir. Taban ayaklar ta-
van ayaklan ortalama 30 m. geriden terkip
etmektedir.

Kémdar, pano nakliye galerilerinden cift
zincirli ve bandh konveyoérlerle pano bi-
rine, oradan 5 tan'luk vagonlarla troley
nakliyati yapilarak yeralti tumbasina ta-
sinmakta, tumbadan da ana ihrag bandi
vasitasiyle lavvara nakledilmektedir.

600.000 ton/yil kapasiteli Yeralti Tevsii P-
rojesine gore uygulanacak isletme siste-
mi ana hatlariyle halen uygulanmakta olan
Yenileme ve Tamamlama Projesindeki gi-
bidir. Bu projede farkli olarak ayak igi
tahkimati icin surtinmen demir direkle-
rin yerine hidrolik direklerin tatbiki de
0ngorulmis ve tim bir panonun calisma-
si igin gerekli 3750 adet hidrolik direk
yurtdisindan temin edilmistir.

Damarin sik sik faylarla bolinmesi, pano
boylarinin kisa olmasi, dolayisiyie ayakla-
rin kisa zamanda bitmesi ve ayak tahki-
mat malzemesini sik stk nakletme zarure-
tinin belirmesi, ayrica jeolojik arizalar ve
stk sik ortaya g¢rkan faylar nedeniyle Kko-
mur kesici makina ve yeralti tahkimat 0-
nitelerini Greten firmalar tarafindan iste-
nilen ilerlemenin garanti edilememesi gi-
bi sebepler henliz mekanizasyona gemle-
memesinde baslica etkenlerdir. Yakinda
projelendiriimesine baslanacak derin sa-
halarin igletilmesinde, s6z konusu meka-
nizasyona gecilebilecegi uUmit edilmekte-
dir.

600.000 ton/yil Yeralti Tevsii Projesi ile il-
gili olarak hazirlik iglerinde kullaniimak
tuzere Dasco MK Il A Marka galeri agma
makinasi 1974 yili sonlarinda bdlgeye gel-
mis ve monte edilerek faaliyete gegmistir.
Vardiyada ortalama .25 m. ilerleme sagla-
nabilen bu makinanin kullaniimasiyle il-

gili tecrubeler arttikca ilerleme hizinin da-
ha fazla arttinlabilecegl beklenmektedir.

— Acik Ocak igletme Yontemi :

Acik ocaklarda isletme yontemi dekapaj
ve kdmir Gretimi olarak iki ana safhada
gerceklesmektedir.

Dekapaj :

Dekapaj islemi bes asamada gerceklesti-
rilmektedir. Bunlar;

a) Delme
b) Atesleme
c) Yukleme
d) Tasima
e) Dokme

seklinde siralanabilir.

Tuncbilek Bolgesi acik ocaklarinda eks-
kavator - kamyon sistemi ve draglayn sis-
temi uygulanmaktadir.

Delme islemi 6" ve 9" caph delici maki-
nalaria gerceklestirimekte, delik boylar
kademe ylksekliklerine goére 8-12 m. a-
rasinda degismektedir.

Patlayici madde olarak Amonyum nitrat -
Fuel Oil karisimi kulanildiindan ve amon-
yum nitrat su ile temas halinde patlayici
Ozelligini kaybettiginden, delikler kuru o-
larak delinmektedir.

Amonyum nitrat delik baslarinda agirligi-
nn % 6'st oraninda mazot ile karistinl-
makta ve «yemteme» olarak Isimlendiri-
len yiksek detonasyon hizina sahip bas-
laticilar ve elektrikli kapsul yerlestirildik-
ten sonra delme isleminden elde edilen
malzeme sikilama dolgusu olarak delik-
lere doldurulmaktadir.

Sulu deliklerin patlatilmasinda sudan et-
kilenmeyen Gom Il Ai  kul'anildigi gibi,
ANFO karnisiminin naylon torbalar iceri-
sinde delige yerlestiriimesi ve ateslenme-
si yoluna da gidilmektedir. Genellikle t-
kinci yontem fazla zaman gerektirmesine
ragmen digerlerine oranla daha ucuzdur.
Tungbilek Bolgesi'nde 1 m® értii tabakasi-
nin gevsetilmesi icin ortalama 175 gr. A-
monyum nitrata ihtiyag vardir.
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Kazi kademeleri, ekskavator kepce kapa-
sitelerine gore degismektedir. Dekapajda
calisan ekskavatorlerin  hepsi elektrikli-
dir.

Dskapaj, Nisan - Kasrm aylar arasinda
yapilmakta, kig aylarinda daha gok komdir
uretimine agirlik veriimektedir. Ote yan-
dan genellikle yagish gecen kis aylarinda
ekskavator - kamyon sistemi ile dekapaj
yapmak imkansizlagsmaktadir.

Halen, ekskavator - kamyon sistemi yani-
sira, draglayn sistemi ile de Orti tabaka-
sinin kaldinlmasi iglemi  yuratalmektedir.
Mevcut 20 Yd® kova kapasiteli draglaynin
calistigi panolar, Onceden ekskavator -
kamyon sistemi ile galismakta, ortu ta-
bakasi kalinligi 18 m.ye Indirildiginde,
draglayn devreye girmektedir. Page 736
Model draglaynin belli bagh Ozellikleri a-
sagida aciklanmigtir.

Kepge Hacmi ......... . 15 m° (20 Yd°)
Boom uzunlugu.. . ... ... . .| 62.5 m. (205 ft)
Azami Dokme vyulksekligi 29 m.

Azami Dokme mesafesi .. 59 m.

Kaldirma Kapasitesi . . . . 42 Ton.
Yurime hizt ... ... . 5,5 m/dak.
Oalisma Agirhgr ... ... .. 795 ton
Kepce Agirhgr . ...... .. .. 16 ton
Periyodu....... ... ... ... .. 49 saniye
Yurayebilecegi max. yol
meyli............. ... ... % 8
Enerji Tuketimi...... ... ... 6.5 kwh/m’
Kaldirici motor gicu. = . . | 625 HP
Ana motor guct. . ... . 1500 HP
Kule Donliis Motoru

(2 adet). ... ... .. 137.5HP
Yuriyds motoru. . . . ... .. 375 HP

Draglayn gunde 8 saatlik Uc vardiya o-
larak yilda ortalama 320 Is gini calig-
makta ve bu sire igerisinde 2.500.000 m’
(yerinde) 0Ortl tabakasi kaldirmaktadir.
Hemen hemen her turlu hava sartlarinda
calisabilmesi (0Ozellikle kis aylarinda) d-
raglayni, ekskavatbr - kamyon sistemine
kiyasla daha avantajli duruma sokmakta-

32

dir. Dekapai birim maliyeti de diger siste-
me kiyasla daha azdir (1).

Tuncbilek Bolgesi 1.450.000 ton/yil Agik
Ocak Tevsii Projesiyle ilgili olarak 40 Yd°
kova kapasiteli bir draglayn alinmigtir.
Marion 7820 Model olan bu draglaynin
montaji 1976 yili Kasrm ayindan beri de-
vam etmektedir. Montajinin tamamlanma-
sI beklenen 1977 yili Haziran ayindan son-
ra, Beke panosunda faaliyet gdsterecek
olan bu draglaynin kazi derinligi 25 m. ve
calisaca@ dilim genisligi 50 m. olacaktir.

Tungbi'lek Bolgesinde acik ocaklar komu-
ru genellikle patlayici madde ile gevsetil-
meyi gerektirmeden dogrudan dogruya
kepceli ekskavator ile kazi ve yukleme
yapiimaya elveriglidir.

Gerek ekskavator - kamyon sistemi, ge-
rekse draglayn ile Uzeri acilan komdur, vyi-
ne ekskavator - kamyon sistemi ile krib-
1aj tesislerine veya lawvara tasinmaktadir.
2 x 150 MWk Termik Santrai'ina, komi-
rin bir kismi 100 ton tagima kapasiteli alt-
tan bosaltmali kamyonlarla nakledilecek-
tir.

Tuncbilek Bolgesinde dekapaj ve ure-
tim igin mevcut ve kullaniimakta oran Tec-
hizat kapasite ve adetleri Tablo 3 de ve-
rilmigtir.

3.2. Soma Bolgesi
3.2.1, Soma Prof esi :

Soma Bolgesi'nde 1.350.000 ton/yil tove-
nan Uretimini 6ngobren proje kademeli ola-
rak uygulama safhasina gecirilmektedir.
S6z konusu projenin tam kapasite ile U-
retime gececegi 1977 yil sonlarindan iti-
baren agik isletmelerden vyilda 775.000
ton, yeraltindan ise 575.000 ton tiivenan
linyit elde edilecektir.

Acik isletmelerden uretilecek 775.000 ton
tivenan komirin 500.000 ton'u kriblaj
tesislerinde eleme ve ayklamaya tabii tu-
tulacak, 275.000 ton ise lawarda ykana-
coktir. Yeralti igletmesinden Uretilecek
575.000 ton tiivenan komurin tamami ise,
lawar tesislerinden geciriimek suretiyle



TABLO: 3

TUNCBILEK BOLGESI ACIK OCAK TECHIZATI

1 — Dekapai :
Delme :

Darbe i delicimakina
Rotary » »
Rotary » »

Atesleme :

ANFO Kamyonu
Yikleme :

Yuriyen Dragline
Yuriyen Dragline
Kepceli Ekskavator
Kepceli Ekskavator
Kepceli Ekskavator
Kepceli Ekskavator
Onden Yiikleyici
Onden Yukleyici

Tasima :
Arkadan Damperli Kamyon

Arkadan » »
Arkadan » »

Yardimci Techizat:

Buldozer

Greyder

Su tankeri

Mazot tankeri
Yaglama kamyonu
Seyyar ving
Trayler

Seyyar kompresor

2 — Uretim :
Y ikleme™!
Kepceli ekskavator

KepceU ekskavator
Onden yikleyici

Tasima :

Alttan bosoltmah
Arkadan damperli kamyon
Arkadan damperli kamyon
Alttan bosaltmali
Yardimci Techizat :

Buldozer
Greyder

Kapasite

6"
6"
9"

20 Yd°
40 Yd®
10.5 Yd®
10 Yd®
6.5 Yd®
4.5Yd®
8 Yd*
5.5 Yd®

65 Ton
28 Ton
18 Yd®

54 Ton
50 »

15 mVdak.

4,5 Yd®
2,5Yd®
10 Yd®

100 Ton
25 »
22 »
35 »

Mevcut Kullanilan
3 3
2 2
5 2

1

1

1

1

(Montaj safhasinda)

“ NDOO N WN

37
42
32

26

— N = Ol On

2

N oMW

33
15
18

20

_ N a2 OO,

(Montaj safhasinda)
12
4
(Montaj sahasinda)

4
2
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ytfkama ameliyesine tabi tutulmus olacak-
tir. BUtin bu islemler sonucunda tam ka-
pasitede yilda 1.008.000 ton satilabilir
linyit Gretilecektir.

Soma'da halen 2x22 MWk bir termik
santrali bulunmaktadir. Tam kapasitedeki
tretimin % 47'si Soma ve izmir Termik
santralina, % 52,88’ ise piyasa, DDY ve
fabrikalara verilecektir.

3.2.2. Jeolojik Yapisi

Soma linyit havzasinda Miosen'e ait alt
seri ile Piiosen'e ait Ust seri olmak Uzere
iki ayri neojen serisi vardir. Bolgede ko-
mir bakimindan ekonomik de@eri olan
alt seridir. Havzada 3 damar varsa da,
bunlardan ortalama kalinhg 12 m. olan
ana damar igletmeye elveriglidir.

Ana damar komur niteligi Tablo 2'de 6-
zetlenmistir.

3.2.3. isletme Yontemleri :

Soma Bolgesi'nde yeralti ve acik isletme
olmak Uzere iki yontemle Uretim yapil-
maktadir.

— Yeralti isletme Yontemi :

Yeraltinda 8-22 m. kaliniiginda ve kuzey
- guney dogrultusunda ortalama 15°lik e-
gimli olan damar, faylarla sk sik parca-
lanmis durumdadir. Bu faylarin atimi  ge-
nellikle 30-40 m.den fazla dedgildir.

Ocagin ana giris kétu. 763 m.'dir Mumya
klveti olarak isimlendirilen bu bdolgenin
alt sinin 469 kotuna kadar inmektedir.
Kivetin merkezinden gececek sekilde ve
ana damara ortalama 20 m. mesafede bir-
birine paralel iki desandre inilmigtir. De-
sandre meyilleri damara paraleldir. Bun-
lardan biri ana ihrag vinci igin, digeri ha-
valandirma maksadiyle surdlmustir. De-
sandrelerden 30 m.ik kot farklar ile do-
gu bati istikametine kat lagimlan teskil
edilmistir. Ana kat lagimlarindan damara
tavandan giriimekte ve tavan tasinda kal-
mak kaydiyie, damar egiminde basyuka-
nlar surilmektedir. Basyukarlardan vya-
tay olarak tabana ulasilacak sekilde re-
kuplar surtlmektedir. Rekuplarin  birles-
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tirilmesi suretiyle teskil edilen ayaklar ta-
vandan tabana dogru calismaktadir.

Kalin ve meyilli olan damar, yatay dilim-
ler halinde alinmaktadir. isletme yontemi
olarak doénimld uzun ayak blok gbcert-
me yontemi secilmistir. Dilim yukseklikleri
5 m. olup, bunun alttaki 2 m.'si kazi yapi-
larak, Ustte kalan 3 m.'lik kismi ise gOcer-
tilerek ayak arkasindan Uretilmektedir
(Sekil : 2). Kdmir genellikle yumusak o-
lup pikor ile veya gerektiginde dinamitle
gevsetilmekte, zincirli konveyorlerle ana
nakliye bandina tasinmaktadir.

Tahkimat malzemesi olarak surtinme!!
demir direk ve celik sarma veya agac
tahkimat kullaniimaktadir.

Dilimlerde ayak i(zerinde kalan 3 m.'lik
kismin gocertHmesi sirasinda tavan tasi
cogu zaman komure karismakta, bdylece
lAvwar randimanini olumsuz yonde etkile-
mekteydi. Gocertmenin dogal bir sonucu
olarak, bir kisim komir de tavan tasina
karismakta, dolayisiyle zayi olmaktaydi.
Kendi kendine yanma 06zelligine sahip o-
lan bu komdrler bazon ocak yanginlarinin
cikmasina yol agmaktaydi.

S6zu edilen bu gucliklerin dnlenmesi a-
maciyla, ocakta gocuk tasindan komura
ayiracak bir yontem uzerinde dusuniimis
ve tel halath sun'i tavan uygulamasina
1956 yilinda gecilmistir. Onceleri bolgede
mevcut hurda halatlarin 6rilmesiyle mey-
dana getirilen ve zamanla yeni halatlar
kullanilmak suretiyle daha gelistirilmis
olan sunT tavan metodu halen basan ile
uygulanmaktadir (2).

Klvetin desandrelere go6re dodu kanadi
yangina daha az misait ve daha kulltddr.
Bati kanadindaki komir ise daha temiz o-
lup, yangina daha fazla musaittir. Dogu ka-
nadindaki komdarler onceki yillarda calisil-
mig, bati kanadinda Ise halen iretim de-
vam etmektedir. Ancak eski imalatlardan
devam eden yanginlar bugunki calisma-
larn sk sik tehdit etmektedir. Yanginlarin
calisilan ayaklara ulasmasini engellemek
amaciyla 1965 yilindan *eri ambuvaj yon-
teminin de uygulnmasi gerekmistir. Am-



Sekit: 2b
Gakigan' bir ayagn kesidi

-l
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bu va i, termik santrali kulinin garp ne-
fesligi yakininda su ile karistrimasi ve
yanginh yerlere gonderiimesiyle gercek-
lestiriimektedir (3).

Koémir bandh kanveyorlerle 468 kolunda-
ki ana nakliye galerisi' silolarina taginmak-
ta oradan 5 tonluk 20 adet vagon ¢ekebi-
len, treylerle 3 km. uzakligindaki yerusti
tumba tesislerine ve havai hatta ytkleme
istasyonuna getirilmektedir. Tasima ka-
pasitesi 120 ton/saat olan havai hatti ile
yeraltt komurld, 4 km. uzaklkta bulunan
lawara getirilmektedir.

— Acik Ocak Isletme Yontemi :

Soma Bolgesi'nde dokapaj Tuncbilek Bol-
gesi'nde oldugu gibi,

a) Delme

b) Atesleme

¢) Yikleme

d) Tasima

e) Dokme

safhalariyle gerceklestiriimektedir.

Delme iglemi 6" ¢apli delik delebilen elek-
trikli veya dizelli olarak calisan delici ma-
kineleriyle yapiimaktadir. Dekapaj kade-
meleri 10 m. ve 8 m. olarak yurutulmek-
tedir.

Patlatma islemi Amonyum Nitrat - mazot
kansiminin delik baslarinda hazirlanmasi
ve deliklere insangucu ile sarj edilmesinden
ve delik Ust kisimlar sikilandiktan sonra
gergeklestiriimektedir.

Yukleme ve tasima iglemi ekskavator -
kamyon sistemi ile yapiimaktadir. Genel-
likle 10,5 Yd® kepge kapasiteli ekska-
vatorler 65 tonluk kamyonlara, 6 Yd° kep-
ce kapasiteli ekskavatorler 45 tonluk
kamyonlara ve 4 Yd® kepge kapasiteli eks-
kavatorler 28 ve 22 tonluk kamyonlara
yukleme yapmaktadir.

Soma Bodlgesi'nde 0ortl tabakasinin bii-
yuk bir bolimdnt olusturan Miosen yagl
marn, diger bolgelerdeki ayni yash marn‘a
kryasla c¢ok serttir. Atesleme safha-
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sinda lyice gevset ilemeyen kademelerde
yukleme iglemi guglesmekte, bazi haller-
de «taban cikma» lariyle karsilasiimakta-
dir. Yukleyici maktamin verimli g¢alismasi-
ni engelleyen, hatta erken asinma ve bek-
lenmedik arizalanmalarina  yol acabilen
bu sorunla ilgili olarak yapilmis olan ca-
ismalar daha onoe ayrintii olarak acik-
lanmisti (4).

Soma Bolgesinde 1 m® (yerinde) o6rtii ta-
bakasinin gevsetilmesi amaciyla kullani-
lan Amonyum Nitrat miktarnn genellikle
350 gr. civarindadir. 1975 yilinda ise amon-
yum nitrat tiiketimi 437 gr/m® olarak ger-
ceklestirilmigtir.

Soma Bolgesi'nde dekapaj ve Uretim a-
maciyla acik isletmede kullanilan makine
ve techizat listesi Tablo 4'de gosterilmig-
tir.

3.2.4. Komur Nakliyati ve Zenginles-
tirme Tesisleri

Bolgenin kuzey panolari olan Elmali Do-
gu ve 5 No. ving topugundan 4 Yd® kepgje
kapasiteli ekskavatorlerle 22 ton'luk kam-
yonlara yutklenen komiar 15 km. mesafe-
deki kriblgj tesislerine veya 3 km. uzaklik-
dakl hava hatti yikleme silolarina tasin-
maktadir. Glneyde yeratan Kisrakdere
Bati panosundan cikarilan komdarise 1 km.
uzakliktaki Kisrakdere Ana Nakliye gale-
risi yikleme silolarina getiriimektedir.

Yaklagik olarak 6 km. uzunlugundaki ana
nakliye galerisi ile komir 5 ton kapasiteli
vagonlarla orta istasyon tumbasina ta-
sinmaktadir.  Nakliye galerisinin  gunluk
tasima kapasitesi demiryolu hattinin tek
olmasi nedeniyle maksimum 6000 ton o-
larak sinirlanmaktadir.

Yukarida da deginildigi gibi aym nakliye
galerisi yeralti komurindn tasinmasi igin
de kullaniimaktadir.

Orta istasyon tumba ve silosuna gelen
kbmur, oradaki kriblaj tesislerine veya
dogrudan dogruya hava hatti ara yukle-
me istasyonuna gonderiimek suretiyle
lawara tasinmaktadir.



TABLO 4 :

SOMA BOLGESI ACIK iSLETME TEGHIZATI

1 — Dekapaf :
Delme : Kapasite Mevcut Kullanilan
Darbeli Delici makina 6" 1 1
Rotary 6 3 3
Yikleme :
Kepceli ekskavator 10,5 Yd° 2 2
Kepceli ekskavator 6,5 Yd* 2 2
Kepceli ekskavator 4 Yo’ 3 2
Tasima :
Arkadan Damperli Kamyon 65 Ton 12 8
» » » 45 Ton 10 8
» » » 28 8 7
» » » 22 Ton 35 17
Yardimci Techizat :
Buldozer 7 5
Greyder 3 3
Su tankeri 2 2
Mazot tankeri 1
Yaglama kamyonu 1
Seyyar ving 54 Ton 1
Trayier 40 Ton 1
Seyyar kompresor 8 mVdak. 1
» » 5 mVdak. 1
2 — Uretim
Yikleme :
Kepceli ekskavator 4 Yd® 2
Kepgeli ekskavator 2,5 Yd* 1 1
Onden yikleyici 0,75 Yd® 1 1
Tasima :
Arkadan damperli 22 Ton 10 10
Yardimci Techizat :
Buldozer 2
Greyder 1 1

Orta istasyon krifolaj tesislerinde elenen
parca kOmur piyasa kamyonlariyle yur-
dun cesitli bolgelerine sevk edilmekte-
dir.

Acik igsletme yakininda kurulu krialdj te-

sisi ve orta istasyon krrblgj tesisi yanisi-
ra genellikle yeralti Gretiminin ve nlsbe-
ten kirli acik ocak komdurinun gonderil-
digi bir lavvar tesisi de mevcuttur.

Soma istasyonu yakininda ve mevcut 43

37



MW kapasiteli termik santrali bitisiginde
kurulmus olan lawar 900.000 ton/yil ka-
pasitelidir.

Lavvarda jig sistemi ile yikanan ve gesitli
ebadlara ayrilan komur Devlet Demiryol-
lari vagonlarina veya piyasa kamyonlari-
na yuklenmekte, santral yakiti bir kisim
komir ise bandla termik santralina ta-
sinmaktadir.

3.3. Seyitomer Bdlgesi
3.3.1. Seyitomer Projesi

Seyitomer Bdlgesi, Kiitahya Azot Sanayii'-
nin yilhk ihtiyaci olan 250 - 300 bin ton
komuru ve civar kasabalarin yakit ihtiya-
cini temin etmek gayesiyle 600.000 ton/yil
iretim kapasitesi ile 1960 yilinda igletme-
ye aciimig, daha sonra Kitahya Azot Sa-
nayii'nin tevsi edilmesine karar verilmesi
Uzerine, bodlge uretiminin de 2.000.000
ton/yil'a cikmasini 6ngdren tevsii projesi
yapilarak 1. Bes Yillk Plan DOneminde
uygulanmasina gecilmistir. Daha sonra
memleketimizin enerji ihtiyacinin  karsi-
lanmasina  katkida bulunmak gayesiyle
Seyitomer'de kurulmasina  karar verilen
3x150 MW, termik santrala yakit temini-
nin de sdz konusu olmasi Uzerine bolge-
de 5.550.000 - ton/yil tivenan linyit ve
700.000 ton/yil yanict marn Uretimini 6n-
goéren Seyitbmer Yenileme ve Tamamla-
ma Tevsii Projesi yapilimis ve bu projenin
gerceklesmesi icin gerekli makine ve teg-
hizatin ili. Bes Yillk plan déneminde bi-
yuk bir kismi temin edilmis ve projenin
uygulanmasina gecilmistir.

Halen 2 Unitesi faaliyete ge¢mis bulunan
termik santrallann 3. Unitesinin de faali-
yete gecmesi ile yukarida bahsedilen mak-
simum dretim kapasitesine  ulasilacak-
tir.

Elde edilecek Urianidn kul'anma vyerlerine
gbre dagihmi asagida belirtildigi gibi ola-
caktir :

3x150 MW Termik Santrali: 3.500.000
ton/yil tivenan kdémar (alt 1s1 de-
geri 1.800 Kcal/kg.)
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700.000 ton/yil yanici marn’'in (alt 1si
degeri 1200 kcal/kg.)

Azot ve piyasa icin :  2.050.000 ton/yil tu-
venan (Bunun 1.850.000 ton'u sati-
labilir miktar olup, alt 1s1 degeri
2650 Kcal/kg.)

Seyitdmer Projesinin yapilmasini takiben
bélgede 1973 yilina Dumansiz Yakit tesis-
lerinin ihalesi yapilmistir. Halen tecribe
calismalarn safhasinda bulunan ve yil so-
nuna kadar bitirilmesi s6z konusu olan
bu tesislere yaklagik 550.000 ton/yil tive-
nan komir verilecek, 150.000 ton/yil se-
mi kok (ortalama 5000 Kcal/kg alt 1si de-
gerli) elde edilecektir. Bu tesislerin yapi-
mi dolayisiyle boélge lretiminde ayrica bir
artis sOz konusu degildir. Tesise verile-
cek 550.000 ton/yil tivenan komir piya-
saya verilen miktardan Kkargilanacaktir.

3.8.2. Jeolojik Yapi :

Seyitomer linyit havzasi pliosen yash o-
lup bir gol tesekkuludir.” Seyitémer hav-
zasrnda iki damar mevcuttur. Bunlardan
Ust damar oOrti tabakasi ince oldugundan
yer yer asinmistir. Alt damar sadece, ha-
len galigmakta olan agik Isletme sahasi-
nin kuzeyinde mostra vermekte, diger ki-
simlari 100 m.'ye kadar derinlere inmek-
tedir.

Ust damarin 6rtii tabakalari genellikle a-
cik renkli marnlardan, alt damarin orti
tabaka tan ise, koyu renkli marnlardan o-
lusmustur. Koyu yesil ve gri renkli olan
marnlar hidro karbonlu maddeleri ihtiva
ettiginden bazi sahalarda ortalama 1200
Kcal/kg 1si vermektedir. Alt damarin ta-
banini mavi kil, gri ve konglomeralar tes-
kil etmektedir.

Havza, muhtemelen alpin zamaninda tek-
tonik hareketlerin etkisi altinda kalmistir.
Linyit horizonlari genellikle kuzey - giney
yoninde uzanan ve atimlari 10-60 m. a-
rasinda degisen faylarla bloklara bdlin-
mustir. Damarlarin genel yatimi guneye
dogrudur ve 5° - 10° arasinda degismek-
tedir.



3.3.3. Isletme Yontemi :

SeyitOmer Bolgesi'nde sadece acik iglet-
me yobntemi uygulanmaktadir. Bdlgede
yapilan dekapaj isleri Tun(;,bUek ve Soma
Bolgelerinde oldugu gibi bes safhada
gerceklesmektedir. Yukleme ve tasima is-
lemi ise ekskavator - kamyon sistemi ile
yapilmaktadir.

Ortii tabakasi olan marn genellikle do-
ner kepce | i ekskavatOrle kazilabllecek
turde ise de, arada 20-30 om. kalinhigin-
da ve baski mukavemeti 2000 kg/cm?ye
ulasan cok sert ve asindirici Ozellikte si-
leks bajidlari mevcut oldugundan sirekli
kazi fmkani veren doner kepcelt ekskava-
tor - bandh konveydr - dokiict sistemi kul-
lanilamama’ktadir.

TABLO: 5
SEYITOMER BOLGESI ACIK ISLETME TECHIZATI

1 — Dekapaj :

Delme

Darbeli delme makinasi
Rotary delme makinasi

Yiikleme :
Kepceli ekskavator

Tasima
Arkadan Damperli Kamyon

» » »

» » »

Yardima Techizat :
Buldozer

Greyder

Su tankeri

Mazot tankeri
Yaglama kamyonu

2 — Uretim :
Delme :
Rotary Delme makinasi
Yukleme :
» »
Tasima :

Alttan Bosaltmali kamyon
Arkadan Damperli Kamyon

» » »

» » »

Yardima techizat

Buldozer
Greyder
Su tankeri

Kapasite Mevcut Kullanilan
6" 1 1
6" 4 4
10,5 Yd® 5 5
10 Yd® 1 1
6 Yd® 1 1
65 Ton 42 22
30 Ton 8 4
28 Ton 28 7

15 9
5 3
5 5
1 1
1 1
6" 2 2
5,5 Yd* 2 2
4,5 Yd? 1 1
3,5Yd® 2 2

100 Ton 10 10
35 Ton
28 Ton 10 6
22 Ton 10 6

6 6
2 2
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4. GELECEGE YONELIK FAALIYETLER

Tuncbilek Bolgemizde yeralti ile calisiima-
si gerekli sahalar genis sahaya yaylmis
olup, bu sahalann tamaminin mevcut yer-
altr igsletmesiyle almmasi ekonomik  go-
rilmemektedir. Bilhassa bdlgenin  kuzey
kesimmde imtiyaz sahamiz digina kadar
uzanan ve komirtn 400 - 500 m. derinli-
ge indigi sahalarda miustakil bir yeralti
isletmesinin aciimasi gerekecektir. Bu ba-
kimdan bu kesimdeki derfn sahalarn ti-
mUnU kapsayacak sekilde, kuyu ile ihrac
sistemine yoOnelik bir yeraltl projesinin ya-
pilabilmesi bakimindan gerekli jeolojik,
jeofiziksel ve sondajli etldlerle gorinir
komur rezervinin ve arazinin tektonik ya-
prsinin belirlenim esin e calisiimakta, ayni
zamanda bu sahalarn komir derinliginin
nisbeten daha az oldugu kesimlerinde de-
sandre ile ihrac yapllmasina imkan vere-
bilecek bir pro|e hazirlanmasi fle ilgili ca-
lismalar surdirilmektedir. ileride agilmasi
ongorilen bu yeralti isletmesinde komple
ayak mekanizasyonunun uygulanabilmesi
icin gerekli 6n etudlere devam edimek-
tedir.

Bdlgelerimiz acilk ocaklarinda  uygulan-
makta olan ekskavator - kamyon sistemi
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yerine daha az disa donuk yatinmi gerek-
tirecek ve daha ekonomik olabilecek kazi
ve nakliye sistemlerinin yerlestiriimesi ile
ilgili etud ve calismalar surdurtlmektedir.
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