KALSIT HAKKINDA BAZI BiLGILER

Ozellikleri
Kalsit; kimyasal formili CaCO,, kristal
tane boyutu 1 mm-10 cm arasinda olan
kirectasinin yapitasi olan bir mineraldir.
Mohs sertlik cizelgesine gore sertligi 3
ve 0zgll agirhgr 20 °C'da 2,7 gr/cm? ve
¢6zlnurliga 25 °C'da 0,0015 gr/cm® H,O
olup romboeder ylzeylerine gore (1011)
gtizel dilinimleri vardir. Kolay kirilir, cam
pariltih, dogada yar saydam ve mat ola-
rak bulunur. Islanda Spati adi verilen ce-
sidinde optik olarak negatif, ince kesitleri
renksizdir. Asitte eriyerek CO, kabarciklari
cikarir. Cift kinlmasi 6nemli bir 6zelliktir.
Bundan dolayi yazilari ¢ift olarak gosterir.
Saf olanlarinin bilesiminde % 56 CaO, %
44 CO, ve beraberinde birlikte bulundu-
gu kayac ve minerallere bagll olarak az
da olsa Mg, Fe, Mn, Zn, Sr, Cu, Pb, Co, Ba,
Cr ve As bulunabilir Uflecte erimez fakat
rengi degiserek beyaz veya donuk olur
(Sahin, 1978).

Safsizliklar oksit olarak MgQ, SiO,, ALO,,

Na,O, TiO, ve P,O, olup, kullanildigi sana-
yii dalina gore kaliteyi olumsuz etkiler.

KullanimTerimleri

Kirectasi (Kalker): Cesitli tane blylkli-
gundeki kalsit kristallerinden ibaret ma-
sif, beyaz monomineralik bir kayactir. Yan
mineralleri pirit, galen, rutil, zirkon, jips,
barit ve feldispattir.
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Mermer: Kristal tane boyutu 0,Tmm’den
blyuk kalsitten olusan metamorfizma
gecirmis kirectasi yada kalkerdir. Yan mi-
neralleri silikat, feldispat, mika, demir ok-
sit ve fluorittir.

Mikronize Kalsit: 1-100 mm boyutuna
ogutilmis kalsitin ticari adidir. Genelde
dolgu ve kaplama sanayiinde kullanihr.

Tebesir: ince taneli kalsitten olusmus
icinde denizel hayvan kavkilar bulundu-
ran yumusak kayactir.

Sonmiis Kireg: CaCO, %'si diisuk kiregta-
sinin 825 °C'da firinda isitilmasi (Kalsinas-
yon) ile elde edilen CaO’dIr.

Kire¢ Kaymagi: Sénmis kirecin su ile
muamelesi (hidrasyon) ile elde edilen
Ca(OH),e verilen addir.

Coktiirilmiis CaCO,: Kireg kaymaginin
CO, ile muamelesi sonucu (Karbonasyon)
elde edilen CaCO,/dir. CaCO,, CaCl,in
Na,CO, ile muamelesi ile elde edilir ve
seramik sanayi disinda ki diger yerlerde
kullantlir.

Kalite Belirleme Terimleri

Asindirma Degeri: 3,2 It saf suda dagitil-
mig 100 gr kuru CaCO,'in 6000 devir son-
rasi asindirma cihazindaki yapmis oldugu
mg olarak agirlik kaybi olup, kagit sana-
yinde 6nemli bir degerdir.

Dagilma Hizi: CaCO, tanelerinin kullanil-
digi ortamda topaklanmamasi, dagilma-
sidir. Dolgu sanayinde énemlidir.

Aktivasyon (Kaplama): CaCO, taneleri
arasindaki boslugun azaltilmasi ve dusi-
rilmesi icin tanelerin ¢esitli alifatiklerle
kaplanmasidir.

Beyazlik Derecesi: Standart MgO beyaz-
hgiile karsilastirilmasi sonucu elde edilen
bir deger olup malzemenin s1gi yansi-
ticthginin %’sidir. Bu deger kalsit icin %
96-100, mermer icin % 96 ve tebesir icin




% 93-96 olmahdir. Kagit ve beyazlhgin
onemli oldugu sanayi dallarinda aranir
bir 6zelliktir.

Ozgiil Yiizey: 1 gr CaCO,'lin toplam yu-
zeyi cm? olarak degeridir. Kaplama ve
plastik sanayinde aranir.

Hazirlama ve Zenginlestirme

Kalsit endustriyel olarak kullanilmadan
once kirma, 6gutme, siniflama, malze-
menin yapisina bagh olara manyetik ayi-
rima ve flotasyon islemlerine tabi tutu-
lur. Boylece kalsit hem malzeme hem de
kimyasal olarak homojen olur.

Kirma: Ceneli, darbeli, cekicli kiricilarla
merdaneler kirmada kullanilir. Kirici mal-
zeme Ozelligi, sertlik, tesis kapasitesi ve
Uriin boyutuna gore secilir. Ceneli kiri-
alar diiz ve uzun, darbeli kiricilar kiibik
veya yuvarlak Grin verirler.

Ogiitme: Cubuklu ve bilyeli degirmen-
ler, dikey degirmenler, halkali 6gutiicu-
ler, doner degirmenler ve pllverizatorler
kullanilir.

Degirmenler, halkali 6giitiici ve dikey
degirmenler bir siniflayici ile beraber
kullanilir. Yas 6gliitmede 6zel bir siniflan-
dirici, kuru 6gitmede havali ayirici veya
filtre kullanilir. Kuru olarak bilyeli degir-
men ve halkali 6gutiict kullanildiginda
siklon veya toz tutucu fan ile beraber
kullanilir.

Dikey degirmenler yeni bir teknoloji
olup diger ogiticiilere gore avantajlar
sunlardir:

1) Kurma maliyeti az 2) isletme ucuz
olup enerji sarfiyati az 3) Sessiz calisir 4)
Az yer kaplar 5) Hareket eden parcasi az
6) Asiri 6giitmesi ve bos durmasi az 7) ic
hacim kapasite kullanimi fazladr.

Eleme ve Siniflandirma: Eleme, malze-
meyi siniflandirmak, malzeme ile bera-
ber bulunabilecek kum, kil vs'yi yikaya-
rak atmak icin yas yapilabilir. Eleme igin
diz, konik, titresimli, sarsintili ve doner
elekler kullanilir. Tane boyutu 147 mik-
rondan kiiclik olan malzeme icin haval
ayirici veya siklonlar kullanilir.
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Flotasyon: islem dncesi 74 mikron alti-
na siniflandiriimis malzemenin santrif(j
veya siklon ile silami atilir. Kalsit yag asit-
leri ve sabun ile pH 8,5-9'da ytzdurlir.
Serisit, kuvars ve diger silikatlar tannik
asit, quebracho veya kalgon ile bastirilir.
Na,CO, ve Na_SiO, kontrol reaktifleri ola-
rak kullanilir. % 20 kati yogunlugundaki
ortama reaktifler kondisyonerden veya
flotasyon hiicresine dogrudan beslene-
bilir. Ayrica verimi artirmak icin NaOH
kullanihir. Flotasyon siiresi 10-12 dakika
olabilir.

Kullanim Alanlarn

Onemli Kullanim Alanlann ve Stan-
dartlari

Kagit: Dolgu ve kaplama maddesi ola-
rak kullanilir. Boylece ylizey sertlenir,
dizlenir ve renk dlzginlagu olur (Sa-
hin, 1999). Diger kimyasal degerler kagit
tlrtine gore degisir. Beyazlik en az % 94
boyut kullanim yerine gore 1-100 mik-
ron olmalidir. Yag emme 6zelliginden
dolayr mirekkebin hizli kurumasini sag-
lar ve boylece gazete, dergi ve kaliteli
kagit imalinde kullanilir. Sigara kagidin-
da ise dolgu maddesi olarak kullanilir.Bu
konuda TS 11653 “Kalsit Kagit Sanayin-
de Kullanilan”ve Amerikan ASTM D 1199
standartlari yayimlanmustir.

Boya: Ucuz oldugu icin boyada pigment
maddesi yerine ve celigin aginmasini 6n-
lemek ve tek katta kalin film elde etme,
su ve kimyasallara boyanin dayanikli-
igini artirmak icin dolgu olarak kulla-
nilir. Oyuncak boyalarinda Ba, Cr ve As
belirlenmis oranlarda olmalidir. CaCO,
%’si kirectasl 95, mermer ise en az 99 ve
mermer icin, icinde sert malzeme bulun-
durmayip oran en az 98 ve kristalize ki-
rectasi icin ise 99 olmalidir. iptal edilmis
olan TS 7047 “Kalsiyum karbonat-Boya
Sanayinde Kullanilan” yerine TS 11296
"Dolgu Maddeleri Boyalarda Kullanilan’,
Amerikan ASTM D 1199, ingiliz BS 1795,
Hindistan IS 8767 ve iran ISIRI 2399 ve
ayrica boya hammaddeleriicin TSEN ISO
3262-4, TS EN ISO 3262-5 ve TS EN ISO
3262-6 standartlari da yayimlanmistir.

Lastik: Dolgu maddesi olarak kullanilip
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taneler 20 mikrondan kui¢lik ve yuvarlak
sekilli olmali ve lastik hamurunda iyi da-
gilmalidir. Mukavemete ihtiya¢ olmayan
asinmaya maruz kalmayan ve karbon
karasina ihtiya¢ olmayan yerde kullanilir.
Lastigin yumusaklik kaybi olmadan fazla
yukte kullanilmasini saglar. Boylece uza-
ma ve esneme olmaz. Beyaz lastiklerde
renk 6nemlidir. CaCO, en az % 92 ve
tebesir kullanildiginda ise 98 olmali ve
Cu, Mn ve Pb belirli oranlarda olmalidir.
TS 4160"CaCO,, Aktif-Kauguk Sanayinde
Kullanilan” TS 1SO 5796 “Lastik Hamuru
Katki Maddeleri-Dogal Kalker-Deney
Metotlar’, TS 6758 “Lastik Hamuru Katki
Maddeleri-Tabii Kalker-Deney Metotla-
r’, Amerikan ASTM D 1199, Hindistan IS
917, Japon JIS K 6233 ve iran ISIRI 2399
standartlari yayimlanmustir.

Plastik : Dayaniklilik, kaliptan kolayca
¢ikma ve kalinhgin her yerde ayni ol-
masini sagladigi icin  dolgu maddesi
olarak plastikte kullanilir. Ayrica sertlik,
esneklik, mukavemet, bikilme, i¢ ge-
rilmeyi 6nleme ve yiksek sicakliga da-
yanim verdigi icinde plastikte kullanihr.
Agir metaller icermemeli, yag emiciligi
disuk olmali, diger kimyasallarla yumu-
saticilar absorbe etmemeli, yiiksek be-
yazlk derecesine sahip olmali, makine-
lerde asinmaya sebep olmamali, kolayca
dagilmali,darbe mukavemetiniartirmali,
3-0,02 mikron boyutunda yuvarlik taneli
ve CaCO, en az % 95 olmalidr. iran ISIRI
2399 standardi yayimlanmistir.

Hayvan Yemi: Ca, hayvanlarin kemik ve
dis buylmeleri icin gerekli oldugundan
yemlerinde dolgu maddesi olarak kul-
lanilir. CaCO, en az % 92, SiO, oldukca
distk olmali ve As ve F gibi elementler
belirli oranlarda olmaldir. Boyut ise civ-
civ yemi icin 400 mikron, blyuk kiimes
hayvant icin 3mm ve buyk her tir hay-
van icin 25 mikrondan kii¢iik olmaldir.
Kullanilacak malzemede yabanci mad-
de orani en fazla % 3 olmaldir. TS 8606
"Hayvan Yemleri-CaCO, Bilesikleri’, TS
8599 "Hayvan Yemleri-Yalama Tasi’, TS
9699 "Hayvan Yemleri-Tavuk Yumurta
Yemi”TS 8880 "Yem Katki Maddeleri-Asit
Diizenleyiciler-Kalsiyum Karbonat Tayi-
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ni”ve Amerikan ASTM C 706 standartlar
bu amaglar icin hazirlanmistir.

Tarim: Asit 6zellikli topraklardan iyi tirlin
almak icin topraga Ca ilave etmek gere-
kir. Boylece topraktaki organizmalarin
yasami diizelir ve pH 6-7,5 olur. Ca ayni
zamanda bitki besleyicisidir. Ekilen top-
rakta kaybedilen Ca tuzlari yerine glibre
olarak mermer tozu veya kireg tasi tozu
kullanilir.  CaCO, en az % 90 ve boyut
ise 0,15 mm'den kii¢clik olmalidir. As ise
en ¢cok 4 ppm olmalidir. TS 9741 “Kireg-
Tarimda Kullanilan-Terimler, Tarifler” ve
Amerikan ASTM C 602 standartlari bu
konuile ilgilidir.

ilag: Kalsit en cok mide ilaclarinda kulla-
nilir. CaCO, % 98,8 ve Fe en ¢ok % 0,05
ve boyut ise 2,4 mikrondan kii¢lik olma-
hdir.

Komiir Ocagi: Komiir tozunun patlama-
sini ve patlayicilardan alevin yayilmasini
onlemek i¢in kullanilir. Silis en ¢ok % 4
ve yanabilen madde en ¢ok % 5 olma-
lidir. Boyut -84 mikron ve isitildiginda
kek yapmayan toz halinde olmalidir. Bu
konuda Amerikan ASTM C737 standardi
ve ingiliz National Coal Board Specifica-
tion hazirlanmistir.

Cam : Kalsit camin kimyasal etkilere kar-
st direncini artirdigi ve rengini agtigi icin
genelde sise ve pencere caminda kulla-
nilir. CaCO, % 98,5; Fe % 0,2 ve boyut
ise -0,5 mm Olmalidir. TS 4746 "Kirectasi-
Ogitiilmis, Renksiz Cam imalinde Kul-
lanilan” ingiliz BS 3108 ve Hindistan IS
887 standartlari bu amag icin hazirlan-
mistir.

Cam Macunu : Kriptokristalin yapiya sa-
hip olan tebesirin yag emmesi ¢ok faz-
la oldugundan, bezir yag: ile karistirihp
dolgu maddesi olarak cam macunu ya-
piminda kullanilir. ince 6gutiilmus kirec
tagi da ayni amag icin kullanilir. CaCO,
% 90 ve boyut ise 40 mikrondan kuictik
olmalidir. TS 11602 “Cam Macunu’, Ame-
rikan ASTM D 1199 ve ingiliz BS 44 bu
amag icin hazirlanmistir.

Seker: Kalsit seker imali sirasinda kirleti-
cileri serbetten ayirir. Fosforik ve organik




asit bilesikleri zararsiz Ca bilesiklerine
donisir. CaCO, en az % 96, SiO, % 0,5 ve
boyut 74 mikrondan kiiclik olmalidir.

Kozmotik: CaCO, % 98, boyut -0,4 mik-
ron ve renkise % 38-99 olmalidir. TS 4162
"CaC0,-Cokturtlmus-Kozmotik  Sanayi
icinKullanilan®, iran ISIRI 2860, Pakistan
PS 1584 ve Hindistan IS 1918 standartla-
ri hazirlanmistir.

Patlayici Madde: CaCO, en az % 98 ve
boyut 125 mikrondan buytik olmaldir.
TS 4161 "CaCO,-Patlayici ve Piroteknik
Sanayinde Kullanilan” ve Hindistan IS
7633 standartlari hazirlanmustir.

Karpit: Karpit, kok ile kirectasinin reaksi-
yona girmesi ile olusur. CaO en az % 92,
ates zaiyati ise % 4 olmalidir.

Su Aritimi: Sularin sertliginin giderilme-
sinde en az %90’lik Ca0; su rengi gide-
rilmesi, sularin zarasiz hale getirilmesi ve
klorlamada en az % 93’lik CaO kullanilir.
Fe,O,'te en fazla % 0,3 olmalidir. TS PrEN
1018"CaCO,-igme ve Kullanma Sularinin
Arntiminda Kullanilan” ve iran ISIRI 2784
standartlar bu konuda hazirlanmistir.

Seramik: sir (emaye) ve fayans yapimin-
da seramikte kullanilir. Fayans ¢camuru-
na eklenerek binyede bulunan SiO,In
zararh etkileri giderilir. Kullanim orani
% 2-6'dir. Bu oran asilirsa renk pembe-
lesir, sari benekler olusur ve yuksek si-
cakliklarda deforme olur. CaO seramik
malzemesinin dayanimini artinr. Ca0,
blnyesindeki Al,O, ve SiO, ile reaksiyo-
na girerek 1280 °C'da sir camsi yapisini
olusturur. Cr,0, erime sicakhgini artir-
digindan az olmasi istenir. CaCO, en az
% 98 olmalidir. Seramik camurunda ar-
tan sicaklik ile gozeneklilik azalir. Sirdaki
SI0, arttika pisma sicakligi artar. CaO ve
SiO, ile olusan ara tabaka sir ve seramik
camuru arasindaki gerilimi karsilayip
sir ¢atlaginin olusumunu onler. Boylece
CaO0 ile sirin ylizey sertligi artar. Sirda Fe
ve diger renk vericiler olmamalidir.

Derz Malzemesi: Derz dolgu malzemesi
olarak mermer tozu kullanildiginda, Ca-
CO, en az % 95, tane boyutu 250 mikron-
dan kiictk olmalidir. Nemli kalsit beyaz
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¢imento ile karistirildiginda ¢cimentonun
pirizlenmesine neden olmakta ve (riin
kalitesini etkilemektedir (Mermerciler
Dernegi, 2005). Bu ylzden kalsit nemi
en fazla % 1 olmahdir. TS 5892 "Bina
insaati-Derz Malzemeleri-Derz = Sizdir-
mazlk Malzemeleri-Terimler” standardi
hazirlanmistir.

Diger Kullanim Alanlari

1- Petrol rafinesinde organik kiikdrt, SO,
ve CS, gibi gazlarin tutulmasi ve emdil-
siyonu,

2- Oto yaglama yadinda sabunlastirici
olarak,

3- Tel imalinde kizgin telin oksidasyona
karsi korunmasi,

4- Mirekkep, zamk, gliserin, sirke ve ¢ik-
let, kibrit, musamba, kaynak cubuklari
imali,

5-Yaglarin sabunlastiriimasi ve akici hale
getirilmesi,

6- Dericilikte hayvan killarinin uzaklas-
tinlmasi ve dezenfektan olarak hasarat
ilaclarinda, zehir absorbanti olarak,

7- Soda, sabun, temizleme tozu, dis ma-
cunu ve yumusak asindirict imalatinda,

8- Flotasyon ve sondaj camurunda kul-
lanilir.
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