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OZET

TTK Kurumuna bagh Miiesseselerde ve rodovansla serbest sektore devredilen
ocaklarda tretilen Kkaliteli parca komiir satis fiyatlarmin strekli yiikseltilmesi
nedeniyle, yore halki soba ve Kkaloriferlerde diisiik kaliteli toz komiir kullanmak
durumunda kalmustir. Bilindii tlizere, evlerde 1zgarali sistemlerde toz komiir
yakilmasi durumunda, yakmada karsilasilan problemlere ek olarak bir kisim toz
komiir 1zgara altina gegerek, verim ve enerji kayiplarina yol actigi gibi, ¢evre ve hava
kirliligine de neden olmaktadir. Bu calismada; bu sakincali durumu gidermek ve
topluma daha kaliteli bir yakit temin etmek amaci ile, Armutcuk bolgesinden Azdavay
ocaklarma kadar yer, yer stoklarda gorilen toz komiirlerin biriketlenerek
degerlendirilmesi olasilig1 arastirilmistir.

ABSTRACT

The local community in Zonguldak is enforced to consume low rank coal fines for
heating, because of the continuous increase in the price of high quality coal produced
by TTK and the private sector. When the coal fines are subjected to be burned at the
grizzle mechanisms in addition to some burning problems some coal fines pass
through the grizzle resulting in an output and energy losses and also an environmental
pollution. In this study, the possibility of briquetting of some stockpile coal samples
have been investigated in order to overcome the above mentioned problems and
supply a better quality coal to consumers.

* A.r§.G6r., Mad.Yiik.Miih., Karaeln.l'as Uni. Maden B6l. / ZONGULDAK
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1. GIRIS

Ozellikle 1980'1i yillardan sonra demir-celik sanayii kuruluslan, Zonguldak
kokenli koklasir komiir fiatlarimn, bu komiirden daha kaliteli ithal komiir fiatlarmdan
yiiksek olusunu ileri siirerek, ihtiyac duydugu komiir gereksinimlerini cogunlukla ithal
yolu ile karsilamay1 tercih etmektedirler. Diger taraftan koklagma ozelligine sahip
Zonguldak yoresi komitirlerinin metaliitji sanayii diginda tiiketimini yasaklayan yasanin
isletilmemesi, ayrica Catalagzi'nda 2x150 Mw'lik termik santralin devreye girmesi,
Havzada mevcut komiir hazirlama tesislerinin (Lavuarlarin) calisma rejimini 6nemli
diizeyde etkilemistir.

1950'lere kadar E.K.I. Miiessesesine bagl lavuarlarda oldukga tutarli bir
isletmecilik vardi. Genelde demir-gelik kuruluglarina hitabetmek tlizere, % 10-11 kiil
bazia gore tertiplenmis olan yikama tesislerindeki isletme faaliyetleri, agir sanayii
girdisi metalurjik komiir ihtiyactmn o6nemli bir kismim karsilama durumunda idi.
Aslinda anilan miiessese, o donemlerde de yillik bilancosunu zararla kapatiyor ve bu
zararl devlet karsihyordu. Ciinkii o donemlerde komiir satis fiatlar1 devlet eliyle
diizenleniyordu.

1983'lerde E.K.I. Miiessesesinin T.K.I.'nden ayrilarak kurumlasmasmdan sonra
bu tempoda Once bir duraklama, 1986'lardan sonra, Ozellikle tiivenan kOémiir
iiretiminde 6nemli bir gerileme kaydedilmistir. Uretim diisiikliigii yaninda, tiivenan
kémiir kiiliinlin asin diizeyde yiikselmesi, buna bagh olarak lavuar randimanlarmin
diismesi ile de satilabilir tiretimde goriilen gerileme, bunlara ek olarak basta iscilik
olmak tlizere norm kadro fazlasi istihdamun yarattigi agir yikler ve diger girdi
fiatlarrmn hizla yiikselisi gibi nedenler, tiretim maliyetinin beklenmedik bir diizeye
yiikselmesine neden olmus ve sonugta demir-gelik isletmelerini tiimii ile ithal komiire
yonlendirmistir.

Yukanda oOzetledigimiz nedenlerin yanisira, 1988'li yillardan itibaren devreye
giren Catalagzi Termik Santrali 'nin yakit ihtiyacini karsilamak amaci ile Zonguldak
kokenli iyi derecede koklasir komiirtin 6nemli bir kismmin anilan santrala verilmesi,
demir-celige tahsis edilebilecek komiir miktarinda olumsuz yonde etkili olmus ve bu
uygulamalarla Zonguldak tas kOmiirtiniin demir-celikler icin 6nemi daha da
zayiflamugtir.

Bu uygulamalar sonucu, T.T.K. {irettigi komiire baska pazar yerleri aramak
durumunda kalmistir. Boylece, koklagir komiiriin serbest piyasaya lansedilmesi,
lavuarlarda disiik killi'komiir yikamayr durdurmus, satilabilir komir kiilii zaman,



zaman %?20'lerin Tlizerine yiikseltilmistir. Ancak tiivenan komiir liretim maliyetlerinin
asin yikselmesi karsisinda, yikanmig rekompoze (10-100 mm lave) komir
fiatlanninda artisina neden olmustur. Bu durumda halk 1sinma ihtiyaci i¢in daha uygun
fiatla alabildigi 0-0.5 mm briit, 0-0.5 mm glam yada redovansla serbest sektor
tarafindan mostralardan iiretilen parca komiirleri tercih eder olmustur. Sonugta, soba
ve kalorifer kazanlarinda yakit teknolojisine uyum gostermeyen boyutta diisiik kaliteli,
toz komiir kullanilmasi kentte onemli olciide cevre ve hava kitliligine yol agmustir.
Gerek bu sakincali durumu ortadan kaldirmak, gerekse halka daha Kkaliteli yakit
iiretmek tlizere, Zonguldak kokenli 0-6 mm mostra iiretimi toz komiir + Armutguk
kokenli flotasyon, masa ve dere slanrm + Amasra kokenli Azdavay, Kurucasile,
Sogiitozii toz (0-6 mm) kémiirleriyle yapilan biriketleme deneyleri ile ilgili calismalar
bu bildiride dile getirilecektir.

2. BIRIKETLEME TEKNOLOJIiSI

Ogiitiilmiis komiir veya herhangi bir metaryalin, bir form icinde sikistirilarak,
biitlin bir parca haline getirilmesine "biriketleme", elde edilen {rline de "biriket" adi
verilmektedir.

* Toz komiirii par¢a komiir haline getirmek,

» Dustik kaliteli komiirden, Ustiin kaliteli yakit elde etmek,

* Klasik koklastirma yontemleri ile metalujik kok elde edilemiyen komiirlerden
form kok elde etmek gibi ana nedenlerle komiirlerin briketlenerek derlendirildigini
sOylemek miimkiindiir.

Komiir tozlarinmn biriket haline getirilmesi oldukga eski bir yontemdir. Ik kez
1842'lerde Fransa'da ince komiirlerin katki maddeli biriketlenerek degerlendirildigi
bilinmektedir. Daha sonraki yillarda ingiltere, Polonya, Belcika, Almanya ve
Macaristan gibi Orta Avrupa tilkelerinde komiir biriketleri yaygin olarak ev yakiti
olarak kullanilmustir.

Katki maddesi temininde c¢ekilen giicliik, maliyetlerin yiikselmesi ve en onemlisi
cevre ve hava Kkirliligi gibi nedenler dikkate almarak, katki maddesiz biriket
calismalant yogunlagarak strdurilmiis, ozellikle bitiimlii ve yar bitliimlii komiirlerin
belirli bir sicaklikta , 1000-2000 kg/cm’ (100-200 MPa) basing altinda katkisiz
biriketlendigi kanitlanmustir. Ayrica yumusak linyitler, nem igerigi dustirilerek,
yuiksek basinglarda biriketlenmektedir (2).
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3. DENEYSEL CALISMALAR

Deneysel ¢alismalarda kullanilan komiir numuneleri;
»  Zonguldak kékenli 0-6 mm mostra tiretimi toz komiir,

»  Armutcuk kokenli flotasyon, masa tiriinleri ve dere slam,

* Azdavay, Kurucasile, Sogiitozii (0-6 mm) komiirleridir.

Cizelge 1 'de Zonguldak kokenli 0-6 mm mostra tiretimi kdmiir numunesinim elek
analizi, Cizelge 2'de Armutcuk kokenli flotasyon, masa tiriinleri ile dere slamimn elek
analizleri, Cizelge 3'de Amasra kokenli kOmiir numunelerine ait elek analizleri
verilmektedir.

CIZELGE 1. Zonguldak Kokenli 0-6 mm Mostra Uretimi Toz Kémiir Numunesinin

Elek Analizi

Boyut, nun M(%) E%Mt
+4 760 6,58 100,00
-4,760+3,150 8,44 93,42
-3,150+2,380 6,08 84,98
-2,380+1,190 24,81 78,90
-1,190+0,841 3,36 54,09
-0,841+0,595 4,26 50,73
-0,595+0,420 5,39 36,47
-0,420+0,297 6,90 31,08
-0,297 24,18 24,18

Toplam 100,00

CIZELGE 2. Armutcuk Lavuan Flotasyon ve Masa Uriinleri ile Dere Slanumn Elek

Analizleri
MASA FLOTASYON DERE SLAMI
Boyut M |Z%Mt Boyut M E%MI Boyut M |E%MI
(mm) % (mm) % (mm) %
+4,760 | 9,18 | 100,00 +0,595| 9,03 | 100,00 +0,297| 23,12 | 100,00
-4,760+3,150 | 17,88 | 90,82 |-0,595+0,420| 18,54 | 91,97 |-0,297+0,210| 10,42 | 76,88
-3,150+2,380 | 10,74 | 72,94 |-0,420+0,297| 12,61 | 73,43 |-0,210+0,175| 7,04 | 66,46
-2,380+1,190 | 28,80 | 62,20 |-0,297+0,210| 6,56 | 59,82 |-0,175+0,149 | 4,99 | 59,42
1,190+0,841 | 2,50 | 33,40 |-0,210+0,175| 10,59 | 53,26 | -0,149 54,43 | 54,43
-0,841+0,595 | 13,29 | 30,90 | -0,175 42,67 | 42,67
-0,595"+0,420 | 5,17 | 17,61
-0,420 12,44 | 12,44
TOPLAM | 100,00 TOPLAM | 100,00 TOPLAM | 100,00




CIZELGE 3. Azdavay, Kurucasile, Sogiitozii Komiir Numunelerinin Elek Analizleri

Boyut AZDAVAY | KURUCASILE | SOGUTOZU
mm M E%MI M 2% Mt M S% Mt
% % %
+4,760 5,15 100,00 5,12 100,00 3,19 100,00
4,760+3,150 4,46 94,85 3,32 94,88 3,48 96,81
-3,150+2,180 13,62 90,39 14,15 91,56 17,15 93,33
-2,380+1,190 16,29 76,77 27,16 77,41 19,18 76,18
-1,190+0,841 14,12 60,48 12,19 50,25 32,14 57,00
-0,841+0,595 21,19 46,36 25,48 38,06 18,42 24,86
-0,595 25,17 25,17 12,58 12,58 6,44 6,44
TOPLAM 100.00 100.00 1QQ.00

Komiir numunelerinin kimyasal analizleri Cizelge 4'de verilmektedir.

CIZELGE 4. Kémiir Numunelerinin Kimyasal Analizleri

ANALIZ ZONGULDAK ARMUTCUK AMASRA
% FLOTASYON |[MASA| SLAM | AZDAVAY |[KURUCASILE|SOGUTOZU

NEM 800 10 50 914 | 1018 510 7 50 690
KUL 46 73 17 31 1384 | 6245 39 18 4371 4201
SABIT KARBON 21 12 40 03 4351 | 1346 33 64 30 70 22 29
UCUCU MADDE 23 56 3121 3250 | 1299 21 10 24 72 27 95
TOPLAM KUKURT 0 59 095 101 | 092 098 0 87 085
ISIL DEGER 4075 6200 6700 | 2100 4400 4100 4200

Biriketleme iglemi, katki maddeli ve katki maddesiz olarak yapilmis, katki
maddesiz biriketlemede 350-400"C sicaklikta, katki maddeli biriketlemede, kulandan
katki maddesinin ozelligine gore 100-1300¢ sicakliklarda presleme yapilmistir.
Katkili biriket yapiminda katki maddesi olarak zift, katran, melas ve APP (Ataktik
polipropilen) kullamilmustir. Zift, Iskenderun Demir Celik Tesisleri'nden, katran
Erdemir Demir Celik Tesisleri'nden, melas Eskisehir Seker Fabrikasi A.S'nden, APP
Petkim Petrokimya A.S. Aliaga/Izmir tesisinden elde edilmistir.

Katkili biriketleme deneylerinde her bir kOmiir numunesi ayri, ayri ve farkli
harman gruplart halinde biriketlenmistir. Presleme basinci, katki  maddesiz
birketlemeye gore oldukga diisiik tutulmus, 181,8, 207,8, 233.8 kg/cm’ (18,18,
20,78, 23,38 MPa) biriketleme basinci uygulanmustir. Biriket yapiminda kullanilan
silindirik kalibin et Kalnligt 14 mm, i¢ ¢capt 50 mm, yiksekligi 100 mm olup,
biriketlern cap1 50 mm, yiiksekligi 40 mm dir.

Farkli katki madde oranlar ve farkli oranlardaki komiir harmanlar ile hazirlanan
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biriketlere mekanik saglamlik testi, suya dayanim testi uygulanmustir. Biriketlerin
mekanik saglamligi Shatter testi ve kirilma saglamhgr testleri ile belirlenmistir.
Shatter testinde biriketler, 1,8 metre ylikseklikten sa¢c bir levha lizerine 4 defa
dugtirtilerek, biriketlerin parcalanmast sonucu 1,8 cm'lik elek Ustii ylizdesi bulunmus,
+ 1,8 cm'lik agirligin, orjinal biriket agirhgmma oram yiizde olarak belirlenmistir.
Kirilma saglamligi testi; biriketlerin parcalandigi andaki basing degeri, biriket kesit
alanina boliinerek kirilma saglamligi belirlenmistir.

4. SONUCLAR VE ONERILER

Zonguldak havzasina ait 7 farkli komiir numunesi, katki maddesiz ve zift, katran,
melas ve ataktik polipropilen katki maddeleri kullanilarak biriketlenmistir. Katka
maddesiz biriketleme deneylerinde basari saglanamamustir. Elde edilen biriketlerin
suya dayanim testi ve mekanik saglamligi testlerinde olumlu sonuclar elde
edilememigtir. Sert linyitler ve tas komiirlerinde plastik deformasyon yiiksek
basinglarda meydana geldiginden, 4000-5000 kg/cm” (400-500 MPa) den diisiik
basinglarda, bu komiirlerin baglayict kullanmaksizin biriketlenmesi muimkiin degildir.
Endiistride kullanilan preslerin basinclarimin  1000-1800 kg/cm”™ (100-180 MPa) ile
sinirlt oldugu goz oOniine alinirsa, labaratuvar deneyleri sonuglarina da dayanarak,
Zonguldak yoresi toz komiirlerinin katki maddesiz biriketlenerek degerlendirilmesi
olast degildir.

Katki maddeli biriketleme deneylerinde ana baglayici olarak zift, katran, melas ve
APP kullanilmustir, deneylerin sonuglart 5, 6 ve 7 nolu Cizelge'lerde verilmektedir.
Zift, tane ylizeyine kolay dagilmasi, lstiin baglama ozelligi, presleme sonrasi hizla
sertlesmesi, suya karst dayanimi, biriketlerin mekanik saglamligi gibi olumlu yonleri
ile tercih nedenidir. Ancak son yillarda, cevre ve insan saghgr nedeniyle kullanimi
smirlanmigtir.  Bizim, biriketleme deneylerinde kullandigimiz komiirlerin -~ kiikiirt
iceriklerinin %0.7-0.9 gibi diisiik degerlerde olmasi nedeniyle, biriketlerin kiikiirt
icerikleri %)\ civarinda kalmaktadir. Dolayisi ile biriketlerin ¢evre ve insan sagligi
acisindan sakincali olmadigini sdylemek muimkiindir.

Katran katkili biriketlere uygulanan testlerde elde edilen sonugclar kabul edilebilir
siirlar icindedir.

Melas ile yapilan biriketleme deneylerinde, melas katkih biriketler plastik bir
goriniim arz etmektedir. Shatter testlerinde, biriketlerin dagitmadigi, ancak sekil
bozuklugu gosterdigi saptanmustir. Bu durum karsisinda elde edilen biriketlerin



mekanik saglamlhigini arttirmak, cevre ve insan saghgr uzerindeki olumsuz etkisini en
az diizeye indirmek ve imalat maliyetini diistirmek amaci ile degisik oranlarda
zift+melas ve Kkatran+melas katkih biriketleme deneyleri yapilmistir. Bu
cahismalardan alinan sonuclar Cizelge 7'de verilmektedir.

Toplam %8 zift+melas katkili biriketlerin Shatter testi ve kirilma saglamhgi
testinde elde edilen sonuclar kabul edilebilir diizeydedir, bu biriketlerin bir giin
boyunca su iginde birakildiklarinda %2 civarinda su emdikleri, bir hafta siire ile su
icinde birakildiklarinda ise sudan etkilenmedikleri gozlenmistir.

Ataktik Polipropilenin komiir tane ylizeyini kolayca kaplamasi, Ustiin baglayici
ozellikte olmasi, hizla sertlesmesi ve cevre ve insan saghigi tizerinde olumsuz bir
etkisinin olmamasi gibi nedenlerle baglayict olarak kuUamlmasinda bir sakinca
olmadigi bilinmektedir. APP katkili biriketleme deneylerinde elde edilen sonuclar
kabul edilebilir sinirlardadir. Bu biriketler Shatter testinde hic dagilma gostermemis,
bir giin siireyle su iginde birakildiklarinda ise maksimum %6 civarinda su emdikleri
saptanmustir. Ayni biriketler yedi giin siireyle su icinde birakildiklarinda hi¢ dagilma
olmamus, sisme meydana gelmistir. APP katkili biriketlerin kirilma saglamligr 40-60
kg/cm™'dir.

Cizelge 7'nin incelenmesinden anlasilacag1 tlizere katkili biriketlerin kirilma
saglamhgi, ortalama 25-90 kg/cm” arasinda degismektedir.

Deneysel ¢alismalarda kullamlan katki maddelerinden zift; 1,1 milyon TL/ton,
katran; 1,7 milyon TL/ton, melas, 1,3 milyon TL/ton oldugu dikkate alindiginda,
sozii edilen maddelerin katki oran1 %8 civarinda iken biriketin tonu basina getirecegi
extra saij zift icin 88.000 TL/ton, katran icin 136.000 TL/ton, melas igin 104.000
TL/ton olacag1 saptanmistir. APP icin maliyet hesabi yapilamamustir.
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CIZELGE S. Kurucasile+Azdavay+Sogiitozii Komiir Harmam ile

Yapilan

Biriketleme Deneyleri ve Birketlere Uygulanan Testlerin Sonuclan

LAcm | 24 50m | | Mala
elek duid]  swde muds | Kendma
Birtket Bilegim Uygula- | Buked | agurhc | katskian | enditoum | saflam-
nan KBl | vktan |aowes su| sones L]
hanng cmme | dapitma
mikian | dwruma
Komir, % Katki, % Jopem®| ) | % | % kgom?
Kurw {Azdafsogin | Zih | Katran | Mets | APP
100 10 20.78 | 4371 ] 100,00 ] 5,08 5,76
100 - 10 - M0.78 | 43,71 | 85,14 d*]_dl - -
100 . 10 - 2038} a7 |10000] 3.02 Tdeg you| 38.9%
00| - 10 A - 20,76 | 43,71 | 10000 def you | 62,13
100 - 10 20,70 | 39,08 | 100,00 | 4.%0 A4, 1%
100 10 - 2078 | 29.i8 | 22,50 | da w -
100 10 . - [0, | 3.8 | 10000 ] 2,19 |osg yox| 36.37
100 10 - - 20,78 | .18 | 100,00 [ e you [ acg yok | 6e.9¢
- | 100 - [ 20,7Th | 42,01 | 10000 ] 505 pme | 9%
wo | - ; 10 — [ 2078 | 42,01 | 8658 | dapi | - ;
- 100 10 - - 2078 | 42,00 | 10000 ] 287 def yok ) 3607
we | o - - - 208 1 4201 | 100.00 | def yok | dog yok | 6494
. - L] 18,19 | 41,63 | 6158 § dafibch -
19 18,19 | 4163 | 20,10 § dafkdy -
- . 12 18,19 | 41,63 | #9014 -
8 - 15,19 | 4163 | 90,15 | 490 [dcg yk] 37.10
10 18,19 | 4463 | 100001 2,35 yok | 389
3233 - 12 18,49 | 41,62 | 0000 § L1 yoki #1.57
] - 18,19 | #4163 | (00001 |68 yok | 42.23
] 23,38 | 4160 | o000 | 1,37 yok | 64.94
10 - 10,78 | 41,63 1 100,00 |def yok | dof yok | 67.54
10 - 73,38 | 41.63 | 100,00 | dck yok [ocg yok| 67.54
12 5,08 | 41,63 | 00,00 § e yok Jodg yok | 03,10
APP: Ataktik polipropilen Kuru.: Kurucasile numunesi
Azda.: Azdavay numunesi Sogiit.: Sogiitozii numunesi
CIZELGE 6. Armutcuk Masa+Flolasyon+Dere Slami  Harmani ile  Yapilan

Biriketleme Deneyleri ve Biriketlere Uygulanan Testlerin Sonuglan

T.cm | 24 s | L hella
chok dmil| suds | suda | Munke
Biriket Bilegimi Uyguts | Biriker | strridc | malikinn | kabkinm | aagtem-
basng | katl | muoan Jsowre sl sonm | W

emme | dagnims

mikiar | duroow
Komur, % Katki, % gt 5 | % | @ kpew?

Masa | Flo [ Flam [ Zit [Katran| Mo | APP
s | 207 | 3030 | 100,00 | 635 | wame | AT
a | .|| wse | 07 { dapii

El - 20,76 | 30.50 { 0000 | 500 |dep you} a9
5 - 20 | 20,50 | 100,00 | 1,85 |dof yok] 62,23
- 10 | 207 | 2050 | 10000 | ass | wme | 46.76

2.3 - - i 2078 | 3030 1 5008 1 dafids | dedid
03 < | 008 | 2050 | 10000 [ 2.5 def yok| 4400
1] - | 078 | 2050 | 100,00 247 |ded you| 6254
- 12 | 2078 | 30.50 | 10000 | 3.00 | sieme | 3196

12 | - || s | 5175 | dafide .

- [} - 20,78 | 30.50 | 100,00 | 1N7 |def yok| 5195
12 2070 | 30,50 | w000 | 075 |daf yor] .13




CIZIII-GIi7. 7 Parkli Kémmir Numunesi Harman ile Yapilan Hirikcllcnie Deneyleri
ve Birikcllcre Uygulanan Testlerin Sonuclar

tAcm | 2 s | ) hafy
chk uvid]  siule it | Kartlina
Biriket Bi]‘;;jrm Uypoka | tenket | afocik | kadin | kbt | safbm
N tutn | wikoan | su] sesn 1[4
Tasmg cmm | dagilma
maktan | o
Komiir Kaki, % nepowt] (= | w0 | 0 kgrum?
% Zi | Katran| Metar | APP
Sl 1% 2emm ] azs | onno | 3ee [ seme | sesn
. » 1078 | 3826 | 45.00 | daiekde
T 8 Wk [ 3526 | ooo0 | 295 duid ye| 4157
! 4 0,7k | 326 | 9838 1708 Ll yok] 18,10
4 4 23,38 | M2 | 9735 1500 Rapl yokl 20,78
$ 5 IR | W2 | 9805 1208 plafial yoi] M0TH
S0 23,38 | n26 | 10000 | 996 hag y 2398
y L T man ] w26 | 10000 | 1me et o] 6220
GRUP A 2078 | 26 [ 0000 | 101 by 7270
. 3.0 | 3.2 | 0000 179 gl yokf 67,54
10 - ] man | 26 | 1000 | 16 Bl yoi] 6754
0 “ s | onze om0 | o fuai o] 754
10 0,78 ] 3826 | 10000 | DY pagil yek]| BRI
N ) 4 WA 1Y | 3806 | 9231 6,25 plagil yk] 2598
" * B 100 | 3063 | oooe | 1,78 Rapit yrok] an?)
GRUP 19 ) i | 06 |owoon | 12 knpa ged aeer
IDENEYLERDEK) HARMANLAMA ORANLARI
1 GRUP Il GRUP
%2 Zonpwhiak % Zoaguhlak
F10 Kuucayike % Kunicasile
10 Antwvay T Anlavay
B0 Sodwbrd %N Safdidsd
320 Masa %25 Muta
®20 {htavysn %25 Fhuasyan
10 Dere glam harmam %7 Dreee ghami hannam
de galoyhmighr
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