ETIB'1INK SEYDU-TIIIIE "NTCilC «,"MINVUM TESISLERI

jLLiziTlayr>n : Abdurahman AYDIN (X)

OZET :

1 nci TiAr Mfisnclik Teknik, Bi'ijkscl Kongre ine takdim edilen bu teblig,
bilimsel ter nitelikten riyade, incmleketimlzde ilk defa kurulmakta olan aliimiri-
yum sanavii 'iaVnnd2 mi [hdaslarima ",ncl 11 + lilgi vermek amaci ile hazirlan-
misti!,

Teblii, 1i¢ fcoitime ayutar.”.n

1 — Aliml ivum Sanayiir'in. iki'i® y a iz ve ali «ira, aliminyum ihracatin-
dan memleketimize saglly.-j-s¢1 i /z,

2 — ‘er is¢imi ve enerji timini,
3 — AilGnHa, aLiminyiMi h”rJel-'ine ve jard-nci tesisler.

Asagida «arasi ile arzeriecegim fcligiler ile mcslekdaglarima  kiiciik de olsa
bir hizmit géimiis oiut*air'i 1'cnd'ir] r*Ir h-vh'6ar addedecegim.
1 — Aliiminyvjt Sanayiinin, li'dme "iolu ile ve Aliimina, Aliminyum Iihra-
catinda .1 McmlekKi"."e “r-hvacaa1 Eliiz '-

1961 yilindan J'MTH M'ekctin ."1ir  Tiuh*flu asa olirmnyum  tiiketimi
(Tablo 1) do gosterilini” 1

- s — S P R O T A e

¥FLLAR 1958 1862 1963 1861 %5 1966 1867
{6 ayhik)

Al iSXg 8618577 3172 843 6264.185 Y0036 015,091 11919 483 6435 240

Zoowloev-
volkang goic ora "o 43 212 - 454 414

FUPERT UL DO e e sy % S

TABLO. 1

lioviz tahdidire ragmen, 3966 yi'indiki 1rilteLf cins rJuminyum ithalati 1961
yilindaki ithalata nazaran °J 230 s' mistn Muhtelif ivtotiarU yapilan 1972 ve 1977
yl'armda mcrilekelin-1r'in an minyurn ttiVctr" tih”11e~1 Ctablo 2) de gosteill-
mistir

(X) Riad, ve Lis. Y. Wih. - Etibank Aluminyuir» Grup Bajkani
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Toplam Tiiketim Sahis Basina Tiketim

NO METOD TON TON
1972 1977 1972 1977
1 Dogrusal Metot 20.964 27.317 0.562 0.641
2 Parabolik trend 20414 29.038 0547 0.618
3 Milli gelir artig oraniyla 13.000 25350 0.483 0.600
4 Gelir esnekligiyle 22.600 40 384 0.741 0.948
5 Sanayi sektorl artig hiziyla  22.440 37.900 0601 0 890

6 Artan sanayi sektorii

artis hiziyla 26 340 50 710 0706 1190
7 En muhtemel talep
metoduyla 40 000 1072
TABLO. 2

En iyimser goriinen artan sanayi sektorii aitis hizi tahmini ile 3972  sene-
sinde memleketimizin toplam aliiminyum tiiketimi 26.340 ton veya fert basina
0.706 Kg. olacaktir. Bizim niifusumuza yakin olan Ispanya'da 1962  senesinde
umumi aliiminyum tiiketimi 22.000 ton veya fert bagina 0.700 Kg, aymi yilda
bu rakamlar Polonya'da 55000 ton ve 18 Kg. Yugoslavya'da 38.700 ton ve 2.1
Kg. dir. Yapilan tahmin isabetli olursa, ancak 1972 yilinda memleketimizin alli-
minyum tiiketimi Ispanyanin 1932 deki aliiminyum istihlakine yetisebilecek-
tir. (Tablo 3)

1973 senesinde tamamlanacak tesislerde yilda 200.000 ton aliimina,  60.800
ton aliiminyum ve 19.000 ton sicak ve soguk cekilmis muhtelif kalinlik ve boyda
levha, varak cekmek icin 0.5 mm. kaliklikta 3000 ton foil stock, 500 ton muhtelif
eb'at ve sekilde profil ve 2100 ton muhtelif kalinlikta varak tretilecektir. (Tablo
3 a) ve (Tablo 3 b) de istihsal edilecek levha ve varak eb'atlari gosterilmistir.
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TABLO. 3

. 1950 | 1960 1962 1963
ULKELER 1000 t | kg/sahis | 1000t | kg/sahis 1000t | kg/sahis 1000t | kg/sahis
1. Belgika - Liksemburg 54 0,6 64,3 68 67,5 w1 289 9,2
2. Fransa 246 11 | 2121 47 2356 50 2425 5,0
3. Hollanda 42 04 14,0 1,2 20,7 18 195 18
4. italya 480 0 99,0 20 115,0 2.3 1280 26
5. Bat1 Almanya 32,9 0.7 304,1 5,5 2933 52 1 303 ¢ 53
6. TOPLAM : Bati Avrupa ii-
keleri icin 135,1 0.9 6941 40 732,1 42 7823 4,1
7. Bulgaristan — — 30 0.4 30 04 = —
8. Cekoslovakya 140 1,1 46,0 34 | 60,0 43 60,0 43
9. Dogu Almanya 2,0 0,1 75,0 44 85,0 5.0 85,0 50
30. Macaristan 8,0 06 _ 20,2 10 ! 482 486 50,0 5.0
11. Polonya 50 02 | 20,0 13 | 55,0 18 55,0 18
12. Romanya _ — 8,0 04 __ 85 6,5 —— -—
13. USSR 2150 11l es20 29 | 43 33 8000 36
14 TOPLAM , 2420 0.9 “ 8442 2.8 _ 8930
5. Avusturya 80 09 479 6.8 34,1 13 417 4.8
16 Danimarka 29 07 5,7 1.2 6.2 13 5,2 1,1
1. Finlandiya 0,6 0.1 2.9 0.7 6.1 14 4,0 0.
18, Yunanistan _ —_ 42 0,5 59 07 43 ¢35
19, Irlanda —_ -— 32 11 39 14 —_— —_—
26. Norveg (N 24 22,0 6,1 235 8,5 To215 59
21. Portekiz — _— 0,9 0,1 16 02 —_ —
3, ispanya — o 20,0 o7 22,0 0 23,0 0,7
23. faveq 124 18 380 5,1 397 52 500 61
94. isvigre 121 26 475 89 531 92 —_ —
95, Tiirkiye — —_ 05 —_ 14 — —_ —_
29 ingiltere 183,8 36 359,5 68 236,6 54 3185 59
27, Yugoslavya —_ —_— 40,9 22 asT 2.1 420 2.2
28. Kanada 58,2 42 103! 58 1242 57 145.0 m
29. ABD. 8150 54 15413 85 2686,2 112 9362,0 125
30. Gliney Afrika Birligi —_— —_ 113 07 140 03 14,1 03
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URETILECEK OLAN YILLIK 14000 TON SOGUK CERILMi3 LEVHA, 3000 TON VARAK, 5000 TON SICAK
CEKILMIS LEVHANIN TASNIF}

PROFILLERIN TASNIFI
Yillik diretim kapasitesi 5000 t¢/y
Boyutlar (mun. olarak)

¥ilhk istihsal

Kesit (mm2) Uzunlpk {(mm.} {Toplant)
350 6000 700
750 6000 800
1000 6000 1500
1660 6000 1200
5600 t/y1l

Madde Mevzn Bakis Mamullerin Kahnkk Genislik Uzunluk Toplam Yill:k Uretim

No  isimlendirilmesi mm, mm, num. (ton/yi olarak)
1 Serit 0,5 15,7 —_ 500
2 Sofuk ¢ekilmis levha G6—3 1080 4000 7000
3 Sofuk cekilmug levha T3 1200 4C00 2500
4 Sofuk celuimis levha 06—3 1530 400 4060
5 Swcak cekilmis levha 6—12 1250 —_— 1060
6 Siesk cekilmig levha 6-—12 150G _ 1500
7 Sicak cekibmis Jevha 6—20 1200 8009 1063
8 S1cak cekilmis levha 6 — 20 1500 2000 1500
Toplatm mamul firetim 19005
Varak stoku 0,5 OO 2009
22000

N O T Sicak haddehanede bir sonraki sofuk haddehanc i* - iliveien yaklastk olarak 20 €00 ten/yil {emizlenmis
rulo istihsdl edilecektir.

Soguk c¢ekilmis levhalary; ortalama kalinh§

TABLO, 3 a
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YILDA 2100 TON iSTIHSAL EDILECEK OLAN VARAKIN TASNIFi

No Mamul Varakm isimlendirilmesi Mamul Varakm Kalinhgn Yihk Istihsil
NOT
mm. {ton) %
1 Tekniki beyaz varak (elektrik
kondansattrleri igin) 0. 0075 100 5 Mamul varakin % 50 si
. 0009 mm, % 50 s1 0014
2 Kafit lizerine yapistinlmis varak 0.009 — 0014 950 mm. kahnlikta olmak iizere
(sigara igin)
3 Aym 0014 — (026 250 10
4 Gida maddeleri icin vermklenmig
varak 0.014 — 0.026 200 10
3
5 Gida maddeleri icin baskih varak 0.014 — 0.026 200 10
6 Sut sise kapaklar i¢in varak 0.05 — 0.06 200 10
7 ingaat igleri icin varak 02 200 10

2100 t/yl 100

Mamul varakin
metal agirhify
2100 t/y1

TABLO. 3 b



Aliiminyum Tesislerinin Memleketimize sagliyacagi doviz geliri:

Bu gelir ihracat ve ikame yollar1 ile olmak iizere iki sekilde saglanacaktir.
1975 yilindaki durum 82960 ton aliimina ihracatindan 64.256.000 TL. 26.120 ton pig
aliminyum

134.740.000 TL.
198.996.000 TL.

Memleketimizde istihlak edilecek muhtelif aliminyum metali icin:

ihracatindan

serbest doviz olarak :

14600 ton levha 150.876.000 TL.
5000 ton profil 52.215.000 TL.
2.100 ton varak 29.774.000 TL.
6.500 ton pig 33415.000 TL.
6.600 ton ingot 33.929.000 TL.
Doviz tasarrufu 300.209.000 TL.

Serbest ve ikame yolu ile doviz geliri

499.205.000 TL. olacaktir.

Allimina, aliminyum istihsali i¢in kostik soda, aliminyum floriir, kriyolit, pet-
rol koku v.s. gibi ham madde ithalatina 54.608,000 TL. gidecektir. Netice olarak

Doviz geliri 499.205.000 TL.
Doviz gideri — 54608000 TL.
444.597.000 TL.

yani 49.340.000 dolar saglanacaktir.

2 — Yer se¢cimi ve enerji temini

Aliimina, aliminyum ve haddehaneye giren ham maddeler ile miistehlik mal-

zeme ve tesislerden cikan ve piyasaya giden aliimina, aliiminyum ve

aliminyum

yan mamullerinin yillik nakliye tutarlari, biitiin tesisler Seydiseihirde — aliimina
kismi Seydisehirde, aliiminyum ile haddehane Manavkat'ta — aliimina, alliminyum
tesisleri Seydisehir'de, haddehane Manavgat'ta — allimina alliminyum Seydisehir'
de haddehane Izmit'te olmak iizere dort varyant icin hesaplanmis (Tablo 4) ve
biitlin tesislerin Seydisehirde kurulmasinin en ekonomik sekil oldugu goriilmiis-
tur.

Biitiin tesisler Al, 0, Seydisehir'de Al, O ,- Al Seydisehir'de Al, O, - Al Sey-

Seydisehir'de Al ve Haddehane Haddehane Manavgat'ta disehir'de Had-
Manavgat'ta dehane Izmit'te

32.103.000 TL. 33.732.000 TL. 34.978.000 TL. 33.691.000 TL.
TABLO. 4



Biitiin tesislerin calismasi i¢in 210 MVA takata ihtiya¢c vardir. Elektrigin bir
saattan fazla kesilmesi halinde aliimina ve aliminyum tesislerinde cok biiyiik za-

rarlar husule geldiginden tesislere iki ayri menbadan iki ayr1 ENH ile ceryan veri
iecektir.

Tesislerin enerji ihtiyacinin biiylik kismi1 Manavgat suyu ilizerinde Oyma Pinar
mevkiinde yapilacak olan hidroelektrik santralindan temin edilecektir.

Diger taraftan, Gokce Kaya — Seyit Omar — Seydisehir E. N. H. (Enerji nakil
hatt1) ile Keban hidroelektrik santralina baglanmis olacaktir.

Oyma Pinar'da yapilacak olan barajin bulundugu saha Karstik oldugundan
ortaya mithim problemler ¢ikmistir bu bakimdan barajin insast ancak 1975-1976
senelerinde ikmal edilebilecektir .1975 senesine kadar tesislerin enerjisi Seydise-
hir'de kurulacak gaz turbinli (termik santral ile Konya — Seydisehir
14 KV E. N. H. ve Manavgat — Seydisehir 154 KV E. N. H. ve Gokce Kaya -
Seyit Omer - Seydisehir 380 KV E. N. H. larmdan temin edilecektir. (Sekil 1)
Oyma Pinar hidroelektrik santrali faaliyetle gectigi zaman tesislerin enerjisi yal-
niz Gokge Kaya — Seyit Omer — Seydisehir 380 KV E. N. H. ile Oyma Pmp~ -
Seydisehir 380 KV. E. N. H. dan temin edilecektir.

3 — Aliimina, Aliiminyum, Haddehane ve Yardimci Tesisler

a) Aliimina Tesisleri :

Tesisler hakkinda izahata gecmeden evvel aliimina istihsalinde kullanilacak
olan Seydisehir boksitlerinden kisaca bahsetmekte fayda vardir. Seydisehir'in 27
Km. giliney batisinda Toroslar lizerinde Mortag ve Dogankuzu mevkilerinde, alt
kretase ile tist kretase diskordansmda tesekkiil etmis sirasiyle 10.150.000 ton ve
14.460.000 ton boksit rezervi M T A tarafindan 31 adet sondajla tesbit edilmistir.
Ayrica Etibank tahkik maksadi ile cevher icinde Mortas'ta 325 Dogankuzu'da 225
metre baca siirmiistlir. Bacalardan c¢ikarilan cevherlerden her iki yatagi temsilen
150'ser tondan 300 ton numune Pilot Plant tecriibesi icin Rusya'ya gonderilmistir.

Bu numunelerin kimyevi tahlilleri (Tablo 5) de gosterilmistir. Minerolojik
bakimdan Seydisehir cevherleri icinde az miktarda diyaspor bulunan bir bohmit
(A1',0,.H,0) mineralidir.

KIMYEViI TERKIP MODEL
Alz 03
Al,0, 810, Fe,0, TiO, Ca0 Co, ATES Diger —
ZAYL1ATI
Si O,
Mortas 574 70 181 213 026 047 129 161 82
Dogankuzu 582 68 166 22 1.2 124 133 144 85
TABLO. 5

Cevher yatagi agik ocak olarak isletilecek ve 6 is ayinda 460.000 ton boksit
istihsal edilerek aliimina fabrikasi ile stok sahasina kamyonlarla nakledilecektir.

Rusya'ya gonderilen Mortag ve Dogankuzu boksit numunelerinin pilot plant
tecriibelerinden alinan neticeler Seydisehir cevherlerinden iktisadi bir sekilde Ba-
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yer usuli ile alumina istihsalinin miimkiin oldugunu gostermistir. Bayer usulil
(Sekil 2) de c¢izilmis olan teknolojik akis semasina gore tatbik edilecektir.

Tesisler :

Aliimina tesislerinden yilda 200.000 ton % 98,435 safiyette aliimina ftretilecektir,

istihsalde kullanilacak ham maddeler (Tablo 6) da gosterilmistir.

HAM MADDELER Birim 1 Ton sat. Al, O ,, Yilda
icin
Boksit (57.4 AL "C), % 7 SiQ, % 10 rutubet) ton 2,307 461,401)
Sut Kostik Co 92 NaOH) » 0.137 27.400"
Kire¢ Co 53 CaO % 2 rutubet) » 0.053 10.600
Buhar 38 atm » 1.600 320.000
~Buhar 7 atm _,,, » 1.500 300.000
Fuel Oil (9700 Kcal/Kg) kalsinasyon icin » oTITO" 2 6.000
Devridaimdeki soda kalsinasyonu igin » 0.007 1.400
Elektrik enerjisi ~ Kw-saat 300 6 0X106
Muzayyik hava Nrii 65-0 130 X106
Taze su in iTo 700000
Devridaim suyu " ~» 126.0 2 52X106
Un Ton 0.00199 380 ~
Filtre Kumasi m 0.004 800
Tel elek » 0.012 2400
TABLO. 6
Teknolojik ekipman sirasile sunlardir :
1 — Kirici : Saatta 400 ton kapasitesi olan valsli kirici.
2 — Devri daim soda kalsinasyon doner firin1 : % 22 m. X 25 m. olacak ve

bir sogutucusu bulunacaktir.

3 — Ogiitiicii degirmenler: % 27 m. X 36 m. eb'atta alt1 adet bilyali degir-

men dordii calisacak ikisi yedek olacaktir. Degirmenler iki kademede (her kade-
mede iki degirmen) kapali devre ve seri halindedir.
4 — Boksit dijesyonu otoklavlar : Her seride 10 otoklav olmak tlizere 4 seride

40 otoklav vardir. 3 seri otoklav c¢alisacak bir seri temizlenmede olacaktir. Boksit
dijesoynu —240 C° hararette ve 33 atm. tazyik altinda ve litrede 190 gr Na, 0 kon-
sanstrasyonu olan bir ortamda ceryan edecektir.

5 — Kirmizi ¢amur: Tikener yikayicilart ve kontrol filtrasyonu:

Bu ameliye

icin % 32 m. ve 804 m2 alam olan tek katlit ,alt1 kademe yikayicilart olan iki adet
tikener vardir. Bunlardan birisi yedektir. Kontrol filtrasyonu icin bes adet Kelly
filtresi mevcuttur. Bunlardan dordii faal biri yedek kalacaktir.

6 — Hidrat dekomposyonu ¢Okertme filtrasyon ve hidrat stoku :

Cozeltilen

aliimina hidroksidi ayirmak icin beheri 1800 m’ hacimde yirmi dekompozer var-
dir. 20 dekompozer onar onar iki seri halinde monte edilecektir. Bunlardan bir

tanesi tamir ve bakim icin yedek olacaktir.
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Hidrat palpi 0 9m., alan1 63.6 m2 olan dort hidroseperatorde aliimina hidrat
ayrilarak c¢apt 15 m ve alam 177 m2 olan dort tikenerde coOketilecektir. Ayrica bir
adet 3'edek tikener vardir.

Aliimina hidrat drum vakum filtrelerden gecirilerek siiziilecektir 4.000 ton
alimina hidrat1 stok etmek icin tanklar konulmustur. Boylece aliimina kalsinas-
yonu doner firinin1 15 giin i¢inde tamir ve bakimini yapmak miimkiin olacaktir.

7 — Evaporasyon : Devri daim mayiindeki kostik sodayr kazanmak ve organik
maddeleri kaldirmak isi evaparatorlerde yapilacaktir. Dort adet evaparator bulu-
nacak bunlardan ikisi faaliyette, birisi yikanmada dordiinciisii de yedek olacaktir.

8 — Kalsinasyon : Filtrelerden elde edilen aliimina hidratinin suyu, capt 3 m.
boyu 75 m. olan bir doner firinda 1250 C° giderilir. Elde edilen aliimina pndomatik
sistemle silolara sevkedilir.

Aliimina Tesislerinin Verimi : Yukarida tenolojisi 12:ah edilen usul ile nazari
olarak % 86 Al O elde edilmesi icap ederken, kirmizi ¢smur iginde, kostifikasyon
esnasinda, aliiminatin hidrolizinde ve kalsinasyon esnasinda toz olarak, aliimina
nakli ile diger kayiplarin yekiinii % 3 bulup ticari alimina verimi % 83 olacaktir.

Eide Edilecek Ailiminanin Safiyeti: Tesislerden elde edilecek aliiminanin igin-
deki yabanci maddeler % 0.03 — Si0,, % 0.035 Fe:,0,,°/0 0.5 Na,0 gegmiyecek ve ates
zayiat1 da 4zami % 10 olacaktir.

Ayrica — Al,0, muhtevast % 25'den asagi olmiyacaktir.

Iscilik: Aliimina kisminda 270 isci, 32 miihendis ve teknisyen calisacaktir
b) Alliminyum tesisleri :

Elektroliz tesisi her biri 402 m. uzunlukta 27 m. genislikte olan iki katli 4
binadan tesekkiil edecektir. Bir binanin i¢ginde 62 elektroliz potasi olacaktir. Yan
yana olan iki binadaki 124 pota seri halinde baglanarak elektroliz tesisi iki seri
«pot lines» halinde calisacaktir. Bir seri pota hatt1 «pot line» 100 Ka. ve 600 V luk
daimi akim ile ¢alisacaktir. Her binada bir adet 125/20 tonluk ve ki adet 10/10/10
tonluk gezer ving bulunacaktir. Binalar tabii vantilasyon ile havalandirilacak ve
saatta 45 defa hava degisimini temin edecek sekilde olacaktir. Ayrica potalardan

¢ikan gazlar ayr1 bir sistemle toplanip temizlendikten sonra iki bacadan havaya
birakilacaktir.

Bu elektroliz potasinin hususiyetleri (Tablo 7) de gosterilmistir.

Olcii
Birimleri Miktari
Anom akim dansitesi a/cm.2 0.67
Vasati Voltaj \% 4.52
Akim Randimani % 85
1 Kws basina verim. gr. 63
Anod uzunlugu mm. 6500
Anod Genigsligi mm. 2300
Anod alani M2 14.95
Anod cubuklarinin adedi Adet 56.

TABLO. 7
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Kullanilacak ham madde ve elektrik enerjisi (Tablo 8) de gosterilmistir.

OLCU 1 TONAL. ICAP EDEN TON
BiRiMI  ICIN
TUKETIM 24 saat il

Alumina Ton 1925 320 65 117 000
Taze Kriyolit » 0022 3 33 1216
Rej enere edilmis Kriyolit » 0010 1 67 600
Flotasyon Kriyoliti » 0 006 0 98 360
Aliiminyum Floriir » 0026 4 33 1570
Anod macunu » 0550 92 00 33 500
Tamirden sonra calistirilacak
bu potada kullanilacak kriyolit » 9 500 800
Teknolojik elektrik enerjisi Kws 15 900 2620X103 955 x106

TABLO. 8

Iscilik : Elektrolizhanede 521 isci, 45 teknisyen ve miihendis calisacaktir.

Diikiimhane : Dokiimhanede silindrik, yass: aliminyum mgotlar1 dokiilecegi
gibi, alliminyum aligmalari ile ticari aliminyum pigleri de dokiilecektir.

Silindrik mgotlar dokiimii i¢in 15%er tonluk bir reverber firimi ile bir elektrik
bale-out firim1 vardir. Bunlardan birisi fuel oil digeri elektrik ile calisacaktir. Do-
kiim birisi yedek olmak tlizere 5 semi - continuous dokum makinasi ile yapilacak-
tir. Keza aliminyum alagimlarindan ya';s1 ingct dokmek i¢in de bir 15 tonluk re-
verber firmi ile yine 15 tonluk bir bale-out firm o'acaktir. Saf ticari aliiminyum
yasst mgot dokmek icin ayri bir 15 tonluk baeut firin vardir.

Yass1 ingotlar dokiim kaliplarinda bir dokiiste iki kalip olarak dokiilecektir.

Silindirik, ve yasst ingotlarin miitecanis struktiirlii olmalar1 icin elektrik fi-
rinlarinda «<homgonizing» islemine tabi tutulacaklardir Silindrik ignotlarin isteni-
len uzunlukta billetler halinde kesilmesi mekanik tezgahlarda yapilacaktir.

Ayrica dokiimhanede master alasimlari eritmek icin iki adet beheri 2.5 ton
kapasiteli endiiksiyon firini,

Dokiimhanenin kapasitesi: (Tablo 9) da gosterilmistir.
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CESITLER OLC MIKTAR

Birimleri
Yithk silindirik ingof Ton 14645
» yassl ingot » o 30.657
Ticari pig b 17 408
Tilltk mecmu kapasite » 71710

TABLO. 0

Dokiimhanede istihsalde 105 yardimci islerde 137 cem'an 242 is¢i ve 28 mii-
hendis ve teknisyen calisacaktir.

¢) Haddehane : Levha, profil ve varak badeleri ile silindir taslama tezgahlari
hadde yataklarini kontrol cihazlar1 ayni bina i¢inde olacaktir. Ayrica haddehanede
gelecekte kurulmasi diisiinlilen ikinci soguk hadde ve ihtiya¢ hasil olursa olumlu
aliminyum sac¢ presi icin yer ayrilmigtir.

Haddeler: Yillik kapasiteleri sirasiyle 60000 ve 22.000 ton olan bir sicak hadde
ile bir soguk hadde vardir.

— Sicak Hadde : «Quarto Mill 1800» tipinde bir haddedir. Muharrik silindirle-
rin cap1 1800 mm. backup silindirlerinin ¢ap1 ise 1500 mm. dir. Silindirler lizerine
metal basinci azami 2300 tondur. Haddeden ¢cekme hizi 3.5 m/saniyeye kadar c¢i-
karilabilir. 11 ild 13 defa haddelemek suretile 6 — 20 mm. kalinlikta levha elde
edilecektir. Sicak haddeden c¢ikan seritlerin kenarlar1 kesildikten sonra giyotin
«shears» vasitasile istenilen boyda kesilip levha haline getirilecektir.

— Soguk Hadde : «Quasto 1800» tipinde bir haddedir. Muharrik silindilerin
¢ap1 600 mm. backup silindirlerin ¢apr ise 1500 mm. dir. Azami metal basinci 2500
ton olup haddeleme hizi 7 m/saniye kadar cikabilecektir. Cikan seritleri rulo yap-
mak i¢in hadde iki makara ile techiz edilmistir. Ayrica haddenin 6nilinde ve arka-
cinda, makarali konveyyor tizerinde hareket eden seritin uglarini kesmek icin
trimming mekanizmalar1 vardir.

Sicak ve soguk haddelerin lizerinde kapasiteler-; 125 ve 80/20 ton olan iki ge-
zer ving olacaktir.

Haddelenmis altiminyum alagimlart muhtelif annealing islemine tabi tutula-
caktir.

Rulolar kubbe seklinde bir elektrik firininda, levhalar ice oda seklinde bir
elektrik firilninda annealing yapilacaktir.

Istihsalde 113 yardimeci islerde 148 olmak iizere 261 isci ve 29 miihendis ve
teknisyen calisacaktir.

Profil Cekme Presleri : «Extrusion machines» Haddehanede birisi 1250 digeri
2EQD ton basinch iki hidrolik pres vasitasile, muhtelif aliiminyum ve aliiminyum
alasimlar1 profilleri c¢ekilebilecektir. Preslerden gayri profilleri diizeltmek igin
birisi 100 digeri 30 ton basingli iki «Stretching» makinast olacaktir D-~«"
istenilen eb'ad da bir disk testere va“to«"" '--



Preslerin yilik mecmu Kkapasitesi 5000 ton muhtelif kesitte profil olacaktir.
istihsalde 60, yardimci islerde 66, Cem'anl26 isci ve 14 miihendis ve teknis-
yen calisacaktir.

Varak haddeleri «Foil Rolling Shop»: DoOrt adet <«high mills» vasitasile yilda
2000 ton 0.007 — 0.200 mm. kalinlikta varak istihsal edilecektir. 0.007 mm. kalinlik-
ta varak 6 defa haddeleme suretile yapilacaktir. 0.007 — 0.010 mm. kalinliktaki va-
rak son haddelemeden evvel katlama makinasinda katlanip, firinda <«annealing»
yapildiktan sonra nihai haddelemeye tabi tutulacaktir. Ara ve nihai <«annealing»
islemi icin alti adet elektrik firin1 kullanilacaktir. Haddelerin muharrik silindir-
lerinin capt 220 mm. «backup» silindirlerinin ¢api1 560 mm. ve haddeleme hizi
150 — 500 m/dakika olacaktir. Bir haddeleme islemindeki inceleme orani1 50 % dir.
Varak haddehanesinde diizeltme, renklendirme ve desenleme islemleri icin besg
adet «hammating» ,iki adet «varnishing» ve iki adet «stamping» makinas: kullani-
lacaktir.

Tamamlanmis olan varaklar istenilen eb'atta «disk shears» vasitasile kesile-
cektir. Varak haddehanesinde istihsalde 95, ardimci islerde 37 olmak tizere 132
is¢i, ve 26 mithendis ve teknisyen calisacaktir.

Yardimc1 Servisler: Tamir Atelyesi : Biitlin tesislerin ve boksit isletmesinde
calisacak makinalarm tamirlerini yapabilecek ve orta blyiikliikteki pargalar imal
edebilecek sekilde techiz edilmis bliylik bir atelye vardir. Atelye asagidaki kisimlari
ihtiva edecektir:

Dokiimhane

Mekanik tamir

Elektrik tamir

Sicak su tesisleri tamir

Ana ve yardimci transformator tamirleri

Celik struktur tamirleri

Forging «D6vme Presleri»

Marangozhane

Modelhane ve ambarlar

Insaat tamir

Muhtelif celik profil, levha, pik diger metal ve kereste icin agcik ambar.
40-80 N m3/saat kapasitede asetilen fabrikasi ve karpit ambari
Atelyede 966 isci ve 74 miithendis ve teknisyen calisacaktir.

Anot macunu fabrikas1 : Elektroliz potalarinda kullanilacak anotlarin macu.
nunu imal etmek i¢in yillik kapasitesi 35.000 ton olan bir tesis olacaktir.

Azot ve oksijen fabrikalari: Aliminyum doékiimhanesinde ve yar1 mamuller
haddehanesinde kullanilacak azot gazimi ve ateiyelorde kullanilacak oksijeni istih-
hal edecek bir azot ve oksijen fabrikasi kurulacaktir.

Merkez laboratuvari : Boksitten itibaren yar1 mamullere kadar her tiirli kim-
yevi ve fiziki tahlillerin yapilabilecegi modern bir laboratuvar bulunacaktir.

Sosyal tesisler : Aliimina, alimnyum_ve laboratuvar ile atelye isci, teknisyen
ve miihendislerinin yikanabilecegi, yemek yiyebilecegi ilk yardimlarinin yapila-
bilecegi sekilde tanzim edilmis kendi is yerlerine yakin ii¢ sosyal tesis vardir. Ay-
rica biiro personeli icin bir yemekhane, bir dispanser, bir egitim tesisi yapilacaktir.

Biiro : idare kisminda calisacak biitiin teknik ve idari personel i¢in bir ofis
binasi yapilacaktir. Aym bina ciimlesinde 300 kisilik bir konferans salonu bulu-
nacaktir.
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Anbalar : Satilik aliminyum ve yari mamulleri i¢in bir ambar ayrica, yag
ve cabuk istial eden mayiler ile kimyevi maddeler i¢in bir ambar binasi yapila-
caktir.

itfaiye : Tesislerde vuku bulacak herhangi bir yangini zamaninda miidahale
edebilecek sekilde bir itfaiye binast bulunacaktir.

Buhar ve sicak su santrali: Tesislerin ihtiyaci olan 39 ve 8 atmosfer basinch
buhar ile 150 — 70 C sicak suyu 4 adet 75 t/saat buhar kapasitesi olan buhar ka-
zani temin edecektir. Ayrica buhar santralinda su tasfiye cihazi, tazyik ve 1s1 dii-
sirme cihazlar1 bulunacaktir.

Kazanlarin 15 giinliik yakit ihtiyact stok edilebilecek sekilde tanklar olacaktir.
Santral senede 110.000 ton fuel-oil ve 1.220.000 m3 su istihlak edecektir.
Bu har santralinda 83 is¢i teknisyen ve miihendis calisacaktir.

Merkezi kompresor tesisi : Alimina naklinde ve tesislerde kullanilacak basincl
hava 4 adet 250 N ms/d. ve 9 atii kapasitede kompresorle temin edilecektir.

Kompresorlerden tgii calisacak birisi yedek olacaktir.

Transformator ve redresor tesisleri : 3 adet 125 KVA kapasitede ve 380/10.5
Kv luk ana trafo istasyonu olacak ve 25.000 A, 600 V silikon redresor trafo grup-
lar1 vasitasile miitenavip cerayan daimi ceryana tahvil edilecek elektroliz potala-
rina verilecektir.

Ota tamir atelyesi : Tesisler arasi nakliyat: yapacak kamyon ve diger vasitalar
ile maden aracglarinin tamir ve bakimlari yapilacak biiylikliikte bir atelye vardir.

Taze su ve devri daim suyu : Biyiik bir ihtimalle tesislere 14zim olan 270L/sa-
niye su Beysehir goliinden temin edilecektir.

Ayrica kirmizi ¢abur barajindan stiziilen su devri daim suyu olarak kullanila-
caktir. 1

Kirmizi ¢amur atma tesisleri : Tikenerlerde c¢okeltilen kirmizi camur igindeki
(Na OH) 1 almak i¢in yikandiktan sonra slam tulumbalari vasitasile kirmizi ca-
mur sahasina atilacaktir.

Tesislerin ingati : Biitiin tesisler takriben bir milyon metre karelik bir saha
icinde insa edilecektir. Binalarin isgal edecegi alan 265.348 m2, insaat alani ise
414.725 m2 olacaktir.

ingsaatta 181.500 ton ¢imento, 779.700 m» kum cakil, 156.50C m.3 beton,
447.500 m3 betonarme, 68.000 ton betonarme demiri, 43.500 ton insaat ¢eligi kullani-
lacaktir.

1971 yili sonunda alimina, 1972 yili sonunda aliiminyum elektrolizhanesi, 1973
jili ikinci yarisinda haddehane tesisleri faaliyete gegecektir.

Tesislerin maliyeti : Aliimina, aliiminyum, haddehane ve yardimci tesislerin
biitiin teknolojik techizat ve malzemesi ile proje hizmetleri Sovyetler Birligi tarafin-
dan verilecektir. insaat ve montaj isleri ile tesislerin insaat sahasi disinda kalan,
enerji, sinai ve kullanma suyu, yollar v.s gibi isleri Etibank yapacaktir.

Teknolojik techizat, malzeme ve proje bedeli 558.000.000 TL.

insaat bedeli 864.224.000 TL.

Montaj bedeli 200.000.000 TL.

Diger masraflar (umumi masraflar, arazi temini,

zemin etttleri, faizler vs.) 301.379.000 TL.
Toplam : 1.923.603.000 TL.

Boksit madeni isletmesi igin 101.152.000 TL.

Boksit madeni isletme ve biitiin tesislerin maliyeti 2.024.755.000 TL.
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Tesislerin ikmalinden sonra saglanacak gelir :

1975 Yilinda :

ihracattan

Dahili tiiketimden

Giderir :

Brit kar
Kapitale gore kar ytlizdesi :

1983 Yilinda:

Allimina ihracatindan
Aliminyumun hepsi i¢ tiiketim

Giderler :

Brut kar

Kapitale gore kar yiizdesi

195.305.838 TL.

421.646.230 TL.
616.952.068 TL.

491.924.396 TL.

125.027.672 TL.

% 6,17

64.255.838 TL.
691.702.690 TL.

755.958.528 TL.

496.936.113 TL.

259.022.415 TL.

% 12,79
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