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OZET

Bu yazida;

! — Eregli tesisleri kémir Ihtiyacinin  bélge kémirlerinin
kok imaline elverissizliginin Zonguldak komirleriyle harman
yapilarak giderilmesi halinde, Armutguk'tan temin edilebilece-
§gi; harman nispetinin ise 6nce laboratuarda bilahara kok fab-
rikalarinda biiyik captaki tecriibelerle tayin ve tespit olunaca-
g

Il — Eregli'ye IC Anadolu demir yataklarindan cevher te-
mininin Devlet Demiryollari nakliyat durumunun sikisikhgr ya-
ziinden musgkulat arzedece@i bu itibarla Ege - Karadeniz kiyi
bélumii demir yataklarinin bu Is icin ele alinmasinin daha ma-
kul olacag! belirtilmekte;

ili — Bilinen birinci derece bilyiiklikteki yataklarin ma-
Itm rezervlerinin — azami husnii niyetle hareket olunsa da —-
ancak (Muhtemel 4- Mumkiin) telakki edilecek durumda olduk-
lari, binaenaleyh eldeki bilgilerin revizyona tabi kilinarak
— etiidler derinlestirmek suretiyle — tamamlanmasi cihetine
gidilmesi tavsiye olunmaktadir.

Oteden beri "Bir memlekette adam basi-
na diisen Demir-komir sarfiyat miktar1 ora-
nin medeniyet seviyesini gosteren bir Olcl-
diir" denilir. Filhakika diinya maden istihsa-
lat1 tetkik olundukta hemen her memlekette
komirle demirin istihsalinin adetd hamle
denilebilecek bir hizla yiikseldigi, bir prog-
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SYN OPSIi S

This article deals with suggestions about the possibilities
of blending Zonguldak Region coking coals with the non-coking
coals of Armutguk Bed as an alternative to meet the needs of
Eregli iron and Steel Works; the proportions of biending has
to be determined first by laboratory tests then on a works

Due to the existing heavy ouraen on the inland railroads,
it is recommended to investigate the possibilities of providing
iron ore to Eregli plant from the Aegean and Biack Sea coastal

regions in preference to inland sources.

ispite of all the good care exercised, the information on
the iron ore reserves of first degree importance may only be
considered as (Proballe + Possible). It is advisable, therefore,
to revise the existing information on these iron ores by further

extending the studies.

rama uyularak "gaye" addedilen miktara
ulasilmaga c¢alisildigi gortiliir. Son 20 yil i¢in-
de yurdumuzda da maden komiirii ile demir
cevheri istihsalati - diinyanin diger memle-
ketlerindeki artis hizina ayak uyduracak cap-
ta degil isede - kendi Olclimiizde hayli gelis-
mis durumdadir. Nitekim;

Karabiik faBrikalarmda ise, gecen 10 y1l-

da;
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istihsal edilmistir. Miiessese, hazirladigi
program geregince, bazi ek tesislerine ait ¢a-
lismalarin 1961 yilinda tamamlanacagini,
bu gayretlerinin sonunda yillik celik istih-
sal kapasitesini "600.000" tona yiikseltecegini
ummaktadir. Divrigi demir cevheri istihsali-
nin de bu tempoya ayak uydurarak hizlana-
cagr tabiidir.

Karabiik  fabrikalarinin  kurulmasinin
kararlastigir yilda (M. T. A. 1936, say1 4 de ya-
yinlanan bir yazida):

"Her ne olursa olsun isletmeye elverisli
demir zuhuratinin yokluguna biiyiik bir e-
hemmiyet vermek dogru degildir. Demir En-
diistrisinin inkisafinda K 6 m i r ' iin demir
cevherinden biiyiik rol oynadigini tatbikat
gostermektedir. Demir endiistrisini kurmus
bir cok memleketler demir cevherim harigten
getirtmektedirler, ingiltere, Almanya, Belgi-
ka, Cekoslovakya misal olarak gosterilebilir.
Tiirkiye'de bu memleketler gibi demir cevher-
lerini haricten getirtmege mecbur olacaga
benzer." denilmekte idi. (*)

1936 yili iginde M.T.A. Miihendisleri Div-
rigi civarindaki demir cevheri mostralarini
gormiislerse de o yil hentiz buylik yatak bu-
lunmamisti. 1937 yili yazinda M.T.A. yeniden
jeolog ve miihendislerini gondererek arama-
lara hiz vermis ve ana yatagin meydana ¢i-
karilmasina dmil olmustu. Bu suretle 1939
eyliiliinde faaliyete gecen Karabiik'iin Divri-
gi'den ¢ikarilan demir cevherinden istihsal
ettigi ham demiri memleketimiz ihtiyacina
arz etmesine imkan verilmis oldu.

Bu giin mevcut ve kurulacak demir-celik
fabrikalarimiza demir cevheri temin baki-
mindan, yukariya bir kismini aktardigimiz
makalede belirtilen sikintili durumda degiliz-
dir. Kurulusundan beri gecen 25 yil iginde
M.T.A. Enstitiisiiniin miisbet c¢alismalari sa-
yesinde memleketimizin gerek jeolojik gerek-
se metalojenik yapist hakkindaki bilgimiz
hayli geligmistir. Bu konuda her nekadar
Maden Tetkik ve Arama'daki miikemmel ar-
sivden faydalanmak hatira gelebilirsede Ens-
titliniin 6n plandaki demir yataklarimiz hak-
kinda;

a) Cevherlesme sahasi 1/1000 lik jeolojik
haritalari

b) Tesekkiiliin degisik istikametteki
1/500 lik maktalara dayanilarak ya-

(*) (Dr. Bartel Granigg'in "Tiirkiye demir endustrisi ve ham
maddeleri” bas'hkii makalesinden.)

pilmis goriintir. Gorliniir + muhtemel,
muhtemel rezerv hesablari

c) Ortaya konulan varliga samil jeomet-
rik vasati evsaf

d) Isletme hususiyetleri
e) Maliyet hesablari
f) Amenajman ana hatlari

gibi hatira gelebilecek sorular1 tam manasiy-
le cevablandiracagim, zuhuratin her biri igin
ayr1 bir rantabilite raporu verecegini ummu-
yoruz. Sorularin hakikate en yakiti rakkam-
larla cevablandirilmis olmasi, yapilacak te-
sislere yatirilacak sermayenin emniyeti ba-
kimindan, liizumu asikardir. Iste bu diisiin-
celerin tesiri ile Eregli tesislerinin ana ham
maddesini teskil eden komiir, demir cevheri
tedariki konusunda hatirimiza gelenleri yaz,
makta fayda miilahaza etik.

A — Havza komir rezervi demir-gelik
fabrikalari istegini yillar boyu giderecek du-
rumdadir. Eregli'nin ihtiyaci Armutguk bol-
gesi ocaklarindan karsilanabilirse de minti-
ka komiirleri kok'a elverigli  degildir. Bu
mahzurun Armutguk komiirlerinin Zongul-
dak malr ile karistirtlarak giderilmesi miim-
kiindir. Armutguk'un 460.000 ton olan yillik
istihsalinin Eregli  ihtiyacint  karsilayacak
hadde ulastirilmasi i¢in kok mevzuunda Zon-
guldak komiirii ile ne nisbette harman edi-
leceginin bilinmesi gerekmektedir. Bu itibar-
la:

1. Zonguldak-Armutguk komiirleri
harmanindan en iyi ve azami kok randimani
veren nisbetin (6nce laboratuvarlarda, sonra
havza kok fabrikalarinda) tayini.

2. Bittecriibe ortaya konulacak nis-
bete gore, Eregli'nin yillik ihtiyaci nazara
alinarak, Armutcuk bolgesi istihsal kapasi-
tesinin arttirilmasi.

Binaenaleyh her seyden o6nce iyi kok ve-
recek Zonguldak-Armutguk komiir harman
nisbetinin tayini, bunu miiteakip bdlgeye sa-
mil amenajman projesi hazirlattirilarak tat-
bikatina girisilmesi, binnetice Eregli'nin ku-
rulusu tamamlanincaya kadar komiir konu-
sunun problem olmakdan cikarilmasi lazim-
dir kanaatindeyiz.

B — Ana ham maddesinin ikincisi de-
mire gelince:
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Divrigi demir yataklarinda (1948 yili ikin- )
. . . " A ' Kafasi 35.680.000 T. Yerinde cecher
ci yarisinda, bes bucuk aylik bir etiid so- 25.000.000 T Tuvenan
nunda) Goriiniir + muhtemel, Muhtemel re-
zerv olarak; "B 3.312.000 T. Yerinde cevher
1 2.571.000 T. Tuvenan
40 Milyon ton yerinde cevher varligi tespit | . ‘
) . . C Plaseri 1.260.000 T. Tuvenan
etmis ve bu rezervin ortalama evsafini ise;
Yeorl Fo % s % sio, % Ca0 % P% Mn % Mg0 % ALD, TC, %
A. Kafas 4565 1.50 25 25 o7 0.60 LR 0.1 yok
B. Kafagn &1.5 0.30 3.94 2.8 0.3 .80 0.4 - yok
C. Plasarl 583 019 5-12.9 0,8—3 0.05 — _— — yok
bulmustuk.

Bu rezerv, istihsal edildikce yeni bir sey
bulunmayacagini bir an kabul etsek dahi,
Karabiik'iin ihtiyacini yillarca karsilayacak
durumdadir; kaldiki istihsale muvazi olarak
yapilacak madencilik aramalarinin yeni cev-
her rezervi kazandiracag: tabiidir.

Karabiik fabrikalari, previi geregince,
celik istihsalini 1961 de 600.000 tona c¢ikart-
mak kararindadir. Divrigi yataginin halen
yarim milyonu asan yillik istihsalinin ise hay-
li zorlukla Karabiik'e tasinmakta oldugu
herkesce bilinen bir hakikattir.

Demir-celik miiessesesinin yukarida ba-
his konusu edilen Karabiik fabrikalari istih-
sallerini artirma gayreti disinda son giinler-
de Karadeniz Ereglisinde biiyiik bir Demir-Ce-
lik fabrikasinin kurulmasi kararma varildi-
gim, calismalarin hayli gelistigini, bu yil
olmazsa 1961 baharina dogru insaata basla-
nacagini duyuyoruz. Her iki tesisin demir
cevherinin temininin biisbiitiin  zorlasacagi
tabiidir. Bu durum karsisinda Hasan Celebi
ile Kayseri'nin Yahyali kasabasindaki yatak-
lar gibi i¢ Anadolu'dan az ¢cok D. D. Y.'u ya-
kinlarina rastlayan demir tesekkiillerinden
faydalanmak hatira gelebilirse de demir yo-
Iu nakliyat: bakimindan vaziyet Divrigin ay-
n1 olur. Bu yataklarin mallarim kismen Sam-
sun, iskenderun ya da Mersin limanlarindan
sevketmek miumkiindiir; maliyeti yiikselte-
bilecek olan bu hal seklinden ancak sikisik
zamanlarda faydalanilmasi dogru olur Kka-
naatmdayiz. Eregli fabrikalarinin demir cev-
heri ihtiyacinin giderilmesi icin en uygun
sekil cevherin Ege, Karadeniz sahil bolgele-
rindeki yataklardan teminidir. Bunlar ara-
sinda bilinen ve ilk hatira gelenler:

Biiyik Egmir: (Balikesir- Edremit)
Halen isletilmekte, yillik istihsali 350.000
ton olup Akcay iskelesinden sevkedilmekte-
dir. Sevkiyattan alman vasati numunede de
Fe % 55,50 Si0, % 12,38 S % 020 As % 0,3
P % 0,15 bulunmustur. Fazla arsenikli oldu-
gu bilinen yatagin degisik boliimlerinden
derlenen numunelerde, As % 0,26-1,14 ¢ikmis-
tir. Muhtelif miitehassis ve miihendislerin
yaptiklar: etiid sonunda yataktaki cevher var-
l1ig1 hakkindaki tahminleri 9-10 milyondur.

Carmih: (Balikesir-Balya)

Kisa bir siire isletilmissede halen muat-
taldir. 1952 de Duatepe mevkiinden aldigimiz
ortalama numunede Fe % 56,50 Si0, % 4,26
S % 0,64 P % 0,08 bulunmustur. Yaptigimiz
ilk tetkikten edindigimiz intiba yatagin 1 mil-
yon ton muhtemel varligi olabilecegi mer-
kezindedir.

Ayazmand: (Balikesir-Ayvalik)

Muvakkaten tatili faaliyet etmis durum-
dadir. Yilda 150-200.000 ton istihsal yapacak
kapasitede - Egmir viisatinde - bir yataktir.
2.175.000 tonluk goriiniir cevher ihtiyatina
samil vasati efsaft Fe % 56,95 Si0, + Al, 0,-
% 10,35 Mn % 0,66 CaO % 140 MgO % 348
S o/, 0,84 Cu % 0,39 Na, 0 + K,0 % 081 Sb
% 0,044 Zn. Pb. Sn. eserdir.

Bu iic yatak disindaki sahil zuhurati ise:
(izmir) Torbali, (Aydin) Sakarkaya, ile (Ada-
pazari) Camdagdir. Torbali ile Sakarkaya
tizerinde ciddi caligmalar olmamistir.

Camdag M.T.A.'ca bulunmustur. 1939-1941
siiresince yapilan aramalarda ortaya konulan
varliklarin "tahmin" ne dayandigi anlasildi-
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gmdan 1946 da yeniden - ilk calismalar:i ta-
mamlayict mahiyette - aramalara girisilmig-
tir. Calismalar sonunda yatakta tespit edilen
lic ayr1 cins cevher rezervi:

Silisli cevher 8,8 Milyon Ton
Kalkerli cevher 345
Yumusak cevher 31.6 . . dur.

Evsafi hakkinda umumi bir fikir vermek
icin tahlil neticelerini topluca belirtelim:

Silisli Cevher

Fe. ' 27.0 % 180 % 415 %
Si 0, 159 % 42 % 205 %
Ca O 15.0 % 365 % 13 %
Al, 0, 9.0 % 35 % 1.0 %
Mn — 0.72 % 9.16 %
P — — 0.35 %
S — — 0.20 %

Aramalarin davammeca alman numuneler
ortaya konulan rezerve tesmil edebilecek ka-
dar Kkesif olmadigindan neticelerin kaydi ih-
tiyatla ele alinmasi gerekmektedir. Meslek-
dasimiz §. E. Birgi (Camdagi demir cevherin-
den demir-celik sanayiimizde istifade imkan-
lar1) basghikli bir makalesinde (M.T.A. sayi
39-1949) bu konuyu degisik safhalardan ele
almakta ve yazisini hulasaten "Camdag kirec-
li fakir cevherinden - Demirli fondan - olarak
ve silisli yumusak cevherinden de, aglomere
edildikten sonra, Karabiik'te istifade edilme-
si mimkiin gorilmektedir. Krupp Rennver-
fahren usulii ise yumusak cevher i¢in genis
imkanlar a¢gmaktadir. Yapilan laboratuvar
tecriibeleri iyi netice vermistir." demekte-
dir.

Baska memleketlerde diisik dereceli de-
mirleri degerlendirmek icin devamli tecriibe-
ler yapilmakta ve alman neticeler yildan yila
tekemmiil ettirilmektedir. Nitekim evsafi
itibariyle az cok bizim Camdag cevherini
hatirlatan (ortalama Fe % 31, Ca 0 % 15,
P % 0, 81,9) Peline madeninde (Brunswick'-
de) ve yine bu bolgedeki Salzgitter yataginda
(Si 0 % 20-22 lik cevher) milyonu askin yillik
istihsalle calisilmaktadir.

Yukaridan beri Eregli Demir-celik fabri-
kalarinin demir cevheri isteginin nereden ve
nasil giderilecegine dair yaptigimiz agiklama-
lar1 topluca gozden gecirip alinacak tedbiri
diistinelim.

Filyos iskelesinin bosaltmaya elverissiz-
ligi, yiikleme bosaltma derdi ve masraflarin-
dan baska cevherin Filyos'tan Karabiik'e ta-

Kirecli Cevher Yumusak Cevher

sinma zorlugu buraya deniz yolu ile cevher
gonderilmesine set c¢ekmistir. Binnetice fab-
rikalarin istegi yillar boyunca Divrigi ile Ka-
rabiik yolu tizerindeki 6zel maden isletmele-
rinin c¢ikardiklar1 demir cevherinden gideril-
mistir. Memleketimizde de demir cevherini
bliyiik capta harciyacak Karabiik'ten bagka-
ca bir kurulus bulunmadigindan bu giline ka-
dar yeni ve biiylik bir demir yatagi aranma-
sina ya da bilinen yataklarin etraflica tetki-
kine yer verilmemis, hi¢c bir miiessese bu ko-
nu lzerinde durmamistir. Karabiik'iin istih-
salini arttirma amaci1 ile tesislerini gelistir-
mesi sona erdiginde yillik demir cevheri iste-
gi de o nisbette artacaktir. Bu giin Divrigi'-
nin 520.000 tonu askin yillik istihsalinin de-
mir yolu ile Karabiik'e tasinmasit hayli sikinti
yaratmaktadir. Karabiik'in 1961 de tamamla-
nacagi bilinen gelismelerine uyarak bu giin-
kiiniin ¢ok tstiinde bir istihsal yapmas1 bek-
lenen Divrigi isletmelerinin c¢ikaracagi cevhe-
rini demir yolu ile gondermesi, simdikinden
¢ok cetin, bir konu olacaktir. Demiryollarinin
sikisitk durumu karsisinda yillik demir cevhe-
ri ihtiyacinin milyonu asacagi bilinen Eregli
demir-gelik fabrikalar: isteginin velev tamam-
layict mahiyette de olsa Divrigi'den gideril-
mesi distinlilemez. Bu itibarla en uygun yol
cevherin Karadeniz ya da Ege denizi kiyila-
rindaki yataklardan saglanmasidir.

Eregli fabrikalarinin durumu bir c¢ok
yonden Karabiik'ten - biisbiitiin ayr1 hele
demir cevherinin temini bakimindan, Ereg-

li'nin lehinedir.

© Eregli fabrikalarinin istegi kiy1 ya, da
ufakli vapurlardan bosaltilmasina el-
verislidir.

® Deniz yolu daima demiryolundan ucuz
bir tasit yoludur.

© Kiyiya yakin yataklardan c¢ikarilacak
demir cevheri kisa ve ucuz bir yolla
Eregliye aktarilacag:r gibi Devlet De-
mir Yollar1 idaresi de sikisik durum-
dan kurtarilmis olacaktir.

® Eregli fabrikalarinin istegi kiyiya, da
kiytya yakin cevredeki zuhurattan sag-
lanabilirse Divrigi demir yatagi cevher
ihtiyatinin tamami Karabiik'e tahsis
edilecek, dolayisiyle de memleketimi-
zin bugiin icin bilinen en biiyiik demir

yatagimin "istihsal omri" uzatilmis
olacaktir.
Camdag bilinen kiy1 yataklart icinde,

cografi ve rezerv durumlar1 bakimindan, 6n
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planda gelenidir. Bu itibarla bolgenin ivedi-
likle ele alinmasi, calismalardan edinilecek
miisbet bilgilere dayanilarak yatagin islet-
meye elverigliligi hakkinda kafi raporun ha-
zirlanmasi 1azimdir. Bugiin elde bir hayli bil-
gi varsada bunlarin hi¢ biri gilivenilecek ka-
dar kuvvetli degildir. Yatak hakkinda tam
bir karara varabilmemiz i¢in asagidaki husus-
larin birer birer hazirlanmasi gerekmekte-
dir.

1. Sahada bulunan degisik yapidaki cev-
herlesmenin yayginlik ve derinlikleri g6z

ontinde bulundurularak mevcut demir cev-
heri ihtiyatina uygun miktarda sistemli nu-
mune (bu miktar 3540 bin tona bir olmak
tzere ayarlanmali ve cevherlesme sahasinin
hey'eti umumiyesinden 1000 ne yakin numu-
ne) alinmalidir.

Numune yerleri evvelden hazirlanacak
1/1000 ya da 1/500 lik topagrafik haritalara
islenerek iyi bir numune haritasi tertiplenme-
li, numunelerin seri halinde tahlilleri yapti-
rilmali, yatagin isletme o6zellikleri goz Oniin-
de bulundurularak viicude getirilecek "gurup
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numuneleri” de ayrica "tam tahlil" e tabi ki-
Iinmalidir. Bu tahlil sonug¢lari numune hari-
tasina gecirildikten sonra da mevcut varliga
samil "jeometrik vasati tenor" hesablanarak
ortaya konulmalidir.

2. Numune isleri bir yandan yapilirken
diger taraftan bolgenin silisli, yumusak, ki-
recli yapida demir cevheri barindiran bolim-
leri i¢cin ayri ayr1 (1/1000 lik, 1/500) Lik taf-
silat haritalarina biitiin detaylar ile (iceri-di-
sar1 imaldtin) jeoloj'ik durumu islenmelidir.
Bildhare bu haritalardan dogu-bati, kuzey-gii-
ney yonli ve 100 metre aralikli kesitler ¢ika-
rilmalidir. Yukaridan beri saydigimiz biitiin
bu donnelerden faydalanarak; "cikarilmaga
hazir", "goriinir", “goOrinir-muhtemeif ve
"muhtemel” varliklar hesablanmahdir.

3. Yukarida yapilmasini bahis konusu
ettigimiz numune haritasindan (tecriibeli bir
izabe miithendisine danisarak) izabe numu-
nelerinin yerleri sec¢ilmeli ve buralardan ye-
ter miktar izabe numunesi hazirlattirilmah-
dir. Numuneler son yillarda benzeri demir
cevherleri icin tatbik edilen en yeni metod-
larla incelenmeli, laboratuvarda yapilacak
izabe sinamalarindan iyi sonug¢ alindigi tak-
dirde de biliyik capta izabe tecriibeleri igin
Karabiik, olmazsa, Almanya'dan faydalanma-
Iidir.

4. Madencilik aramalar: ile bliyiik capta
izabe tecriibelerinin miisbet neticelenmesi
halinde (izabe yiliksek miihendisleriyle bir-
likte) bu yataklarin amenajman ve rantabili-
te raporu hazirlanmalidir.

Bu islerin biraz uzun silirecegini, devamli
gayretle calisilmak sartiyle raporun bir bu-
cuk yilda hazirlanabilecegini belirtmek iste-
riz. Bu ugurda harcanacak paraya gelince;
en az bir milyon lirayr bulacagini saniyoruz.

Camdag: gibi biiyiik bir demir cevheri
tesekkiiliinde yapilacak incelemelerin miisbet
neticelenecegine, yatagin yillar boyu Eregli
fabrikalarini besliyecegine inancimiz vardir.
Bu giin icin "Meksuf" durumda olan saha
Devletce kapatilmistir. Tetkikat sonunda ya-
takta isletmeye girisilebilecegi kararinin alin-
mas1 halinde "Imtiyaz" mm (Tiirkiye De-
mir-Celik Isletmeleri Umum Miidiirliigii) ne
devredilecegi, binnetice Camdag1 Isletmesi-
nin de Divrigi gibi Miiessese bilinyesine inti-
kal ettirilecegi tabiidir.

Balikesir'in Egmir ve Ayazment yatakla-
rinin durumlart bambaskadir; her ikisi de

hususi tesebbiisiin malidir, Imtiyaz muame-
lelerine - sahipleri sirketlerce - girisilmistir.
Bu yataklarda yapilacak tetkikler, harcana-
cak zaman ve para bakimlarindan, Camdag'-
m onda biri kadar kiilfetli olmayacaktir. Bu-
ralarda hazirlanacak tafsildt haritalarina
mevcut yeralti, yerlistii imalati, biitiin jeolo-
jik tefsilatla, islenecek, rezerv hesaplart yapi-
lacak, bu giine kadar c¢ikarip sevk ettikleri
demir cevherlerinin tahlillerine ait listelerle
yatagin degisik bolimlerinden alinacak yeni
numunelerin tahlil sonuclar1 karsilastirilarak
ortalamaya en yakin evsafin bulunmasina ca-
lisilacaktir. Bu neticelerden edinilecek inti-
baa gore de Egmir ile Ayazmet'in Camdag'ma
karistirilma careleri arastirilacak, boyle bir
imkan varsa nispet tesbit edilecektir.

Akla gelebilecek en uzak bir ihtimal,
Camdagi demir cevherinin izabecilik baki-
mindan kullanilamamas: halidir. Bu durum-
da Eregli fabrikalarinin yillik demir cevheri
ihtiyacinin cogu Egmir ile Ayazment yatak-
larindan karsilanabilir; buna sadece evsaf
ayarlamasi icin i¢ Anadolu'dan bir baska ya-
tak cevheri katilmasi yoluna gidilerek isin
diizenlenmesi carelerine bas vurulabilir.

Bir yandan demir cevheri etiidleri yapi-
Iirken buna muvazi olarak komiir-kok mev-
zuu da ele alinmali, inta¢ edilmelidir. Torba-
I, Sakarkaya ve benzeri kiyi tesekkiillerinin
etlidleri ikinci pldnda, takiben
yapilacaktir.

evvelkileri

Komiir-Demir etiidlerinin bir elden ve
Ana mevzu olarak idare edilmeleri sarttir.
Mevcut teskilat biinyesinde yaptirilmasina
tesebbiis edilmeleri halinde mevzu tali bir is
durumuna girer ve layik oldugu ehemmiyeti
kaybeder. Binnetice derlenen malimat, bu
glin elimizde bulunanlar gibi, natamam ka-
Iir.

Yazimizda giittiiglimiz ama¢ ham madde
konusunda meslekdaslarimizin bu giine ka-
dar yaptiklar1 ya da yapmakta bulunduklari
calismalart kiicimseyerek tenkit degildir;
bilakis hatirimiza gelenleri ortaya atmak su-
retiyle bu konudaki gayretleri arttirmaktir.

Armutcuk komiiri ile sahildeki demirle-
rimizin, isin icabina uygun, detayl etiitleri
zaman, emek, para bakimindan biiyiik feda-
karlik ister. Eregli tesisinin maliyeti nazara
alinarak komiir-demir etiidlerine harcanmasi
muhtemel 2-3 milyon liranin tesise yatirila-
cak sermayenin binde biri tutarinda oldugu
diisiintiliirse hakli goriilecegimizi umariz.



EREGLI DEMIR CEVHERI IHTIYACI 13

Herhangi bir maden' tesekkiiliinlin, bli- salin ancak her bakimdan miikemmelen etiid
yuk capta cevher varlifini ihtiva etse de, ise  edilmis, isletme hazirhgi imaldt: safhasi ta-
baglanir baglanmaz milyonu askin yulik istih- mamlanmis yataklarda kabil oldugu hususu
sale elvermiyecegi; istege uygun yillik istih-  herkesce bilinen bir hakikattir.
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IKINCI

Veli AYTEKIN

Do. Dr. Mih.

OZET

Bu yazida, memleketimizde demir-celik sanayiinin kisa bir
tarihcesi yapildiktan "sonra, bugiinkii istihsal imkanlar,” kapa-
site ve mamul cinsleri gozden gegirilmis; ikinci demir-gelik sa-
nayiinin kurulusuna esas teskil edecek mamul cinsleri ve mik-
tarlari ile Tirkiye'nin istihlak hacmi belirtilmistir. Koppers
Company, Inc. adh Amerikan firmasinin  Sanayi Vekaleti icin
yapmig oldugu etiudlere nazaran, ikinci Demir-Celik sanayiinin
kurulusta yilda 268.000 ton yassi hadde mamulii istihsal etme-
si ve bunun Il nci kademede 470.000 tona, Ill ncii kademede
ise 1.000.000 tona tevsii kabil olacak sekilde projelenmesi tes-
pit edilmistir. Karadeniz Ereglisi'nde kurulmasi teklif edilmis
olan ikinci Demir-Gelik sanayii: istihsal metodlari, malzeme
ve enerji-su balanslari, tesislerin  karakteristikleri ve memle-
ket ekonomisine icra edece@i muspet tesirler yonlerinden ince-
lenmistir. Yazi sahibi, Ikinci Demir-Celik Sanayiinin  kurulumu
ile ilgili konuda Sanayi Vekaletinin teskil etmis oklumu ii¢ ki-
silik komisyonun bir lyesi olarak bu etiidlere istirak etmistir.

Ttrkler, cok eski devirlerdenberi demiri
islemektedirler. Miladin beginci yiizyilinda
Tirklerin harp sanayii, diger milletlere naza-
ran, demircilik sahasinda, tiistiin bir seviyeye
ulasmis bulunuyordu. Osmanlhi [mparatorlu-
guna ait bir cok vesikalar da bu sanayiin ol-
dukca tekemmiil ettigini ifade etmektedir.
Tophane, Osmanlilar devrinde Tirk'lerin ilk
biiylik demir sanayii merkezidir. Tanzimat
devrinde, havuzlar, kizaklar ve tersaneler in-
sa etmis olan ecdadimizin demiri iglemekte
gosterdikleri meharet ve ustalik bugiin dahi
takdirle yadedilmektedir. Zeytinburnu demir
fabrikas1 o zaman icin memleketin cesitli
demir malzeme ihtiyacini karsilamak ftizere
kurulmustu. Bu suretle, Osmanli imparator-
lugu zamaninda en yiiksek mertebeye ulag-
mak gayesiyle yapilan tesisler, maalesef yine
Osmanli imparatorlugu devrinde, 19 ncu asir
sonlarinda, tamamen inkiraz bulmus ve met-
ruk Tophane ile Halicteki havuzlar miistes-
na, hepsi tarihe karismistir.

Cumhuriyet devrinde, Tiirkiyede, diger
inkilap ve gelismelere paralel olarak, demir -
¢elik sanayii de ele alinmis ve 1930 dan sonra
ilk olarak Kirikkale Fabrikalar1 kurulmustur.
Ancak, demir-celik sanayii kurulus bedeli iti-

DEMIR VE CELIK SANAYIi

SYNOPSIS

After presenting a summary of history of iron and steel
industry in Turkey, this article first describes the present
production facilities, their capacities and the types of products
produced in Turkey. This information compared with the types
and annual amounts of iron and steel products consumed i-,
used to derive the basic data for establishing a Second Iron
and Steel Centre in Turkey. According to the report of Koppers
Company, Inc. (Pittsburgh, U. S. A.) submitted to the Ministry
of Industries of Turkey on the subject of establishing a second
integrated iron and steel plant, the recommended initial annual
capacity of the plant will be about 268.000 tons flat rolled
products and this capacity will easity be increased to 470.000
and 1.000.000 tons after second and third stages of extension
respectively. Ere@li on the Black Sea coast is selected as the
most suitable site for the new plant. This article includes also
a short description of the production methods material flow,
energy and water balance, characteristic features of individual
production units and the review of the possible effects of the
Second Iron and Steel Plant on the economic development of
Turkey. The writer of this article has been a member of the
three men commitee formed by the Ministry of Industries of
Turkey to cooperate with Koppers Company, Inc. in connection
with these studies.

bariyle ¢ok pahali ve ayni zamanda isletme
teknigi yoniinden ¢ok ozel bir ihtisas konusu
mahiyetini tasidigr icin bidayette stiratle in-
kisaf edememistir. Uzun yillar memleketimi-
zin muhta¢ oldugu hemen hemen her nevi
demir ve celik malzeme harigten ithal edile-
gelmistir. Kirikkale tesislerinin, hurda ve
ham demirden celik imal edecek sekilde (ve
anak 10.00 ton/yil ¢elik kiilge istihsal edecek
kapasitede) olusu, bunlarin tam (veya enteg-
re) bir demir-celik sanayii tesisi addedilme-
sine imkdn vermemektedir.

Demir cevheri ve maden komiiriinden
bagliyarak, nihai hadde mamullerinin istih-
saline kadar bilumum izabe ve isleme tesis-
lerini icerisine alan (entegre demir-gelik)
sanayii'nin ilk temeli 3 Nisan 1937 tarihinde
Karabiik'te Siimerbank tarafindan atilmistir.
Karabiik Isletmesi bildhare, 21 Haziran 1955
tarihinde, 6559 sayili kanunla miistakil bir
Umum Miidirliik haline getirilmistir. (T. De-
mir ve Celik Isletmeleri) adin1 tasiyan bu
Umum Midiirliige "Divrigi Demir Madenleri
Miiessesesi” de baglanmig bulunmaktadir.

1939 yilindan beri faaliyetine devam eden
Karabiik Isletmelerindel959 yili sonuna ka-
dar, istihsal edilen kok.ham demir, kiilge ce-
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KARABUK DEMIR-CELIK iSLETMELERININ

YILLIK ISTIHSALLERI
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Sekil: 1

lik ve hadde mamuli miktarlari, yillar itiba-
riyle Sekil: 1 deki grafikte gosterilmistir.

1952 yilina kadar yedekte tutulan ikinci
yiksek firin da mezk(r yilda ateslenmis ve
ham demir kapasitesi bir misli arttirilmistir.
Isletmelere 1952 de ikinci bir kok fabrikasi,
1953 de modern bir Sinter tesisati ve 1954 de
ise modern bir pik savurma boru fabrikasi
ilave edilmistir. Karabik demir-celik isletme-
lerinin tevsiattan evvelki ve tevsiati miiteakip
je sahasinda bir hayli tadilat ve Islahata tabi
tutulduktan sonra, 1957 yilindan itibaren ta-
hakkuk safhasina konmustur. Karabiik tesis-
lerinin 1955 yilinda baslayan asil tevsiati, pro-
ulasacaklan kapasiteleri cetvel: I de gosteril-
migtir.

CETVEL: 1.

Karabiik isletmelerinin tevsiattan evvelki ve
tevsiattan sonra ulasacaklar1 kapasiteleri:

Kapasitesi, Ton Y

Tevsiattan  Tevslattan

£

Karabiik isletmelerinin tevsiatina muva-
zi olarak, Divrigi Demir Madenleri isletmesi
de tevsii edilmekte olup halen 550.000 ton/yil
olan cevher istihsal kapasitesi tevsiati miitea-
kip takriben 1.200.000 ton/yil seviyesin» ulas-
mis olacaktir.

Karabiik isletmelerinin tevsii son 122 yil
icersinde hizlanabilmistir. Ondan Onceki dev-
relerde doviz imkansizliklari, tevsiati hemen
hemen akamete ugratmis durumda idi. Bu
tesislerden miithim bir kismi hemen veya
peyderpey isletmeye alinmaktadir. Haddeha-
nelerin ve celikhanenin kismen ikmal edil-
mis ve isletmeye alinmis olmasi keyfiyeti,
miisbet tesirini sekil: 1 deki grafikte bariz
olarak gostermektedir. Miitebaki tesislerin
ikmali mali imkanlarin miisaadesi nisbetinde
hizlanabilecek durumdadir.

ISTIHLAK HACMI

Mevcut istihsal miktar ve imkanlarina
boylece, umumi bir nazar attiktan sonra,
simdi de istihlak hacmini ele alalim: "ikinci
Demir ve Celik Sanayii Merkezi' nin kurulu-
su dolayisiyle yapilan etiidler neticesinde,
tesbit edilmis bulunan yillik demir-celik is-
tihsal, ithalat ve istihlak miktarlari, Sekil: II.

TURKIYENIN YILLAR ITiBARILE
DEMIR ve CELIiK ISTIHSALI ve ISTIHLAKI

Tesisin ady sonra bnee Pstihaali
I. Kok Fsbrikalar ve
tali istibsa) tesislari S6a.000 270000 Kok
2. Kirma-Eleme ve& Sin- Ao
tes tesisaty 225.000 700.000 Sinter 3 bbb
3. Yiksek firinfar 00,000 00,000 M. demir A
4, Celikhane 200.000 S00.000 Kii. gelik
5. Haddehaneler 150000 480000 Hrd. mar Sekil; 2
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deki grafikte gosterilmistir. ithalat miktari,
doviz miisaadesi nisbetinde oldugu igin, 1941
yilindan 1957 sonuna kadar tetkik edilen dev-
rede, diizgiin bir tarzda seyretmemistir. Umu-
miyet itibariyle devamli olarak, doymamig
bir i¢ piyasanin mevcut oldugunu, bu itibarla
hakiki ihtiyacin istihlak miktarinin tistiinde
bulundugunu kabul etmek makul bir faraziye
olur.

istihsal cinslerini nazar itibara almak-
sizin, sadece Tiirkiyenin istihsal ve istihlak
miktarlarin1 diinyadaki diger tipik memleket-
lerle mukayese edecek olursak, bu sahada
¢ok geride oldugumuz derhal meydana ¢ikar.
Tirkiyede demir ve celik istihlakinin en faz-
la oldugu 1953 senesinde, nufiis bagina isabet
eden miktar takriben 20 kg. kadardi. Buna
mukabil, sadece bunun nufiis basina 7 kg.
kadar kismi Tiirkiyede istihsal edilmistir.
Cetvel: II de tipik memleketlerin nufiis ba-
sina isabet eden (celik istihsali) miktarlari
verilmistir. Eregli Demir-Celik Fabrikasinin
kurulmasindan sonra dahi - Karabiik tevsia-
t1 dahil - memleketimizde nufiis basina isa-
bet edecek celik istihsali ancak 30-32 kg. se-
viyasine ulasacagi diislinlilecek olursa bu sa-
hada ne kadar geride kaldigimiz kolayca an-

- Veli AYTEKIN

CETVEL: I1.

Tiirkiyede niifus basma isabet eden
celik istihsalinin tipik yabanci
memleketlerinkilerle mukayesesi:

Nifus basina isabet eden

Memleketin adi. celik istihsali. Kg.

1. Turkiye 8

2. Avrupa Meri memleketleri 200
(Ortalama degeri)

3. Amerika Birlesik Devletleri 600

4. Diinya ortalama degeri 90

Koppers Company, Inc., Pittsburgh, U.S.
A. Firmasi tarafindan yapilan II nci Demir -
Celik Sanayii piyasa etiidleri neticesinde,
Tiirkiye'nin ihtiyaci olan demir ve c¢elik ma-
mulleri, miktar ve cins itibariyle, cetvel III,
de gosterildigi sekilde tesbit ve tahmin edil-
migtir. Cetvel: IV te ise Karabiikte imal edil-
mekte olan hadde mamullerinin cinsleri gos-
terilmistir. (Cetvel: IV teki hadde mamulle-,
rinden maada, Karabiik, senede 50.000 ton
kadar dokiim piki ve 25.000 ton kadar da pik
boru istihsal etmektedir.) Bu. iki cetvelin
tetkikinden de goriilecegi gibi, halen Tiirki-
yede istihsal edilen demir-celik mamulleri,
(yasst hadde mamulleri) nin disinda kalan

lagtlir. mamullerdir. Karabiikte, kurulus itibariyle
CETVEL: II1.
Tiirkiyede piyasa tahmini ve tavsiye edilen
demir ve celik mamulleri:
1958 1963 Tavsiye Olunan 1963
Mamul Cinsi Piyasa Tahmini Piyasa Tahmini Mamuller Piyasanin ylzdesi
Yuvarlaklar, hafif profitler, tel gubuklar 325.000 465.000 330.000 7
Profil ve Rayiar 137.000 210.000 184.100 88
Satig igin kitik 40.000 70.000 56.700 . 81
Cubuk ve profil yekdnu 502.000 745.000 570.800 79
Pik ve Dékme Boru 125.000 185.000 100.000 54
Soguk haddelenmis sac 55.000 90.000 77.000 85
Sicak haddelenmis sag 15.000 35.000 28.000 80
Levha teneke 35.000 55.000 50.000 .90
Serit 8.000 10.000 8.000 80
35.000 65.000 55.000 84
Boru Bandi 30.000 60.000 50.000 84
Yessi mamuller yeki{nu 178.000 315.000 268.000 85
UMUMI YEKON 805.000 1.245.000 938.800 74

Not: Tavsiye olunan mamul miktarin, 1963 yth igin tahmin edi-
len piyasa ihtiyacinin dinunda tutulmustur. Bunun sebebi,
devamh satis imkaninin emniyete alhinmis olmasini sag-
lamaktir. Ayrica hinihacette, tesislerin kapasitenin %15
fevkinde calistiriimasi da mimkiin ve bunun agir sanayi-
de mutad oldugu disinilmustir.
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yilda ancak 25.000 ton kadar siyah sac¢ ve
10.000 ton kadar da mahdut eb'atta levha is-
tihsal edilebilir; istihsalinin bakiyesi tama-
men cubuk ve profillere miinhasirdir. Bu
itibarla, cetvel: III de gosterilip Karabiik
imalat: disinda olan (yassi hadde mamulleri)
nin imali, kurulacak II nci agir sanayi mer-
kezinin mevzuunu teskil etmektedir. Yine
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mertebesine yiikselecegi tahmin edilmekte
oldugundan, Il nci Demir Celik Fabrikalari-
nin kurulus kapasitesini en ekonomik tarzda
arttiracak hususiyette projeler hazirlanmis
boylece ikinci ve lg¢lincii kademe tevsiati ile
kapasitenin asagidaki- seviyelere ylikseltilme-
si derpis edilmistir.

ayni cetvelin (tavsiye olunan mamuller) si- Karabiik'e
tununda, yek(n olarak 268.000 ton/yil ile gos- Hadde verilecek killge, ' Piyasaya
terilmis olan yass1t mamul cins ve miktarlari Mamuld, veya blum verilecek pik,
.§ ..y. . ’ TON TON TON

II nci sanayiinin ilk kademede hedef tutaca-
&1 kapasite seviyesini tesbit etmektedir. 1963  Kurulus kapasi-

. . tesi 268.000 110.000
y.111n.da. 1.000.000 ton civarinda olan demir-ge- 7 nei kademe 470,003 170,000 500000
lik ihtiyacimizin 1970 yilinda 2.000.000 ton  ; ey kademe 1.000.000 170.000 220.000

CETVEL: IV.

Karabiik Demir ve Celik isletmelerinde imal
edilen baghca hadde mamuller] ve

¢elik cinsleri:
* Hadde mamélin adr Celik Cinsi
. G.34 0 %% kalinlda kadar yovarlaklar
Betonarme celigi G, 30 % ve daha kalin yuvariaklar
) ¢ .34 .
Konstfhksiyon celigt B e den _agad NPT, ve Lisebentler
: G .37 :
.42 80 e den yukari NPLUT, va kisshonilar
Konstriiksiyvon gelifh =
G . 34—70 Diset kise, yuvarlak, 1ldma
C.34
Gerni Levha {5 "k ve daha kalin) - Adi lavha
’ G.37
C .42 Gemi Lavha

Saglar [Siyah sag}

¢ . Pl&tina 0.5-1.5 ®a kalinlikta saglar

C.Y 1.5.50 % kalinltkte saglar
C.Ray Devlet tipi raylar
. c.37
Raylar Dekovil raylar
¢ .42
Deviet tipi traversler
Traversler o 3742
Bekovil Traversler
Cebire
BGemiryolu Malzemesi {KUctik} G .42 - Ergo
’ Krepo
Maden Diredii (GE.I.110) C.42
Groyder Bigadi G . Greyder Brinell sertligi: 250-325 BHN,
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KURULUS FAKTORLERI

ikinci Demir-Celik Sanayiinin kapasitesi,
mamur cinsleri, tesis tipleri ve kurulus yeri
gibi Ozelliklerini tesbit edebilmek icin asagi-
daki baslica faktorler tetkik edilmistir:

— Piyasa durumu

— Ham maddeler

— Enerj'i,

Nakliye,

— Mevki ve saha,

— Teknolojik durum ve
— is¢i durumu.

N A WN -
|

Piyasa durumu ve bunun neticesi kuru-
lacak tesislerin kapasitesi ile imal edilecek
mamullerin cinsleri yukarda umumi olarak
gOzden gecirilmistir. Enerji miinakale, mev-
ki, teknolojik metodlar ve is¢ci problemi hak-
kinda en isabetli bir karara varabilmek icin
evveld memleketimizin ham madde bakimin-
dan tetkiki icabetmektedir. Zira, ham mad-
denin kimyasal Ozellikleri, bulundugu mevki,
rezervi ve fiziksel Ozellikleri celik istihsalinde
kullanilacak metodu, istihsdl mevkiini, nak-
liye ve diger faktorleri genis Olciide tesbit
etmektedir.

HAM MADDELER

A) Demir Cevheri,

B) Maden komiirii,

C) Kireg tasi ve

D) Dolomit, fluspat, Mn-cevheri gibi nis-
beten az miktarda kullanilan yardim-
ct ham maddelerdir.

A) DEMIiR CEVHERI:

Tiirkiyede islenebilecek demir rezervleri
hakkinda derlenen bilgi cetvel: V te hiilasa

rinda olacagi nazari itibara alinarak, bugilin-
ki bilgimizle, rezervlerin kac¢ yilda bitecegini
tahmin etmek kabildir. Ancak, bunlardan
bir kismi kullanilmalarini imkansiz kilacak
nisbette gayri safiyetler ihtiva ettigi bir kis-
minin da amenajmanit ¢cok masraflt olacagi
hatirlanmalidir.

Divrigi demir cevherinin rezervi ve terki-
bi hakkinda Mad. Y. Miith. O. H. Barutoglu
tarafindan, 27 Nisan 1948 den 15 Ekim'e ka-
dar yapilan 5J aylik etiidler neticesinde, tes-
bit edilen degerler sudur:

Bitin rezerve samil Fe = % 63. 78
S =% 1.77
Cetvel: V. te verilen rezervler (yerinde

rezerv) dirler. Bunlardan istihsal yapilirken
daima takriben % 30 kadar (istihsal zayia-
t1 + tiivenan triaji) kabul etmek isabetli
olur.

Yine Mad. Y. Miih. O. H. Barutoglu'ndan
yazarin edindigi mallimata nazaran, Ayaz-
mant ve B. Egmir cevherlerinin terkipleri
asagidaki gibidir.

Ayazmant cevherinin ortalama evsafi:

Fe. 5595 %
sio, + AL, O; 10,32

M, 0,66

Cal 1.40

Mgl 348

5 — {azami %1} 0,84

Cu {Azard 0.50 garant! satig) 0.39

Zn. Fb. Sn Eser
Na,0-+K,0 0.8)

Sk 0.044

Biiyik Egmir cevheri (Akcay Sevkiyati)
ortalama evsafi:

edilmistir. Tevsiati miteakip Karabiik'iin Fe ?zgg %

ihtiyaci yilda 1.200.000 ton civarinda ve II nci 2'02 0:20

Demir-Celik Sanayiininki de 840.000 ton civa- As 0.26—1.14
CETVEL: V.

Tiirkiyede iglenebilecek demir ceévheri
yverinde rezervleri (tahribi olarak)

Tesbit adilmis Rezersl,

Muhtemel Rezervi, Teplam Reazervi,

Cevivr Ocaly Movkii TON TON TON
Divrigi 35,000,000 2.000.000 37.000.00¢
BUyUk Egmir Balikasir 10.000.000 7.000.000 17.000.000
Avazmant Balikesir 4.787.000 4,000,000 8.787 000
Ozkoyuncy Kayseri 3.000.000 4£,000.000 7.000.000
Kesikkoprii Ankara 2.000.060 4,000,000 6.000.000
Payas Hatay 1,000.000 1.000.000 2.000.000
Malatys (Hekimhan)  Malatya 9.000.000 ? 2.000.000
YEKRON: 61.000.000 22 000.000 86.767.000
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(bilindigi gibi, yiliksek firin harmaninda As
miktart ortalama % 0.03 sinirin1  agsmamali-
dir).

Karabiikte edinilen tecriibelere istinaden
Divrigi (C-Plaseri), Kayseri (Ozkoyuncu ma-
deni ve Kesik koprii madeni gayet eyi evsafi
haiz bulunduklar1 soylenebilir.

Karabiikte kullanilan demir cevherinin
% 90 kismi Divrigiden gelmekte, bakiye ih-
tiyaci ise hususi miitesebbise ait olan diger
kaynaklardan temin edilmektedir. Buna na-
zaran, II. nci demir celik sanayii cetvel V. te
gosterilmis olan diger cevher rezervlerinden
istifade edecek, bilhassa Malatya civarindaki
demir cevherleri Kayseri, Kesikkoprii ve
Ayazmant cevher yataklarini kullanabilecek-
tir.

Memleketimizde demir cevherlerinin ev-

Tesbit edilmis RezelY
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saf ve rezerv arastirmalari, bu sahada nihai
denecek seviyede olmadigindan, etiidler iler-
ledikce yeni membalarin bulunmasi veya
cetvel: V teki rakamlarin degismesi ¢ok
muhtemeldir. Malatya havalisinde arastirma-
lara M. T. A. tarafindan halen devam edil-
mekte oldugundan buraya ait rakamlara kay-
di1 ihtiyad ile bakmak gerekmektedir.

B) MADEN KOMURU:

Tirkiyede maden komiirii istihsal edilen
yegane yer Zonguldak havzasidir. Zonguldak
havzasinda kozlu, Uziilmez ve Gelik Bolgele-
rinden cikarilan komiir koklagmaya elverisli
evsafta olup bunlardan izabe koku istihsal
edilebilmektedir. Zonguldak havzasindan ay-
rica bir miktar da harman yapmaga elverisli
maden komiirii elde edilmektedir. (Armut-
cuk gibi) Rezerv miktarlar1 asagida gosteril-
mistir.

Muhtemel Rezerv Toplam Rezerv

Maden Komiiriiniin Cinsi TON TON TON

Koklagsmaya elverisli 184.000.000 1.014.000.000 1.198.000.000

Harman yapilabilen 44.000.000 62.000.000 106.000.000.
GENEL YEKON: 228.000.000 1.076.000.000 1.304.000.000

Maden komiirii yikama tesislerinin kapa-
siteleri soyledir.
Cacalagzi Lavuadi

Zonguldak Lavuari
Armutguk Lavuan

8.000 t/glin (2.800.000 t/yil)
12.000 t/giin (4.200.000 t/yil)
3.000 t/giin (1.050.000 t/yil)

YEKON: 23.000 t/giin (8.050.000 t/yil)

rezerve nazaran istihsal verimi % 70 ve 1964
yilindan itibaren yillik istihsal 10.000.000 t.
olacagi nazari itibara alinirsa, kOmiir yatak-
larinin takribi omriinii hesaplamak miim-
kiindiir.

Tevsiat1 miiteakip izabe istihsali icin Ka-
rabiik yilda 1250000 ton, II nci demir-celik
Sanayii de yilda 710.000 ton kadar olmak iize-
re cem'an 1960000 (veya 2.000.000) ton ma-
den komiirii kullanilmis olacaktir. Kok is-
tihsali i¢in kullanilan maden koOmiiriiniin
eb'at itibariyle 0-10 mm. olmasi gerekmek-
tedir. Zonguldak havzast kOmiirii ocaktan
cikarilirken % 35 nisbetinde tabii olarak bu
eb'atta kirildigindan ayrica kiriciya liizum
hasil olmamaktadir. Ancak, tesbit edilmig
koklasabilen kOmiir rezervinin uzun zaman
devam edebilmesi icin bunun izabeden gayri
sahalarda kullanilmasinin tahdit edilmesi ve
gerekirse kirici tesisler de kurmak cihetine
gidilmesi lizerinde simdiden ehemmiyetle
durulmalidir.

C) KIRECTASI, DOLAMIT V.S.:

Bu maddelerden kiregtasi Tiirkiyenin her
tarafindan mebzulen bulundugu icin 6zel bir
problem teskil etmemektedir. Dolomit ise
Karabiik yakininda (Balikisik mevkiinde) ve
Bartinda mevcuttur. Tirkiyenin daha bir
¢ok yerlerinde bulunmasi da ¢ok muhtemel-
dir. Ciiz'i miktarlarda kullanilan fliigpat v.s.
de Tiirkiyede hakeza bulunmaktadir.

FABRIKANIN KURULUSU

Tiirkiyede mebzul dmeir cevheri, koklas-
maya elverigli ve yeter miktarda maden ko-
miirii, enerji ve mahdut miktarda nakliye
imkanlar1 olduguna gore, bunlari gozoniinde
tutarak fabrikalarin en miisait kurulus yerini
tesbit etmek kabildir. Bunlarla birlikte, ma-
mullerin istihldk merkezine ulastirilmasi,
is¢i temini iklim sartlari, bolgenin inkisafi,
suyun mevcudiyeti gibi faktorleri de tabiatiy-
le nazari itibara almak sarttir. Nakliye ko-
layligi ve ucuzlugu bakimindan fabrikanin
sahilde ve bir liman civarinda kurulmasi, da-
hile demiryolu ile baglanmig olmasi ve bunun
civarindan ana enerji sebekesinin de geg¢me-
si pesinen sart kosulmustur. Biitiin bu hu-
suslar nazari itibara alinarak kurulus icin
en uygun olabilen bir kac namzet mevki tes-
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bit edilmis ve bu en miisait yerler daha derin
bir mukayeseye tabi tutulmustur. Karadeniz
Ereglisi, Bandirma, Izmit, Mersin ve Isken-
derun limanlar1 bu suretle her yonden ince-
lenmistir. Bu maksatla, bilhassa bir ton ma-
muliin ham maddeler menseinden itibaren
miistehlike ulasmciya kadar katettigi mesafe
ve bir ton igin lizumlu madde miktarlar:
(Ton Km.) olarak bulunmus ve muhtelif ku-
rulus yerlerine goére mukayese edilmistir.

Netice itibariyle, en miisait yer olarak
Karadeniz Ereglisi tesbit ve teklif edilmistir.
Filhakika: Eregli, deniz kenarinda, iyi bir
limana sahip, komiire yakin, elektrik sebeke-
si lizerinde ve (ton x km.) rakami en kiiglik
bulunan bir yerdir.

MALZEME BALANSI, ISTIHSAL
METODLAM

Tiirkiyede izabe hurdast bulunmadigi
(daha dogrusu pek ciiz'i miktarda mevcut
oldugu) buna mukabil demir cevheri mebzul
denecek miktarda bulundugu, koklasmaya
elverisli maden komiiri de mevcut oldugu
tesbit edildikten sonra, ham demir ve celik
istihsal metodlar1 kendiliginden tebelliir et-
mis oluyor. Bu sartlarda ham demirin yiik-
sek firinda - kok kullanmak suretiyle - istih-
sal edilmesi, halen kullanilan en pratik, ucuz

ve emniyetli usuldiir. Yass1t hadde mamulleri-
nin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri g6z6niinde
tutularak, en ekonomik ve modern celik imal
metodu da oksijen lflemek suretiyle konver-
terde bazik usulle celik istihsal tarzi olacagi
tabiidir. Bu suretle, kok ve ham demir istih-
salinin T{stiinligini muhafaza eden Kklasik
tesislerde; celik istihsalinin ise, bugilin en
cok ragbette olan oksijen bazik konverterin-
de yapilmast takarriir etmistir. Entegre de-
mir-gelik isletmesinin muhtelif istihsal tni-
teleri kisaca yazinin miitebaki kisminda tas-
vir edilecektir.

istihsal iiniteleri ve isletme ameliyeleri
hakkinda toplu bir fikir vermek ftlizere kul-
lanilacak baslica ham maddelerle
dair malzeme - akim semasi: Sekil: 3 te gOs-
terilmistir. Mezk{ir semada, malzeme miktar-
lari, verim ve isletme ameliyeleri, ham mad-
de safhasindan itibaren piyasaya
mamuller safhasina kadar, sirasiyle verilmis
bulunmaktadir. Semada, satisa
yart mamul ve mamuller ¢ift ¢izgili dikdort-
genler icersinde gosterilmistir. Cetvel: VI da,
kurulusta ve bunu miiteakip tevsiat kademe-
lerin neticesinde Eregli Demir ve Celik Fab-
rikasinin kullanacag: baslica
miktarlar: ile mamul miktarlar1 tahmini ola-
rak verilmistir.

bunlara

arzedilen

arzedilecek

ham madde

CETVEL: VI

E. D. C. Fb.nm kurulusta ve bunu miiteakip
tevsiat kademeleri sonunda kullanacag
baslica ham maddeler ve istihsalleri:

Kuruloy 11 nti kademe Wi neid kadems
(. ef kademe) sonunda sohwhda
TON - TON TON |
1. HAM MADDELER:
a}) Demir cevheri Bd4}.200 1.848.000 3.100.0%0
s3] Modgr:l kmiiri 710.000 1.420.000 2.400.0030
¢} Kireg tags 223.000 470,000 B00.000
2. ISTIHSALLER.
a} Hadde mamdli 268.000 470,000 1.900.000
b) Karablk'e killge veya bldr . 1ooon 170.000 170,000
220,000 220,000

“¢) Piyasaya pik

Fabrikanin kurulusu ii¢ yil kadar bir za-
man olacagr tahmin edilmektedir. Il nci ve
IIT ncti kademe tevsiat devreleri igletme faa-
liyete gectikten sonra, piyasanin durumuna
gbre, en miisait zamanlarda ele alinacaktir.
Ancak, asagidaki izahattan da anlasilacagi

vechile, kurulusta intihap edilecek tesisler
ve bunlarin yerlestirme plani, II. ci ve III. ci
kademe tevsiatmi en ekonomik olarak tahak-
kuk ettirmeye imkan verecek surette ayarlan-

mis olacaktir.
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ISTIHSAL UNITELERI
II nci Demir Celik Sanayii asagidaki bag-
lica istihsal iinitelerinden tesekkiil edecek-
tir.

1. Kok ve Kok tali istihsal tesisleri,
2. Sinter tesisati,
3. Yiiksek firin,

4. Celikhane ve
5. Haddehaneler.

1. KOK FABRIKASI:

Tek yiiksek firin i¢in llizumlu izabe koku-
nun istihsali i¢in, tali istihsal tesisleri ile be-
raber, 67 firmlik bir batarya teklif edilmek-
tedir. 640.000 ton maden komiiriinden istih-
sal edilecek 440.000 (ton/yil) kok komiiriiniin
% 75-8 kadar kismi toz ve kiigiik parga oldu-
gundan, bakiye 405.000 ton kadari izabe icin
Y. firna sevkedilecektir.

Kok kémiirti kuru halde % 75 sabit kar-
bon, % 19-22 kiil ve % 2 kadar ugucu ihtiva
edecektir. Karabiikteki tecriibelere istinaden
tesbit edilen bu degerlerin, tetkikinden de an-
lagilacagi vechile, Tiirkiye Komdiirleri umu-
miyetle yiiksek kiilliidiir. Bu ozellik miihim
bir mahzur olmakla beraber izabede kullan-
maya mani degildir.

Kok Fabrikasi istihsalleri asagida goste-
rilmistir.

istihsal nev'i Yillik miktar

Kok ve kok tozu 440.000 ton (%7 1/2 tozlu)
Katran 23.000 ton

Amanyum silfat 3.620 ton

rnoton benzolu 4.920.000 litre

Tulnol 250.000 litre

Ksilol 88.000 litre

Naftalin 475 ton

Kok gazi 170.000.000 M®

Istihsal edilecek kok gazinin alt 1s1 dege-
ri 4150 Kcal/M’ kadar olup sarjedilen beher
ton kuru maden kémiiriine 300 M’ kadar gaz
tekabiil etmektedir.

2. SINTER TESISATI:

Hazirlanan ilk raporunda Koppers fir-
mast sinter tesisatinin kurulmasini bir var-
yant olarak diislinmiis ve ikinci planda mii-
talda etmis bulunmaktadir. Ancak, Tirkiye-
de mevcut cevherlerin mithim bir kismi kii-
kiirt ihtiva ettigi, toz cevherlerin degerlendi-
rilmesi gerektigi ve sinterle calismanin yiik-
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sek firin rejimine ve verimine miisbet tesir
icra ettigi dustliniiliirse, entegre ikinci demir
celik fabrikasinin bir sinter tesisati ile mii-
cehhez olmasi sayani tercih, hatta bir emni-
yet zarureti olarak liizumlu miitalda edilmek-
tedir. Kullanilacak cevherin miihim bir kis-
mini kirma-eleme ve sinterleme'ye tabi tut-
mak tlizere, sinter tesisatinin kurulmasi ile
ilgili proje, cevher oOzellikleri ve rezervleri
hakkinda daha derin bir bilgiye ihtiyac his-
settirdiginden, bu tesisin teknik hususiyetle-
ri hakkinda, bu safhada kat'i rakam vermek
miimkiin goriilmektedir.

3. YUKSEK FIRIN:

Yilda 440.000 ton mayi ham demir (kisa-
ca mayimaden) istihsali i¢in teklif edilen fi-
rinin baslica o6l¢tleri:

Hazne kutru 28 ft. ( 8.534 M.)
Mecmu irtifai

(Maden deliginden
108 ft., (32.918 M,)
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kilah tepesine)
Tayer adedi
olarak verilmistir.

Hava, sobalarda isitilarak 815°C kadar
sicaklikta olmak tizere, Kkoriikler vasitasiyle
azami 2.10 Kg./Cm’ basincla ve azami 188.000
M?*/Saat hizla firma iiflenecektir. Beher ton
mayi madene tekabiil eden baca gazi miktar:
takriben 3550 M’ kadardir. Bu suretle yilda
1562400000 M’ yiiksek firin gaz1 istihsal edil-
mis olacaktir. Bu miktarin % 30 kadar kismi
havay1 1sitmak icin sobalarda; bakiyesi de
kok gazi ile tav firinlarinda elektrik-buhar
lretimi ve sair teknolojik maksatlarda istih-
lak edilecektir .Baca gazi elektrofilterde te-
mizlendikten sonra kullanilacaktir. Bir ton
mayi maden icin hesaplanan kok komiirii ih-
tiyact 920 Kg. kadardir. Elde edilecek mayi
demirin tipik bilesimi su olacaktir.

Si — % 0.8 — 1.0 (Normal)

S — % 0.035 veya daha az

P — % 0.10 (azami)

Mn — (isletme ihtiyacina ve Mn- cevheri teminine bagh)

Firin, yiiksek baca taziki ile caligmaya
elverigli konstriiksiyonda yapilacaktir. Lii-
zumlu ham madde cins ve miktarlar1 sekil 3:
te ve Cetvel: VI da verilmistir.

4. CELIKHANE:

Birinci kademede, 470.000 ton/yil kiilge
celik istihsal etmek igin, oksijen tiflemek su-
retiyle calisan, bazik astarli beheri 80 tonluk
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iki konverter tavsiye olunmaktadir. Bunlar- sarjina benzer terkipte mayi maden kullan-

dan biri calisirken digerinin astari hazirlana- mak sartiyle, ham demirde mevcut fosfor ve
cak ve bu suretle saatte bir dokiim yapan kiikiirtiin bir kismini elimine etmek kabil

bir konverter devamli calisir halde buluna- oldugu gibi, 1St randlmarll normal bessevmer
Kt usuliine nispeten daha yiiksek bulundugun-

caktir. dan % 30 kadar hurda sarjetmek te miimkiin-

Bu metodla, Siemens-Martin ocaklar1 diir. Kullanilan oksijen % 99.5 safiyettedir.
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Bir ton kiilge celik elde etmek icin ILi-
zumlu maddeler asagida gosterilmistir:

Mayi ham demir 936. Kg.
Hurda 196. Kg.
Ferro alyajlar 7.5 Kg.
Demir cevheri 30. Kg.
Kireg tasi 120. Kg.
Dolomit 12. Kg.
Fiugpat 5. Kg.

Konvertere tlflemek lizere, beher kiilce
ton icin 62 M’ oksijene ihtiyac vardir. Bu
maksatla, iki adet (beheri 80 ton/giin kapa-
siteli) oksijen istihsal tinitesi teklif edilmek-
tedir. Bundan mada, celikhane icin:

a) Konverter bacasindan c¢ikan gazlari
temizlemek ve bunlarin icindeki de-
miri degerlendirmek tizere bir elek-
tro - statik gaz temizleme tesisi,

b) Tugla ve konverter astarlarini ihzar

tesisleri,
¢) Kire¢ ve dolomit kalsinasyon firini,
d) Ingot kaliplar1 dokiimhanesi,

e) Kaliplarin siyrilma ve hazirlanma te-
sisleri de kurulmug olacaktir.

Bir konverter ilavesiyle celikhane istih-
sal kapasitesi kolayca bir misli artirilabile-
cektir.

Kiilge agirligi takriben 15 ton kadar ola-
caktir.

5. HADDEHANELER:

Ingot tavlandiktan sonra, istenilen hadde
mamullerini elde etmek ve mamul cinsine
tabi olmak iizere, sirasiyle asagidaki tesisler-
de islenecektir.

a) Kombine ikili ve dortli hadde: (ikili:
46x114 ing, dortli: 38 in¢ ve 53x114 ing):
Ingottan dogrudan dogruya slab imali veya
slabtan yeniden tavlanip levha imali icin
kullanilacak; kapasitesi III. cii tevsiat kade-
mesi icin dahi yetecek seviyede olacaktir.
Haddelenebilecek kiilge boyutlar1 (62x82 ing)
kesitte, takriben 15 ton agirlikta kabul edil-
mektedir. Azami levha genisligi 2.50 M., uzun-
lugu 25.00 M. kadar olup kalinlik ise 4.540
mm. civarinda olacaktir.

b) Tek tezgdhli dortlii rezerzible sicak
serit haddesi; (26 in¢ ve 49x66) in¢): kangal
sicakligini muhafaza etme firmlan ve kangal
makinalar1 ile miicehhez olan bu haddede

2-15 mm. kalinlikta kangal haddelenecektir.
150 M. genislige kadar serit haddelenebil-
mekte, yilda normal olarak 360.000 ton civa-
rinda istihsal yapmaktadir. Bu hadde mamul- -
lerinin bir kismi bolge tesislerinden gegirile-
rek boru banti veya sicak haddelenmis kan-
gal olarak piyasaya arzedilmekte, miihim bir
kismi da dekapaj tesislerinde temizlenmek-
tedir. Dekape malzemenin ciiz'i bir kismi ke-
silerek levha saci halinde satisa, asil kismi
ise dort tezgdhli seri (tandem) soguk hadde-
leme tesislerine sevkedilmektedir.

¢) Dort tezgdhli soguk haddeleme dortlii
tandem grubu (21 ing¢ ve 53x66 in¢): Kangal
acma, sarma cihazlar ile yag temizleme ve
duman emici tesisleri de ihtiva eden bu had-
de grubunun ¢ikis hiz1 450 m/dak. kadar olup
kiiciik bir tadilatla bu hiz iki misline cikari-
labilecektir.

% 50 teneke ve % 50 oto-gbovdesi malze-
mesi haddeledigi takdirde, yillik kapasitesi
240.000 ton kadar olabilir. Bu haddeden c¢i-
kan imalatin bir kismi (kalayli teneke imale-
dilecek olanlar) elektrostatik temizlemeye
tabi tutulur. Gerek bu sekilde temizlenmis
ve gerekse temizlenmemis haldeki bilumum
imalatin tav firinlarinda tavlanmasi ve bunu
miiteakip temper haddesinde sathi bir ezme-
den gegirilmesi sarttir. Tav firinlar1 I nci ka-
demede, silindir seklinde (14 adet - 42 kaide),
miistatil seklinde ise 3 adet - 9 kaideden)
ibaret olmasi tavsiye edilmektedir.

d) Temperleme veya sathi paso verme
haddesi: Sogut haddelenip tavlanmis halde
piyasaya arzedilecek kangal veya levha ha-
lindeki saclar ile kolay kaplama ameliyesine
sevkedilecek kangallar muhakkak temperle-
me veya sathi paso ameliyesine bu kombine
haddede tabi tutulurlar.

e) Elektrolitik kalay kaplama, parlatma,
yaglama ve kesme tesirleri: bunlarda kalay
kapl parlak - kesilmis teneke levhalar imal
edilmektedir.

Haddehanelerde elde edilecek cesitli ma-
muller i¢in kullanilacak hammadde ve yari
mamul miktarlari, ayr1 ayn olmak {izere,
Sekil: 3 te detayli gosterilmis bulunmaktadir.

YARDIMCI TESISLER, ENERJI - SU
IHTIYACI

Fabrikanin kurulusta ihtiyact olan yillik
242.7x10* KWS.hk enerjinin 1593 x10° KWS.
kismi kendi santralinda iiretilecek, bakiye
834x10° KWS. ka'dan ise dis sebekeden te-
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min edilecektir. Bunun icin iki adet, beheri
10.000 KW takatinde 13.800 voltluk tiirbo-je-
nerator kurulmasi disiiniilmektedir.

Yillik buhar ihtiyact 12926 x10° Kg. ka-
dar tahmin edilmis olup bunun 677.8 Xi0° Kg.
kismi proses buhari, 614.8. X10* Kg. kismi1 da
elektrik enerjisi tiretim buhari igin kullanil-
mis olacaktir. Fabrikada kurulacak beheri
100.000 Kg/saat buhar tlreten iki adet kazan
bu maksada kifayet edecektir, (buhar 43.5
Kg./SM.” tazyikli 440°C ta istihsal edilecek-
tir.

Elektrik, 1s1 ve buhar halinde istihlak
edilecek olan yillik enerji balanst cetvel: VII
de hiilasa edilmistir.

CETVEL: VII.

Yillik enerji balansi
(1s1 buhar ve elektrik olarak):

ENERJI KAYMAKLARI:

1 —Kok gazindan (yilda 170X10° M*) 0.7055X10"* Kcal.
2 —Y. firin gazindan (yilda 1562.4x10° M') 1.2186X10»* Kcal.
3 —Madsn kémiriinden (yilda 70.000 t) 0.4170X10"" Kcal.

4 — Elektrik sebekesinden (yilda 83.42x10° 0.2339XI0" Kcal.

KWS)
Yekin: 2.5800X10"* Kcal.
ENERJI ISTIHLAKI:
1 — istihsal {nitelerinnde 1s1 igin, kok gazi 0.3320X10" Kcal.

Y. firin gazi 0.8073x10"* Kcal.

2—Kiivvei mubharrike ve aydinlatma igin

0.1500X10"* Kcal.
0.4170X10" Kcal.
0.2389XJ0" Kcal.

Kok gazi + Y. firin gazi
Maden komiirii
Sebeke elektrigi

3 — Buhar dretimi i¢in, kok gazi + Y. finn

gazi + Madan kémiiri 0.6051X10"* Kcal.

2.5520x10" Kcal.

Fabrikalarin yine kurulus kademesinde,
su ihtiyaci1 0.89 M’/saniye tatli su, 2.78 M®/sa-
niye de deniz suyu olacagi tahmin edilmis-
tir.

Gerek, enerji ve gerekse su ihtiyaci II. nci
ve IIl. nci kademelere tevsiattan sonra ar-
tacagi tabiidir; ancak bu artig kapasite ar-
tist nisbetinde olmayacaktir.

IKINCI DEMIR - CELIK SANAYIiNIN
MEMLEKET EKONOMISINE TESIRLERI

ikinci demir celik sanayii, memlekette
ekonomik gelismelere genis mikyasta ve ¢ok

Veli AYTEKIN

mihim derecede hizmet edecektir. Bu miis-
bet tesirlerin bashcalar1 asagida siralanmis-
tir.

1 — Doviz tasarrufu: 1953-57 yillar1 ara-
sindaki bes yillik devrede Tiirkiyeye ithal
edilen 384.000 ton kadar hadde mamuli igin,
bugiinkii rayi¢ tizerinden 80.000.000 dolar ka-
dar doviz sarfedilmistir. Buna gore bir yilda
160.000.000 TL. harice doviz halinde ¢ikmis
demektir. Hakiki ihtiyacin yine de karsilana-
madig1 ve bu rakama fabrikasyon mamulleri
dahil edilmedigi diisiiniilecek olursa, bunun
ehemmiyeti daha iyi takdir edilmis olur. Ikin-
ci demir-gelik sanayiinin kurulusu ile mem-
leket biyiik bir doviz refahligma kavusmus
olacaktir.

2 — Ikinci demir-celik sanayiinde 2.000
kisiye dogrudan dogruya ve binlerce sahisa
da bilvasita is temin edilmis olacaktir.

3 — Memlekette, malzeme temini imkan-
sizligindan bu giine kadar kendini emniyet-
te hissetmiyen tali demir sanayii subeleri ve
fabrikasyon tesisleri inkisafa mazhar olacak,
bir cok yeni sanayii cesitleri de dogacaktir.
Bilhassa kiiciik sanayii, mobilya sanayii ge-
lisme imkanini bulacaktir.

4 — Balik, sebze, meyva ve yag konser-
ve sanayileri canlanip gelisebilmek icin tene-
ke veya sac temini kabil olacak, bu suretle
memleketimizde mebzulen bulunan gida mad-
delerini dahilde ve haricte degerlendirmek
miumkiin olacaktir. Konserve sanayii inkisafi
sayesinde bir mevsime has yiyecekleri dort
mevsim boyunca muhafaza ve istihlak etmek,
mauyyen bolgelerde bol ve ucuz olan mad-
deleri yurdun her tarafina tevzi etmek ve
dahilde alig verisi tesvik etmek suretiyle de
¢ok mithim faydalar saglanmis olacaktir.

5 — Konservecilige paralel olarak, Ziraat
makinalar1 ve su borulari imali ile ilgili sa-
nayiiler de geliseceginden memlekette ziral
gelirin artmasina ve koyliiniin kalkinmasina
yardim edilmis olacaktir.

6 — Yasst hadde mamulleri (demir yolu
vasitalari, gemi, kamyon, otomobil gibi) mii-
nakale vasitalarinin tamiri ve imalinde bag-
lica yapt malzemesini teskil ettiginden, tasit
sanayii genis mikyasta inkisaf edebilecektir.

7 — Tiirkiyede biitiin demir-gelik sana-
yii istikrara kavusacak, ikinci demir ve celik
fabrikalar1 Karabiik'iin miitemmimi ve piya-
sanin nazimi mesabesinde memleket ekono-
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misine cok miisbet tesirler icra etmis olacak-
tir.

TESEKKUR

Bu yazinin hazirlanmasinda, (Koppers
Company, Inc. Pittsburgh, Pa. U.S.A)) firma-
sinin  Sanayii Vekéaletine sundugu rapordan
T. Demir ve Celik Isletmeleri, T.K.I., E.I.E.I,
ve M.T.A. resmi kaynaklarindan istifade edil-
mistir. Ayrica, Demir cevheri rezervleri ve
maden komiri ile ilgili kisimlar, Y. Maden

sl

Miihendisi O. Hulusi
mistir.

Barutoglu ile tartisil-

ikinci Demir ve Celik Sanayii'nin, bu ya-
ziya bahis konusu olarak belirtilen hususiyet-
leri avam proje safhasina ait bulunmaktadir.
Projenin tatbikati esnasinda, burada verilen
teferruatla ilgili rakamlarin az c¢ok tadilata
ugrayabilecegi hatirlanmalidir.

Yazinin hazirlanmasinda maliimatindan
istifade etmis bulundugum makam ve sahis-
lara tesekkiirii zevkli bir vazife addederim.
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I — ONSOZ:

Avrupa miisterek pazarina dahil edilme-
miz hususunda miizakerelerin cereyan ettigi
su siralarda, heniiz kurulus ve tecriibe ima-
lat1 safhasinda bulunan memleketimiz Sera-
mik Sanayiinin durumunu aydinlatmak, ge-
rekli tedbirlerin zamaninda alinabilmesi ba-
kimindan c¢ok faydali olacaktir.

Renk oksitleri ve bazi sir maddeleri gibi
¢ok ciliz'i olan kimyevi eczalar haric, biitiin
diger ham madde ve yardimci malzemesini
memleket dahilinden tedarik ederek istihsal
yapan Seramik Tesislerimizin karsilastigi giic-
likler Avrupa ve diger yabanci memleketler-
dekilerle mukayese edilemiyecek kadar faz-
ladir. Seramik Sanayimde kalitenin teminin-
de en mithim rolii ham maddenin oynamis
olmasi sanayicilerimizin  karsilastiklari bu
giicliiklerin en basinda gelmektedir. Filhaki-
ka, bu giin seramik ham madde yataklar:
memleketimizde arzu edilen bir sekilde tet-
kik edilememis ve mevcut, calisiilmakta olan
lic, bes ocaktada tatbik edilen istihra¢ me-
todlar1 tamamen iptidai olup, hic bir sekilde
miitecanis bir malzeme teminine elverisli
degildir. Ilaveten, istihrac edilen bu seramik
ham maddeleri, fabrikalarda islenmeden ev-
vel homojenligi saglamak ve ayni evsafi de-

vamlt olarak temin edebilmek igin lizumlu

yikama, karistirma, dinlendirme ve zenginles-
tirme v.s. gibi ameliyelerden higbirisine tabi
tutulmadiklarindan ve ekseriya en basit fizi-
ki ve kimyevi analizler dahi yapilmadigindan,
kaliteli bir

mamuliin istihsal edilmesinde

emniyet unsuru olmaktan ziyade gli¢likler
ortaya cikarmaktadirlar. Bunun aksine ola-
rak Avrupa Seramik Sanayii arzu ettigi ham
maddeye bir telefon talebile ve emin olarak

kavusabilmektedir.

Kalifiye eleman ve imalat cesitleri baki-
mindan hentiz cocukluk devresinde bulunan
Seramik Sanayiimizin, bu sanayiin hakikaten
uzun tecriibe ve olgunluk zamani icap ettir-
mesine ve arzu edilen evsafta ve istikrarl
ham madde temininde glicliiklerle karsilas-
masina ragmen aylara sigdirilabilecek kadar

kisa bir tecriibe isletmesinden sonra piyasa

tarafindan da taleb edilebilen bir mamuli
istihsal etmesi takdire sayandir.
II — MEMLEKETIMIZDEKi SERAMIK

TESISLERI VE BU MAMULLERE
OLAN IHTIiYACIMIZ:
Memleketimizde kurulmus, kurukmakta
olan ve siparise baglanmis bulunan Seramik
Tesislerinin durumu asagidaki liste 1. de gos-
terilmistir.
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LISTE: 1

MEVCUT, MONTAJDA OLAN VE SIiPARISE BAGLANMIS BULUNAN
SERAMIK FABRIKALARININ FAALIYET VE KA PASITE DURUMILARI

ISTIHSAL KAPASITELERI (Ton/Sene)

TESISIN ADY Mutfak Skl 4 o] Yer lbzel&tsr | Muhtelif
esvant tesisat Fayansi] Karosw ince Ditjer Yekin
e makz. ¥ Mgak | Yiksek | seramik

1. ECZACIBASE SERAMIK Fb.

Mavcut kapasite 2.400 250 — - — — 50 —_ 2,700
1952 kapasitasi 2.900 3.500 sl 6.500

1945 " 4.400 5.000 100 2.500

1. CANAKKALE SERAMIK Fb.

700 (Frit}
Mevcut kapasite — B 4,500 — 250 350 50 1600 Ates 7.450
(H000 V) . tulas}
1965 kapasltesi -— - 6.000 — 500 1.060 100 700 (Friny| 30,300
. (Ates 2000
i1, ISTANBUL PORSELEN SAN. tuilase)
Meveut kapasite —_ —_ —_— —_ _ —_ 100 — <] 1
1962 kapasites 1.600 | . 1.200 — 300 &00 1.000 100 —_ 4.800
IV. REBil GORBON FAB. 400 - - — - - 100 - 500
V. SUMERBANK FABRIKALARI.
»— Yildiz
1961 kepesitss! 100 - - - - - 100 - 200
b = Istanbul
19465 kapasitesi 3.000 4.0m0 — — 400 1.000 100 - 8500
¢ — Boxdylik .
| 1965 kapasitesi = e 3000 [ 3.000 _ —_— - — . 6.000
GENEL YEKIM:
Meveut kapasite _ 2.800 Cosn | 4500 — 250 350 300 2.500 10.750
1962 yilt mistakbel kapasi. 5.000 4700 | A500 300 850 1.350 450 2.300 19.450
1965 yili mistakbel kapasi. 9.500 10.200 000 | 3300 |° 1500 3.000 400 2700 39.800

Bunlardan Eczacibasi Fabrikasi 1958 eki- olup montaji 1961 ortalarinda ikmal edilecek-
minde, Reb'i Gorbon 1959 da faaliyete gegmis,  tir. Stimerbank'in diger fabrikalar igin ise
Canakkale Seramik Fabrikalar1 hentiz tecrii- Cekoslovaklarla mukavele imzalanmig ve ilk
be isletmesini tamamlamistir. Istanbul Por- taksitleri de transfer edilmistir. Bunlarln'ip—
selen Sanayii ise insaat devresinde olup, ele- saatina 1963 yilinda baglanmasi beklenebilir.

man yetistirme gayesiyle, laboratuvarlann- Memleketin bu mamulleri olan ihtiyac
da ufak c¢apta imaldt yapmaktadir. SuU- durumu ise, asagidaki liste II. de gosteril-
merbank'm Yildiz'daki fabrikast tama-  mistir.
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LISTEMI

MEMLEKETIMIZIN MUHTELIF YILLARDA SERAMIK
MAMULLERI MUHTELIF IHTIYAC LISTESI

cinst MIKTARE Sane MULAHAZAT
I, Mutfak asyast 1704 {Ton) 1950 Yapitan filli ithalste gore
. . 2.419 M 1952 Yapilan filll Tthalata gire
' 2,409 " 1954 Yapilan fitli ithalata gbre
S U - 1957 . Yapilen fiili ithalta gire
3.000 . w0 . Beklenan imalat ve yapian ithaldte gore
5.000 o 1942 Miifus arbiy ve hayet seviyesinin  yilkssimesi
ile ilgili clarzk heklensn sarfivat
8.000 i 1965 Nofus artigr ve hayat  seviyesinin  yiikselmesi
. ile ilgili olarek beklenen sarfivat
12.000 v 1970 NUfus artigi ve hayat seviyesinin  yikselmasi
ile ilgili olarak baklenen sarflyat
i1, S1hhi tesizat malramesi . M 1950 Yapulan filli ithalste gbre tekribi tavziat
1.000 ' 1952 aprlan flil ithalita gre tokribi mvziet
2.800 " 1954 Yapilan flill ithaléta giire takeibi tevziat
1.800 v 1557 Yapilan fiili ithaléta gire takribi tevziat
2.400 v 1960 Beklenen imalét ve yapilan ithaldta gire
3800, 1962 Nofus artigi ve hayat seviyesinin  yikselmesi
ile Haili olarak beklenen sarfivat =
soot 1968 Nisfus artisi ve hayat seviyesinin  yikselmesi
‘| ile ilgili olarak beidenen saffiyat )
10.000 " 1970 Nofus artigi ve hayst seviyasinin  yiksalmes!
- ilé ilgili olarzk beklaen sarfiyat
lil. Duvar ve yer fayanst 1106 . - 195G Yaplan fiilt ithaldta gdre takribi tevziat
ey, 1952 Yaprten fiilt ithaléta pre takribi tevziat
3.500 el 1954 Yaplan filli ithalate gbre takribi tevziat
280 . 1957 Wapilan filli Hhalita gbre takribi tevziat
3.000 e 190 Beklenen imaldt ve yapifan ithaldta gbre .
5.000 - V962 Miffus artisr ve hayat seviyesinin  ybkielmesi
ile ikgilt olarak heklenen sarfivat
9.000 e 1948 Mifuz artipt ve hayst sevivesinin yiksslmes!
) ’ : tle ilgili olarak beklenen sarfiyar
14.000 - 1970 Nufus srtigl ve hayat sevivesinin  yUkselmesi
ile ilgili clarak beklenen sarfivat
VI. Yisksek ve algak tevettir 765 " 1950 | Yamlan fiili ithaldta gbre
izol&tériari : &80 i 1952 Yamlaa fiili ithaldta gdre -
1.800 ., 1954 Yapilan fiili ithaldta glre takribi tevziat
1.300 " : 1957 . Yepilan filli Tthalfta gére takribi tewziat
2,000 ' 1960 Beklensr imalét ve yamlan ithalsta gire
2500 ., 1962 Memleketimizin elekirifikasyonu ife iigill ola-
rek artacek sarfivata gire :
.- - . 4.000 oo - 1945 Mamleketimizin elektrifikasyony tle ilgili ofa-
. rak artacak sarfiyata gdre .
5.000 . 1970 Memleketimizin elektrifikasyonu ile ilgili ola-
t . rak artacak sarfivata qdre )

Liste I ve liste II. nin karsilastirilmasit  daha iyi belirtilmis olur. Bu durum asagida-
suretile Seramik Sanayiimizin istihsal duru- ki liste II1. de gosterilmistir,
mu ve memleketimizin istihldk kapasitesi
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LISTE: III

MEMLEKETIMIZIN SERAMIK MAMULLERI
ISTIHSAL VE ISTIHLAK DURUMU
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cinsi SENE TSTINSAL isTiHLAK MULAHAZAT
- - (Ten) {Ten)
1 — Mutfak egyast 1960 2.800 3.000 Istibsal, istihféki temamiyle karsiyacok bir
1962 5.000 5.000 curumdadir.
1965 9.500 8.000 B
1970 2.500 12.000
9 e S BT tesisat mal- 1960 250 2,400 1942 den sonca bir istibsal fazlahd mevzubahs
zamesi 1962 4.700 3.600 oiup ihrag imkbnlerinin aranmasi 18zimdir.
’ 1965 10.200 6.000
1970 10.200 10.000
3 — Duvar ve yer fa- 1940 - 4.500 3.000 Istihsal, istihlaki tamamiyle karsiliyacak hir
yansi 1962 4.500 5.000 durvmdadir,
1965 12.300 %.000
1970 12,300 14.000
4 — Yiksek ve aléak 1960 &0 2.000 Yalmz yiksek teveutir izoliSrlerinde ithaltat
tevetthr  izolatde. 19562 2.200 2.500 mevzubahs olebilir. 1965 den sunra ise mem-
lert - . 1955 4,500 4,000 leket ihtlyect karstlanmalktadic. r
970 4,500 5.000
Bu listenin tetkikinden goriilebilecegi gi- nayiinde bu daha barizdir. Tiirkiye'de
bi memleket ihtiyaci, Seramik Sanayiinin he- imal edilen hemen her sanayi mamuli
men, hemen her bransinda yerli fabrikalari- tizerindeki GIDER VERGISI % 5-101
miz tarafindan karsilanabilecek bir duruma ge¢mezken, Seramik mamulleri %"20
gelmistir. 0demektedir. Boylece Seramik ma-
mullerinin maliyetlerine,
III — SERAMIK SANAYiiMiZiN KORUN- % 185 Isci Sigortalan primi (% 11
MASI VE MUSTEREK PAZAR: Miiessese; % 7,5 is¢i)
% 15 personel i¢in 6denen vasati ge-
Birgcok giicliikleri yenerek bir varlik ola- lir vergisi.
rak ortaya ¢ikan Seramik Sanayiimizin mem- % 20 gider vergisi
leketimize temin ettigi doviz tasarrufu sene- % 6,5 Ihdirekt vergiler.
de 3 milyon dolarin istiindedir. Misterek
pazara girilmeden evvel bu sanayiin karsilas- % 60,0 Odenen vergiler yekiinu.
tig1 belli basli su miskiillerin mutlaka halle- % 60 gibi gayet yiiksek bir nisbette
dilmesi lazimdir. Aksi halde bir kriz ve ¢o- vergi girmektedir.
kiinti vukubulabilir.
3) Ham madde birkac¢ kisinin elinde bu-
a — Sinai maliyetin diisiiriilmesi: lundugundan hem kalite bakimindan
istikrarsiz ve hem de fiat bakimindan
Mevcut tesisler yeni ve modern teknigin Avrupa'nin c¢ok tstiindedir.
icaplarina uygun olarak kurulmuslarsa da . .
4) Bu belli basglt unsurlar haricinde,

mamullerin sinai maliyeti Avrupa memleket-
lerinkinin ¢ok tstiindedir. Zira:

1) Seramik Sanayiinin ana yardimci mal-
zemesi olan ve maliyetlere cok biiyiik

memleket sanayiinin maruz bulundu-
gu istikrarsizlik, kredi kifayetsizligi,
yardimci endiistrilerin noksanligi ve
is¢ci prodiiktivitesinin dustkligi gibi
bircok faktorler sinai faaliyetleri giig-
lestirmekte ve maliyetleri yiikseltmek-

tesiri olan YAKIT memleketimizde
diinya piyasasinin asgari iki misli bir
fiattadir. tedir.

2) Memleketimizde sanayide tatbik edi-
len VERGI SISTEMI maliyetleri gok
kabarmaktadir. Bilhassa Seramik Sa-

b — Ithalatin ayarlanmasi:

Seramik ithalati, bircok hususlardan pek
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karigik bir durum arzetmektedir. Bilhassa
anlagsmali memleketlerde bu endiistri iizerin-
de 6onemle durulmakta ve maliyet nazar iti-
bara alinmaksizin mamuller her ne pahasina
olursa olsun ihra¢ edilmektedir. Gumrik
Kanunumuzda maliyet dinunda mal teklif
etmek mevzuata mugayir oldugu halde "Ucuz
olsun da ne olursa olsun" diisiincesiyle bu
mallar memlekete ithal edilmektedir.

Ayrica, ziiccaciye egyasinda ithalatci tara-
findan 1skarta mallar katalog fiatma satin
alinmig gibi gosterilerek fazla dovizlerin di-
sar1 birakildigr ve bu sekildeki karlardan is-
tifade edilerek, ithal edilen diger seramik
mamullerinin maliyetin dinunda satildig1 da
gorilmustir.

Memleket istihsalinin, ihtiyaci karsiliya-
bilecek bir duruma gelmesi dolayisile, doviz
sikintis1 cekmekte oldugumuz vakiast kar-
sisinda seramik mamulleri i¢in ithalat mii-
saadesi verirken titizlik gosterilmesi gerek-
mektedir. Surada kisaca 1960 senesinde 69-08
Guimriik Kat. No: Iu fayans malzeme icin ve-
rilen tahsisleri zikretmek yerinde olacaktir:

Subat/1960 dan bu tarihe kadar

Bulgaristan‘a § 25000 ik bir tshsis25f 2/1080°inda

Macaristan‘a $ 00, -
Gekoslovakya'ya  $ 120000 ,, ,, .. 13/ 6/1960 .,
Rusya'ya $ 000 L, 0 . 19/ 81950 ,,
Doy Almanya‘'va § 200060 ,, ., .. 23/ 91980 .
Fuer kotasi $ 10000 ., ., . —_
4, incd $ 50000 ,, . -
5. inci kota $ S0000 L, . ., -
Cekoslovak'ya'ya § 25.000 ., .. .. 25/10/ivé0 .,
YakOn: 705000 bir tahsis yapilmstrr,
Bu tahsisin miktar itibarile degeri

16.000.000 adet veya 4.000 ton olup memleke-
timizin bir senelik istihlakinin tstiindedir.

¢ — Giimriik tarifesinin ayarlanmasi:

Seramik Sanayiimizin henliz emekleme
devresinde olmasi, isci prodiiktivitesinin dii-

siikligli, ham madde, yakit ve yardimci mal-
zeme bakimindan kargilasilan giigliikler do-
layisile ve bu sanayii tesvik ve korumak icin
Giimriik Vergisi CIF kiymet iizerinden % 100
gibi gayet makul bir nispetle tespit edilmis
iken, sonradan demir perde gerisi memleket-
lerin 1srar1 ile "Anlasmali memleketler tavi-
zi" ibaresi altinda Seramik mamulleri % 20
esasina gore ithal edilmektedir.

Yalniz gider vergisi nami altinda % 20 ve
diger vergilerde nazari itibara alindig: takdir-
de kendi Seramik Sanayii mamullerinden
% 60 nisbetinde bir vergi alirken ithal mal-
lart icin % 20 nisbetinde Giimriik Vergisinin
alinmasi sanayii hicte tesvik edici bir unsur
olarak kabul edilemez.

IV — NETICE:

Memleket ekonomisinde gerek is sahasi
temini ve gerek senede asgari 3 milyon dolar
doviz tasarrufu  sagliyabilecek bir duruma
gelerek cok miisbet ve faydali bir rol oyna-
yan Seramik Sanayiimizin korunmasi ve in-
kisafin1 teminen miisterek pazara girilmeden
evvel mithim bazi tedbirlerin alinmasi gerek-
mektedir. Ozet olarak bu tedbirler: Istihsa-
lin istihlake miisavi ve hatta agsmasi muvace-
hesinde ithalatin ayarlanmasi; sanayiin, bil-
hassa demir perde gerisi memleketlerinin ya-
pabilecegi dampinglere karsi Giimriik tarife-
sinin ayarlanmasi suretile korunmasi; smai
maliyetlerin distriilebilmesi i¢in Gider ve
diger vergilerin indirilmesi; sanayiciye uzun
vadeli ve diisiik faizli kredi imkanlarimin sag-
lanmas1 olarak siralanabilir.

Ancak bu tedbirler alindiktan sonradirki
Seramik Sanayiimiz arzu edilen gelismeyi ya-
parak Avrupa memleketleri sanayiinin sevi-
yesine erigebilecek ve onlarla miisterek bir
pazarda rekabet edebilecektir. Aksi takdirde
Seramik Sanayii tehlikeli problemlerle yal-
nizca karsi karsiya birakilmis olacak ve her
an bu sahada bir ¢okiintii ihtimali varit ola-
caktir.
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CEVHERIN KUYU VEYA SILOLARDAN KONVEYORLERE
INTIKALINDE GELISTIRILEN YENI VE
PRATIK BIiR USUL (1)

Vedat AYTAMAN

Yeraltt isletmelerinde tatbik edilen bazi
istihsal sistemlerinde cevherin, sakuli veya
muayyen bir meyildeki kuyular vasitasiyle
ana nakliye galerisine indirildigi hepimizin
maltimudur. Kuyunun dibine, bir kapak yer-
lestirmeye miisait olacak bir sekil verilir.
Muhtelif sekil ve cinste kapaklardan biri ku-
yu dibine miisait bir sekilde yerlestirilir, ve
cevher kisa bir tagdiye konveyori ile kuyu-
dan esas nakliye konveyOriiniin alict bunke-
rine bosaltilir. Bu kiiciik alict bunkerin al-
tinda bulunan konveyor bandi ise hareket
ettigi miiddetce cevheri uzun mesafelere, ih-
ra¢ kuyusuna kadar, veya dogrudan dogruya
yer lustiindeki tesislere kadar nakleder. Bu
usul, ufak bazi liizumlu tadillerle birlikte,
komiir nakliyesinde de kullanilmaktadir.

Cevherin kuyudan konveyor bandina ka-
dar gelmesini temin eden kompleks ara ter-
tibat1 hem fazla yer kaplamakta, hem fazla
masraf ve tesis yatirnmina miincer olmakta,
hem de fazla bakima ihtiya¢c gostermektedir.
Asagida izah edilmekte olan yeni usul bu
mutavassit tertibati ortadan kaldirmakta ve
bu suretle daha pratik, daha rahat, ve daha
ucuz bir cevher intikal sistemi saglamakta-
dir.

Yeni usuliin ilmi ve fenni temelini tegkil
eden esas, sakuli veya cevher akimini temin
eden herhangi bir meyildeki kuyunun dibin-
de ve cidarlarmdaki basinglarin muayyen
bir buyiikligi ge¢medigini, ve kuyunun igin-
deki cevherin yekiin agirliginin ufak bir nis-
petine tekabiil ettigini tespit eden bir calis-
ma neticesidir (2).

Yeni sistem, yandan goriiniis, yukaridan
bakis, ve tiinelden kuyuya dogru bakis ol-
mak tizere Sekil 1, Sekil 2, ve Sekil 3'te te-
ferruatla gosterilmektedir. Elle tutulur bir
misal verebilmek gayesiyle sekillerdeki eb'at-

(1) Dinya patenti icin miracaat yapiimistir.

(2) "Cevher Pargalarinin Yuvarlak Kuyulardaki Akimini Tanzim
Eden Kanunlar", S. Vedat Aytaman, Columbia Universitesi,
Doktora tezi, 1953.

lar 90 santimetre genisliginde bir konveyor
bandi i¢in hesaplanmistir. Nakledilen kiril-
mi1s cevher parcalarinin biiytiikliigii 4 parmak
ve daha kii¢iik olarak alinmistir.

Sakuli vaziyette gosterilen kuyudaki (a)
konkasorden ge¢mis cevher (b) kuyunun tii-
nele (c¢) bakan kisminin tamamen agik bira-
kilmasiyle tiinele dogru tasar. Rutubetsiz
oldugu takdirde kirilmis cevher, tiinele tasan
kisminda, 30° ila 50° meyilli bir sev teskil
eder. Sevin meyli cevherin fiziki karakteris-
tiklerine gore yukaridaki hadler arasinda de-
gisir.

Rutubet faktorlerinin tesirlerini izale
ederek tikanmaya méani olmak icin kuyu-
nun c¢apt iki metre alinmistir. Tiinelin eb'ad1
ise 1,50 x 2,00 metredir. Bu suretle cevherin
tinele dogru tasan sev kisminin ylksekligi
1,50 metre olmaktadir. Sevin tiinele ilerledigi
mesafe ise, yine cevherin fiziki karakteristi-
gine gore, 1,25 ild 2,60 metre kadar olacaktir.
Bu yazi ile ilgili sekillerde cevherin sev kis-
minin tiinele 1,25 metre ilerledigi kabul edil-
mistir. Cevher bu mesafede, baska hi¢c bir
maniaya ihtiya¢ gormeden kendiliginden du-
rur.

Kuyunun dip dosemesi (d) beton, beto-
narme, bazalt tasi, celik sag, veya cevhere
gOre miinasip baska bir madde ile doselidir.
Esas tilinelin tabani ile kuyu dibinden daha
asagidadir. Bu yukseklik farki, konveyor ban-
dinin bas kisminin yliksekligine gore tanzim
edilir.-

Kuyu dibini teskil eden set, ayni yiiksek-
likte bir betonarme oOnliik (e) seklinde, ve
kuyu mihverinden itibaren 2,50 metre tiinele
dogru uzanir. Betonarme Onliigilin alti, yan-
dan ve tiinelden goriis sekillerinde goriilen
tarzda oyuktur. Konveyor bandinin (f) bas
tarafi (g) bu oyuga yerlestirilir. Betonarme
onliigiin kaucuk bandin iistiine tesadiif eden
kismi ise 70 santimetre genisliginde ve 80
santimetre derinliginde bir deliktir. Deligin
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eb'adi kaucuk bandin genisgligine ve cevherin
sev uzunluguna gore ayarlanacaktir.

Kuyudan tasan cevherin ancak bir kismi
deligin tlizerine geleceginden kaucuk bandin
tabi olacagi tazyik gayet ciiz'idir. Binaena-
leyh, bandin hareket ettirilmesi ve durdu-
rulmasinda hi¢c bir giicliik cekilmeyecektir.

Band hareket ettirildigi zaman bandin
uzerindeki cevher bandla birlikte siiriiklen-
mekte ve bozulan sevin tekrardan teessiis
etmesi i¢in kuyudan cevher akmaktadir.
Band hareket halinde oldugu miiddetge, sevi
tesis etmek lizere kuyudan gelen cevher band-
la temasa gelir gelmez siiriiklenecek ve, sev
hic bir zaman teessiis edemiyeceginden, ku-
yudan daimi olarak cevher akacak, kendili-
ginden banda yliklenecek, ve istenilen mesa-
feye nakledilecektir. Bu suretle daimi bir
akim halinde cevher nakli temin edilmis ol-
maktadir.
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Band durduruldugu zaman, kuyudan
akan cevher tabii sev zaviyesini kendiligin-
den teskil etmekte ve akim ve nakliyat boy-
lece kendiliginden durmaktadir. Bandin iize-
rindeki cevheri bosaltmak i¢in betonarme
Onliik deliginin tizerine kalinca bir sa¢ siir-
mek kafidir. Konveyor tekrar calistirilinca,
kuyu ile aldkasi kesildiginden, tzerindeki
biitiin cevher nakledilir ve band temizlenir.
Bu ameliye vardiya sonlarinda yapilacak bir
ameliyedir.

Bu suretle kapak, meyilli oluk, bunker
ve tagdiye konveyorii vazifelerinin hepsi cev-
herin kendisi tarafindan otomatik olarak ifa
edilmis olmaktadir.

Kuyudan akmasi muhtemel sularin ban-
din lizerine gelmemesi icin tilinelin iki tara-
fina kanallar (h) yapilmasi icap eder.
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Ayni sistem komiir nakli i¢in de kullani-
labilecegi gibi kuyulardan dekovil vagonet-
lerine doldurma isinde de kullanilabilir. Bu
takdirde band konveyoOriin gayet kisa olmasi
gerekir.

Tagdiye stir'ati, veya band kapasitesi, be-
tonarme Onlikteki deligin genigligi ve derin-
ligi ile ayarlanabilmektedir. -

Bu yeni sistem kapak mefhumunu he-
men tamamen ortadan kaldirmakta, ve cev-
herin kuyular vasitasiyle ana galeriye indir-
me usuliinii cazip ve ucuz bir nakliye metodu
seviyesine ylikseltmektedir.
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