KARADENIZ BAKIR PROJESI

Hazirlayan : Siddik AKSOY (x)
I — Giris:

Son yillar icinde yapilan Jeolojik etiidler ve madencilik aramalar1 Murgul'da
Cakmakkaya mevkiinde biiyiik bir bakir rezervinin mevcudiyetini ortaya cikar-
mistir.

Keza, Kiire kesiminde yapilan arama ve etlidlerde yeni rezervlerin mevcut ol-
dugunu gostermektedir.

Espiye kesiminde tetkik ve aramalar timit verici olmakla beraber kati netice-
ler heniliz tespit edilememis durumdadir. Biitlin bu aramalara muvazi olarak
yapilan jeo-fizik arastirmalar sirasinda, bilinenlerin disinda bilhassa Murgul ke-
siminde daha bagka cevher yataklarinin da mevcudiyeti ihtimalini kuvvenlendiren
delillere rastlanmistir.

Diger taraftan iktisadi kalkinmamiz icin gerekli olan yeni kaynaklarin yara-
tilmasi zorunlugu yeralt1 servetlerimizin kiymetlendirilmesini ve bu arada Kara-
deniz Bolgesindeki bakir madenlerinin daha genis capta isletilmesini 4cil bir ko-
nu haline getirmistir. Bu sebeple adi gegen bolgede son on yildariberi devam ede-
gelmekte olan bugiinkii diisiik istihsal seviyesini yliksletmek amaciyle yapilan c¢a
ligmalar bir neticeye ulasmis ve Karadeniz Bakir Projesi nami altinda bu raporda
izah edilen proje meydana gelmistir.

Konu, 1964 yilinda Etibank Genel Miidiirliigii tarafindan Murgul Bakir Islet
meleri tesislerinin tevsii olarak ele alinmistir. Bu tesislerin tevsiine ait fizibilite
raporu 1965-66 yilinda Amerikan Parsons-Jurden Miihendislik Firmasi tarafindan
hazirlanmistir. Iki safhada hazirlanan raporlardan birincisinde sadece  Murgul
Bolgesi cevherlerinin degerlendirilmesi ele alinmis, Murgulda yeni bir konsantra-
tor, Hopa'da izabe tesislerinin kurulmasi 6ngorilmistiir.

ikinci safhada Kiire, Tirebolu — Espiye cevherlerinin de. bu projede deger-
lendirilmesi bahis konusu olmus, Murgul ve Kiire de iki yeni konsantrator insaasi
ve merkezl izabe tesislerinin ise Samsun'da kurulmasinin daha ekonomik olacag:
belirtilmistir.

Etibank tarafindan olumlu karsilanan bu projenin miihendislik  hizmetleri
McKee Overseas Firmasina verilmistir.

Yilda 40,000 ton blister bakir, 365,000 ton siilfiirik asit, 230,000 ton pirit kon-
santresi ve 75,000 ton bakirli pirit cevheri istihsalini hedef tutan projenin toplam
ye'irim tutarr 1,000,000000 TL. na balig olmaktadir. Bu miihim projeyi tahakkuk
cVirmek tlizere, % 51 hissesi 0zel sektore dahil milli Bankalardan ve % 49 hissesi
Etibank'a ait olmak iizere 300,000,000— TL sermayeli Karadeniz Bakir Isletmeleri

(x) Mad. Y. Miih — Karadeniz Bakir Kompleksi Miisaviri.
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A. S. kurulmustur. Projenin dig finansman ihtiyaci, A.I.D. teskilatindan Hiikiime-
timiz kanali ile temin edilen 30,5 milyon dolarlik kredi ile karsilanacaktir.

Bu sekilde proje, Karadeniz Bakir Isletmeleri A. S. tarafindan vyiiriitiilmege
baglanilmis olup yapilan etiidlere gore 1971 yih Nisa, ay1 basinda tesislerin islet-
meye gegebilecegi tesbit edilmis ve biitiin faaliyetler buna gore programlanmistir.

11. Bugiinkii durum :

Karadeniz Bolgesinde Etibank'in halen iki isletmesi bulunmaktadir. Bunlar,
Murgul'da yilda ortalama 10,000 ton blister bakirt ve 25,000 ton siilfiirik asit kapa-
siteli Murgul Bakir Isletmeleri, Kiirede ise yilda ortalama 125000 ton pirit istih-
sal kapasiteli Kiire Bakirli Pirit Isletmeleridir. Kiirede elde olunan piritin takriben
% 901 Avrupa memleketlerine ihrag edilmektedir.

Bu isletmelerden, Murgul halen Damar maden yatagini; Kiire ise AsikOy cev-
her yatagimi isletmekte olup mezkir yataklar projenin isletmeye gecis zamanina
kadar bu miiesseesler tarafindan calistirilacaktir.

Murgul - Cakmakkaya ve Kiire - Bakibaba cevher yataklarinin kati rezerv he-
saplar1 bitirilmis olup bu yataklarda Karadeniz Bakir Isletmeleri A. S. tarafindan
hazirlik faaliyetine gegilmistir.

Samsun'da Merkezi izabe Tesislerinin kurulacagi sahanin istimlaki yapilmus,
idare binasi insati bitirilmis ve tesisler icin gerekli yiikleme - bosaltma, su tedariki
ve ilgili diger konular tizerinde calismalara devam olunmaktadir.

Hopa'da insas1 Ongoriilen siizme, durultma, kurutma ve yiikleme - bosaltma
tesisleri icin istimlak yapilmis olup, proje calismalart devam etmektedir.

Proje caligmalarina, Sirketimiz Genel Midiirliigii ve Miisavir Miithendislik Fir-
mamiz McKee Overseas Corp. tarafindan devam olunmaktadir.

III. Projenin izahi :

Karadeniz Bakir Kompleksi olarak taninan proje, esas itibariyle iki boliimde
planlanmustir.

Birinci Bolim :

a) Murgul'da mevcut maden ve konsantrator tesislerinin tevsii, konsantrator-
den elde edilecek konsantrelerin boru-ihatti (pipeline) ile kurutma, durultma ve
yiikleme tesislerinin bulundugu Hopa'ya nakli ve Hopa'dan da Merkezi izabe te-
sislerinin kurulacagi Samsun'a sevk edilmesi,

b) Kiire bakirli pirit istihsalinin arttirilarak hava hatt: (aerial . ropeway) yo-
luyla yiikleme tesislerinin bulundugu Inebolu'va nakli, yiiksek tendérlii cevherin
Samsun Merkezi Izabe Tesislerine sevkedilmesi, diger cevherlerin ihra¢ ve dahili
pisaya satilmasi,

¢) Espriye'de aramalarin ikmalinden sonra tesbit olunacak yeni bakir rezerv-
lerinin igletmeye acilmasi,
islelini kapsamaktadir.

ikinci Boliim :

a) Murgul'dan gelen bakir konsantresi ile Kiire'den gelen yiliksek tenorlii-ba-
kir cevherini beraberce isleyecek merkezi izabe tesislerini,
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b) tzabehane ve konvertor gazlarindaki SO0, 'den istifade suretiyle g¢alisacak
sulfiirik asit fabrikasini,
ihtiva etmektedir.

IV. Projenin Teknik Yonii :

Projenin teknik yOniine ait bilgiler, covherin degisik hususiyetler arzet-
mesi sebebiyle bolgeler olarak ele alinmistir.

A. Murgul Bolgesi :
1. Madenler :

Halen faaliyette bulunan Etibank Murgul Bakir Isletmeleri tarafindan el-
de edilen blister bakir icin gerekli cevher Damar yatagindan acik isletme usuli
ile istihsal edilmektedir. Bu yataktan takriben yilda % 2 bakir tenorli 600,000
ton cevher istihsal edilerek Murgul konsantratoriine sevkedilmekte ve konsantra-
torden yilda % 22 bakir tenorli 46,000 ton bakir konsantresi elde edilmektedir.
Bakir konsantresi Murgul Izabehanesinde izabe edilerek yilda 10,000 ton blister
bakir ve izabe gazlarinda mevcut SO, 'den yararlanmak sureti ile de 64 Borné
25,000 ton siilfiirik asit istihsal, edilmektedir. Konsantratorden alinan pirit kon-
santresi halen degerlendirilememektedir.

Yapilan hesaplar, 1971 baslangicinda Damar maden yataginda % 175 Cu te-
norli 11,400,000 ton cevherin bulunacagim gostermektedir.

Cakmakkaya maden yatagi rezervinin tesbiti i¢in yapilan c¢alismalar, % 108
Bakir tenorlii 21,300,000 ton cevherin mevcudiyetini ortaya ¢ikarmistir.

Bolgenin 1971 yili goriinlir cevher rezervi buglinkii durumda 32,700,000 ton
olup ortalama bakir tendrii % 131 dir.

Yapilan etiidler, acik isletme usulii ile cevher istihsalinin en ekonomik yol
oldugunu gostermistir. Damar madeninde bir ton cevher istihsali i¢in 0.255 m3
dekapaj, Cakmakkaya madeninde ise istihsal safhasinda bir ton cevher istihsali
icin 12 m3 dekapaj yapilmasi gerekmektedir.

Cakmakkaya maden sahasinda dekapaj faaliyetine baslanmis olup 1970 yili
basinda cevher istihsaline hazir duruma gelinecektir. Ancak bu dekapaj hazirligi
esnasinda takriben 500,000 ton cevher istihsal edilmek zorunlugu ortaya cikmak-
ta ve istihsal edilen bu, cevher stok edilerek 1971 .72-73 yillarinda istihsal edile-
cek cevherle beraber kirici devreye verilecektir.

Cakmakkaya maden isletmesinde kullanilacak belli basli maden techizati
sunlardir

4 adet 4 122 yd. ekskavator

3 » 212 » ekskavator

25 » 35 ton maden kamyonu

» derin lagim delme makinesi
» buldozer

» grader
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Projenin 6ngordiigii 8500 ton/glin veya 2,805,000 ton/yil cevher istihsal hede-
fine gére mevcut yataklar takriben 12 yil icinde tiiketilmis olacaktir. Ancak, bol-
genin jeolojik hususiyetleri, bu yataklara ildveten yeni rezervlerin tesbit edile-
bilecegini ve bahsedilen 12 yillik proje Omriiniin izafi bir deger olmaktan ileri gi-
demiyecegini gostermektedir.

2. Cevher Hazirlama :

a. Kiurier ve Ogiitiiciiler :

1971 - 72 - 73 yillan i¢in, yilda istihsal edilecek 28C500C ton cevhere ilaveten
dckapaj esnasinda istihsal olunan 500,000 ton cevherin {li¢ yila taksim olan 165,000
ton cevherinde katilmasi ile yilda 2,970,000 ton cevherin kirilip Ogiitiilecegi  On-
goriilmektsdir. Daha ilerideki yillarda ise istihsal arttirilarak yilda 2,970,000 tona
cikarilarak cevher istihsal hedefi gerceklestirilecektir.

Ilk etiidler esnasinda cevherin konvensiyonel usullerle kirilip &giitiilmesi 6n-
goriilmiistii. Fakat Michigan Teknik Universitesi'nde yapilan testler sonunda bél-
ge cevherinin otojen Oglitmeye miisait oldugu tesbit edilmistir. Otojen Ogiitme
sisteminde, ¢eneli kiricidan alman cevher dogrudan dogruya ctojen Ogilitme de-
girmenlerine verilmektedir. Halbuki konvensiyonel sistemde c¢eneli  kiricidan
alman cevherin ince kiricilara ve bildhare cubuklu ve bilyah degirmenlere veril-
mesi gerekmektedir. Dolayisiyle, otojen Ogiitme sisteminde ince kirma ve Ogiit-
me safhalarindan birisi devreden cikanlabilmekte ve netice olarak yatirimlardan
yapilacak istifadenin yanisira Ogiitme isletme maliyetleride cok daha diisiik ol-
maktadir. Bu hususlar nazari itibare alinarak otojen Oglitme sisteminin tatbiki
yoluna gidilmistir.

Memleketimizde bu usulle Ogilitmenin yeni olmasi sebebiyle bu hususa ait
bazi teknik bilginin takdiminin yerinde olacagi kanaatindeyiz.

Muhtelif ebatda ceneli kiriciya verilen cevher kiricida 20 cm. den  kiiclik
ebada kirilmakta ve alinan cevher elenmek suretiyle 10 cm. den kiiciik ve 10 cm.
den biiylik olmak tizere iki grup halinda ayrilmakta ve aym ayri stok edilmekte-
dir. Otojen degirmen, 10 cm. den biiylik ebadli cevher stokundan 210 ton/saat
ve 10 cm. den kii¢lik ebadli cevher stekundan 165 ton/saat cevher ile beslenmek-
tedir. Degirmen, cevheri Ogiitmek icin bilya veya cubuk gibi yardimci unsurlara
ihtiyag gostermemekte cevherin sulu ortamda kendi kendini Ogiitmesi esasi ile
calismaktadir. Ogiitiilmiis cevher degirmenle kapali devrede bulunan standart
elekler vasitasi ile yeniden elenmektedir. Eleme isleminden sonra 2 mm'den da-
ha iri olan cevher degirmene yeniden sarj edilmekte, 2 mm'den kii¢iik olan cev-
her ise D.S.M. (Hollanda tipi) eleklerine verilmekte ve 0208 mm., (65 mesh) e
gOre ayirim yapilmaktadir. Ayirnm sonunda 0208 mm. den yukarisi degirmene
yeniden sarj edilmekte, 0208 mm. den gecenler ise bulk flotasyon seliillerine gon-
derilmektedir.

Bulk flotasyon seliillerine verilen pulp'un % 27'si cevher olup 0074 mm.
(200 mesh) den gecen kismi % 62 nisbetindedir.
b. Flotasyon :

Flotasyon tinitesinin ilk devresi olan bulk flotasyon kismi  konvensiyonel
usulle calisir ve silfiirlii cevherler ksantat vasitasiyle yilizdiirtliir. Bulk flotasyon-
kisminin kapasitesi saatte 405 ton cevher islemeye miisaittir.
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Bulk flotasyon elde edilen siilfiirlii konsantre, cevher igindeki pirit ve kal-
kopiriti serbest birakmak maksadiyle bilyali degirmenler grubuna  sevkedilir.
% 831 0,043 mm. nin (325 mesh) altinda olarak degirmenlerden alinan pulp,
piritin ylizmesine mani olmak, ve Kkalkopiritin yilizmesini saglamak maksadiyle
kondisyonerlerde bazi reaktiflerle muameleye tabi tutulur. Kondisyonerden ali-
nan pulp, bakir flotasyon seliillerine ve flotasyon artiklari ise pirit kondisyone
rine verilir. Bakir flotasyonu konsantresi once (bakir temizleme) seliillerine ve
oradan da (bakiri tekrar temizleme) seliillerine pompalanir. Nihal bakir kon-
santresi (/o 17 tenorlii) (bakir konsantresi koyulastirici) sina ve oradan da Ho-
pa'ya pompalanmak iizere pipeline istasyonuna verilir.

Bu arada, her ti¢ kademe flotasyon seliillerinde alinan midlingler (middlings)
bakir kondisyonerine pompalanarak yeniden devreye sokulur.

Bakir flotasyon seliillerinden alman flotasyon artiklar1 pirit kondisyonerin-
de, i¢indeki piritin yiizdiiriilmesi icin bazi reaktiflerle muameleye tabi tutulur
ve (pirit flotasyon devresine) sevkedilerek % 49 kiikiirt ihtiva eden pirit kon-
santresi elde edilir. Bu konsantrede bakir da oldugu gibi Hopa'yva pompalan-
mak 1lizere pipeline istasyonuna gonderilir.

Pirit flotasyon ve pirit temizleme seliillerinden alman midlingler (middlings)
pirit kondisyonerine pompalanarak yeniden devreye sokulur.

Ozet olarak konsantratdriin giinde 9000 ton % 131 bakir ve % 6.55 kiikiirt ih-
tiva eden cevheri igleyecegi ve konsantratorden giinde giinde % 17 bakir tenorli
631 ton bakir konsantresi ile % 49 kiikiirt tenorlii 695 ton pirit konsantresinin
alinabilecegi soylenebilir.

Konsantratoriin bakir kurtarma randimant % 91 ve pirit kurtarma randi-
manit ise % 70 dir.
3. Konsantre Nakli :

Murgul Bakir isletmelerinin tevsii konusunda 1966 yilinda Parsoiis Jurden
Firmasi tarafindan hazirlanan fizibilite raporunda, konsantrenin Murgul'dan Ho-
pa'ya naklinde boru hatti (pipeline) kullanilmasinin daha ekonomik olacagi he-
saplanarak, boru hatti insasi teklif edilmistir. Mc Kee firmasida bu konu iize-
rinde durmus ve yapilan maliyet hesaplarina gore pirit ve bakir konsantreleri-
nin boru hatt1 nakil maliyeti 12 TL/ton olarak bulunmustur. Diger taraftan Mur-
gul-Hopa Karayolu nakliyesi ise 30 TL/ton civarinda oldugu goz Oniine alimrsa
boru hatti nakliyesinin ekonomik olacagi muhakkaktir.

Bunun yanisira, tasinmasi gereken konsantre miktarinin 437,000 ton'a balig
olmasi, Murgul - Hopa karayolunun (takriben 65 km.) mevcut hali ile bu miktar
tasimaya miisait olmadigi, arazinin cok engebeli olmasi dolayisiyle yeniden bir
yol ingasimn cok pahali olacagi g6zoniline alinirsa, boru hatti ile taginmanin da-
ha ekonomik olacagi asikardir.

Boru hattinin uzunlugu takriben 65 km. civarinda olacak ve iki hat halinde
ingsa ediiecektir. Hatlardan birisinden bakir konsantresi, digerinden ise pirit kon-
santresi nakledilecektir. Bakir konsantresi hattinda herhangi bir ariza veya ak-
saklik oldugu takdirde, pirit hatti bosaltilip bakir konsantresi nakline tahsis
edilecektir.
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Ecru hatti glizergah etiidiine halen devam olunmaktadir. Hatlarda kullani-
lacak borularin ¢aplart 4 in¢ olacak ve hattin ortalarinda bir pompa istasyonu
bulunacaktir.

B. Hopa :

Murgul'dan boru hattr ile getirilen bakir ve pirit konsantreleri Hopa'da du-
rultma, filtrasyon ve kurutma ameliyelerine tabi tutulur.

Dogrudan dogruya durultma tanklarina gelen konsantreler buradan % 651
kati olap pulp halinde filtrasyon tesislerine- sevk edilir. Piltrasyon tesislerinden
alinan konsantrenin nem derecesi % 13 civarindadir. Gemilerle Samsun'a nakle-
dilecek bakir konsantresinin, nakliye esnasinda denge problemleri yaratmasi
icin nem derecesinin % 58 arasinda tutulmasi ongoériilmektedir. Bu bakimdan
bakir konsantresi filtrasyon tesislerinden sonra devvar kurutmaya verilir ve ru-
.tubeti % 58 arasinda olacak sekilde yeniden bir kurutmaya tabi tutulur. Dev-
var kurutucudan alinan bakir konsantresi, yiikleme tesisleri vasitasiyle gemilerle
yiiklenerek Samsun'a sevkedilir. Pirit konsantresi ise Hopa da piyasaya arzedi-
lecektir.

Bu tesislerin kurulacagi sahanin tanzimine baslanmistir.

C. Kiire Bolgesi :
1. Madenler :

Kiire havzasinda igletilmesi diistiniilen iki maden yatagi mevcuttur. ' Bunlar
a)Asikdy b) Bakibaba maden yataklaridir. Bu madenlere ait bilgi asagida ve-
rilmistir. !

a) Asikoy :

Asikdy maden yatagindan cevher halen Etibank Bakirli Pirit isletmeleri tarafin-
dan acgik igletme usulii ile istihsal edilmektedir. Yataktan iki grup cevher elde
edilmektedir. Birinci grup cevher % 2—2,5 bakir tendrlii piritik cevher olup, yil-
lik istihsal miktar1 takriben 100,000 ton'dur ve halen dig memleketlere ihrac edil-
mektedir. Ikinci cevher diisiik bakir tendrlii yiiksek kiikiirtlii piritik cevher olup
yilda takriben 15,000 ton istihsal edilmekte ve Se-Ka isletmelerine satilmaktadir.
Tesislerimizin isletmeye ge¢me zamaninda, bu yatakta takriben % 25 bakir te-
norli 205,000 ton cevher kalmis olacaktir.

Sirket bu bolgede istihsale gectigi zaman, yatagin acik isletme yoluyla isle-
tilmesine devam edilecek, yilda 66,000 ton % 25 bakir tenorlii cevherin ihracina,
ve ‘0 47 kikirt tenorli yilda 15000 ton cevherin Se-Ka isletmelerine yeya stilfii-
rik asit istihsal merkezine satisina devam olunacaktir.

Boylece goriiniir rezervlerin tiiketimi takriben 2,5 yil olacaktir.

b) Bakibaba :

Bolgenin en blyiik cevher rezervine sahip olan bu yatagm arastirilmasi Eti
bank Kiire Santiye Sefligince deruhte edilmis ve kati rezerv ve tenor hesaplari
1968 yili Agustos ayinda bitirilmistir. Yapilan etiidler sonunda da, cevherin direkt
olarak izabeye miisait oldugu ve bir konsantrator kurulmasina mahal kalmadigi
anlagilmustir.
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Bakibaba yataginda selektif madenciligin tatbiki ile ti¢ degisik nitelikte cev
her istihsal edilecektir. Takriben % 6 tenorlil zengin bakir cevheri direkt izabe-
ye tabi tutulmak lizere Samsun'a gonderilecektir. Bu tip cevherin yillik istihsal
hedeP 94,000 tor'dui.

Eiger grup cevher % 2 bakir, % 48 kiikiirt ihtiva etmekte olup, yukarida
izah edilen Asikdy cevheri ile cok yakin bir spesifikasyona sahiptir. Yilda 42,000
ton istihsal edilecek olan bu grup cevher AsikOy cevheri ile birlikte ihrac edile-
cektir.

Uciinclii grup ise, piritik cevher olup, memleketimizde stlfiirik asit istihsali
icin kullanilacaktir.

Bakibaba cevher yatagi, yeralti isletme usulli ile isletilecek ve buna gore
Bakibaba goriiniir rezervi 12,5 yilda tiikenmis olacaktir. Ancak yilda 94,000 ton
istihsali gereken zengin cevher grubu 7,2 yillik izabe ihtiyacini karsiliyacak du-
rumdadir.

2. Cevher Nakli:

Kiire maden bolgesinden istihsal edilen takriben 218,000 ton cevher, Inebo-
lu'ya mevcut hava hatt1 (aerialropeway) ile nakledilecektir. Cevher Kiire'de ma-
den bolgesinde kaba kinci'da bildhare Inebolu'da ince kiricilarda yeniden kiri-
larak gemi ile nakledilecek hale getirilir.

Mevcut hava hattinin uzunlugu takriben 24 km. olup saatte 30 ton cevher
tasima kapasitesine sahiptir. Yilda takriben 200,000 ton cevher tasiyabilecegi he-
sap edilen hava hattinin kapasitesi, yapilacak ilavelerle 218,000 ton cevheri tasi-
maya miisait kapasiteye cikarilacaktir.

Zengin cevher, Inebolu'dan Samsun'a gqmilerle nakledilecektir. Diger grup
cevherler ise ihra¢ edilecektir. Bu igler i¢in Inebolu'da ki mevcut ylikleme-bosalt-
ma tesislerinin kapasitesi arttirilacaktir.

D. Samsun Bolgesi :

Samsun'da Murgul'dan gelecek konsantre ve Kiire'den gelecek yiiksek tenor-
Ii cevheri isleyerek yilda 40.800 ton blister bakir istihsal edecek merkezi izabe
telisleri kurulacaktir. izabehane ve konvertérden g¢ikacak S0, gazlarindan fay-
dalanilmak suretiyle de siilfiirik asit fabrikasi kurulacaktir .

Bu tesisler merkezi hiiviyette olup Karadeniz Bolgesi bakir cevherlerini de-
gerlendirmek gayesiyle kurulmaktadir.

izabehane ve asit fabrikasi yardimeci tesisleri, bu tesisler meyaninda insa edi-
lecektir.

Bu tesislerin kurulacagi sahanin tanzimine baslanmis bulunulmaktadir.
1. izabe Tesisleri :
Murgul ve Kiire'den gelen 207.200 ton konsantre, 93900 ton cevher Samsun

limaninda kurulacak yilikleme-bosaltma tesisleri vasitasiyle bosaltilarak  Merkezi
Izabe Tesislerine sevkedilecektir. Bu sevkiyatm karayolu veya demiryolu ile
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mi yapilmasina* daha- iktisadi oldugu konusundaki c¢aligmalara devam edilmek-
<Jir. Mesafe, takriben 16 km. dir.

izabe tesislerinde tahliye edilen konsantre ve cevher, flash izabe firinina
sarj edilmek tlizere stok yapilacaktir.
r _ u . i
, Bu projnin niivesini, teskil eden Murgul tesislerinin tevsii konusunda Par-
sons Jurden firmasi tarafindan hazirlanan fizibilite raporunda, “erkezi izabe te-
sislerinde *revefber izabe usuliiniin tatbiki tavsiye edilmistir. Daha sonra biitiin
proje icin Mc Kee Overseas Corp. firmasinca hazirlanan fizibilite raporunda ise
msiiftLaketimizde- hentiz tatbikati olmayan flash izabe usulii tavsiye edilmistir.
Her iki raporda degisik tavsiyelerde bulunulmus olmasi, Etibank Genel Midiir-
ligii tarafindan bir degerlendirme yapilma zorunlugunu ortaya c¢ikarmistir.
Etibank'cia yapilan"degerleAairme sonunda, flash izabe usulii daha iktisadi bulu-
narak, tesislerimizde" bu sistemin kullanilmasi kararlastirilmistir. ' '

Yilda 40.000 ton blister bakir istihsal olunacak izabe tesisleri ve flash tekni-
gi hakkinda bilgi asagidadir.

Flash izabe metodunda izabe igin gerekli 1s1 ihtiyacinin biyiik bir kismui,
kpn,ssantrenin igindeki demir ye kiikiirdiin yanmalarindan temin edilir. Bu iti-
t)Shia bu metod bir cesit Qtojen izabe metodu olarak kabul edilebilir. izabe igin
gerekip. 1ginin diger kismi ile ekzcterroik reaksiyonu baglatma 1sis1 fuel-oil yak-
mak suretiyle temin edilir. Bu fuel-oil yakma ameliyesiyle konveksiyon ve rad-

yasyon kayiplart ve mat ve ciliruf alinmasindan miitevellit kayip 1s1 da karsila-
rrmv '

Eisjttercfiltre, gaz kanallari, ,pesleyjpi, .ifleyici, besleme silosu vesaire gibi yar-
dimci tesisler haricinde, flash izabe usuliinde alt1 ana tinite vardir.

.,,1. ,,Devvar kurutucu, 2..Flash firini, 3. Artik 1s1 buhar kazan1 (Waste heat
boiigrj, A.,IJava siticisi, 5., Konvertor, 6. Ciiruf flotasyon {initesi.

Bu iiniteler ve fonksiyonlar1 hakkinda'-kisa bilgi asagida verilmistir.

Fabrika sahasina stok edilmis ve % 5—8 rutubet ihtiva eden bakir konsantre-
si, % 910 civarinda keskerle karistirilarak, fuel-oil ile 1sitilan devvar kurutucu-
ya, verilir. Kurutucu i¢inden gecen konsantre, yanma mahallinde yakilan fuel-oil
dé"h' elde'~édiien" sicak gazla'r vasitasiyla, rutubet derecesi % 02 (pratik olarak
kuyu) olacak sekilde kurutulur. Kurutucudan cikan konsantre havali konveyor-
16¥Y"ile™firin sarj silosuna, nakledilir. Kurutucudan g¢ikan gazlar, icindeki tozlarin
tutulmasi icin elektrofiltrederi gegirilir.

Flash firini, bakir konsantresi ve havanin muayyen bir oranda karistirila-
rak yakildig1 bir reaksiyon saftindan (saft yliksekligi takriben 10 metre), clruf
1"matin ayjildig1 bir dinlendirme havuzundan ve reaksiyon esnasinda meyda-
na gelecek sicak gazlarin cikacagi bir gaz cikis saftindan mitesekkildir.

Cilruf tesekkiilii i¢in, devvar kurutucudan oOnce keskerle karistirilmig olan
kuru koii'santr'e firin sarj“silosundan 6zel bir konveyorla firin reaksiyon saftinin
en Ust noktasindan firina verilir.

Firina sarj edilen, konsantre, 400° C'ye kadar isitilmig olan hava ile homojen
biritirette karisarak safttan asagi ininceye kadar yanar.

Reaksiyon saftindaki yanmadan husule gelen yiiksek sicaklikta konsantre ve
kesker e”ycf"k dinjenme havuza iner, Kesker yardimi ile tesekkiil eden -ciiruf
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matin Uctiinde kali". Dinlenme havuzundan biriken ciiruf ve mat, acilan delikler
vasitasiyle disart alinir.

Firin ciirufu bakir bakimindan zengin oldugundan (takriben % 2.0), flotas-
yen muamelesine tabi tutulur ve icindeki bakirin biiylk bir kismi geri alinir.

Firin ¢aftmdaki reaksiyon esnasinda, pirit ve kalkopiritin i¢inde bulunan kii-
kiirdiin tamami yakilamadigmdan, geri kalan kiikiirt konvertorde yakilir.

Firin Yo 12—25 takir ihtiva eden konsantre ile beslenecek ve % 35—55 bakir
muhtevi mat elde olunacakta. Reaksiyon gazinden mevcut takriben % 12—15 ci-
varindaki SO, den asit istihsalinde faydalanilacaktir. 1300 C de firin1 terk eden
gazlar artik ibi buhar kazanindan gecirilerek 350° C ye kadar sogutulur, elektro-
filtieden gecirilerek icindeki tczlar tutulduktan senra asit fabrikasina gonderilir.

Flash firin1 reaksiyon saftina verilen havanin, yanmayi temin etmesi gayesiy-
le 400° C c kadar isitilmasi hava isiticilarinda yapilir. Havanin, buhar kazamni
terk eden sicak gazlarla isitilmasi kabilse de, gazlarin i¢inde bulunan tozlar sik
tik tikaniklar ve arizalar husule getirdiginden, havanin direkt buharla isitilmasi
yoluna gidilmisti:.

Elektrofiltre ve tez toplama yerlerinde biriken tozlar, yeniden izabeye tabi
-utulmak Ttizere flash firinina sevkedilir.

Flash firinindan elde edilen % 35—55 tenorlii mat, birisi yedek olarak bulu-
nacak 13x25 ebadli iki adet Peirce-Smith tipi konvertorlere gonderilecektir. Fi-
rinda tamami yakilamiyan kiikiirdiin geri kalani konvertorlerde yakilarak, bu-
radan % 99 safliginda blister bakir elde edilecektir. Konvertérlerden potalara ali-
nan blister be kir dokiim makinesinde 50 kg. lik bloklar halinde dokiiliir ve satis
icip stoklanmak tizere depoya gonderilir.

Konvertéore nal sarji suasinda yapilan kesker sarji ile meydana gelen ve
takriben ‘o 5 bakir ihtiva eden ciiruida, firin ciirufu ile birlikte yeniden flotas-
yonr, tabi tutului.

Y0 2 ve °1 5 bakir ihtiva eden firin ve konvertor cliruflart kircida kirilip ayri
ryr stok edildikten sonra muayyen oranlarda karistirilarak otojen Oglitme de-
girmenine verilir. Degirmenlerde 270 mesh inceligine kadar ogiitiilen ciiruf flotas-
yon celallerinde kire¢ siitii ve basi kimyevi maddelerle muamele edilerek takri-
bI> > 12 bakirli konsantre haline getirilir. Bu konsantreler, stokta bulunan Mur-
' JI konsantresi Le karistirilarak flash firinina yeniden sarj edilir.

2. Asit Fabrikasi :

Fiash firindan cikan % 12—15 SO, ihtiva eden sazlarla, konvertorden g¢ikan
‘o 5 SO, ihtiva eden gazlar karistirilarak siilfiirik asit istihsal edilmek tizere
asit fabrikasina gonderilir.

I'.ent™kt inetodu ile calisacak fabrikadan gilibre ranayiinde kullanilacak nite-
'ktc (o 93 Idk) aiit o"de edilecektir. Bu asidin 2100C0 tonu tesislerimize komsu
cia-ak kurulacak Azct Sanayime ait glibre fabrikalarina verilecektir. Pratik ol-
r 1av?.n bayuk kapasite bir asit fabrikasinin kurulmasi yerine, tatbikatta isletme-
ciligi daha kolay ve biibiri ile paralel calisabilen iki asit fabrikasinin kurulmasi
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planlanmistir. Bu suretle, fabrikada vuku bulacak herhangi aksaklik sebebiyle
havaya verilecek SO, 1i gaz miktar1 da asgari seviyeye indirilmis olacaktir.

Diger taraftan, herhangi bir sebeple gazin havaya verilmesi halinde SO, nin
havada dagilarak civardaki bitkilere zarar vermemesini temin icin 140 metre
yuksekliginde bir gaz cikis bacasi insa edilecektir.

Fabrika yilda 365.000 ton % 100 lik silfiirik asit istihsal kapasitesine sahip
olacaktir.

V —Projenin Mali ve Ekonomik YoOnii :
A. Yatirim tutar1 ve Finansman :

Projenin toplam maliyeti, yeni tesisler ve Etibank'tan satin alinacak mevcut
tesisler dahil takriben 1 milyar TL na balig olmaktadir. Yatirnmin déviz ihtiya-
c1 325 milyon dolar olup bunun 30.5 milyon dolar1 AID Kredisinden, 2 milyon
dolart memlektin diger doviz imkanlarindan karsilanmaktadir. Projenin TL ih-

tiyaci Sirket Oz Sermayesi ve uzun vadeli i¢ bor¢lanmalar ile finanse edilmek-
tedir.

Projeyi tahakkuk ettirmek iizere kurulmus bulunan «Karadeniz Bakir Islet-
meleri A.S» nin kurulus sermayesi 300.000.000 TL olup dagilig sekli soyledir:

Etibank % 49
T. C. Is Bankasi %025
T. Sinai Kalkinma Bankasi % 12
T. Vakiflar Bankasi %7 1/3
Akbank T.A.S. % 3 1/3
Endiistri Holding A.S. % 3 1/3

B. Istihsal mikdarlar1 ve Satis hasilati :

1971 yih ortasinda faaliyete gececegi oOngorilen tesislerin liretim mikdar ve
nevileri asagida gosterilmistir :

Blister Bakir 40.800 ton/yil
Sulfurik asit (% 100) 365.000 ton/yil
Pirit Konsantresi 230.000 ton/y1l
Pirit Cevheri 75.000 ton/yil

Blister Bakirin 34.000 tonunun ve Pirit Cevherinin 60.000 tonunun ihrag¢ edilece
gi ve geri kalanlarin memleket dahilinde satilacagi tahmin edilmektedir. Bakir
icinde mevcut altin ve gilimiis degerleri ile birlikte satis hasilatinin, 325 milyon
TL. st dig ve 159 milyon TL. s1 i¢ satiglardan olmak tizere, cem'an 484 milyon lira-
y1 bulacagi hesaplanmigtir.

VI - Netice

Karadeniz Bakir Projesi, Karadeniz Bolgesindeki bakir cevherlerini degerlen-
dirmek maksadile baslangi¢ta Etibank'm Murgul - Kiire ve Espiyedeki bakir
rezervlerini iglemek bildhare boélgede bulunabilecek yeni cevher rezervlerini de
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kullanmak suretilc yilda 40.000 ton bakir 300.000 ton pirit, 365.000 ton siilfiirik asit
istihsalini hedef tutan bir projedir.

Proje amacini tahakkuk ettirmek tlizere 1 milyar lira toplam tutarinda yati-
rim faaliyetine girismis olup tesislerin 1971 yili ortasina dogru ikmal edilerek

istihsal faaliyetine ge¢mesi beklenmektedir. Yatirima dahil belli bash tesisler
sunlardir :

— Murgul'da Cakmakkaya maden ocaginin dekapajinin yapilip giinde 6000
ton istihsal kapasitesinde hazirlanmasi,

— Murgul Damar maden ocaginin giinde 3000 ton istihsal kapasitesine geti-
rilmesi

— Kiire Bakibaba maden ocaginin hazirlanmasi
— Cakmakkaya da 9000 ton/giin kapasiteli bir flotasyon fabrikasi

— Bakir ve pirit konsantrelerini Hopa'ya nakledecek c¢ift boru hatti,

— Bakir Konsantresinin sevk ve nakil tesisleri,

— Samsun'da 40.000 ton/yil blister bakir kapasiteli merkezi bakir izabe
fabrikasi

— Izabe gazlarinin tamamini aside tahvil edecek 365.000 ton/yil kapasiteli
stilfiirik asit fabrikasi,

— Yardimci Sinail ve sosyal tesisler.
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