MEMLEKET GERCEKLERI VE YUKSEK PLANLAMA KURULU

En kotii bir plan plansizliktan cok da-
ha iyidir.

Cumbhuriyet devrinden bu yana memle-
ketimizin her sahasinda girisilen kalkinma
hareketleri bir cok batili memleketlere na-
zaran ¢ok daha fazla ve ¢ok daha genis ala-
na yayilmistir. Asirlar boyunca ihmal edilmis
ana yurdu oturulabilir ve yasanabilir hale
getirmek ve her seyden evvel Tiirk ulusunu
aslinda mevcut fakat kapali kalmis ileri go-
ristigiinii ve medeniyet sever hamleciligini,
yapiciligini ortaya cikarmak gerekiyordu.

Bunun igindir ki biiylik Atatiirk evveld
inkilapc¢ilikdan basladi. Tirk milleti i¢in bir
plan hazirladi. Bu plan onun kafasinda idi,
yazili degildi. Fakat danigma kurulu da var-
di. Kurulu, giivendigi Turk ulusu idi. O hic
birimizin goremedigi ve anlayamadigi sekil-
de yapacagi inkilaplart Tiirk ulusu ile dani-
sir, demagoji ve yaygara yapanlari bir kena-
ra iterek Turk milletinin hakiki ve aslinda
mevcut i¢c giidisiine dayanir ve ona inanir-
d.

Batili anlayisile yepyeni temeller tlzeri-
ne kurulan Tirkiyenin ekonomik kalkinmasi
da, ilmi temeller iizerine yapilmali idi. En ve-
ciz bir ifade ile "Hayatta en hakiki miirsit
Ilimdir" diyen biiyiik Ata bize bu yolu da
gosterdi.

Bugiin iktisaden kalkinmis milletler ya-
ninda geri kalmig milletlerin, kalkinmalarini
tamamliyabilmeleri, durmadan gelisen bati-
I1 milletler oOlciisiine erigebilmek veya en
azindan aradaki mesafeyi daha fazla acma-
mak i¢in ayak uydurabilmek ancak planl bir
caligma ile miimkiindiir ve buna zaruret var-
dir.

Zira batinin gelismis memleketleri bu kal-
kinmalarin1 vakia ilk zamanlar asin bir li-
beralizm icinde, ferdi tesebbiisiin sevk ve is-
tegine gore yapmis ve tahakkuk ettirmisler-
dir; ne var ki o zaman heniiz, ne "Insan
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haklan beyannamesinin ferdi hak ve hiirri-
yetlere bahsettigi dokunulmazlik, ne de "sos-
yal adalet" prensipleri meseleleri insanla-
n disiinmeye sevkediyordu. Bugiin bir yan-
dan ferdlerin dogusdan haiz olduklanni ka-
bul ettigimiz ferdin temel hak ve hiirri-
yetleri, bir yandan sosyal adalet dengesi-
nin bozulmamasi: meseleleri cemiyetleri ¢ok
titiz ve dikkatli bir davranis icinde kalkinma-
lanm bagsarmiya zorlamaktadir.

Bu zorlamalardir ki planli kalkinma ihtiya-
cini dogurmusdur.

Buradaki planlamadan anlagilan maéna,
memleket geliri ve ig glicliniin, memleketin
artan niifus ve ihtiyaglanna en wuygun bir
denge icinde en verimli sekilde nasil ve ne
yollarda sevkedilmesi lazim geldigini distin-
mek, bu yolda katlanilmasi gereken zaruret
ve sikintilar varsa bunu millete benimseterek,
inandirarak miistereken katlanmaya razi et-
mektir. Muayyen bir kurul tarafindan hazir-
lanip, millet i¢in sir olan planlarin yine bir
muayyen toplum tarafindan tatbik edildigi
totaliter rejimlerin aksine olarak demokratik
rejimlerde bunun bodyle olmasinda zaruret
vardir. Zira bu rejimlerde en emin Kkuvvet
milli iradedir.

Bu hakikat boylece kabul edilince, yliksek
planlamanin calismalarini bu agidan gozden
gecirelim.

Demokratik manada planlamanin, ikti-
sadi devlet tesekkiillerinin muayyen bir gele-
cek icn hazirladiktan plan ve projelerin ya-
ninda kiiciik bir yekin tutan ferdi tesebbii-
siin hazirlayip takdim ettigi projelerin tetki-
ki ve siraya konmasi yukarda izah edilen ma-
nada bir planlama olamiyacagt muhakkak-
tir.

Hazirlandigini duydugumuz planin ne ol-
dugu heniiz bizce mechuldiir; eger bu mana-
da bir planlama ise muvaffakiyeti veya ge-
lecekte vaad ettigi refah miijdesine siiphe ile
bakmak haksizlik sayilmaz.



Bugiine kadar cesitli yayin organlan ile,
yuksek planlama teskilatinin ne denlu, ehil
kimselerden tesekkiil ettigi, ne derece
siki ve yorucu komisyon galigmalart yapildi-
81, ve teskilatin idari taksimati hakkinda pek
genis maltimata sahip olduk. Ancak hazirlan-
makta olan 5 ciltlik planin teferruati soyle
dursun, ana hatlar1 hatta dayandigi ana
prensipler hakkinda dahi en kiiciik bir
bilgi sahibi olamadik (meseld iktisadi dev-
let tesekkiillerinin regoranizasyonu, devlet
tesebbiisii yaninda ferdi tesebbiise  veri-
len yerin acik olarak nisbeti, degeri gibi
¢ok o6nemli mevzular henliz mechlliimiiz-
diir. Plan kesinlesip yaymlandiktan sonra da
efkart umumiyenin bilgisine arz edilmesi hu-
susu ile hic de bu planin millete benimsetil-
mesi demek degildir. Kiiciik bir ziimre yanin-
da blyiik toplulugun fikri alinmamis, calig-
malarda fikirlerinin  akisleri goriilmemis,
hissedilmemis binaenaleyh ona mal edilme-
mis demektir.

Nejat TURKAN

Plan hazirlanma safhasinda iken sik sik
konferanslar, seminerler acik oturumlar ter-
tip ederek memlekette aydinlarin, is adamla-
rinin, ekonomi , mali ve sinai sahalarda oto-
rite olan kimselerin, ilim adamlarinin vel-
hasil iscisile, koylisii ile milletin tamaminin
fikrini almak imkani saglanmali idi. Boylece
el elden tUstiindiir hakikati 6niinde dehalarin-
da siiphe olmayan planlama kuru elemanlari
yaninda belki de degerli fikirler bulmak
miimkiin olacagi gibi umumi efka-
ra da bitin teferruati ile hazirlanan
plan benimsetilmis olacaktir. Nihayet mem-
leketni en licra kosesinde olan bir ferdin de,
madem ki mukadderatile ilgili bir meseledir,
lizerinde fikri olmasi hakki oldugu kadar
vazifesidir de. O da pekala bu fikrini kis-
men yayin kismen de meclise gonderdigi
temselcileri vasitasile aksettirebilir. Bu su-
retle 5 senelik planin meclisde miizakere ve
kabulii de bir formalite ikmali hiiviyetin-
den cikmig hakiki miizakere ve fikir tartig-
masi mahiyetini almis olurdu.
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Dr. Erdogan Lostar, Dinya Saglik Teskilatinin (WHO), 1962
senesi igin tertiplemis oldugu 2 aylik gezili seminere memleke-
timiz namina istirak etmektedir. Ig¢i hastaliklari konusu (iize-
rinde Yugoslavya, Rusya, Finlandiya ve isvec memleketlerinde
muhtelif is yerlerinin gezilmesi suretiyle yapilacak olan bu
onemli seminere bitin diinya memleketleri ilgili  doktor, mi-
hendis ve kimyagerlerle katilmaktadirlar.

Gegen yazimizda havada ylizen, serbest
silika ihtiva eden tozlardan bahsetmis ve ak-
cigerlere giris seklini anlatmistik.

Bu tozlar akcigerlerde bulunan alveol sa-
tihlarina erisip orada toplaninca, akciger
nes¢inde bulunan fagosit dedigimiz hareket-
li hiicreler tarafindan yakalanirlar. Bu hiicre-
lerin vazifesi viicuda giren yabanci cisimle-
ri iclerine alarak zararsiz hale getirmektir.
Fagosit hiicrelerinin igine giren toz parcga-
ciklari, akciger nescinin icersinde bulunan ve
nes¢i beslemeye yarayan mayinin akig isti-
kametince striiklenirler. Bildhare bu mayi
lenf yollarina aktigi icin bu tozu icersinde tu-
tan hiicreler lenf yollarinda toplanirlar. Ge-
cen yazimizda iza hettigimiz gibi bu hiicrele-
rin adedi az ise lenf yollarinda bir duraklama
yaratmazlar ve Akciger bronsglarinda bulunan
lenf bezleri vasitasiyle balgamla disar1 atilir-
lar. Biz buna "autodepuration” kendi kendi-
ni temizleme diyoruz. Bu suretle gilinliik ha-
yatta yutmus oldugumuz tozlar bu yoldan vii-
cuttan disar1 atilirlar.

Toz miktar1 fazla ise lenf yollarinda bu
hiicrelerin toplanmasindan bir duraklama
olacak ye bu hiicreler tarafindan bitiin lenf
yollart tikanmis olacaktir. Simdi bu andan
itibaren tozun kimyevi terkibi bliylik bir rol
oynamaktadir. Toz serbest silika ihtiva edi-
yorsa, icersinde yasadigi hiicreyi Oldiirecek
ve akciger nes¢ine yaptigi tesirle bir hiyalen
doku husule getirecektir. Bu suretle her to-
zun etrafinda akciger nescinin, adeta tozu
bertaraf etmek icin, hiyalinize bir dokuyla
sardig1 farkedilecektir. iste bu hiyalinize do-
ku zamanla fibroz doku dedigimiz lifi doku-
ya inkildp edecekitr. Rontgen filmlerinde
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goriilen noktalar bu dokunun kesiflesmesiri-
den ibarettir. Her pndmokonyoz nodulunun
tesekkiilii bu kadar basit olmamakla bera-
ber hiilasa olarak yukardaki sekilde izah
edilebilir. Rontgen filmlerinde lenf yollari-
nin  tikanikligr farkedilebilir ve biz stan-
dart klasifikasyona gore buna L (linear)
harfini veririz. Yani rontgen filminde hilus
dedigimiz merkezi kistmdan yukarilara dog-
ru hat seklinde uzantilar gorilir.

Hastada goriilen tezahiirlere gelince; bu
tezahiirler klasik kitaplarda yazilan sekilde
ekseriya goriilmezler. Tecriibeler gostermis-
tir ki en umumi bir teza"iir hasta calisirken
nefes darlig1 hissetmesi ve calisma giicliniin
azalmasidir. Bunun sebebi asikardir. Oksijen
alis verisini temin eden akcigerlerde lifi bir
nesi¢ husule gelmiye baslamis, adeta karaci-
gerde oldugu gibi sirozlasma olmus, akcige-
rin acilip kapanma elastikiyeti azalmis, sert-
lesmis, akcigere gelen ve giden kan da-
marlar1 bu nesi¢ arasindan ¢ok zorlukla de-
verant temin etmeye baslamis ve nihayet al-
veollerde oksijen alig verisi ¢cok zor bir ha-
le gelmistir. Artik boyle bir durumda has-
tanin calisirken ihtiyact olan oksijen Kkafi
gelmiyerek, organizma oksijen tasiyan sis-
temi zorluyacaktir. iste bu suretle hasta ne-
fes darligi hissedecektir.

Hiriltili  teneffiis, balgam (bazen kanli,
kuru oOksuriik, gogiiste agri gibi tezahiirler-
le, akciger filminde goriilen hastaligin de-
receleri arasindaki miinasebetler son olarak
simali ingiltere'deki komiir madenlerinde
tetkik edilmistir. Bizzat ben de, bana mii-
racaat eden hastalarin ayni mealdeki bir
tetkikini yapmaktayim. Simali ingiltere'deki
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istatistiklere bakarsak su noktalar goze car-
par:

1 = Rontgen filminde gorilen degisik-
ler ayni oldugu halde yas ilerledikce teza-
hiirlerin goriisiinii artirtyor.  Soyleki:

Yas 15-25 26-35 36-45 46-55 56-65
Tezahtirler % 15 % 25 % 37 % 43 % 47

Bu rakamlardan sunu cikartiyoruz. Ak-
ciger filmindeki goriinlis tclincii  derecede
basit bir pndmokonyoz ise 25 yagindaki has-
talarda hiriltili teneffiis, balgam, kuru Ok-
siiriik ve gogiis agnst % 15 nisbetinde gorii-
lirse, filmde ayni derecedeki pndmokonyoz
belirtisi gosteren 65 yasindaki hastada bu
tezahlirler % 47 nisbetinde ortaya gikarlar.

2 — Rontgen filminde goriilen degisik-
lerle, tezahiirler arasindaki miinasebet ince-
lenirse; filmdeki nodiiller fazlalastikga Ok-
stiriik, balgam, hiriltili teneffiis ve goglis ag-
risinda bir fazlalasma (ayni yas gruplarin-
da) olmuyor. Yalniz komplike pnémokon-
yozda, basit pnomokonyoza nazaran teza-
hiirler biraz daha fazla goriiniiyor.

Buradan su netice ¢ikar ki bronsit, am-
fizem ve tiberkiilloz karigmamis vakalarda
rontgen filmlerini gérmeden hastaligin dere-
cesi hakkinda bir karar vermeye imkan yok-
tur. Yalmz hemen ildve edeyim ki 1958 Ce-
nevre Konferansinda karar verildigi sekilde
pnomokonyoz filmlerini kategorilere ayirir-
ken birinci, ikinci, liciincli derecede pnomo-
konyoz tébirleri hi¢c bir zaman hastanin ca-
lisma giiciindeki azalmayla miitenasip de-
gildir. Nitekim bu tabirler akcigerde gorii-
len nodillerin isgal ettigi sahaya gore isim-
lendirilmigse de ve her nekadar hastali§in
ilerledigini gostermekteyse de, hastanin ca-
lisma glciinii  6lcmeden hasta  hakkinda
herhangi bir karara varmak imkam yok-
tur. Bu nokta bilhassa hastaya maluliyet
verilirken gozoniinde tutulmasi: lazim gelen
bir keyfiyettir.

3 — Klinik olarak goriilen tezahiirlerle
tozlu mintikada (alinda) calisma miiddeti
arasindaki miinasebet incelenirse; Okstriik,

gOglis agnsi, balgam, ve hiriltili teneffiis ile
tozlu mintikada c¢aligma miiddeti arasinda
siki bir miinasebet yoktur, (yas gruplarini
ayn ayri miitalda etmek sartile.)

4 — Tozlu mintikada calisan iscilerle,
gene yeraltinda tozdan uzak mintikada cali-
san iscilerin tezahiirleri tetkik edilirse; toz-
suz mintikada g¢alisan is¢gilerin en genc¢ grup-
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larinda % 13 nisbetinde klinik tezahiirler
gorinmekte ise de 36 - 45 yag grubunda %
30 a kadar yiikselir ve bu rakam diger ileri
yaglarda ayni seviyeyi goOstermektedir. Toz-
lu mintikalarda calisganlarda ise en  genc
grublarda bu nisbet % 22 olmakta, yas grup-
larina goOre yavag yavas yiikselerek  56-65
yas arasinda % 50 ye yiikselmektedir. Gorii-
liyor ki tozlu mintikada calisan isgiler, toz-
suz mintikada calisan iscilere nazaran bi-
raz daha fazla klinik tezahiirler gostermekte-
dir. Muayyen yastan sonra tozsuz mintikalar-
da calisanlarda klinik tezahiirlerin sabit kalisi
bu sahislatin 36 yasina kadar tozun tesir-
lerine kapildigi, bu yastan sonra ise, bir to-
za karst mukavemet teessiis ederek, viicut-
ta muvazene husule gelmesiyle izah edile-
bilir. Tozlu mintikalarda ise hastaligin ilerle-
mesi bu muvazenenin husule gelmemesin-
dendir diye bir teori ileri siiriilebilir.

5 — Mademki tozlu mintikalarda c¢a-
lisanlar, tozsuz mintikalarda calisanla-
ra nazaran klinik olarak daha fazla

tezahiir gostermektedir ve tozlar mintikalar-

da calisanlarda, calisma miuddetiyle ayni
yas gruplari icersinde tezahiirler arasinda
siki bir miinasebet yoktur, Oyleyse tozlu

mintikalarda calisanlarda erken devirlerde
ne gibi degisiklikler oldugunu incelemek
lazimdir. Tozlu mintikalarda calisanlarin
ilk bes yilim1 ele alirsak belki bize bazi ip
uclar1 verir. Yash sahislan istatistikten c¢i-
kartirsak ve yas grubunu 15 ila 35 ola-
rak sabit tutarsak; Tozsuz mintikalarda ca-
lisanlarda ilk bes yilda ‘% 16 tezahiir gorii-
lirse tozlu mintikalarda ilk 2 senede % 23
tezahiir goriiliir. Bu nisbet tozlu mintikalar-
da calisanlarda 2 sene sonra oldukca bariz
bir yiikselme gosterir. Bununla beraber kati
bir sey soOyleyebilmek icin tozlu mintikalar-
da yapilan tetkiklerin ilerlemesi lazim-
dir.

Biitiin buraya kadar yapilan tetkikler
hiilasa edilirse :

a) Klinik tezahiirlerle rontgen bulgulan
arasinda bir miinasebet yoktur (basit pno-
mokonyozda)

b) Pnomokonyoz icin hususi bir klinik
belirti yoktur. Yani klinik teza'iirlerle pno-
mokonyoz teshisi konamaz.

c) 1958 Genevre Konferansinda kabul
edilen standart filmlere uygun olarak hasta-
nin rontgenelojik bulgusunu tesbi't etsek da-
hi bu is¢inin calisma gliciinde ve klinik teza-
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DEMIR CEVHERINDE SiLIiS VE ALMINYUM OKSIT ARTISININ
HAM DEMIR MALIYETINE TESIRININ BDLHESAP TAYINi

OZET:

Bu yazida demir cevherindeki silis ve alminyum oksitin %1
nisbetinde artisinin yiilksek firinda pik istihsal maliyetine olan
tesiri hesabi olarak tetkik edilmis, ve neticede beher ton kokun
fiyatt 160 T.L. ve 1 ton eriticinin de 25 T.L. oldugu kabul edil-
digi takdirde, maliyet artisi 3.20 T.L. olarak bulunmustur. Ma-

mafih, yazinin sonunda goriilecedi uzere, kok veya eritici ton fi-

yatlari degisik olsa dahi, bu fiyatlarin yapilmig olan hesaplara

tesiri yoktur.

ONSOZ :

Demir cevherindeki silis ve alminyum
oksit miktarinin muayyen bir haddin altin-
da tutulmas: ekseri sartnamelerde mevcut-
tur. Meseld bugilin bazi fabrikalar cevherde-
ki (Silis .+ alminyum oksit) miktarinin % 7
nin altinda olmasini ve bu nisbet % 12Yi
gectigi takdirde cevheri tamamen red ede-
ceklerini sart koyarlar. Ayrica, % 7 ilAa % 12
arasinda da her yiizde bir artis basma mu-
ayyen bir ceza tatbik ederler.

Cevher igindeki silis ve alminyum ok-
sit miktarinin artigi, yiiksek firinda kullani-
lan,

(a) Kok sarfiyatina,
(b) Eritici miktarina,
(¢) Cevher miktarina, ve

(d) Husule gelen ciiruf miktarina,
tesir ettiginden, neticede ham demir (Pik)
maliyeti artmis olur. Silis ve alminyum ok-
sitin % 1 nisbetinde artisinin maliyet iizeri-
ne olan tesirini hesap etmekle, halen tatbik
edilen ceza miktarlarimin da adil olup olma-
dig1 hakkinda bir fikir edinmis olacagiz.

Mukayese imkanini saglayabilmek icgin
nazari iki cevher alacagiz. Bu cevherlerin si-
lis ve alminyum oksitten maada terkiplerinde
bulunan diger maddeler nisbet itibarile esit
farzolunacaktir. Tablo 1 de, ham demirin,
cevherlerin ve yiiksek firinda kullanildig: far-
zolunan kok ve eriticinin terkipleri goste-
rilmistir.

Dr. M. Hayri ERTEN

SYNOPSIS:

in this article the effect of increase of 1% of silica and
afumina contenl of iron ore on the cost of mak,ing pig ircft in
the blast furnace is mathematically studied, and at the end it
was found that, if we consider the price of coke 160 T.L./ton
and that of flux at 25 T.L/ton, the increase of cost
was 3.20 T.L./ton of pig ‘iron. However, as it is seen
at the end of the article, even if the price of coke and

flux are difterent from the figufes assumed above, they
have no bearing on the calculations made.
Yiiksek firinda husule gelecek clirufun

baz/asit nisbeti 1.1 kabul edilecektir.

Tablo 1 de goriiliiyor ki, cevher A ile B
arasinda (silis + alminyum oksit) bakimin-
dan % 1 fark mevcuttur. Bazik bir vasat-
ta alminyum oksit bir asit gibi hareket
ettiginden, yilizde bir farkin bir kismi silis-
te, geri kalan1 da alminyum oksitte kabul
edilmistir.

Bu iki cevher arasinda yukarda berilti-
len farktan dolayi, eritici, kok ve ciiruf tize-
rinde husule gelecek tesirleri asagidaki fasil-
larda tetkik edecegiz:

I — ERITICI :

* Hesaplan basite irca edebilmek icin 100
Kg. esasina gore yapacagiz. Tablo 1 den
anlasilacagir vechile, 100 Kg. eriticide 150
Kg. Si0, ve 130 Kg. da Al0, mevcuttur. Bu
iki unsur da asit kabul edildigine gore, eriti-
cideki yek(in asit: 150+1.30=2.80 Kg. olacak-
tir. Netice itibarile ciirufa gececek olan bu
asitlerin, daha evvel kabul etmis bulun-
dugumuz baz/asit nisbetine gore, her kilog-
rami i¢in 1.1 Kg. baz'a ihtiya¢ vardir. Su hal-
de, eriticideki asit kistmlar1 ciirufa alabil-
mek i¢in, 280 x 11 = 308 Kg. bazik unsur
kullanilmalidir.

Eritici esas itibarile kire¢ tasindan iba-
ret bulundugundan, yine Tablo 1'e gore, ter-
kibinde % 50.00 CaO ve % 3.82 MgO mevcut-
tur. Buna gore her 100 Kg. da yek(in bazik
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hiirlerinde bir degisme gorilmedik¢ce sahsin
hasta olup olmadigi miinakasalidir.

d) iscide ki yetmezlik yuttugu toza bag-
I1 olmayarak yagla arttigina gore, radyolo-
jik  belirtUerin artmas: yuttugu toza bagh
olduguna gore, basit radyolojik - pnémo-
konyozis yetmezlik yapan bir hastalik degil-
dir.

Pnémokonyoza cok zaman kronik bron-
sit ve amfizem dedigimiz alveollerin genis-
lemesi de ilave olmaktadir. Bu komplikas-
yonlar iidve olunca klinik tezahiirler daha
fazlalagir ve hasta ekseriya sag kalb yetmez-
ligi belirtileriyle oliir. Sag kalp yetmezligi
belirtileri, karacigerin biiylimesi ve ayaklarda
su toplanmasi ve siddetli nefes darligidir.

Pnémokonyozun en ¢ok beraber bulun-
dugu hastaliklardan birisi de akciger

tu-
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berkiilozudur. Tiiberkiiloz malim  oldugu
vechile Koch basiliyle husule gelen bir has-
taliktir. Pnomokonyozun lenf sisteminde ya-
rattigi durgunluk neticesi Koch basilinin
kolaylikla akcigerde tredigi diistiniilmekte-
dir. Bir de iscilerin, bilhassa yer altinda cok
siki temasta bulunmasi hastaligin kolaylik
la yayilmasina sebep olmaktadir.

Zonguldak'ta yaptigim tetkiklerde ko-
miir tozuyla calisanlar (kazmaci yedegi, kaz-
maci, nakliyeci, domuz damci) da pndomo-
konyozun az goriilmesi komiir damarlanmn
bizde heniiz sathi olmasi dolayisiyle rutubet-
li olmast ve mekanizasyon olmayisiyle izah
etmeye calistik. Zonguldakta muhakkak ki
en tehlikeli sartlarda calisanlar tas tozu-
na (yiksek serbest silika) maruz kalan 1a-
gimcilar ve barutgulardir, ilerdeki yazila-
rimda Zonguldagin durumuna tekrar done-
cegim.
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Tablo 1 — Ham Demirin, Cevherlerin, Kok ve Eriticinin Terkibi

% | sio2 | ANOj | CaO | MgO M P s Fe |Sabit C| Si
Cevher A 6.00 1.00| 068 | 044| 054| 0073 - 58.00 | - -
Cevher B 6.64 136 | 068| 044| 054 0073 - 58.00 - -
Kok 1000 | 8.00 150 | 150 - 0.01 0.50 - 75.00 -
Eritici 1.50 130 | 50.00 | 3.82 - - - - —
Ham Demir - - - - 058 | 0.05 - 94.00 | 3.00 1.50
Not: Cevherdeki kiikiirtiin aynen ham demire intikal ettigi kabul edilmistir:
unsur miktari: 50.00+3.82=53.82 Kg. dir. Eri- 100 Kg. kok'ta mevcut Sio* =10.00 Kg.
tici iginde mevcut bu baz'in bir kismi, yine asit unsurlar AT*0,;= 800
kendi icindeki asit unsurlarla birleserek cii- -
ruf teskil edeceginden, gerek kok ve gerek- Yekin: 1800 Keg.
se cevher i¢in serbest olan baz miktart yu- 100 Kg. kok'ta meveut 10 = 150
ka{d.akl rgkkgmdan daha. asagl olacaktir. bazik unsurlar MO = 150
Eriticideki asit unsurlar icin gereken baz
miktart 308 Kg. oldugundan, bu rakkami Yek(n: 3.00 Kg..

53.82 den tarhederek eriticinin "hakiki ran-
dimani1” n1  bulmak mimkindir. Bu ise,
53.82—3.08=50.74 Kg. dir. Su halde, 100 Kg.
eriticinin ancak 50.74 Kg. indan istifade et-
mek miimkiin olacaktir. Buna gore yiiksek
firinda cevher veya kokla birlesmege  ser-
best bir durumda 1 Kg. baz temin edebil-
mek i¢in firma, verilmesi icap eden kire¢ ta-
st miktari, diger bir tabirle, eritici verimi:

100.00
197 Kg. olacaktir.
50.74

Eriticinin Tablo 1'de belirtilen terkibinde
gOsterilen bitiin unsurlar aynen clirufa in-
tikat ettiginden, firinda kullanilan her 100
Kg. eriticiden husule gelecek curuf mikta-
I1,

Sio, + ALD, ;+ CO + MgO = 150 +
130 + 5000 + 382 = 5662 Kg. dir.

Yani, eriticinin % 56,62 si cliruf olarak fi-
rindan alinacaktir.

II — KOK : I

Tablo 1'de belirtilen terkibe gore, firina
verilecek 100 Kg. kok icin gereken eritici ve
husule gelecek ciiruf miktar1 yine yukarda-
ki esaslara gore hesap edilecektir.

Asit unsurlar igcn gereken baz miktari,
18.00x1.1=19.80 Kg. dir. Halen kok'ta 3.00 Kg.
baz mevcut olduguna gore, digardan 19.80 —
300 = 16.80 Kg. baz, veya 16.80 x 197 = 33.10
Kg. kireg-tasi temini gerekmektedir.

Ayrica, kiikiirt'i CaS halinde ciirufa inti-
kal ettirebilmek icin gereken eritici miktari,

CaO+S+C+CaS+CO

*denklemine gore hesap edilir. Bu denklem-
den beher Kg. kiikiirt icin 175 Kg. CaO gerek-
tigi bulunur. Kok'ta mevcut 050 Kg. kii-
kiirt'i clirufa alabilmek icin lizumlu kireg-
tast,

1.75x0.50x1.97=1.72 Kg. dir.

Demek ki, kokun kiil ve kikiirtiinii gide-
rebilmek icin gereken yek(in kirectast mik-
tari,

33.101+1.72=34.82 Kg. dir.

Kok icin firina ilave edilen kirectasimn
ancak % 56.62 si ciirufa gececeginden, koktan
hasil olacak curuf miktar1 bu kismi, koktaki
silis, alminyum oksit ve kiikiirt miktarlarina
ilave etmekle bulunur. Yani, kok dolayisile
husule gelecek ciiruf,

1000 + 800 + 05 + (348205662 =
3820 Kg. dir.
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Her Kg. ciirufun eritilebilmesi igin gere-
ken karbon miktan umumiyetle 0.25 Kg. ola-
rak kabul edilir. Su halde, kok dolayisile hu-
sule gelecek cuiruf icin gereken karbon mikta-
ri,

38.20 x 0.25 = 9.55 Kg. dir.

Tablo 1'de goriilecegi vechile, her 100 Kg.
kokta ancak 75.00 Kg. sabit karbon mevcut-
tur. Bu miktardan, koktan husule gelen ciiruf
icin sarfedilecek olan 9.55 Kg. tarhedilince, fi-
rinda diger izabe ve eritme islerinde kullani-
labilecek olan karbon yilizdesi bulunur. Bu
miktar,

75.00 — 9.55 = 65.45 Kg. veya % 65.45 tir.

III —CEVHER A:

Simdi Tablo 1'de "Cevher A' diye goste-
rilen cevherin 100 Kg. inin izabesi i¢cn 1. ve
II. maddelerde belirtilen eritici ve koktan ne
miktar kullanilacagini ve neticede husule ge-
lecek ciiruf miktarini hesap edelim.

Tablo I'den anlasilacag: tizere, ham de-
mirdeki Fe miktar1 % 94.00 olacaktir. Cev-
her A da ise Fe miktart % 50.00 dir. Ciirufa
hic demir kacmadigini kabul ettigimiz tak-
dirde, cevher icindeki demire nazaran ham
demir (pik) verimi,

58.00
x 100 = % 61.7 olacaktir Yani,

94.00

her ton cevherden ancak 0.617 ton pik demi-
ri elde edilecektir.

Yine tablo I den 6greniyoruz ki, ham de-
mir icindeki (Si) miktan % 1.50 dir. Demek

ki, finndaki bir kistm (Si0,) rediikte olarak
(Si) seklinde ham demire intikal edecektir.
Her 100 Kg. demire gececek olan (Si) nin
(Sifr) olarak karsiligi,

60

1.50 x: = 3.21 Kg. dir.

28

Ancak, her 100 Kg. cevherden yalniz 61.7
Kg. ham demir husule geldiginden, bu cevhe-
re isabet eden ve rediikte olarak ham demi-
re gecen (SiO*) miktan da,

0.617 x 321 = 198 Kg. olacaktir.

Su halde 100 Kg. cevherde bulunan 6.00
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Kg. Si0, nin yalmiz 6.00 — 198 = 4.02 Kg. 1
eritici ile muameleye tabi tutulacak ve dola-
yisile ciirufa intikal edecektir.

Buna gore, cevherdeki asitler :
Sio, =4.02 Kg.
AL0,"=1.00 Kg.

Yekin: 5.02 Kg.

seklinde yazilabilecektir. Bu asitler icin gere-
ken baz miktar1 502 x 11 = 552 Kg. dir.

Cevher icindeki bazik unsurlar CaO ve
MgO dir. Ayrica, cevherdeki manganezin de
2/3 i ham demire ge¢mekle beraber geri ka-
lan 1/3 i cilirufa gegerek asit unsurlarla birle-
secektir. Cevherdeki manganezi MnO seklinde
kabul ettigimiz takdirde, 0.54 Kg. manganeze
tekabiil eden MnO miktan,

71
x 0.54 =0.70 Kg. olacaktir.

55

Bu miktarin ancak 1/3 i asit unsurlara
kars1 kullanilacagindan, 0.70 x 1/3 = 0.23 Kg.
MnO yu dikkat nazarina almak gerektir.

Netice itibarile her 100 Kg. cevher icinde-
ki asit unsurlarla birlesmege serbest olan baz
miktan,

MnO = 0.23 Kg.

CaO = 068 "

MgO = 04 "
Yekiin : 1.35 Kg. olur.

Daha evvelki hesaplanmizda 100 Kg. cev-
her icindeki asit unsurlar icin gereken baz
miktar1 5.52 Kg. bulunmustur. Bu miktardan
yukarda buldugumuz 135 Kg. 1 tardehince,
geriye disardan firina ilavesi icap eden baz
miktan kalir ki, bu da 552 — 135 = 4.17 Kg.
dir. Bir Kg. baz (CaO) temini icin gereken ki-
rectast 197 Kg. olarak bulunmus olduguna
gore, finna ilave.edilecek kirectasi,

4.17 x 197 = 822 Kg. dir.

Her ton cevherle 0.617 ton ham demir si-
de edebilecegimize gore, bir ton ham demir
icin gerekli cevher 1/0.617 = 1.620
tondur. Keza, her 100 Kg. cevher i¢in finna

miktari,

cevher icin ilave edilecek kiregtasi miktan,

1.620 x 0.0822 = 0.1332 ton olur.
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Her 100 Kg. kirectasinin ancak 56.62 Kg. 1
ciirufa intikal ettiginden yukardaki kirecta-
sinin,

0.1332 x 0.5662 = 0.0754 tonu citirufa ge-

cecek demektir.

Ayrica, her 100 Kg. cevher biinyesinden
5.02 Kg. asit ve 135 Kg. bazik unsur da ciliru-
fa gectiginden, bir ton pik icin gereken 1.620
ton cevherdeki bu unsurlardan ciirufa gecen
miktar.

+
(5.02+1.33) x 1620 = 0.1032 ton olur.
100
Su halde, bir ton pik imali esnasinda

cevher ve eriticiden husule gelecek olan ye-
kln ciiruf,

0.0754 + 0.1032 = 0.1786 ton olarak bulu-
nur.

Her Kg. cilirufun eritilebilmesi igin gere-
ken karbon miktari daha evvelki hesaplarda
0.25 Kg. olarak kabul edildiginden yukarda
ki 0.1786 ton ciiruf icin gerekli karbon,

0.1786 x 0.25 = 0.0446 ton olur.

Yine daha evvelki hesaplarimizda kokta-
ki karbonun ancak % 65.45 inin eritme ve iza-
be islerinde kullanilabilecegi tesbit edilmis
oldugundan, 0.0446 ton karbon temini icin ge-
reken kok miktari,

0.0446/0.6545 = 0.0682 ton olacaktir.

Ayrica, her ICO Kg. koktan 38.20 Kg. cii-
ruf husule geldigine gore, 0.0682 ton koktan,

0.0682 x 0.382 =
na gelecektir.

0.026 ton ciiruf meyda-

0.0682 ton kok igin kullanilacak kiregtasi
miktar: da, 0.0682 x 0.3482 = 0.0238 tondur.

Netice olarak, bir ton pik demir imali es-

nasinda husule gelen yek(in ciiruf,

Cevherden = 0.1032 ton

Eriticiden = 0.0754 "

Koktan t= 0.0260 "
Yekiin : 0.2046 tondur.

Bir ton pik demiri i¢in gereken yekfin ki-
rectast miktari ise, evvelce hesaplandigi lize-

re,
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Cevher i¢in = 0.1332 ton

Ciirufa kullanilan kok icin = 0.0238 "

Yek(n : = 0.1570 tondur.

Bu yazimizda esas itibarile cevher A ile
cevher B nin mukayesesi hedef tutuldugun-
dan, yiiksek firindaki izabe esnasinda cev-
herin rediiksiyonu, husule gelen demirin eri-
mesi ve erimis bir halde tutulmasi, muhte-
lif yollarla olan 1s1 kayiplarini telafi maksa-
dile kullanilacak olan kok miktart ve bundan
husule gelecek cilirufla, bu kok icin kullanil-
mas1 gereken kirectasi miktari hesaplara da-
hil edilmemistir.

IV — CEVHER B :

Tablo 1'de gorildiigii tizere Cevher B de-
ki asit unsurlar yekiinu % 8 dir. Bu suretle
Cevher A ile Cevher B arasinda asit unsur-
lar bakimindan % 1 fark tesis edilmistir.

Simdi Cevher A icin yaptigimiz gibi, bir
ton pik demiri imadlinde gereken eritici ve
kok miktarile, husule gelecek clruf mikta-
rin1 tesbit edecegiz.

Cevher B nin de tendrii Cevher A nin ay-
ni oldugundan, ham demir verimi yine %
61.7 olacaktir.

Ham demir i¢gndeki (Si) miktar1 yine %

1.50 olarak kabul edildiginden, her 100 Kg.
Cevher icinden demire gecen (Si) ye tekabiil
eden Si0, miktari, cevher A icin hesap edildi-
gi sekilde, yine 198 Kg. olacaktir.

Su halde, cevher B de bulunan % 6.64 si-
lisin % 198 i eritici ile muameleye tabi tutul-

mayacagindan, eritici miktarini hesap eder-

ken tenzil edilmesi gerekmektedir. Her 100
Kg. cevherden ciirufa intikal edecek  silis
miktari,

6.64 — 198 = 4.66 Kg. dir.

Buna gore asit unsurlar,

Si 0,=4.66 Kg.
ALOgt=136
Yekiin : 6.02 Kg. olur.

Bu asitler i¢cin gereken baz 6.02 x 1.1 =
6.62 Kg. dir.
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Cevher B deki manganez miktar1 yine
cevher A dakinin ayni oldugundan ve ham
demirdeki manganez de sabit kaldigindan,
cevherden clirufa gececek MnO miktar1 yine,
evvelce hesap edildigi sekilde, 0.23 Kg. ola-
caktir.

Su halde cevher B deki asit unsurlarla
birlesmege serbest olan baz miktari,

MnO = 023 Kg.
CaO =068 "
MO = 044 "
Yekin : 135 Kg.

Cevher B deki asit unsurlar i¢in 6.62 Kg.
baz gerektigini evvelce bulmustuk. Bu mik-
tardan halen cevherde mevcut olan 135 Kg.
baz't tarhedince disardan temin edilecek baz
bulunmus olur ki bu da

662 — 135 = 527 Kg. dir.

Bir Kg. baz (CaO) temini i¢in gereken
kirectagt 197 Kg. 'olduguna gore, firma ila-
ve edilecek kirectasi,

527 x 197 = 1038 Kg. olur.

Her ton cevherle 0.617 ton ham demir el-
de edebildigimize gore, bir ton ham demir
icin gerekli cevher miktari,

1/0.017=1.620 tondur. He 10O Kg. cevher
icin firina 10.38 Kg. kiregtasi ilave edilecegi-
ne gore, 1620 ton cevher igin firina verile-
cek kiregtast miktari,

1620 x 0.1038 = 0.1682 tondur.

Her 100 Kg. kirectasinm ancak 56.62 Kg.
1 clirufa intikal ettiginden, yukardaki mik-
tarin,

0.1682 x 0.5662 = 0.0952 tonu ciirufa ge-
cecek demektir.

Yine, her 100 Kg. cevher biinyesinden
6.02 Kg. asit ve 135 Kg. bazik unsur da ciiru-

fa gececeginden, bir ton pik icin gereken
1620 ton cevherden ciirufa gececek asit ve
baz unsurlar yekiinu,
(6.02+1.35)
x 1620 = (0.1194 ton olur.
100
Su halde, bir ton pik iméali esnasinda

cevher ve eriticiden husule gelecek olan ye-
kiGn ciruf miktari,
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0,0952 + 0.1194 = 02146 ton'dur.

Her Kg. ciirufun eritilebilmesi icin gere-
ken karbon miktar1 025 Kg. kabul edildigi-
ne gore, yukardaki 02146 ton ciruf icin ge-
rekli karbon,

02146 x 025 = 0.0536 ton'dur.

Madde II deki hesaplarimizda koktaki
karbonun ancak % 6545 inin eritme ve izabe
islerinde kullanilabilecegi tesbit edilmis ol-
dugundan. 0,0536 ton karbon temini icin ge-
reken kok miktari,

0.0536/0.6545 = 0.0820 ton olacaktir.

Keza, her 100 Kg. koktan 3820 Kg. ciiruf
husule geldigine gore, 0.0820 ton koktan,

0.820 x 0.382 = 0.0313 ton ciiruf meyda-
na gelecektir.

0.0820 ton kok icin kullanilacak kirecta-
st miktar1 ise,

00820 x 03482 = 0.0286 ton'dur.

Netice olarak, bir ton pik demiri imali
esnasinda husule gelen yek(in ciiruf,

Cevherden = 0.1194 ton

Koktan = 0.0313 ,,

Eriticiden =+ 0.0952 "
Yektin : 0.2459 ton olur.

Bir ton pik demiri i¢in gcreken yek(n
kirectasi ise,

Cevher icin - 0.1682 ton
Ciruf i¢in kullanilan kok i¢in =+ 0.0286 "
Yekiin : 0.1968 ton'dur.

V — NETICE :

Simdi Tablo 1 deki sartlara gore, cevher
A ve Cevher B icin buldugumuz sonuclari
Tablo 2 de hiilasa edelim.

Bu tablodan goriliiyor ki, cevher icinde-
ki silis ve alminyum oksit yeklinunun her
ylizde bir artisina mukabil, bir ton pik de-
miri istihsalinde 0.0398 ton daha fazla eritici
ve 0.0138 ton da kok kullanmak gerektir. Ay-
rica, meydana gelecek 0.0413 ton fazla ciirufu
da, eger tali mahsul olarak kullamlmiyor-
sa, atilacagi yere kadar tasimak icap ede-
cektir.
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Tablo 2 — Neticelerin mukayesesi

Cevher A Cevher B Fark
(Si02A1203) % 7.00 8.00 + 1
Fe % 58.00 58.00 -
1 ton pik igin
Cevher, Ton 1620 1620 -
! ton pik igin 0.1570 01968 | + U.0398
Eritici, Ton
1. .ton pik ciirufu 0.0652 0.0820 +  0013S
icin kok, Ton
1 ton pik igin 0.2046 02459 | + 00413
ciruf, Ton
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CIMENTO DONER FIRINLARINDA "FEUL - ODL" ,

OzET

Bu yazimizda feul oilin gimento sanayiinde kullanma im-
kanlari ve muhtelif braldr tipleri ile, umumiyetle agir yag bri-
16rlerinin haiz olmalari lazim gelen, hususiyetleri Uzerinde du-
rulmustur.

Ozet olarak, asgari primer hava miktari ve agir yagin iyi

Mersin ve Derince'de kurulan petrol ra-
finerlerinin faaliyete gecmeleri lizerine, bu
miiesseselerin istihsal edecekleri senede tak-
riben 2.000.000 ton fuel-oil'in memleket sa-
nayiinde ve bilhassa biiyiik bir miistehlik
olan ¢imento sanayiinde sarf imkanlarinin
arastirilmasi, baslt basina bir etiid mev-
zuu haline gelmistir.

Bilindigi ibi, yakin zamanlara kadar ci-
mento doner finnlannda kullanilacak en
ekonomik yakitin komiir oldugu kanaati ha-
kim olmakta ve tabii gaz veya agir yaglar
ancak en miisait ekonomik sartlar altinda
tercih edilmekte idi. Bunun baslica sebebi-
ni;

a) Doner finnlann, kémirin puskirti-
lerek yakilabilecegi en ideal yanma kama-
rasini teskil etmesinde,

b) Komiiriin ihtiva ettigi kiiliin klin-
kere inzimam ederek istihsalde -ciliz'i dahi
olsal- bir artis kaydetmesi ve buna muka-
bil, kiilden miitevellit bir haruri enerji kay-
binin mevcut olmayisinda aramak icap eder.

Bundan mada, doner fmnlarda alev ile
ham madde arasindaki haruri enerji miiba-
delesi daha ziyade radiasyon yolu ile olmak-
tadir. Bu itibarla, kOomiir alevine nazaran
daha az karbon zerreleri ihtiva eden ve bu
ylizden radiasyan kabiliyeti de nispeten da-
ha az olan tabiil gaz veya agir yag alevi ile
calisildigr takdirde, kilogram klinker basma
sarfedilecek haruri enerjide de %10 nispetin-
de bir fazlalik olacagi kabul edilmekte idi.

Fakat, zamanla agir yag brilorlerinde
yapilan tadilat ve yag tazyikinin 35 - 40 ati
ye kadar cikanlmasi ve bilhassa, baslan-
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otomize edilebilmesi sartiyle, feul oilin de, komir piskiirtmek
suretiyle elde edilebilen kalorifik randimanla, g¢imento sanayiin-
de kullanilabilecegini iddia etmek mimkiindiir.

Koémir veya fuel oilden hangisinin tercih edilece§i mevzuu,

gayet tabil her fabrikanin husus? sartlarina, her iki yakitin fiat

mukayeselerine ve evsafina tabi olacaktir.

gicta yanma havasinin % 25-30 u civarinda
olan primer hava nispetinin % 3 - 5 e kadar
distliriilmesi ile durum bir hayli degismis-
tir.

Bilindigi gibi, komir puskiirtmek sure-
tiyle 1sitilan doner finnlarda primer hava-
nin mecmu yanma havasina nispeti % 30
dur. Misal olarak yas usul ile calisan ve ki-
logram klinker basina 1360 Kcal sarf eden
bir finnda, komiir ve feul - oil ile calisildigi
takdirde, sogutma tesisatindan alman 1sitil-
mis sekonder hava ile finna giren haruri
enerjiyi hesap edelim:

Kémirun alt 1s1 degeri Uk = 800 Kcal/kg. Komir
Feul oil'in alt 1si degeri fuk 9500 Kcal/kg. Fuel oi
1 kg klinker igin sarf edilen

komir L 0.200 Kg/kg. Ki.
1 kg klinker icin sarf edilen

feul oil s = 0.143 Kg/kg
Hava fazlalik sayisi n = 11
Mecmu yanma havasi

(kdmir icin) S Nm'/Kg. Komir
Mecmu yanma havasl

(feul oil igin) S = Nm®/Kg. F. oil
Sekonder hava nispeti

(kémur igin) Y« = %70
Sekonder hava nispeti

(F. Oil igin) " = %95
Primer hava sicakhgi “ = 20C
Sekonder hava sicakhgi = 550°C

550°C de havanin spec.

Isinma 1sisl [ = 0.322 Kcal/Kg."C

Sekonder hava ile firina giren

ist Q Kcal/Kg.
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Komiir ile calisildigr takdirde;

Q =-1'k' Lk. e, (t2 V %k Kcal/Kg Klinker
Lk = n (0.5+1.012 H,/1000) Nm®/Kg Kémir

L, = 812 Nm°/Kg Kémir

k

Q = 191 Kcal/Kg. Klinker

Feul-o0il ile ¢calisildifn takdirde;

Q= lf . L[‘ - e (tz — ‘1} Bf Keal/Kg Klinker
Lf = n (1.7+088 H“rllmo) NmB/Kg Fuel oil
L = 1147

;
Q = 258 Kcal/Kg. Klinker

Goriliiyor ki, modern briilorler ve % 5
primer hava nisbeti ile c¢alisildigi takdirde,
sekonder havanin sicakligindan istifade edi-
lerek rekiipere edilen 1s1 miktan, toz komii-
re nazaran, beher kilogram klinker icin 67
Kcal veya pisirme i¢in sarf edilecek 1sinin
% 5 i kadar daha fazladir.

Ancak bir cimento firininda 1s1 ekono-
misi daha bir ¢cok faktorlere tabidir. Simdi-
ye kadar yapilan muhtelif tecriibelere go-
re, % 90 - 95 Kalk doyma derecesindeki klin-
kerlerin zinterlesmesi i¢in 8-10 dakikalik
bir zamana ihtiya¢c oldugu tesbit edil-
migtir. Su halde nazari olarak, gerekli sart-
lar temin edilebildigi takdirde, zinterlesme
isinin firinda 2.5 - 3.5 m icinde tamamla-
nabilmesi icap eder. Bunun icin alev ucunda
en yiiksek sicakligin temin edilebilmesi, a-
lev boyunun kisaltilmasi, diger bir tabir ile,
yakitin yanma siir'atinin arttirilmasi lazim-
dir.

Buharlagsma ve yanma zamani:

Yanma baglangic1 ve ates c¢ekirdeginin
tesekkiilii, daima gaz faz1 icinde oldugun-
dan, yakitin daha evvel kismen buharlagsma-
s1 veya gaz haline gecmesi gerekir. Buhar-
lagsma yakittan daha sicak, bir atmosfer
icinde cereyan eder ve yag damlasinin at-
mosfere nazaran relatif slir'atina tabi olur.
S.polding vyiksek relatif siir'atlarda
kitle buharlagsmasi icin asagidaki ampirik
formiilii tesbit etmistir.

10-*.K.,d.AT(1+R_".)) g/saniye
Bu formiilde,

AT = Yakit ile atmosfer arasindaki si-
caklik farki (°C)
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K = 136 - 0002 M (M molekiil agir-
Iig1 130 un istiinde olan yakitlar
icin)

d = Damla c¢ap1 (cm)

Re = Reynold sayisi

Yukardaki formiil 1 atii ve 350 °C da bu-
harlasabilen destillasyon mahsulleri igin tat-

bik edilebilir. 350 °C nin tstiindeki sicak-
liklarda Cracking hadisenin vukuu, kar-
bon iskeletlerinin  tesekkiilii  beklenebilir.

H ail yapmis oldugu tecriibelerde, yan-
ma esnasinda damlalardaki sicaklik artigini
azami 200 °C olarak tesbit etmistir. Damla-
lar tarafindan alman isinin takriben yansi-
nin buharlagma igin sarf edilmesi ve an-
cak diger yarisinin damlanin sicakligini art-
tirmaga yaramas: da bilhassa  enteresan-
dir. Umumiyetle yanma fiilinin  asagidaki
siraya gOre cereyan ettigim soylemek miim-
kiindiir;

1 — Cracking hadisesi ile karbon  is-
keletleri tesekkiil etmeden  evvel
buharlagsmanin biiyik kismi  ta-
mamlanmistir.

2 — Yiiksek stihunetlerde buharlagabi-
len kisimlar katrana benzer bir
madde halinde polimerize olurlar.

3 — Ugucu maddelerin % 80 i buhar-
lagsmig, bakiyesi kati hale veya bir
karbon iskeleti haline  gelmistir.
Damlanin simdiki capi, baslangig
capinin % 60 1dir.

4 — Bu"arlasma tamamlanmis ve baki-
ye taneciklerin ¢ap1 % 50, agirlikla-
nise % 10 a inmistir.

5 — Son olarak geri kalan karbon kiir-
recikleri veya iskeletleri yanarlar.

Spalding'in ampirik formiili-
niinde tetkikinden anlasilacagi vechile, bu-
harlagsma ve binnetice yanma siir'ati, dam-
lalarin caplannin biiylkligline tabidir. Re-
sim 1 de 0 ve resim 2 de 80 m/saniye rela-
tif stir'ate gore muhtelif yakitlar i¢cin dam-
la - veya komiir icin tane - blytikliigiine
tdbi olarak karakteristik yanma siiratleri
gosterilmigitr. Ancak piiskiirtiilen yakit ko-
nisi i¢indeki damlalar muhtelif biiytikliikler-
de olacagindan, verilen degerlerin piiskiir-
tilen yakitin tamamina tesmili oldukga
zordur. Bu itibarla, spesifik ylizeyi ptskiir-
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00 I~ I 3 1357
tilen hiizmeninkine esit olan damla c¢api, goo i =
vasati cap ('d) olarak kabul edilir. Baz ioo eEaTi A A
arastirmacilar vasati capin tesbiti icin asa- 200 poby dui lo r/ef ek £ ali?
gidaki formiilii vermektedirler: i Faslas L %s’:,—*"
W
iJ «C  p__(T34S t 0249 \70 2\S 20 £ 9': -
58 r
frt -~
P = Piuskirtictii i¢indeki basing kaybi © BEMAFISNLN
i 1T - 71 R N rameprgsog i
(Ibs. Per sq. in) 0 ¥4 In fezoaly
/.;/ 41 \\ aR8
- -1
F = Puskiirtiicini akim  sayist ( = S ’éf" Ps
QNP) §
V = yakitin kinematik viskozitesi :
(centistoke)
| 1 (IO O O B B B W A a7
Q = Yakit miktar1 (Imp. gal. /h)
YANMA ZAMANI MiLi SANIYE
Ans el m'e gore ise, RESIM 1
'd = (meme cap1)°-5/(basmg’-3 diir. s ; T T TIT
a0 PEMT;
Resim 3 de vasati damla c¢api, akim sayisi ve ba- :;: fr. N0 ' -
sing arasindaki miinasebet bir grafik halinde gos- 200 e
terilmistir. g I‘““ =d A 1
20y /_/ =
ﬁ/
Gortliiyor ki, iyi bir yanmanin temini é‘m P //
ve kalorifik randimanin artirilabilmesi igin i:g Pl ] POGL L L
. . o e . = T~
damla capinin mimkiin mertebe kiigiiltiil- 2% 1 ] 5 u
mesi, bunun icin de basincin arttirilarak vis- 3,, (/" | 7 .
kozitenin diisiiriilmesi icap etmektedir. Bu- 8., | Z 11
giin, cimento fabrikalarinda kullanilan mo- 3 //
dern briilorlerde, basing 35 - 40 atii'ye ka- gm //
kar cikarilmakta ve piuskiirtillen yagin vis- N
kozitesi 2.5 - 3°E civarinda tutulmaktadir. 2
4
93
Ancak sunu da belirtmek icap eder ki, s -
sadece vasati damla capi da bir briilorlerin
kalitesi bakimindan fikir vermege kafi de- I e B 1 39 50,,60000 B0 05, -
gildir. Vasati capin kiiciilmesi ile beraber, WANMMA ZAMANY, MILISANIYE
damlalarin miimkiin mertebe miitecanis bii- - RESIM . 2
yiikliikte olmasi, yani en biiylik ve en kii- z
¢iik damlalarin caplan arasindaki farkin ,5% "
asgari olmasi icap eder. Halen kullanilmak- ‘msim /V
ta olan brulorlerin bazilarinda damla bii. 800 |s6 P
yukliikleri 20 - 220[x arasinda degistigi hal- Feee |- 44 |
de, iyi bir briildrde damla bilyiikligi 30 . %400 L o prd
£ - PE ol 4
70 u- arasindadir. 200 k1 b
w0 s - Ol ,/;V
Resim 4 de iyi tesekkiil etmis bir yag // /‘d%/// o
huzmesi, Resim 5 de ise, diisiik yag tazyi- PR '/J ,/,zﬁ" g '/
ki altinda elde edilmis bir puskirtme koni- 5 :: 18] - /’/ 01 /—’
si goriilmektedir. Resim 6 tazyikle piiskiir- ¢ z 1 > | B
tilen yag i¢inde damla caplarinin dagilisini g w e /j = - ﬁ,/ e
gostermektedir. :z i PPZAr TR
B = -
Netice olarak, cimento doéner firinla- / LT~ e //
rinda agir yag yakarak azami Kkalorifik ran- T+ 0_3'4 °d E S wremraas 5
dimanin temin edilebilmesi i¢in  kullanila- JUTTOLOMO S0LITEP VOP'CAPININ OUSICUPTME TAZVIKINE
cak brilorlerin asagidaki hususlar1 sagla- "S. GEOOME SOVISINJ5 ORAMY

mast lazimdir: RESIM, 3
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Rusim (1)

1 — Asgari primer hava nispeti ile cali-
sarak, sekonder havanin ihtiva ettigi 1sidan
istifad.e imkanlarim temin etmek, (pri-
mer hava nispetinin her % 1 artis1 igin, Kg.
basina 35 Kcal fazla 1s1 sarf etmek icap e-
der.)

2 — Alev boyunun miimkiin mertebe ki-
sa tutularak azami alev sicakliginin elde edi-
lebilmesi. (Firin serbest capt = D (m), ale-
vin capt = d (m) ve alevin sicakligt — t
(°C) ile gotserildigi takdirde kalorifik randi-
man d/Dxt miinasebetine tabi olur.)

Biitiin bu nazari miitaldalara ragmen,
tecriibi neticelere dayanarak komiir ve feul
oil arasinda, kalorifik enerji  konsiimasya-
nu bakimindan, bir fark olup olmadiginin
cevaplandirilmasi bir hayli miigkiil olmak-
tadir.

1961 senesinde B. Almanya, Avusturya,
Danimarka, isve¢ ve ingiltere'de yaptigimiz
bir gezide, ziyaret ettigimiz cimento fabri-
kalarindan alman mallimat bir birinden bir
hayli farkli olmustur. Meseld Wiirzburg/Al-
manya'daki "Zementwerk Lengfurd"da "Pil-
lard Triplex" briilorleri ve %+ 3 primer ha-
va ile calisan 600 t/24h lik bir Lepol firinin-
da 800 Kcal/'K. Klinker sarf edildigi ve ko-
miire nazaran bir farkin mevcut olmadigi,
fabrika idarecileri tarafindan iddia edilmis-
tir. Innsbruck'daki "Eibergj Zementvverke"
de Humboldt - Waermeaustauscher sistemi
ve kuru usul ile ¢alisan diger bir 600 t/24 b.
ik firinda Unitherm firmasinin "Unigress"
briilorleri ile 850 Kcal/Ki. sarf edildigi o8-
renilmistir.

Buna mukabil, Malmo/Isvec'deki
"Skanska Cement Co." dan alman malimat
bir hayli degisik olmustur. Bu  miiessese
1946 - 1949 senecleri arasinda viskozitesi 17»

Rezim (2]

Rezim {8)

20 "E/50 °C ve 1954 - 1960 seneleri arasin-
da ise % 50 si yukarida verilen spesifikas-
yonda, diger % 50 si viskozitesi 55 °E/50
°C olan bir yag karigimi ile uzun middet
calismigtir. Ziyaretimiz esnasmda  firinlar
yine komiir ile caligmakta idiler. Miiessese
miidirinin verdigi izahata gore, her iki pe-
riodda da eski tip FLS brilorleri ve % 25
primer hava ile calisiimis olmasina ragmen,
nispeten hafif yag ile yapilan birinci ¢alisma
devresinde kOmiire nazaran % 5 bir sarfi-
yat fazlaligi tespit edilmis, fakat daha agir
yag ile calisilan ikinci devrede boyle bir fark
gorlilememigtir.

Bu sekilde degisik neticeleri nazari ola-
rak ve mantik yolu ile izah etmege imkan
yoktur. Daha ziyade; gerek komiir ve ge-
rekse feul-oil ile yapilan tecriibelerin ka-
fi derecede hassas olmadigi ve normal islet-
me sartlan iginde % 100 kat'i degerler el-
de etmenin zorlugu iizerinde durmak ve iyi
se¢ilmis brilorler, yetistirilmis bilgili per-
sonel ile calismak sureti ile, feul-oil ile de,
komiir ile elde edilebilen, kalorifik randi-
man rakkamlanna erigmenin miimkiin ola-
bilecegini kabul etmek icap eder.

Muhakkak olan bir sey varsa; hazirla-
ma ve kullanma kolayli§i, zinter mintikasi-
nin icinde veya hemen arkasinda tesekkiil
eden komiiriin kiiliinden miitevellit, kemer
probleminin ortadan kalkisi feul-oil icin
biiylik bir avantaj teskil etmektedir. Buna
mukabil agir yagin icinde bulunan kiikiirt,
lizerinde ehemmiyetle durulacak bir fak-
tordiir. Her ne kadar, yakitin icindeki kii-
kiirtiin klinker kalitesi lizerinde menfi bir
tesir icra etmesi varid degilse de, baca gaz-
lan siihuneti kondensasyon noktasinin al-
tina distigli takdirde, bilhassa madeni ki-
simlar tlizerinde, korrosif tesirler icra etme-.
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si beklenebilir. Diger taraftan, yakit icinde
ki kiikiirt nispetlerinin yiiksekliginin kalsi-
nasyon mintikasinda siilfat kemerlerinin te-
sekkiliinii tegvik etmesi de muhtemeldir.
H. Kii h 1 ' e nazaran, bazik 2Ca0.S0, den
miitesekkil bu kemerlere misal olarak yine
Malmé'deki ¢imento Fabrikasi verilebilir.

Bu fabrikada, % 4.5 S ihtiva eden rus
menseli feul oil ile yapilan caligmalarda
16/3.3/3.6 m <j, x 166 m boyundaki firinda
kisa bir miiddet sonra ve firin ¢ikis agzin-
dan takriben 45 m. geride granit sertliginde
siilfat kemerlerinin tesekkiil ettigi bildiril-
mistir. Enteresan olan cihet, yukarda eb'a-
dmi verdigimiz yeni FLS - Folax firininda
hasil olan kemerin kopmiyarak bir miiddet
sonra firin1 tikamasina mukabil  -verilen
mallimata gore, 15 - 20 giin icinde takriben
200 t kemer tesekkiil etmektedir!- ayni sart-
lar altinda c¢alisan, diger daha kii¢liik firin-
larda hasil olan kemerlerin devamli ola-
rak kopup gelmesi, binaenaleyh firin calig-
malar1 tlizerinde merifi bir tesir icra et-
meyisidir. Fabrika idarecileri, bu halin da-
ha ince sactan mamul kii¢iik firinlardaki

devamli periodik manto deformasyonlann-
dan ileri geldigini iddia etmekte ve nite-
kim yeni biiylik finnlannda da, kemer te-
sekkiil eden mintikaya koyduklari bir alet
ile, finn sacini periodik olarak sikmak su-
retiyle, hasil olan kemerlerin kopmasini te-
min edebildiklerini belirtmektedirler.

Mubhtelif Briilor tipleri :

Cimento doner finnlannda kullanilan
agir yag brilor tiplerini, konstriiksionlan
ve calisma prensipleri itibariyle, li¢ ana grup
icinde miitaled etmek mumkiindiir;

1 — Yag sirkiilasyonu ile calisan bri-
lorler,
2 — ileri basingh briilorler,

3 — Kombine yag ve hava basinch brii-

lorler.

Yag sirkiilasyonu ile calisan brilorler-
de, basin¢li agir yag puskirtiiciiniin dis bo-
rulanndan gecerek, tangential yariklardan
rotation kamarasina girmekte, diise (meme)
ve duse plakasi vasitast ile yanma kamara-
sina puskirtilmektedir. Teknolojik bakim-
dan firin i¢in lizumlu olan yakit miktari-
nin ayarlanmasi, briilorlerin ortasindan ge-
cen boru lizerine konulmus bir reglaj ven-

Erciment KENBER

A A Al A A A A A

RESIM, 7

tili vasitasiyle yapilir. Ve yliksek  tazyik
pompalanndan, ihtiyagtan fazla gelen, agir
yag isiticilan ile brilor arasinda sirkiile et-
tirilir. Bu suretle yag miktanm 18 nisbe-
tine kadar ayarlamak miumkiindiir. Ancak,
briillor kapasitesinin ayarlanmasi aynmi za-
manda puskiirtme zaviyesi tlizerinde de mii-
essir olmaktadir. Diger taraftan bu tip, brii-
lorlerin calisma  prensipleri  bakimindan
yag pompalanni1 kapasitelerinin pitiskiirtiile-
cek azami yakit miktarinin tlzerinde secil-
mesi, yani daimi olarak bir miktar yakitin
sirkiile ettirilmesi icabeder. Resim 7 de Blac-
ke (Bochum) firmasi tarafindan imal edilen
boyle bir briloriin sematik resmi ve resim
8 - 10 da da aym piskiirtiiciiniin muhtelif
takatlara gore ayarlanmasi  gosterilmekte-
dir.

Basit bir ileri basinchi agir yag brilo-
rintin sekli resim (11) de gosterilmistir.
Bu tip puskirtiiciilerde takat degisiklikleri
dogrudan dogruya verilen yakit miktanmn
kisilmasi suretiyle ayarlanmakta ancak, taz-
yik dustkliikleri ayni zamanda pilskiirtme-
nin kalitesi lizerinde de miiessir oldugun-
dan, umumiyetle degisik takatlarda degi-
sik diise'ler kullanmak zarureti hasil olmak-
tadir.

Pillard (Marsilya) firmasinin imal ettigi
briilorlerde, tazyikli yag primer ve sekonder
olmak tlizere, iki ayn koldan verilmekte-
dir. Primer yag oOnceden aldig1 bir donis
ile, sekonder yag ise dogrudan dogruya rota-
tion kamarasina girmekte ve boylece, pri-
mer ve sekonder yag tazyikleri arasindaki
muhtelif farklara gore, rotation kamarasin-

da degisebilen bir rotation siir'ati temin
edilmektedir. Primer ve sekonder yaglar
arasindaki tazyik farkini ayarlamak sure-

tiyle puskiirtme acist ve bilnetice alev sek-
li izerinde miessir olmak mumkiindir. Fir-
manin beyanina gore, plskiirtme agisi 40 -
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TAZYIKLI UAVA PUSKURTUCUSU TANGENTIAL GiZGILi
MEME PLAKASI 8UVULTULMUS OLORAK GCiZiLMIiSTIR.
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120° arasinda degismekte ve ihtiyaca gore,
firm icindeki alev boyu ayarlanabilmekte-
dir. Resim 12 de bir Pillar MY. 67 briilorii-
niin diige kismi gosterilmistir.

Unitherm (Viyana) firmasi ise kombine
bir brilor konstrsksionu tavsiye etmekte-
dir. Bu firmanin cikardigi ve Resim 13 de
sematik olarak goriilen "Unigress" briiloriin-
de primer yag ileri basin¢ kanallariyle ve
biikiik yariklar vasitasiyla tangential ola-
rak rotasion kamarasina girer. Yagmn rotati-
on kamarasina girme siir'atim ayarlayabil-
mek icin, diise icerisine ortasi delik bir pis-
ton yerlestirilmistir. Bu delikten rotation
kamarasina sekonder yag vermek, veya ay-

RESIM.. 11 n1 yoldan yagi sirkiile ettirmek mumkiin-
SOUNNN N \\\Y
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J‘—— 11—~ ]
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RESIM =12

dir. Firma, brulori yalniz primer - veya pri-
mer ve sekonder miisterek - yag vermek
suretiyle tamamen ileri basingli, yahut yag
sirkiilasyonlu bir piskiirtiicii olarak kullan-
manin ve bdylece alev seklini istenildigi gi-
bi ayar etmenin mimkiin oldugunu be-
lirtmektir.

Kombine yag ve.hava tazyikli briilorle-
re misal olmak tizere, Resim 14 de gosteri-
len, bir Korting (Hannover) brilori zikre-
dilebilir. Bu puskiirtiiciide yuksek tazyik-
li agir yag bir spiral vasitasi ile meme ag-
zina sevk edilmekte ve bdylece bir rotati-

ona maruz brrakilmaktadir. Meme agzim
terkeden yakit, yiiksek rotation tesiri ile,
koni seklinde bir yag filmi teskil eder. Bas-
langigta kalin olan yag filmi, koninin capi

biiylidiikkce incelir ve nihayet, bir damla
karisitmi halinde parcgalanir.
Diger taraftan, mantonun etrafindan

sevk ve diise eksenine dogru tevcih edilen
tazyikli hava, biliyliik bir siir'atla yag konisi-
ne carparak kuvvetli bir rotation dogurur
ve bu suretle iyi bir yag ve hava karisimi,

elde edilebilir.



CIMENTO DONER FIRINLARINDA "FEUL - OiL" 501

Wiy DONUS(

YAk eimg)

X X ¥ RESIM 13

N——
TAZYIKLI HAVA F
| l\\l\\ OSOSSNSRNSNN N
vad - . F e . ¢ et
AL LSRR
TAZYIKLI HAVA

RESIM: 14






