Soma Lavvarmda 0.5 mm Altinda Olan
Malzemenin Degerlendirilmesi

Benefication of Minus 0.5mm Raw Coal of Soma Washery
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OZET

Soma Lavvarinda koyulastirma tankina verilen malzemenin (-0.5 mm)
degerlendirilmesi amaciyla yapilan calismalarda;spiral,sarsintili masa,
siklon ve flotasyon ile zenginlestirme deneyleri yanisira cegitli flo-
kilanlar kullanilarak c¢oktirme deneyleri yapilmistir.Ayrica elde edilen
dederler 1gidinda bir aritma tesisi akim gemasi Onerilmis ve Soma Lavva-

rinin buglinki deferleri 1siginda malzeme denge hesabi -verilmistir.

ABSTRACT

Laboratory tests were carried out on minus 0.5 mm fraction fed to
the thickener,including humprey spiral,shaking table,hydrocyclone and
flotation in addition to the application flocculation by the use of
various flocculants for settling tests.In the and,a flowsheet for clar-

ification plant was given with the inclusion of material balance.
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1 .G6GIRIS

T.K.1 Genel Midirlugt E.L.I Miessese Mudurligine badli olarak Soma
bdlgesinde 165 t/s proje kapasiteli bir lavvar bulunmaktadir.Yikama te-

sisinin akim gemasi gekil.l de verilmistir.

S6zkonusu tesiste tuvenan silosundan edimli bir bantla iki katli tu-
venan ele§ine gelen kémir burada elenerek + 100 mm:-100+18 mm boyut grup-
larina ayril maktadir.+ 100 mm boyut grubu elle ayiklama iglemine:-100+18 mm
ve - 18 mm boyut gruplari ise iki ayri baum jigine génderilmektedir.iri
boyut baum jiginden elde edilen aralriin bir ¢ekicii kirici ile tekrar 18
mm'nin altina kirilarak ince boyutlu baum jigine beslenmektedir.lnce baum

jiginden elde edilen aralirin tesis sisti ile birlestirilerek atilmaktadir.

Her iki baum jiginden alinan laveler iki katli siniflandirma elegdi-
ne goéonderilerek -100 +18 mm, -18 +10 mm ve - 10 mm boyut gruplarina ayril-
maktadir.Siniflandirma eledinden alinan - 100 +18 mm ve - 18 +10 mm boyu-
tundaki temiz kémirler silolara gdnderilmektedir.-10:mm boyut grubu ise
zenginlestirilmek Uzere ¢Oktlrme tankina verilmektedir.COktlirme tankindan
elde edilen iri malzeme 0.5 mm elek ac¢iklikli slam eledine verilerek elen-
mekte ve elek Ustlnden elde edilen -10 +0.5 mm boyutundaki temiz kémir
santriflij kurutucuya goénderilerek susuzlandirilmakta daha sonrada ince ko-

mir silosunda stoklanmaktadir.

Yikama tesisinde ¢oéktlrme tankinin tagani (-0.5 mm) bir koyulastirma
tankina verilmektedir.Koyulastirma tankindan alinan iri malzeme bir pom-
pa araciligiyla slam havuzlarina gonderilmektedir.Koyulastirma tanki tasa-
ni ise cevrede bulunan Bakircay'a verilmektedir. (Sekil.l).Bakircay'a veri-
len koyulastirma tanki tagani Onemli bir miktarda kati ic¢erdiginden cevre-
ve oOnemli 6lclde kirlilik getirmekte ve ¢evrede yapilan ziraati olumsuz
yonde etkilemektedir.Yikama tesisinde koyulastirma tankina verilen ve ta-
mam1 0.5 mm altinda bulunan bu ince malzemenin degerlendirilmesi ve soru-
nun cevreye zarari dokunmadan ¢6zilmesi odnemli bir sorun olarak ortaya

¢1kmaktadir.
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2 . MALZEME (ZELLIKLERININ TESBITI

Soma Lavvarinda koyulagtirma tankina verilen ince komirden egit
zaman araliklarinda ve gesitli vardiyalarda 12 tertip halinde numuneler
alinmigtir.Deneyler bu tertiplerden alinan numunelerin karigtirilmasiyla
elde edilen karigim numunesi {izerinde stirdiiriilmigtiir.

2 .1. Mineralojik Ozellikler

Koyulagtirma tankina verilen malzemede bulunan mineraller.yapilan
ince kesit ve parlatmalarla saptanmigtir.Malzemede genellikle pirit,jips.
kuvars,kalsit ve kil bulunmakta olup az miktarda da serizit.siderit ve
feldspat mineralleri gézlemmigtir,

2 .2. Kimyasal Ozellikler

12 tertip olarak alinan numunenin ortalama kimyasal analiz sonug-
lar1 agagida verilmigtir.

Ril .. ... .. .. % 52.12

Sabit Karbon ........ % 16.68

Ucucu Madde .. . .. .. .. % 31.20
Toplam Kikiirt .. ... .. % 1.20

Isil Deger .. ... ... .. 2700 kcal/kg
(Ruru-iist)

2 *3,  TFiziksel odzellikler

Tamami 0.5 mm altinda olan koyulagtirma tanki girigi malzemenin e-
lek analizi yapilmig ve her elek aralifinda kil igerikleri-saptanmigtir.
Bunun yani sira bazi boyut gruplarinda 1sil deerleri bulunarak sonuglar
Gizelge.l'de verilmigtir. Malzemenin yaklagik olarak % 5'i 0.5 mm'nin is-
tiinde bulunmaktadir. 0.1 mm. altinda olan miktari ise % 49.3'idir.



GIZRGR. 1 Keyudagtasme Tankina Giden Malzemenin Boyut ve Boyuta Gbre KHY
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2.4 . Coktlrme (Kati-Sivi Ayirimi) Deneyleri
2 .4.1. Dogal Coktlrme Deneyleri

Soma Lavvarinda koyulastirma tankina verilen katilarin,coktiirmede
sorun yaratan tane boyutunu saptamak amaciyla bir seri c¢OktlUrme deneyi

vapilmistir.Deneyier 1 It'lik meztrde.dogal pH kogulunda ve % 2.5 kati

oraninda gerceklestirilmistir.

Yaklasik olarak 0.5 mm boyutu altinda bulunan malzeme +0.4 mm,
-0.4+0.2 mm,-0.2+0.1 mm,-0.1+0.05 mm-0.05+0.038 mm ve -0.038 mm boyut
gruplarina ayrilarak,herbir boyut grubu ayri olarak .¢Oktlrme deneyine
tabi tutulmustur.Sonuclar Sekil.2'de verilmistir.Coktlirme deneyi sonuc-
larindan gérilecegi-tizere 38 mikron altinda bulunan malzeme dogal kosul-
lar pllp icerisinde uzun bir stre askida kalmakta ve c¢okelme ic¢in vakla-

sik 17 saat gibi uzun bir slreye gereksinim olmaktadir.

Yaklagik olarak 0.5 mm altinda bulunan malzemenin tamami ile ya-
pilan dodal ¢oktlrme deneyi erinde,¢ékme sliresi ortalama olarak 16 saat

olarak saptanmigtir.

2 .4.2. Salkimlagstirma Deneyleri

a . Deney Diizenedi ve Yoéntemi

Salkimlastirma-Coktlirme deneylerinde kullanilan deney diizeneg§i

Sekil.2'de verilmistir.

Deneyler sirasinda % 3.5 kati oranina goére tartilan kémiir 250 mi
lik behere konulup,150 ce su eklenerek karistirma baslatiljr(Karistirma
icin manyetik karistirici kullanilmistir).Bu sirada oOnceden % 1 1lik ola—-
rak hazirlanan stok salkiml-astirici c¢ozelti % 0.01'e seyreltilerek gerek-
11 miktar alinip. 50 cc'ye tamamlanir'.Karistirma (5 dakika) tamamlandik-
tan sonra,250 cc'lik beherin icine 50 cc salkimlastirici c¢ozelti 1.5 da-
kika icinde vyavas yavas ilave edilir.Daha sonra karistirici durdurularak
50 saniye ¢okme stresi verilir.Bu slire sonunda 250 cc'lik beherde bulunan
piilpiin st seviyesinden itibaren % 50'si vakumla numune kabina alinir.Cok-
meyen kisim,stzge¢ kagidindan sfiiziilerek etfivde 105 °C'da 2 saat silireyle
kurutulup tartil ir.Deneyler sirasinda ayrica c¢okmeyen kismin spektrofoto-

metre cihazi ile berrakli§i saptanmistir.
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Deneylerde yuksek molektl agdirlikli ( 10x10 ) anyonik,katyonik
ve iyonik olmayan poliakrilamid turt salkimlastirici reaktifler kulla-

nilmistir.

b . Salkimlastirici Cinsi ve Miktarinin Etkisi

Anyonik.katyonik ve iyonik olmayan poliakrilamid tird polimerler
ile cesitli miktarlarda vapilan salkimlastirma-c¢oktirme deneylerinin so-

nuclari Sekil.3'de verilmistir.

Sekil.3'den izlenecedi tUzere;en iyi sonucun anyonik tirde salkim-
lastirici ile alindidir goértlmektedir.50 g/ton anyonik salkimlastirici kul-
lani1ldiginda puipln ic¢indeki tim katilarin kisa bir stire icerisinde ¢ok-
tligl ve elde edilen suyun berrakliginin itransmittance) % 100 (temiz suya
esde§er) oldugu izlenmektedir.Ayni sonucun iyonik 0¢zelligi olmayan bir po-
liakrilamid ile de elde edilebilecegi.ancak kullanilacak salkimlastirici
miktarinin 140 g/ton civarinda olmasi gerektigi belirlenmigtir.Katyonik
tir bir salkimlastiricinin.c¢éktlirme iglemi i¢in uygun olmadigi da Sekil.3

de acikca gérilmektedir.

Cc . pH'min Etkisi

Salkimlastirmada pH'nin etkisini saptamek amaciyla ctnyonik yapida
bir polimer kullanilarak bir seri deney yapilmigstir.Deneyler sirasinda

sabit olarak alinan deferler asadida verilmigtir.

Salkimlagtirici . ... ... .: Anyonik Polimer

Polimer Miktari .. ... .. .: 50 g/ton

Pilpte Kati Orani . . . . .. : %3.5

Malzeme .. . ... ... .. ... .. : - 0.5 mm Boyutlu Susuzlandirma

Tank1l Girisi

Deneyler sonucunda elde edilen sonuc¢lar Sekil.4'dan izlenecedi tze-

re ;en olumlu sonu¢ pH'nin nétr oldugu ( pH = 7 ) deferde elde edilmistir.
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2 .4.3. Salkimlastirici ile Yapilan Coktlrme Deneyleri

Yaklasik olarak tamami 0.5 mm'nin altinda bulunan malzeme ile 1
1t'lik meztrde yapilan ¢oktlirme deneylerinde anyonik 6zellikte polimer

kullanilmis olup ,elde edilen ¢oktlrme edrisi Sekil5'-de verilmistir.

Sekil.5'den gbézlenebilecedi lizere;50 saniyelik bir ¢oOktlirme su-
resi, sonunda malzemenin tamami c¢okmektedir.Malzemenin ¢ékme hizi orta-

lama olarak 36 m/saat olarak saptanmistir.
2 .5. Zenginlegstirme Calismalari

Tamam1 0.5 mm altinda bulunan ve aritma tesisine verilmesi disi-
nilen koyulastirma tankina beslenen malzemenin zenginlestirme Ozellikle-
rinin saptanmasi amaciyla cegsitli deneyler yapilmistir.Calismalarda gra-
vite yontemleri (spiral,sarsintili masa ve siklon) ile flotasyon yéntemi

kullanilmistar.

2 J.1. Spiral Ile Zenginlestirme

Gerek tamam1i 0.5 mm altinda bulunan ve gerekse 0.1 mm altinda bu-
lunan malzemenin ayrilmasi ile elde edilen -0.5+0.1 mm boyut grubu ayri
ayrl olamak lzere spirale beslenmistir.Elde edilen sonuclar Cizelge.2 ve
3'de verilmigtir.Cizelge.4'de ise, -0.5+0.1 mm boyut grubunda olan malze-
menin spiraldeki zenginlestirme sonu¢lari,-0.1 mm boyut grubunun hesaben

ilave edilmesiyle tuvenana gore verilmistir.

Spiral ile yapilan calismalarda elde edilen temiz koémir,kademeli

olarak spiralden gecirilerek ( 3 Kademede ) elde edilmistir.

Cizelge.2 ve 4'ten gorlilecedi lzere; 0.1 mm boyutu ayrilmig olan
koyulagtirma tanki gireninin spiralde zenginlegtirilmesiyle % 21.06 kil
igerikli ve 4540 kcal/kg 1s1l deferli bir temiz kémir elde edilebilmekte-
dir. 0.5 mm altinda bulunan ve incesi ayrilmamigs malzeme ile yapilan de-

neylerde ise temiz kémir kild % 39'un altina disUrtilememistir.
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GIZEIGE. 2 Koyulagtirma Tankina Giren Malzemenin (-0.5 ran)

Spiral Deney Sonuglari

MIKTAR KUL
TANE BOYUTU ORONLER
X X
Temiz Komir 64.9 38.94
Urd . .12
0.5 Ara Uurln 10.0 68
Artik 25.1 79.83
TOPLAM 100.00 52.12

GIZEILGE.3 Koyulagtirma Tankina GSren ve -0.5« 0.1 mm Boyut

Grubunda Bulunan Malzemenin Spiral Deney Sonuglari

TANE BOYUTU ORENLER MIKTAR KUL

"Ttef X X
Temiz KOmUr 62.90 21.06
Ara Urilin 7.60 65.50

* 0.1
Artik 29.50 77.65
TOPLAM 100.00 41.11
GIZELGE.4 Birlesgik Gdsterim

Temiz Kémir 31.89 21.06
. 0.1 Ara tlirtin 3.85 65.50
Artik 14.% 77.65
-0.1 49.30 63.43
TOPLAM 100.00 52.12
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CIZELGE.5 Koyulastirma Tankina Giren ve -0.5+0.1 mm Boyut
Grubunda Bulunan Malzemenin Sarsintili Masa Deney

Sonug¢lari

TANE BOYUTU URUNLER MIECAR KEL

-0Ttt-
Temiz Korelir 57.80 11.72
. 0.3 Ara Urln 22.20 57.44
Artik 20.00 79.12
TOPLAM 100.000 35.35
Temiz Komir 48.50 26.00
0.3%0.1 Ara Urtn 32.30 60.43
Artik 19.20 80.16
TOPLAM 100.00 47.52
Temiz Komir 53.15 18.24
Deneye Giren Ara Urtn 27.25 59.20
+ 0.1 Artik 19.60 79.63
TOPLAM 100.00 41.43

CIZELGE.6 Birlesik Gdsterim

Temiz Komir 26.95 18.24
.01 Ara Urlin 13.81 59.20
Artik 9.94 79.63
-0.1 49.30 63.43
TOPLAM 100.00 52.12
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2 .5.2. Sarsintili Masa Ile Zenginlestirme

Koyulastirma tankina giren malzeme o6ncelikle 0.1 mm'den yas olarak
elenerek + 0.1 mm boyutu ; -0.5+0.3 mm,ve -0.3+0.1 mm boyut gruplarinda
ayrl ayrl sarsintili masaya beslenmistir.Deney calisma dizeni Sekil.6'de

verilmistir.

- 0.5+0.3 mm ve -0.340.1 mm boyut gruplarina uygulanan sarsintili
masa deney sonuclari (Cizelge.5'de gésterilmistir.Cizelge.6'da ise,deney
digi tutulan -0,1 mm boyutununda ilavesiyle elde edilen sonuc¢lar birlesik

gdsterim halinde verilmistir.

Cizelge.6'dan gorilecedi tzere; koyulastirma tankina giren malzeme-
nin % 27'si % 18.24"kul iceridi ile temiz kémir olarak elde edilmektedir.

Bu temiz kémiirtin 1s1l degeri 5010 kcal/kg olmaktadair.
2 .5.3. Flotasyon Ile Zenginlestirme
Flotasyon deneyleri,tamami 0.5 mm altinda bulunan malzeme ile ya-

pilmistir. Yapilan ¢ok sayidaki flotasyon deneylerinde c¢esitli toplayici-

lar denenmis fakat basarili sonuc¢lar alinamamistir.

2 .5.4. Siklon 1le Zenginlestirme

Tamami 0.5 mm altinda bulunan ve aritma tesisine verilmesi distnt-

len malzemenin % 50.7'si 0.1 mm den iri boyutta olup,bu boyut grubunun

Q

kil icerigi % 4t.11 olup, 1s1l deferi ise 3025 Kcal/kg'dir.-O0.I mm boyutunun

ayrilmasiyla,-0.1 mm boyut grubunda bir 6n temiz kémir elde edilebilmek-

tedir. Sézkonusu boyutlandirraa endustriyel 6lc¢lide siklonlar ile yapilacagin-
dan,6n lave alma kogsullarini incelemek amaciyla bir seri siklon deneyi ya-
pilmistir. Laboratuvarimizda bulunan 10 cm. capli Krebbs siklonu ile,alt

cikis aciklidi ve pllpte kati oranini degistirerek vapilan deneylerde mak-
simum ve minimum alt ¢ikig ac¢iklikta % 7.5:; 32 ; 18 ; 25 ve 32 kati oran-
larinda malzeme beslenmistir.Alt ve Ust akim olarak alinan Urlnlerin ylzde
oranlari ile bu Urtnlerde 10.1 mm'den ince ve iri malzeme oranlari Cizelge.

7 ve 8'de goOrtulmektedir.
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CiZELGE.7 Koyulagtirma Tankina Beslenen Malzeme Ile Siklondan

Maksimum Agiklikta Yapilan Deney Sonuglari

Kata .
PUlpte Kati irtinler Miktari Boyut Miktar
X - (Mikton) -X-
X
* 100 83.00
Alt Gikisg 86.00
-100 17.00
7.5
100 16.00
iist Cikis 14.00 *
-100 84.00
Alt Cikig 83.40 ° 100 84.30
-100 15.70
12
e 100 26.
fist Cikig 16.60 6.00
-100 74.00
100 4.
Alt Cikig 80.00 * 84.00
-100 16.00
18
1 31.00
fist Cikig 20.000 |+ 190
Ht0O 69.00
+ 100 89.00
Alt Cikig 77.20
-100 11.00
25
e 100 12.00
list Cakig 22.80
-100 88.00
e 100 84.50
Alt Qikig 68.80
-100 15.50
32
ist Cikig 31.20 + 100 18.90
-100 81.10




CIZELGE.8 Koyulagtirma Tankina Beslenen Malzeme ile Siklonda

Minimum Ag¢iklikta Yapilan Deney Sonuglari

Kati Boyut Miktar
PUlpte Kata tirtinler Miktari (Mikron) ()
(X) (X)
.« 100 85.00
Alt Cikis 85.00
-100 15.00
7.5
+ 100 6.80
Ust kCikis 15.00
-100 93.20
ALt Cikas 29 00 « 100 83.20
-100 16.80
12
«100 5.60
ust Cikis 21.00
-100 94.40
At Cars 78 10 « 100 83.90
-100 16.10g
18
st Cikis 21.90 100 500
-100 92.00
JRT 74 50 « 100 87.60
-100 12.40
25
Ust Cikig 25.50 + 100 i
-100 91.00
.82
Alt Cikis 61.35 + 100 #-8
-100 14.18
32
ust Cikis 38.65 "o -
-100 82.50
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Siklon deneyleri sonug¢larindan gorildigd gibi, minimum alt agiklik-
ta, kati orani yuksek olan pllple daha iyi boyutlandirma yapilmaktadir.
Fakat yvine de alt akimda % 14 civarinda-ist akima gitmesi gereken boyut
grubu bulunmaktadir.Bu nedenle, alt akimin kademeli olarak siklona beslen-

mesi daha olumlu sonuclarin alinmasi ac¢isindan tercih edilebilir.

3 . ARITMA TESISI KURULMASINA YONELIK CALISMALAR

3.1. Aritma Tesisi Icin Akim Semasinin Saptanmasi ve Malzeme Dengelerinin

Hesaplanmasi

Pilot 0Olcekli laboratusrar calismalari sonucunda elde edilen sonuc-
lara gore;Soma Lavvari bilinyesinde gerekli olan aritma tesisi ig¢in Oneri-

len akim gemasi Sekil.7'da verilmigtir.

Saatte 167.5 ton plilp ( % 7.5 Kati1 ) birinci kademede siniflandir-
ma siklonuna verilmektedir.Siniflandirma siklonunudan elde edilen siklon
Ustl malzeme ( -0.1 mm ) koyulastirma tankina ve +0.1 mm boyutlu siklon
alt akimi ise zenginlestirilmek tzere spiral devresine verilmektedir.Bu-
gunkl calisma kosullari ile koyulastirma tankina saatte ortalama olarak
gelen 170 ton ptlp den ( % 2.2 Kati Icerikli } yaklasik olarak 165 ton
temiz su elde-edilebilecektir.Bu su tesise geri goénderilerek lavvarin ta-

ze su gereksinimini karsilayabilecektir.

Simiflandimma siklonu alt akimi tesiste dederlendirilmek lzere spiral
devresine goénderilerektzenginlestirilecektir.Birinci spiral tUnitesinden
elde edilen temiz kémirtin 2 kademe daha spiralden gec¢irilmesiyle %$'21 kiil-
14 ve 4540 kcal/kg (Kuru Baz -Ust Isil Defer ) 1sil deferli bir lrtin elde

edilebilecektir.

Temiz komirtn susuzlandirilmasi amaciyla birinci kademede multif
siklona (susuzlandirma siklonu) ve ikinci kademede ise tambur filtreye ve-
rilmesiyle % 10-12 oraninda su icenen bir temiz kémiirtin % 12 nem bazina
gbre Ust 1s1l degeri 4000 kcal/kg olmaktadir. Ayni Urtntn alt 1s1l dederi

ise 3770 kcal/kg dir.
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4. SONUC VE ONERILER

- Soma Lavvarinda tamami 0.5 mm altinda bulunan ince malzemenin -0.5+
0.1 mm boyut grubunun spiral'de zenginlestirilmesiyle, % 21.06 kil icerik-
11 ve 4540 Kcal/kg 1s1l degerli bir temiz kémir elde edilmektedir. Temiz

kémiir verimi ise yaklasik % 32'dir.

— Spirale verilmeyen ve 0.1 mm altinda bulunan malzemenin koyulastir-

ma tanklarinda c¢oktiirtilmesiyle, saatte 165 m’ berrak su elde edilebilecek-
tir.

— 0.1 mm boyutlu malzemenin bulundugu pllp, 50 gr/ton miktarinda
anyonik yapidaki bir salkimlastirici ile noért pH'da c¢ok kisa bir zaman

icinde ¢8ktirtlebilmekte ve elde edilen suyun berraklifi % 100 olmaktadir.

— Soma lavvarinda siniflandirma eledinden elde edilen 10 mm alti boyut
grubu degerlendirilmek amaciyla c¢oktirme tankina verilmektedir. COktlrme
tanki irisi bir 0.5 mm'lik elekten elenerek incesi atilmakta ve + 0.5 mm
boyut grubu temiz komir olarak santrifiij kurutucuya goénderilmektedir. (Se-
kil. 1 ). Lavvara verilen toplam malzemenin % 16.3'tni olusturan 10 mm al-
t1 boyut grubundan; c¢oéktlrme tanki + slam eledi + santrifij kurutucu bera-
berliginden % 2.7 civarinda % 19.32 killt bir temiz kémiir trint elde edil-
mektedir. Bu kadar az bir miktar temiz kémir elde etmek icin, lavvarda bir-
birinden farkli {¢ o6nemli Unite calistirilmakta ve bilylk enerji tliketimine
neden olmaktadir, Ozellikle bu lnitelerin lavvarda sorun yarattigi dikkate
alindiginda, 1& mm alti boyut grubunda Uretilen temiz kémir ekonomik olma-
maktadir. Bu nedenle, lavvarda gerekli olan ve kurulmasi planlanan aritma
tesisine verilecek malzemenin,l0 mm altinda olan ve tesiste halihazirda
dagrudan ¢oktirme tankina verilen malzemenin olmasi yerinde olacaktir. Ci-
zelge.9 'da,10 mm altinda olan bu malzemenin lavvara giren tum kémire go-

re dagilim ve kil icerikleri verilmistir.

Bu malzeme icin aritma tesisi oOncesi Ongdrtlen islem Sekil.8 ' de
verilmistir. % 48.30 kil iceridinde olan ve tamami 10 mm altinda bulunan
malzeme, birinci kademede 1 mm aciklikli bir elekten elenerek, -10+1 mm

boyut grubu % 23 killi temiz kémir olarak ayrilacaktir. Bu temiz kémirin



Cizelge 9. 10 mm. Altinda Olan Malzemenin Elek

Analiz Sonug¢lari

Tane Soyutu Lavvara Gi- Kiil
-mm- rene Gore,% %
-10+1 2.82 23.05
-1 +0.5 0.91 29.53
- 0.5+ 0.1 7.56 41.10
- 0.1 5.01 76.68
TOPLAM 16.30 48.30
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Sekil.8 Tamami 10 mm altinda olan malzemenin Aritma Tesisi
éncesi ongoriilen Siniflandirma  istemi
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lavvara girene gdre miktari % 2.82'dir. Malzemenin biiylik miktarini olugtu-
ran lmm altinda bulunan malzeme ise aritma tesisine verilecektir, lavvara
girene gdére miktari % 0.9 olan ve - 1 + 0.5 ramboyutunda bulunan malzeme-
ninde aritma tesisinde deferlendirilmesi ile yaklagik olarak lavvara gireri
miktara gére % 0.3 oraninda bir temiz komiir elde edilebilecektir. Buna go-
re, tamami 10 mm altinda bulunan malzemenin direkt olarak aritma tesisine
verilmesiyle,lavvara girene gdre toplam olarak % 3.12 miktarinda temiz k&-
mir ( yaklagrk olarak % 23 kiilli ) elde edilecektir. Bunun yani sira lav-
varda halihazirda galigtirilan  ¢Oktlirme tanki devre digi birakilabilecek-

tir.
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